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G80A

SERI KESME-DILIMLEME

MODULER - PERFORMANSLI - TAVIiZSiz

Sektor hangisi olursa olsun, son noktada fark yaratarak en iyiyi digerlerinden ayiran, ayrintilara yonelik derin bilgi
birikimidir. Hem medikal ve otomotiv sektorlerinde, hem de genel makine mihendisliginde ya da tiketim mallari
sektorinde, komponentler ayniislevi en az alan, agirlik veya kaynakla sunacak sekilde tasarlanmalidir.

T & F

Bu da, kicik parcalarin tipki uzun yillardir yapildigi gibi cok milli makinelerde verimli ve hassas sekilde uretilmesi
anlamina gelir. Herhangi bir komponent ayrintisindan tamamen bagimsiz olarak, isleme siirecinin tamamini
ilgilendiren kritik unsurlardan birisi de glivenilir kesme-dilimleme islemidir.

Yeni G80A kesme-dilimleme sistemi, daha yliksek performans, giivenilirlik ve verimlilik getiren ayrintilara sahiptir.
Hedefli icten sogutma sivisi beslemesi, bir yandan prosesi daha da glvenilir kilarken diger yandan da daha uzun
takim émrini garanti eder.

Bunlarin yani sira, hem kesici uclari degistirirken hem de merkez yiiksekligini ayarlarken kolay kullanim sunulur.
Kanal acma modiilleri, makinenin gecerli kosullari icin 6zel olarak tasarlanmis olup bu sayede istikrari belirgin
derecede artirir.
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TORNOS COK MILLI
MAKINELERICIN KESME-
DILIMLEME SISTEMI

COK MILLI MAKINELERDEKI KISITLI ALAN ICIN

Isvicre tretimi cok milli makineler icin Géltenbodt ile is birligi icinde 6zel tasarlanmis modiiler takimlarla giivenilir
kesme-dilimleme. Verimli ve givenilir isleme, 1.5 mm‘den itibaren kesme-dilimleme genislikleri icin optimize
edilmis boydan boya icten sogutma sivisi beslemesi ile mimkdin kilinir.

Uriin araligi

e Hizli degistirme adaptor sistemi GWS41

e Hizli degistirme adaptor sistemi GWS202
¢ GY endekslenebilir kesici uclar icin modiller =
¢ GY endekslenebilir kesici uclar |

Karakteristik ozellikler
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e Ana mil ile karsi mil arasindaki

sinirli alan icin tasarlanmistir
¢ Endekslenebilir kesici uc icin givenli ve hassas baglama
¢ Optimize edilmis boydan boya sogutma sivisi beslemesi

OZEL TASARLANMIS OZELLIKLER

AVANTAJLARI

e Yiiksek proses givenilirligi

e Uzun takim omrd icin optimize edilmis icten sogutma
sivisi beslemesi

e Maksimum malzeme kullanimi icin kiiciik kanal acma
genisligi
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G80A

TORNOS COK MiLLI MAKINELER iCiN KESME-DILIMLEME
SISTEMI

Kesme kenarinda optimum sogutma sivisi icin
8 Mpa'ya kadar icten sogutma sivisi beslemesi.

Kendini kanitlamis Goltenbodt GWS kolon
kilavuz sistemini temel alan istikrar.

Tek bir sistemde hizli degisim, kolay
merkez ylkseklik ayari ve hassasiyet.

Endekslenebilir kesici uc icin
erisilebilirlik ve giicli baglama.

Komponentlerin minferit hizalanmasi
sayesinde bu tir makinelerdeki kisitli
alan dikkate alindiginda optimum
istikrar ve islev.
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G80A

TORNOS COK MiLLI MAKINELER iCiN KESME-DILIMLEME
SISTEMI

Mevcut Tornos MultiSwiss makineleri icin sirasiyla tasarlanmis olan asagidaki kombinasyonlar sunulmaktadir.

Boltenbodt

Innovation and Precision.

Géltenbodt sistemi GWS41 (Sayfa 6+7)

Modil G80Aw=1,5-w=20



G80A

G80A

HIZLI DEGISTIRME TiPi ADAPTORLER GWS41
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GWS Uygun LF HF WF
iparis No. " -
Siparis No Stok Yon Sistemi oldu_gu CUTDIA X ekseni Y ekseni Z ekseni
makine
EM41001 [ R 41 MS 6x16 16 63.8*% 30 7.15 [ew = 1.5) / 6.9 [cw = 2.0)
11

1. Modiil yalnizca boyutsal gérsellestirme icin gdsterilmistir.

* Mil somunu capi maks. 30 mm. [

@ : Avrupa da standart stok.

- &
Galtenbodt
nnovation and Precision.
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G80A

HIZLI DEGISTIRME ADAPTORU GWS41 iCiN MODUL
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GWS Uygun Uc
Siparis No. Stok Yon . . oldugu CUTDIA DCBX yuvasi CW WF WF2 B IK
Sistemi . A
makine olciisii
G80A-EM410RL16GYC2-E [ ] 41 MS 6x16 16 30 C 1.5 185 3.6 8.9 FF1/SF2
41 MS 6x16 16 30 D 2.0 2.1 3.6 8.9 FF1/SF2
11

G80A-EM410RL16GYD2-E @

1. Yanak sogutmali (FF) modiillere yonelik takim 6n ayari, gelen isik ydntemi araciliiyla yapilmalidir.
2. Dalma ylizeyli sogutma sivisi icin 6zel bir 6n ayar yontemi gerekli degildir. llls."

YEDEK PARCALAR

& -

Takim tutucu
Vida Anahtar
EM41001 TS43 (3.5 Nm)*
G80A-EM410RL16GYC2-E TKY15W-E
TS406 (3.5 Nm)*
G80A-EM410RL16GYD2-E

* Torx 15 bits uclu bir tork tornavidasi kullanilmasi tavsiye edilir.

@ : Avrupa da standart stok.
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HIZLI DEGISTIRME ADAPTORLERI GWS202
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- " GWS Uygun oldugu LF HF WF
No.

Siparis No Stok Yon Sistemi makine CUTDIA X ekseni Y ekseni Z ekseni
EM202001 [ J L 202 MS 8x26 /MS 6x32  32* b4.4 30 37.8 [cw = 2.0)

11
1. Modiil yalnizca boyutsal gérsellestirme icin gdsterilmistir. EE’tEﬂbﬂd"
* Mil somunu capl maks. 66 mm. Innova tion and Precision

@ : Avrupa da standart stok.
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G80A

HIZLI DEGISTIRME ADAPTORU GWS202 iCiN MODUL

WF
Ccw

Uc
Siparis No. Stok Yon S.G‘tNS . Uygun oldugu makine CUTDIA yuvasi CW WF B IK
stemi blgiisii
G80A-EM202LL32GYD1-E (] L 41 MS 8x26 / MS 6x32 32 D 2.0 8.15 7.9 SF1
11
1. Dalma ylizeyli sogutma sivisi icin 6zel bir 6n ayar yontemi gerekli degildir. l
l- aﬁ us...

YEDEK PARCALAR
Takim tutucu § %

Vida Anahtar

EM202001 TS43 (3.5 Nm)*
TKY15W-E

G80A-EM202LL32GYD1-E TS406 (3.5 Nm)*

* Torx 15 bits uglu bir tork tornavidasi kullanilmasi tavsiye edilir.

@ : Avrupa da standart stok.
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G80A

PERFORMANS KARSILASTIRMASI 1

Malzeme NiCr23Fe 100.000
Takim GWS41 - G8OA 90.000
Vc (m/dak) 47 80.000
f (mm/dev) 0.02 70.000
+— 60.000
Parti biyuklugu 20.000.000 Q o
= 50.000
Veri Yakl. 55.000 € / parti takim s
erim artisi L . 40.000
. maliyetindeki azalma
30.000
20.000
Daha kiicik kanal acma genisligi
Sonuclar ile 10.000 m daha az malzeme 10.000 %
tiiketimi. 0- \
20.000.000
Adet
PERFORMANS KARSILASTIRMASI 2
Malzeme 100Cré 1.000
Takim GWS41 - GBOA 700
Ve (m/dak) 17 800
f (mm/dev) 0.03 700
Parti biyklugu 50.000 g
= 500
Verim artisi Yakl. 430 €/parti g
400
300
Daha az hurda malzeme Uretimi
Sonuclar sayesinde cevre lzerinde olumlu 200
etki. 100 /
0 1
500.000
Adet

M : Mplus takimi

M : Geleneksel takim

M . Takim degisimi dahil Mplus takimi

: Takim degisimi dahil geleneksel takim
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G80A

OZEL COZUMLER

Sayfa 5'te bulunan genel bakista tim makine tipleri ele alinmamistir. G80A tipi takimin takilmasina yonelik
teknik destek veya diger makine tipleri icin 6zel bir c6zim saglanabilir.
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Mevcut durumun ézel analizi icin, litfen yerel Mitsubishi Materials tedarikcisiyle iletisime gecin. Ozel bir ¢6ziim
gerekliyse, nihai takim uretilmeden énce hem CAD aracigiyla, hem de sahada eklemeli olarak iiretilen bir takim
modeli araciligiyla gerekli carpma testleri yuritdlir. Basarili bir test sonrasinda nihai bir ¢cdziim saglanir.

1
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G80A

GY - KESICi UC KALITELERI

KESICi UC KALITELERI

M
[
([ J
[ J VP10RT
* VP20RT

MP9000 SERISI

Tek katli, yiiksek Al-zengin (AL TiIN
icerikli kaplama, yiiksek sertlik fazini
dengeler ve asinma, krater ve kaynak
direncini biiyiik oranda artirmayi basarir.

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

e o Yiiksek Al-zengin (AL, TilN icerikli Tek
Katli Kaplama
eseee Ozel Sinterlenmis Karbiir Altyapi

VP20RT

(1. Oneri)

Yiksek sicakliklarda bile miikemmel
asinma direncine sahip CVD kaplamali
kalite. Dokme ve siinek dékme
demirlerlerin islenmesinde daha uzun
takim omrii saglar. Celiklerin ylksek
hizlarda diiz darbesiz kesimi icin de
uygundur.

°** CVD Kaplama

g°°°°° Karbir Alt yapi

RT9010

Cok cesitli uygulamalar icin uygun PVD
kaplamali kalite. Ozel sert sinterlenmis
karbir alt yapinin MIRACLE kaplama
ile kombinasyonu asinma ve kirilma
direncinin mikemmel bir dengesini
saglar.

e+ MIRACLE Kaplama
eeeee Karbiir Alt yapi (HRA 90.5)

VP10RT

(2. Tavsiye)

VP20RT den daha sert sinterlenmis
karbur alt yapi ile PVD kaplamali kalite.
Kesilmesi zor malzemelerde takim
omriini uzatmak icin kullanilir.

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

o+ MIRACLE Kaplama
esses Karbir Alt yapi (HRA 92.0)

Kesme kosullari: @: Diiz kesme @: Genel kesme ®: Darbeli kesme

Titanyum alasimlar icin ilk tavsiye kalitedir.

NX2525

NX2525, dislik kesme hizlarinda celiklerin finis islemi ve iyi finis
ylizey kaliteleri icin sermet kalitesidir.
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G80A

GENIS UC YELPAZESI

KESME

R/L05-GM/R15-GS
Kirici
(Orta ilerlemeler)

GL Kirici
(Aliminyum Alagimlar icin)

GU Kirici GS Kiricl GM Kirici
(Yapiskan Celik icin) (Disiik ilerlemeler) (Orta ilerlemeler)

REI;

7 REL\ REL RE'—\ REL
2 p— | s | | I —
REK REK PSRIRR 5° & 15° RER
CDX CDX CDX ‘
=] |
ﬁ = = i L
Sag takim gésterilmistir.
KANAL ACMA/KESME
[} 0
Siparis No. g E g g g g g § 3 cwW g RER/L  CDX L
E £ & 3 2 5 5 35 8
GY2M0200D020N-GU ° o ° D 2.00 +0.03 0.2 19.7 20.70
GY2M0150C010N-GS ° o c 150 +0.03 0.1 134 14.70
GY260150C003R15-GS ° o c 150 +0.02 0.03 1317 15.20
GY260150C010R08-GS ° o c 1.50 +0.02 0.1 1317 15.20
GY260150C010R15-GS ° o c 150 £0.02 0.1 1317 15.20
GY2M0200D020N-GS °o o ° D 2.00 +0.03 02 18.7 20.70
GY260200D003R15-GS ° o D 2.00 +0.03 0.03 1885 2130
GY260200D010R15-GS ° o D 2.00 +0.03 0.1 1885 2130
GY260200D020R08-GS ° o D 2.00 +0.03 0.2 1885 2130
GY2M0150C020N-GM ° o e o o c 1.50 +0.03 02 13.9 14.70
GY2M0200D020N-GM e 0o 0 0 0 o D 2.00 +0.03 0.2 19.4 20.70
GY2M0200D020R05-GM °o o D 2.00 +0.03 02 19.5 20.80
GY2M0200D020L05-GM ° o D 2.00 £0.03 0.2 19.5 20.80
GY1M0200D020L05-GM x ® D 2.00 +0.03 02 _ 20.80
GY1M0200D020N-GM o o o ° o D 2.00 +0.03 0.2 _ 20.70
GY1M0200D020R05-GM ° o D 2.00 +0.03 02 — 20.80
GY260200D005N-GL ° D 2.00 +0.02 0.05 19.5 21.05
11
~
“

@ : Avrupa da standart stok.
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ONERILEN KESME KOSULLARI (DIS CAP’A KANAL ACMAK ICIN)

Malzeme Sertlik Kalite Vc

VP20RT 160 (100 - 220)
) VP10RT 170 (110 - 230)

Yumusak Celik <160HB
MY5015 220 (140 - 300)
NX2525 150 ( 90 - 210)
VP20RT 130 ( 80 - 180)
VP10RT 140 ( 90 - 190)

160 - 280HB

MY5015 180 (110 - 250)
Karbon Celik NX2525 120 ( 70 -170)
Alasimli Celik VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)

>280HB
MY5015 150 ( 90 - 210)
NX2525 95( 55-135)
VP20RT 100 ( 60 - 140)

M Paslanmaz Celik <270HB
VP10RT 110( 70 -150)
VP20RT 130 ( 80 -180)

Cekme direnci

Gri Dékme Demir <300MPa VP10RT 140 ( 90 - 190)
MY5015 220 (140 - 300)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
I ) Cekme direnci
Duktil D6kme Demir <300MPa VP10RT 110( 70 -150)
MY5015 150 ( 90 -210)
MP9015 70 ( 40 - 100)
Isiya Direncli Alasim _ MP9025 60( 30- 90
Titanyum Alasim VP20RT 45( 30 - 60)
VP10RT 55( 40- 70)

1. VP20RT sertlestirilmis celik disindaki malzemeler icin ilk 6nerilen kalitedir.
2. VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025 ve MY5015 icin, sulu kesme 6nerilir.

TAVSIYE EDILEN iLERLEME HIZI (MM/DEV)

Kirici
cw

GU GS GM GL

1.5 = 0.025-0.130 0.05-0.15 =
2.0 0.03-10.08 0.025-0.130 0.05-0.15 0.02-0.08
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GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K. Office

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Part First Floor, 1 Centurion Court
Centurion Way, Tamworth, B77 5PN
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

U.K. Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

europe.mmc-carbide.com

DAGITICI:
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