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MPLUS

COOPERAR: SUPERAR LOS OBSTACULOS

MPlus es una linea de productos complementaria que enriquece la gama de productos
existentes y mejora la oferta general.

Una amplia gama de herramientas complementarias en colaboracion con
socios de toda Europa que satisfacen las necesidades especificas del cliente.

Herramientas extraordinarias y soluciones de herramientas sofisticadas para la industria
de herramientas de corte de metal duro.
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SERIE MINI-EY

SISTEMA PARA RANURADO DE PRECISION




CO010MP: Serie MINI-EY
lus...

MINI-EY-IC

CON REFRIGERACION INTERNA

La serie Mini-EY-IC con suministro de refrigerante
interno supone un paso positivo en la usabilidad.

El suministro de refrigerante mejorado reduce la
generacion de calor, ademas de prolongar la vida util
de la herramienta. El control optimizado de las virutas
y unos parametros de corte mas elevados, asi como una
mayor resistencia al desgaste, permiten alcanzar una
mayor eficacia.

GAMA DE PRODUCTOS

* Ancho de placa: 2mm/3 mm

e Tamano del portaherramientas: 12x12,16x 16, 20x 20

¢ Mano: D/l

e Max. didmetro de corte: @ 25 mm, 32 mm, 42 mm
APLICACION

e Ranurado exterior

CARACTERISTICAS

¢ Valores de corte mas elevados

¢ Placas de doble cara rentables

e Tamanos 12y 16 con eje del tornillo de sujecién
inclinado a 115° para un acceso sencillo a la maquina

e Suministro de refrigerante interno

CON REFRIGERACION INTERNA

AT
Vplus...




C010MP: Serie MINI-EY

MINI-EY

CON REFRIGERACION EXTERNA

La serie Mini-EY esta disenada como sistema para
ranurado de precision para los tornos suizos. Una gama
de calidades de placas y rompevirutas adecuados hacen
que sea apropiada para aceros, aceros inoxidables,
fundiciones y materiales dificiles de cortar. Equipada con
economicas placas de doble cara.

GAMA DE PRODUCTOS

e Ancho de placa: 1.5mm - 3.0 mm

e Tamano del portaherramientas: 10x10,12x12, 16x16
e Mano: D/

e Max. didmetro de corte: @ 25 mm, 32 mm
APLICACION

e Ranurado exterior
CARACTERISTICAS

e Placas de doble cara rentables
¢ Disenadas para tornos suizos

LARGA VIDA UTIL DE LA HERRAMIENTA

BUENOS ACABADOS DE LAS SUPERFICIES |

EXCELENTE CONTROL DE LAS VIRUTAS




CO010MP: Serie MINI-EY
lus...

MINI-EY-IC

CON SUMINISTRO DE REFRIGERANTE INTERNO

Portaherramientas monobloque tipo 00° LF
5 LH
Placa GY2M< oM Placa oM
Placa GY2M -6U  Placa -GU S
Placa GY2G -MF  Placa -GM HE H
N\ T Se muestra el portaherramientas a mano derecha.
Tamaio
Referencia Stock de cw Mano CDX CUTDIA H B LF LH HF HBH
asiento
EYHL1212D125-IC () . 20 L 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHR1212D125-IC [ ] ’ R 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHL1212F125-IC o . 30 L 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHR1212F125-IC [ ’ R 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHL1616D160-I1C () b 20 L 16.0 32 16 16 110 33.5 16 —
EYHR1616D160-IC [ ’ R 16.0 32 16 16 110 33.5 16 —
EYHL1616F160-IC o L 16.0 32 16 16 110 33.5 16 —
EYHR1616F160-IC [ . 30 R 16.0 32 16 16 110 33.5 16 —
EYHL2020F210-IC o ’ L 21.0 42 20 20 125 37 20 —
EYHR2020F210-IC [ ) R 21.0 42 20 20 125 37 20 —
11

1. Al utilizar las placas de ancho 2.39 mmy 2.50 mm con los tamafos de asiento de tipo E, en los portaherramientas de tipo F, 14 V?

la altura del centro variara. '\4

2. Las dimensiones que se muestran son con la placa colocada.
Si se utilizan otras geometrias de placa, los valores LF, LH y HF pueden variar.
. Portaherramientas de tamario 12 sin base.
4. Los tamanos 12y 16 con eje del tornillo de sujecién inclinado a 115° para un acceso sencillo a la maquina.

w

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.



C010MP: Serie MINI-EY

MINI-EY-IC

TIPO DE CORTE Y PLACAS

Tipo de corte
(Se muestra el portaherramientas
a mano derecha)

Referencia
de portaherramientas

Placa
Geometria/Referencia de la placa

EYH:1212D125-IC GY2MO300F030N-GU
GY2M0200D020N-GU

/ —
. GY2M0200D020N-GS
EYH1212F125-1C

GY2MO0300F020N-GS

R GY2M0200D020N-GM
EYH31616D160-I1C
GY2M0300F030N-GM
) / GY2M0200D020R05-GM
EYH31616F160-1C
GY2M0200D020L05-GM (Placa de calibrado)

GY2M0300F030R05-GM
GY2M0300030L05-GM

EYH:2020F210-IC

1. &=R/L
REPUESTOS
JS A

de portaherramientas

%

Tornillo de fijacion Llave Conector Adaptador

EYH31212D125-IC
EYH{1212F125-1C
EYH:1616D160-1C

Plug-M08-100-05 -

TS406
(Par de sujecién: 3.5 Nm) TKY15R
EYH1616F160-1C Plug-G1/8-05 Socket-G1/8
EYH(2020F210-IC

* Llave para tornillo de fijacion
1. & =R/L



CO010MP: Serie MINI-EY
lus...

MINI-EY

CON SUMINISTRO DE REFRIGERANTE EXTERNO

Portaherramientas monobloque tipo 00° r@»
Placa GY2M 7GM Placa s g @
Placa GY2M< -GU Placa | LF
Placa GY2G -MF  Placa ‘ LH
Q\s’@v |
L T
T r—#*HBH
Se muestra el portaherramientas a mano derecha.
Tamaiio
Referencia Stock de cw Mano CDX CUTDIA H B LF LH HF HBH
asiento
EYHR1212C125 [ ] R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212C125 [ J ¢ s L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1010D125 [ ] R 12.5 25 10 10 110 20 14 4
EYHL1010D125 [ ] L 12.5 25 10 10 110 20 14 4
EYHR1212D125 [ ] D 20 R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212D125 [ ] L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1212F125 [ ] R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212F125 [ ] F 30 L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1616C135 [ ] R 13.5 27 16 16 110 22 16 =
EYHL1616C135 [ ] ¢ 1 L 13.5 27 16 16 110 22 16 —
EYHR1616D160 [ ] b 20 R 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHL1616D160 [ ] L 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHR1616F160 [ ] R 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHL1616F160 [ ] F 30 L 16 32 16 16 110 22 16 —
11

1. Al utilizar loas placas de ancho 2.39 mm y 2.50 mm con los tamanos de asiento de tipo E, en los portaherramientas de tipo F, 14 V‘
la altura del centro variara. '\c’
2. Las dimensiones que se muestran son con la placa colocada. Si se utilizan otras geometrias de placa, los valores LF, LHy HF
pueden variar.

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.
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C010MP: Serie MINI-EY

MINI-EY

TIPO DE CORTE Y PLACAS

Tipo de corte
(Se muestra el portaherramientas
a mano derecha)

Placa
Geometria/Referencia de la placa

Referencia
de portaherramientas

EYH:1212C125 GY2MO0300F030N-GU

GY2M0200D020N-GU

EYH{1616C135
GY2M0200D020N-GS

EYH31010D125 GY2MO0300F020N-GS
GY2M0200D020N-GM
EYH1212D125
GY2MO0300F030N-GM
EYHZ:1616D160 /7 > GY2M0200D020R05-GM

GY2M0200D020L05-GM

(Placa de calibrado)

EYHO1212F125
GY2M0300F030R05-GM

EYH1616F160 GY2M0300F030L05-GM

1. G=R/L
REPUESTOS

*
Referencia @ f%

de portaherramientas

Tornillo de fijacion Llave
EYH31212C125
EYH31616C135
EYH31010D125
EYH1212D125 5406 TKY15R

(Par de sujecién: 3.5 Nm)

EYH{1616D160
EYHO1212F125
EYH1616F160

* Llave para tornillo de fijacion
1. 3=R/L



CO010MP: Serie MINI-EY
lus...

PLACAS GY

Referencia RE CDX L Geometria

VP10RT
VP20RT
MY5015
MP9015
MP9025
NX2525
Tamaio
del asiento
Ancho de
ranurado
Tolerancia

PARA RANURADO/CORTE

GY2M0200D020N-GU @ @ e D 2.00 $0.03 02 19.7 20.70 Rompevirutas GU
GY2M0239E020N-GU @ @ e 239 1003 02 198 2070 \Lareacerodulce)
GY2MO250E020N-GU @ @ e E 250 $0.03 02 195 20.70 g
GY2MO300FO30N-GU @ @ e F 300 003 03 193 20.70 ol
GY2M0318F030N-GU ® @ e F 318 $0.03 03 193 20.70
GY2MO150C010N-GS @ @ e C 150 £0.03 0.1 13.4 14.70 Rompevirutas GS
GY2M0200D020N-GS @ @ e D 200 1003 02 187 2070 Avancesbajosl
GY2M0239E020N-GS ® @ ® E 239 003 02 185 20.70
GY2MO250E020N-GS ® @ e 250 $0.03 02 185 20.70
GY2MO300F020N-GS ©® @ e F 3.00 003 02 185 20.70
GY2M0318F020N-GS ©® @ e F 318 003 02 185 20.70
GY2M0150C020N-GM @ @ eeoe e C 150 £0.03 0.2 13.9 1470 Rompevirutas GM
GY2M0O200D020N-GM © © ® @ @ @ D 200 1003 02 194 2070 vancesmedios)
GY2M0239E020N-GM © © ® © ® ® E 239 $0.03 02 194 20.70
GY2MO250E020N-GM ® © ® @ ® @ E 250 003 02 194 2070
GY2MO300FO30N-GM © © ® @ @ ® F 3.00 003 03 194 20.70 ;—?
GY2MO318FO30N-GM © @ © ®@ @ ® F 318 $0.03 03 194 20.70 U'RER
CDX

" —
PARA CORTE
GY2M0200D020R05-GM @ @ D 200 0.03 02 195 20.80 Rompevirutas R/L05-GM
GY2M0200D020L05-GM ® @ D 200 £0.03 02 19.5 20.80
GY2MO0250E020R05-GM @ @ E 250 $0.03 02 195 20.825
GY2M0250E020L05-GM ® @ E 250 0.03 02 19.5 20.825 ;REL
GY2MO300F030R05-GM ® @ F 300 $0.03 03 195 20.85 U%
GY2MO0300F030L05-GM ® @ F 300 003 03 195 20.85

CDX

I

En la imagen se muestra una placa a mano
derecha.

1. Al utilizar las placas de ancho 2.39 mm y 2.50 mm con los tamanos de asiento de tipo E, en los portaherramientas de tipo F, 14 V‘
la altura del centro variara. '\c’

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido. 13



C010MP: Serie MINI-EY

MINI-EY

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Calidad Vc

VP20RT 165 (100 - 220)
VP10RT 170 (110 - 230)

Acero dulce <160 HB
MY5015 220 (140 - 300)
NX2525 150 ( 90 - 210)
VP20RT 130 ( 80 - 180)
VP10RT 140 ( 90 - 190)

160 - 280 HB

MY5015 180 (110 - 250)
Acero al carbono NX2525 120 ( 70-170)
Acero aleado VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110( 70 -150)

>280 HB
MY5015 100 ( 90 - 210)
NX2525 95( 55-135)
o VP20RT 100 ( 60 - 140)

M Acero inoxidable <270 HB
VP10RT 110 ( 70 - 150)
VP20RT 130 ( 80 - 180)

., . Resistencia a la traccion
Fundicién gris <300 MPa VP10RT 280 ( 90 - 190)
MY5015 220 (140 - 300)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
e Resistencia a la traccion

Fundicién ductil <800 MPa VP10RT 110 ( 70 - 150)
MY5015 100 ( 90 - 210)
VP20RT 45( 30 - 60)
Aleacién termorresistente B VP10RT 55 ( 40~ 70)
Aleacién de titanio MP9015 70 ( 40 - 100)
MP9025 60 ( 30- 90)

1. VP20RT es la primera calidad recomendada para materiales que no sean acero endurecido.
2. Para VP10RT, VP20RT y MY5015 se recomienda el corte en mojado.



CO010MP: Serie MINI-EY
lus...

MINI-EY

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Rompevirutas GU

Ranurado, corte

Rompevirutas GS

Ranurado, corte

Rompevirutas GM

Ranurado, corte

€ E F A EF —
£ £ £
S S E S E
] ] K
S k- = s
o o el
2 2 2
e P g cH gc
< < <
0 0.03 0.1 0.2 0 0.03 0.1 0.2 0 0.1 0.2
f(mm/rev.) f(mm/rev.) f(mm/rev.)
: 1.er area recomendada
Tamaiio del asiento c D E F
1.50 2.00 2.39 3.00
Ancho de placa - 2.24 2.50 3.18
(mm)
— = 2.74 3.24

15



EJEMPLO DE APLICACION

C010MP: Serie MINI-EY

2000

Material 1.4021

Herramienta GY2G0300F020N-MF VP20RT

Ve (m/min) 160 0 500 1000 1500
f(mm/rev.) 0.22 Vida atil/ piezas

Tipo de corte

Semiacabado

Refrigerante

Refrigeracion interna

Maquina Méquina multihusillo MS32
La vida Gtil de la herramienta se
Resultados ha duplicado en comparacién con
la herramienta convencional.
Material 1.4305

Herramienta

GY2M0200D020N-GM VP20RT

?

Ve [m/min) 160
f(mm/rev.) 0.08/0.04
Tipo de corte Tronzado

Refrigerante

Refrigeracion interna

Maquina Maquina suiza
La vida Gtil de la herramienta se
Resultados ha duplicado en comparacién con
laherramienta convencional.
Material 1.4021

Herramienta

GY2G0300F020N-MF VP20RT

0 500

1000
Vida Gtil/ piezas

1500

2000

F

Ve (m/min)

160

f(mm/rev.)

0.18/0.07

Tipo de corte

Corte de acabado

Refrigerante

Refrigeracion interna

Maquina Maquina multihusillo MS32
La vida util de la herramienta

Resultados se ha cuac_irupllcado en _
comparacion con la herramienta
convencional.

Material 1.4305

Herramienta

GY2M0200D020N-GM VP20RT

0 1000

2000
Vida atil/piezas

3000

4000

?

Ve (m/min) 120
f(mm/rev.) 0.08/0.04
Tipo de corte Tronzado

Refrigerante

Refrigeracion interna

Maquina

Méquina suiza

Resultados

La vida Gtil de la herramienta se
ha duplicado en comparacién con
la herramienta convencional.

16 M . Mini-EY-IC M : Herramienta convencional

T
0 1000

2000
Vida Util/ piezas

3000

1
4000



G80A

SISTEMA DE TRONZADO PARA
TORNOS MULTIHUSILLO

En_ll'enbndl'

TORNOS P plus...
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CO10MP: G80A

TRONZADO EN PRODUCCION

MODULAR - RENDIMIENTO - SIN CONCESIONES

Independientemente del sector, es el gran conocimiento de los detalles lo que en Ultima instancia marca la
diferencia y distingue a los mejores de los demas. Ya sea en el sector médico o de la automocién, en el
mecanizado general o en el sector de la enegia, los componentes deben disefarse utilizando el menor espacio,
peso o recursos para la misma funcion.

T & F

Esto significa que las piezas pequenas deben fabricarse de forma eficaz y precisa, como se ha hecho durante
muchos anos en las maquinas multihusillo. Independientemente de los detalles de los componentes, uno de los
elementos clave de todo el proceso de mecanizado es la fiabilidad del tronzado.

o I8 |

'h e .:’.. A "". v 4
E-l <2 PRI S R §

L T ety B

El nuevo sistema de tronzado G80A también incluye detalles que aumentan el rendimiento, la fiabilidad y la
eficacia. El suministro de refrigerante interno especifico hace que el proceso sea alin mas fiable y prolonga
la vida Util de la herramienta.

La facilidad de manejo tanto al cambiar las placas como al ajustar la altura del centro son caracteristicas
anadidas. Los mddulos de ranurado estan especialmente disenados para las condiciones de la maquina,
lo que aumenta significativamente la estabilidad.



COT0MP: G80A
Mis...

SISTEMA DE TRONZADO
TORNOS MULTIHUSILLO

PARA EL ESPACIO LIMITADO EN TORNOS MULTIHUSILLO

Tronzado fiable con herramientas modulares especialmente disenadas para tornos multihusillo suizas en
colaboracién con Goltenbodt. EL mecanizado eficiente y fiable se consigue gracias al suministro de refrigerante
interno optimizado para anchuras de tronzado a partir de 1,5 mm.

Gama de productos

Sistema de adaptador de cambio rapido GWS41

Sistema de adaptador de cambio rapido GWS202
Maédulos para placas GY )
Placas GY |

Caracteristicas

= CSNNSAA
TRAANG

¢ Disenado para el espacio limitado entre el husillo principal
y el contrahusillo

e Sujecion seguray precisa de la placa

¢ Optimizado con el suministro de refrigerante

CARACTERISTICAS ESPECIALMENTE

DISENADAS PARA

MAYOR EFICACIAY FACILIDAD DE USO

BENEFICIOS

e Alta fiabilidad del proceso

e Suministro de refrigerante interno optimizado para
prolongar la vida Util de la herramienta

e Pequena anchura de ranurado para aprovechar al
maximo el material

19



CO10MP: G80A

G80A

SISTEMA DE TRONZADO TORNOS MULTIHUSILLO

Suministro interno de refrigerante de hasta 8 Mpa
para una refrigeracion 6ptima en el filo de corte.

Estabilidad basada en el eficaz sistema
de guia de columna GWS de Géltenbodt.
Cambio rapido, sencillo ajuste de la altura
central y precision en un solo sistema.

Sujecion de la placa accesible
y fuerte.

Estabilidad y funcionamiento 6ptimos
gracias a la alineacidn individual de los
componentes y al espacio limitado en
este tipo de maquinas.



COT0MP: G8OA
Mtus...

G80A

SISTEMA DE TRONZADO TORNOS MULTIHUSILLO

Disenado respectivamente para tornos de decoletaje multihusillos, que estan disponibles en la siguientes combinaciones.

=

Multihusillos 6 x 16 Multihusillos 8 x 26 Multihusillos 6 x 32
8x26
6x32

6x16

=——— Boltenbodt

Innovation and Precision.

Sistema Goltenbodt GWS41 (pagina 8+7) Sistema Goltenbodt GWS202 (pagina 9+9)

Médulo G80Aw =1,5-w=2,0 Médulo G80A w = 2,0

VL L L

Gran variedad de placas de ranurado GY para aplicaciones en diferentes materiales

ceceedococcce
eececsccsccce

21



CO10MP: G80A

G80A

ADAPTADORES DE CAMBIO RAPIDO GWS41

=
—

e a—)
: =X
LF
'8
£
R |
. Sistema Apto para LF HF WF
Ref
eterencia Stock  Mano 6WS  maquina CUTDIA Eje X Eje Y Eje Z
EM41001 ° R 41 MS6x16 16 63.8% 30 7.15 (cw = 1.5)/ 6.9 [ew = 2.0)

A

- &
Galtenbodt
nnovation and Precision.

1. Mddulo mostrado solo para visualizacion dimensional.

* Didmetro max. de la tuerca del husillo 30 mm. [

22 @ : Stock Europa.



COT0MP: G8OA
Mtus...

G80A

MODULO PARA ADAPTADOR DE CAMBIO RAPIDO GWS41

o~ [T
L 5 3
[
— 1© i
Sistema Tamario
Referencia Stock Mano IGWS DCBX del CW WF WF2 B IK
asiento
G80A-EM410RL16GYC2-E [ ] R 41 30 C 1.5 185 3.6 8.9 FF1/SF2
G80A-EM410RL16GYD2-E [ ] R 41 30 D 2.0 2.1 3.6 8.9 FF1/SF2
A
1. Para los mddulos con refrigeracién por el flanco (FF), el preajuste de la herramienta debe realizarse mediante
el método de luz incidente. lus...
2. Larefrigeracion de la cara de incidencia no requiere ningin método de preajuste especifico.

REPUESTOS

Portaherramientas

sl

EM41001

Llave

TS43 (3.5 Nm)*

G80A-EM410RL16GYC2-E
G80A-EM410RL16GYD2-E

TS406 (3.5 Nm)*

TKY15W-E

* Se recomienda utilizar un destornillador dinamomeétrico con una llave Torx 15.

@ : Stock Europa.
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CO10MP: G80A

G80A

ADAPTADORES DE CAMBIO RAPIDO GWS202

0070/4 —

HF

P I
=
\ <,
LF
. Sistema LF HF WF
Ref Aqui
eferencia Stock Mano GWS Apto para maquina CUTDIA Eje X Eje Y Eje Z
EM202001 [ L 202 MS 8x26/MS 6x32  32* b4.b 30 37.8 [cw = 2.0)
11
1. Mddulo mostrado solo para visualizacion dimensional. EE’tEﬂbﬂd"
* Didmetro max. de la tuerca del husillo 66 mm. Innova tion and Precision

24 @ : Stock Europa.



COT0MP: G8OA
Mtus...

G80A

MODULO PARA ADAPTADOR DE CAMBIO RAPIDO GWS202

WF
Ccw

) Tamano
Referencia Stock Mano Sl(s;:;?a Apto para maquina CUTDIA del cw WF B IK
asiento
G80A-EM202LL32GYD1-E [ J L 41 MS 8x26 / MS 6x32 32 D 2.0 8.15 7.9 SF1
11
1. La refrigeracion de la cara de incidencia no requiere ningin método de preajuste especifico. l
l- Qé us...

REPUESTOS
Portaherramientas § %

Tornillo Llave
EM202001 TS43 (3.5 Nm)*
TKY15W-E
G80A-EM202LL32GYD1-E TS406 (3.5 Nm)*

* Se recomienda utilizar un destornillador dinamométrico con una llave Torx 15.

@ : Stock Europa.
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CO10MP: G80A

G80A

COMPARACION DE RENDIMIENTO 1

Material NiCr23Fe 100.000
Herramienta GWS41 - G8OA 90.000
Ve (m/min) 47 80.000
f (mm / rev) 0.02 70.000
60.000
Tamano del lote 20.000.000 4 00
@ 50.000
Aumento de la eficiencia Reduccidn de costes de herramientas 38 40,000
de aprox. 55.000 € / lote )
30.000
20.000
10.000 m menos de consumo de
Resultados material gracias a una anchura 10.000 %
menor del ranurado. 0- \
20.000.000
Piezas
COMPARACION DE RENDIMIENTO 2
Material 100Cré 1.000
Herramienta GWS41 - GBOA 700
Ve (m/min) 17 800
f (mm / rev) 0.03 700
Tamafio del lote 50.000 g
@ 500
Aumento de la eficiencia Aprox. 430 € / Lote §
400
300
Influencia medioambiental
Resultados positiva al producir menos 200
material de desecho. 100 /
0 1
500.000
Piezas

M : Herramienta Mplus

M : Herramienta convencional

M . Herramienta Mplus con cambio de herramienta incluido
: Herramienta convencional con cambio de herramienta incluido



COT0MP: G8OA
Mtus...

G80A

SOLUCIONES ESPECIALES

En el resumen de la pagina 21 no se mencionan todos los tipos de maquinas. Podemos ofrecer asistencia
técnica para el montaje de la herramienta tipo GBOA en otro tipos de maquina o una solucién personalizada.

- - 0
| G ]
/
x L] g
X s

'I,'

Pdngase en contacto con su proveedor de Mitsubishi Materials para un anélisis especial de la situacidon. Si se
requiere una soluciéon a medida, se realizan pruebas de colision mediante CAD ademas de in situ utilizando un
modelo de herramienta de fabricacion aditiva antes de fabricar la herramienta definitiva. Una vez realizadas con
éxito las pruebas, se ofrecera una solucion definitiva.

27
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CO10MP: G80A

G80A

GY - CALIDADES DE PLACA

CALIDADES DE PLACA

M
[
([ J
[ J VP10RT
* VP20RT

SERIE MP9000

El recubrimiento monocapa de alto
contenido en AL (AL, TiJN proporciona una
estabilizacion de la fase de alta durezay
consigue mejorar significativamente la
resistencia al desgaste, al deterioro en
cratery a la soldadura.

eececcccoe

Recubrimiento monocapa de alto
contenido en Al (AL, Ti)N
eeeee Sustrato especial de metal duro

(1.2 recomendacion)

La calidad con recubrimiento de CVD
ofrece una resistencia al desgaste
excelente, incluso a temperaturas
elevadas. Ofrece una mayor vida Gtil de
la herramienta durante el mecanizado de
fundicion y hierro fundido ductil. También
es adecuada para el corte continuo de
aceros a alta velocidad.

e+ Recubrimiento de CVD

RT9010

La calidad con recubrimiento de PVD
resulta ideal para una gama amplia

de aplicaciones. La combinacién de un
sustrato de metal duro reforzado especial
y el recubrimiento MIRACLE proporciona
un equilibrio excelente entre resistencia
al desgaste y resistencia a la rotura.

Recubrimiento MIRACLE
Sustrato de metal duro (HRA90.5)

(2.2 recomendacion)

Calidad con recubrimiento de PVD y un
sustrato de metal duro mas resistente
que el VP20RT. Apta para su uso con
materiales dificiles de cortary para una
mayor vida Gtil de la herramienta.

e e oo Recubrimiento MIRACLE
eeeee Sustrato de metal duro (HRA92.0)

Condiciones de corte: @: Corte estable ®: Corte general ®: Corte inestable

Primera recomendacién para aleaciones de titanio.

NX2525

Cermet NX2525 para acabado. Se utiliza para un corte acabado de
acero, para obtener una superficie esmaltada o de baja velocidad de
corte en aplicaciones faciles de soldar.
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G80A

UNA AMPLIA SELECCION DE PLACAS

TRONZADO
. . . Rompevirutas Rompevirutas GL
Rompevirutas GU Rompevn‘uta; GS Rompevn‘utas'GM R/LO5-GM/R15-GS (Para aleaciones de
(Para acero dulce) (Avances bajos) (Avances medios) . -
[Avances medios) aluminio)

W

REI:;

7REL\ REL RE'—\ REL
;= | s | | I —
RER/ RER/ :\m° RE/I(?
CDX CDX CDX ‘
= ¥
H = = = E L
Muestra herramienta a mano derecha.
RANURADO/TRONZADO
Referencia 2k kE 2 8 2 8 22 cw & RER/L  CDX L
0 = & b o4 & o> Q£ K]
E 2 &£ 5 2 5 5 &g e
GY2M0200D020N-GU e o [ D 2.00 +0.03 0.2 19.7 20.70
GY2MO0150C010N-GS e o C 1.50 +0.03 0.1 13.4 14.70
GY2G0150C003R15-GS o o © 1.50 +0.02 0.03 13.17 15.20
GY2G0150C010R08-GS o O C 1.50 +0.02 0.1 13.17 15.20
GY2G0150C010R15-GS e o © 1.50 +0.02 0.1 13.17 15.20
GY2M0200D020N-GS e o [ D 2.00 +0.03 0.2 18.7 20.70
GY2G0200D003R15-GS e o D 2.00 +0.03 0.03 18.85 21.30
GY2G0200D010R15-GS e o D 2.00 +0.03 0.1 18.85 21.30
GY2G0200D020R08-GS o o D 2.00 +0.03 0.2 18.85 21.30
GY2M0150C020N-GM o © e o o C 1.50 +0.03 0.2 13.9 14.70
GY2M0200D020N-GM e 6 6 o o o D 2.00 +0.03 0.2 19.4 20.70
GY2M0200D020R05-GM o O D 2.00 +0.03 0.2 19.5 20.80
GY2M0200D020L05-GM e o D 2.00 +0.03 0.2 19.5 20.80
GY1M0200D020L05-GM *x © D 2.00 +0.03 0.2 — 20.80
GY1M0200D020N-GM e o o e o D 2.00 +0.03 0.2 — 20.70
GY1M0200D020R05-GM e o D 2.00 +0.03 0.2 — 20.80
GY2G0200D0O05N-GL [ ] D 2.00 +0.02 0.05 19.5 21.05
(Al
N
L\

@ : Stock Europa.
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G80A

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Calidad Vc
VP20RT 160 (100 - 220)
VP10RT 170 (110 - 230)
Acero dulce <160HB
MY5015 220 (140 - 300)
NX2525 150 ( 90 - 210)
VP20RT 130 ( 80 - 180)
VP10RT 140 ( 90 - 190)
160 - 280HB
MY5015 180 (110 - 250)
Acero al carbono NX2525 120 ( 70-170)
Acero aleado VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
>280HB
MY5015 150 ( 90 - 210)
NX2525 95( 55-135)
o VP20RT 100 ( 60 - 140)
M Acero inoxidable <270HB
VP10RT 110( 70 -150)
Resistencia VP20RT 130 ( 80 -180)
Fundicién gris a la traccion VP10RT 140 ( 90 -190)
<300MPa MY5015 220 (140 - 300)
Resistencia VP20RT 100 ( 60 - 140)
Fundicién ductil a la traccién VP10RT 110 ( 70 - 150)
<800MPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MP9015 70 ( 40 - 100)
Aleacién termoresistente B MP9025 60 ( 30- 90)
Aleacién de Titanio VP20RT 45( 30 - 60)
VP10RT 55( 40 - 70)

1. VP20RT es la primera calidad recomendada para materiales que no sean acero endurecido.
2. Para VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025 y MY5015, se recomienda el corte en himedo.

AVANCE RECOMENDADO (MM/REV)

Rompevirutas
cwWw

GU GS GM GL

1.5 = 0.025-0.130 0.05-0.15 =
2.0 0.03-10.08 0.025-0.130 0.05-0.15 0.02-0.08




PORTAHERRAMIENTAS
PSC ISO

AMPLIA GAMA DE PORTAHERRAMIENTAS PSC PARA
MULTIPLES OPERACIONES
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CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

PORTAHERRAMIENTAS
PSC ISO

AMPLIA GAMA DE PORTAHERRAMIENTAS PSC PARA MULTIPLES OPERACIONES

La nueva gama de portaherramientas PSC ISO utiliza las Ultimas tecnologias, materiales y geometrias.
Gracias a la gran variedad de herramientas disponibles, esta gama ofrece soluciones para casi todas las
aplicaciones, desde las mas polivalentes hasta torneado, fresado y copiado, ademas de barras de mandrinar.

GAMA DE PRODUCTOS

e Soporte tipo D

e Soporte tipo P

e Soporte tipo S

e Barra de mandrinar tipo P
e Barra de mandrinar tipo S

Roscado exterior e interior
Soporte de embridaje para placas ceramicas

DISPONIBILIDAD

¢ Todas las aplicaciones de torneado . .
. OPTIMIZACION DE LA VIDA UTIL DE LA HERRAMIENTA
CARACTERISTICAS
e Excelente resistencia a las microrroturas
e Corte estable y prevencién de rebabas MEJORES ACABADOS SUPERF'C'ALES
Refrigeracion interna

: Fijacion estable de la placa
e Cuerpo con alta resistencia al desgaste MAYOR FlABILlDAD DE PROCESO
AUMENTO DE LA PRODUCTIVIDAD

VENTAJAS

e Optimizacion de la vida Gtil de la
herramienta

Mejor acabado superficial
Mayor fiabilidad de proceso
Aumento de la productividad




CO010MP: Portaherramientas PSC ISO
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PORTAHERRAMIENTAS PSC ISO

Portaherramientas PSC ISO con refrigerante
interno que va hasta el filo de corte para una
refrigeracion 6ptima, evacuacion de la viruta
y larga vida de la herramienta.

\

Fijacion estable.

%
b

Material del cuerpo de la
herramienta y recubrimiento de alta
resistencia para una larga vida util.

La forma poligonal del portaherramientas PSC I1SO
garantiza una sujecion estable y un posicionamiento
perfecto, ademas de evitar el movimiento de torsién
o la desviacion.
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CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

INDICE

Referencia Referencia
DCKN 75° 35 SDJC 93° 57
DCLN 95° 36 SDNC 62° 30° 58
DCMN 50° 38 SVHC 107° 30° 59
DCRN 75° 39 SVJC 93° 60
DDHN 107° 30° 40 SVVC 72° 30° 61
DDJN 93° 41 PCLN 95° 62
DDMN 48° 42 PDUN 93° 64
DSDN 45° 43 SCLC 95° 66
DSSN 45° 44 SDUC 93° 68
DVJN 93° 45 SvacC 107° 30° 70
DVVN 72° 30" 46 Roscado externo 90° 71
DWLN 95° 47 Roscado interno 90° 72
PCLN 95° 48 DRSN 76
PCRN 75° 50 Adaptador tipo MA 77
PDJN 93° 51 Mango roscado tipo MS 78
PSDN 45° 52 Soport_es pa_ra barras de 79
mandrinar tipo B
PSKN 75° 53 Portapinzas tipo C 81
PSRN 75° 54 Adaptador tipo TA 83
PSSN 45° 55 Adaptador tipo TR 84
SCLC 95° 56 Tapon tipo AC 85

NOTAS: Nos reservamos el derecho a realizar cambios en cualquier articulo en comparacion con la informacion
e ilustraciones que aparecen en este catalogo, por ejemplo, cambios relacionados con datos técnicos, material
suministrado y aspecto exterior. Todas las dimensiones estan expresadas en milimetros.

Puede encontrar la dltima versidn de este catdlogo en nuestra microsite: europe.mmc-carbide.com
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DCKN 75°

PORTAHERRAMIENTAS POLIVALENTE EQUIPADO CON
PLACAS ROMBICAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

==

DMIN1
gL L

w

=

=z

o

[&]

[=]
GAMF: -6°
GAMP: -6°
Referencia ¥ o  DCONMS DMIN1 LF WF WT Placa

o
& =

PSC40-DCKNL27050-12 O L 40 110 50 27 0.42
PSC40-DCKNR27050-12 e R 40 110 50 27 0.42
PSC50-DCKNL35060-12 o L 50 110 60 35 0.80 2060
PSC50-DCKNR35060-12 O R 50 110 60 35 0.80
PSC63-DCKNLA5065-12 o L 63 110 65 45 1.10
PSC63-DCKNRA5065-12 O R 63 110 65 45 1.10
PSC63-DCKNLA5065-16 e L 63 125 65 45 1.10 NC£0
PSC63-DCKNRA5065-16 ® R 63 125 65 45 1.10
PSC80-DCKNL55080-19 e L 80 125 80 55 2.74 CNE19060c,
PSC80-DCKNR55080-19 ® R 80 125 80 55 2.74

PIEZAS DE REPUESTO

il

Tipo de portaherramientas \\\\%, 2’ § ﬁ
PSC40-DCKNL27050-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC40-DCKNR27050-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC50-DCKNL35060-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC50-DCKNR35060-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC63-DCKNL45065-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC63-DCKNR45065-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712 MP1696 MP4295 MPS004
PSC63-DCKNL45065-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC63-DCKNR45065-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC80-DCKNL55080-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719
PSC80-DCKNR55080-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.
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DCLN 95°

PORTAHERRAMIENTAS POLIVALENTE EQUIPADO CON
PLACAS ROMBICAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

2
3
a

GAMF: -6°

GAMP: -6°

Referencia x o DCONMS DMIN1 DMIN2 LF WF WT Placa

& 2

PSC40-DCLNL27050-12 ([ ] L 40 110 140 50 27 0.42
PSC40-DCLNR27050-12 [ R 40 110 110 50 27 0.42
PSC50-DCLNL35060-12 [ ] L 50 110 165 60 35 0.80
PSC50-DCLNR35060-12 [ ] R 50 110 165 60 35 0.80
PSC63-DCLNL45065-12 ([ ] L 63 110 190 65 45 1.10
PSC63-DCLNR45065-12 ® R 63 110 190 65 45 1.10
PSC80-DCLNL55080-12 ([ ] L 80 110 250 80 95 2.74
PSC80-DCLNR55080-12 ® R 80 110 250 80 55 2.74
PSC50-DCLNL35060-16 [ ] L 50 125 165 60 85 0.80
PSC50-DCLNR35060-16 [ ] R 50 125 165 60 35 0.80
PSC63-DCLNL45065-16 [ ] L 63 125 190 65 45 1.10
PSC63-DCLNR45065-16 ® R 63 125 190 65 45 1.10
PSC80-DCLNL55080-16 ([ ] L 80 125 250 80 55 2.74
PSC80-DCLNR55080-16 ® R 80 125 250 80 55 2.74
PSC63-DCLNL45065-19 [ ] L 63 125 190 65 45 1.10
PSC63-DCLNR45065-19 [ ] R 63 125 190 65 45 1.10
PSC80-DCLNL55080-19 [ ] L 80 125 250 80 55 2.74
PSC80-DCLNR55080-19 [ ] R 80 125 250 80 55 2.74

1

36 @ : Stock Europa.
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DCLN 95°

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas \\%%, § ﬁ
PSC40-DCLNL27050-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC40-DCLNR27050-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC50-DCLNL35060-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC50-DCLNR35060-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC63-DCLNL45065-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC63-DCLNR45065-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC80-DCLNL55080-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC80-DCLNR55080-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC50-DCLNL35060-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC50-DCLNR35060-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716 MP1676 MP4295 MP004
PSC63-DCLNL45065-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC63-DCLNR45065-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC80-DCLNL55080-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC80-DCLNR55080-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC63-DCLNL45065-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719
PSC63-DCLNR45065-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719
PSC80-DCLNL55080-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719

PSC80-DCLNR55080-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719
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DCMN 50°

PORTAHERRAMIENTAS PARA MECANIZADO POLIVALENTE
EQUIPADO CON PLACAS ROMBICAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

‘

|

|
DCONMS

GAMF: -6°
GAMP: -6°
Referencia x DCONMS DMIN2 LF WT Placa
o
n
PSC63-DCMNNO00115-12 [ ) 63 110 115 1.7 CNO1204800
PSC80-DCMNNO00150-16 [ ) 80 115 150 3.3 CNO16068:

PIEZAS DE REPUESTO

1/1

Tipo de portaherramientas

& /S

PSC63-DCMNNO00115-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC80-DCMNNO00150-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716

MP1696

MP4295 MP5004

@ : Stock Europa.
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DCRN 75°

PORTAHERRAMIENTAS POLIVALENTE EQUIPADO CON
PLACAS ROMBICAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

DMIN2

|
L

GAMF: -6°

GAMP: -6°

Referencia x o DCONMS DMIN2 WF LF WT Placa

3 2

PSC50-DCRNL27060-12 O L 50 165 27 60 0.80
PSC50-DCRNR27060-12 O R 50 165 27 60 0.80
PSC63-DCRNL35065-12 O L 63 190 35 65 1.40
PSC63-DCRNR35065-12 O R 63 190 35 65 1.40
PSC63-DCRNL35065-16 [ L 63 190 35 65 1.40
PSC63-DCRNR35065-16 O R 63 190 35 65 1.40
PSC80-DCRNL55080-16 [ J L 80 250 55 80 2.74
PSC80-DCRNR55080-16 O R 80 250 55 80 2.74
PSC63-DCRNL35065-19 [ L 63 190 35 65 1.40
PSC63-DCRNR35065-19 [ R 63 190 35 65 1.40
PSC80-DCRNL55080-19 [ L 80 250 55 80 2.74
PSC80-DCRNR55080-19 [ R 80 250 55 80 2.74

PIEZAS DE REPUESTO

il

Tipo de portaherramientas

A %

A

‘A

.
PSC50-DCRNL27060-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC50-DCRNR27060-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC63-DCRNL35065-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC63-DCRNR35065-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC63-DCRNL35065-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC63-DCRNR35065-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC80-DCRNL55080-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC80-DCRNR55080-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC63-DCRNL35065-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719
PSC63-DCRNR35065-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719
PSC80-DCRNL55080-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719
PSC80-DCRNR55080-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719

MP1696

MP4295 MP5004

@ : Stock Europa.

[J: Fabricacidn bajo pedido.
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DDHN 107° 30°

PORTAHERRAMIENTAS DE TORNEADO Y PERFILADO EQUIPADO
CON PLACAS ROMBICAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

DMIN2 @
B} DMINT
@ >
U .
JER
WF ® @ e
GAMF: -6°
GAMP: -7° LF
Referencia x o DCONMS DMIN1 DMIN2 WF LF WT Placa
g 2
PSC40-DDHNL27055-15 [ ] L 40 110 145 27 55 0.43
PSC40-DDHNR27055-15 O R 40 110 145 27 55 0.43
PSC50-DDHNL35060-15 [ ] L 50 110 165 35 60 0.80
PSC50-DDHNR35060-15 e R 50 110 165 35 60 0.80 DN 1506030
PSC63-DDHNL45065-15 [ ] L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-DDHNR45065-15 [ ] R 63 110 190 45 65 1.10
PSC80-DDHNL55080-15 [ ] L 80 110 250 55 80 2.74
PSC80-DDHNR55080-15 [ ] R 80 110 250 55 80 2.74

PIEZAS DE REPUESTO

1/1

Tipo de portaherramientas

& /

PSC40-DDHNL27055-15
PSC40-DDHNR27055-15
PSC50-DDHNL35060-15
PSC50-DDHNR35060-15
PSC63-DDHNL45065-15
PSC63-DDHNR45065-15
PSC80-DDHNL55080-15
PSC80-DDHNR55080-15

MP1766 MPIDSN-432 MP2712

MP1696

MP4295 MP5004

40 @ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.
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DDJN 93°

PORTAHERRAMIENTAS DE TORNEADO Y PERFILADO EQUIPADO
CON PLACAS ROMBICAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

DMIN2 DMINT

’@\@
L]

U ¢
| ,}i _ | §
@ I [m]
GAMF: -6°
GAMP: -7°
Referencia x ° DCONMS DMIN1 DMIN2 WF LF WT Placa
g 2
PSC40-DDJNL27050-11 [ ) L 40 60 140 27 50 0.42
PSC40-DDJNR27050-11 [ ) R 40 60 140 27 50 0.42
PSC40-DDJNL27055-15 [ ] L 40 110 145 27 55 0.42
PSC40-DDJNR27055-15 [ ] R 40 110 145 27 55 1.10
PSC50-DDJNL35060-11 [ ] L 50 65 165 35 60 0.80
PSC50-DDJNR35060-11 [ ) R 50 65 165 35 60 0.80
PSC50-DDJNL35060-15 [ ) L 50 110 165 35 60 0.80
PSC50-DDJNR35060-15 [ ) R 50 110 165 35 60 0.80
PSC63-DDJNL45065-15 [ ) L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-DDJNR45065-15 [ ] R 63 110 190 45 65 1.10
PSC80-DDJNL55080-15 [ ] L 80 110 250 55 80 2.74
PSC80-DDJNR55080-15 [ ] R 80 110 250 55 80 2.74

il

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas \\\\})2’

PSC40-DDJNL27050-11 MP1764 MPIDSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC40-DDJNR27050-11 MP1764 MPIDSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC40-DDJNL27055-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295
PSC40-DDJNR27055-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295
PSC50-DDJNL35060-11 MP1764 MPIDSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC50-DDJNR35060-11 MP1764 MPIDSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC50-DDJNL35060-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295 MP5004
PSC50-DDJNR35060-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295
PSC63-DDJNL45065-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295
PSC63-DDJNR45065-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295
PSC80-DDJNL55080-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295
PSC80-DDJNR55080-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295

@ : Stock Europa.
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DDMN 48°

PORTAHERRAMIENTAS PARA MECANIZADO POLIVALENTE
EQUIPADO CON PLACAS ROMBICAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

(92}
=
}ii =z
o
(&}
o
GAMF: -5°
GAMP: -9°
Referencia x o DCONMS DMIN1 DMIN2 WF LF WT Placa
c
]
m (]
PSC63-DDMNL33120-15 [ J L
63 63 130 33 120 2.30 DN 215063
PSC63-DDMNR33120-15 [ J R

mn

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas

MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295 MP5004

PSC63-DDMNL33120-15
PSC63-DDMNR33120-15

@ : Stock Europa.



CO10MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

DSDN 45°

PORTAHERRAMIENTAS PARA TORNEADO EXTERIOR Y BISELADO
EQUIPADO CON PLACAS CUADRADAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

DMIN2
l 2
WF = z
o
(@]
| g
GAMF: -6°
GAMP: -6°
Referencia x DCONMS DMIN2 WF LF WT Placa
o
o
PSC40-DSDNN00050-12 ° 40 140 0.3 50 0.35
PSC50-DSDNN00060-12 ° 50 165 0.3 60 0.75 SNCIH 204050
PSC63-DSDNN00065-12 ° 63 190 0.3 65 1.07
PSC50-DSDNN00065-19 ° 50 170 0.5 65 0.80 1906
PSC63-DSDNN00070-19 ° 63 195 0.5 70 1.26

PIEZAS DE REPUESTO

A

Tipo de portaherramientas

O

PSC40-DSDNN00050-12 MP1766 MPISSN-442 MP2712
PSC50-DSDNN00060-12 MP1766 MPISSN-442 MP2712
PSC63-DSDNN00065-12 MP1766 MPISSN-442 MP2712
PSC50-DSDNN00065-19 MP1770 MPISSN-633 MP2719
PSC63-DSDNN00070-19 MP1770 MPISSN-633 MP2719

MP1696

MP4295 MP5004

@ : Stock Europa.

43



4

CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

DSSN 45°

PORTAHERRAMIENTAS PARA TORNEADO EXTERIOR Y BISELADO
EQUIPADO CON PLACAS CUADRADAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

DMIN2

@ DMIN1
(%2}
=
z
3
WE WFs (=)
GAMF:. -8° LF
GAMP: 0° LFs
Referencia % o DCONMS DMIN1 DMIN2 WF  WFs LF LFs WT Placa
o
& =
PSC40-DSSNL27042-12 o L 40 110 140 27 18.7 42 50.3 0.35
PSC40-DSSNR27042-12 ® R 40 110 140 27 18.7 42 50.3 0.35
PSC50-DSSNL35052-12 o L 50 110 165 35 26.7 52 60.3 0.70 SNEO1206
PSC50-DSSNR35052-12 e R 50 110 165 35 26.7 52 60.3 0.70
PSC63-DSSNLA5056-12 e L 63 110 190 45 36.7 56 64.3 1.12
PSC63-DSSNR45056-12 ® R 63 110 190 45 36.7 56 64.3 1.12

PIEZAS DE REPUESTO

1/1

Tipo de portaherramientas

& /

PSC40-DSSNL27042-12

PSC40-DSSNR27042-12

PSC50-DSSNL35052-12

PSC50-DSSNR35052-12

PSC63-DSSNL45056-12

PSC63-DSSNR45056-12

MP1766 MPISSN-442

MP2712

MP1696

MP4295 MP5004

@ : Stock Europa.



CO10MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

DVJN 93°

PORTAHERRAMIENTAS PARA OPERACIONES MUY ESPECIFICAS
EQUIPADO CON PLACAS ROMBICAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

- ‘

DMIN2

(%2}

=

z

o

[&]

o

WF
GAMF: -4°
GAMP: -13°
Referencia x o DCONMS DMIN1 DMIN2 WF LF WT Placa
o
& =

PSC40-DVJINL27062-16 o L 40 60 152 27 62 0.45
PSC40-DVJNR27062-16 e R 40 60 152 27 62 0.45
PSC50-DVJNL35065-16 e L 50 65 170 35 65 0.79
PSC50-DVJNR35065-16 O R 50 65 170 35 65 0.79 VNEE 60405
PSC63-DVJINL45065-16 e L 63 81 190 45 65 1.10
PSC63-DVJINR45045-16 e R 63 81 190 45 65 1.10
PSC80-DVJNL55080-16 e L 80 100 250 55 80 2.74
PSC80-DVJNR55080-16 e R 80 100 250 55 80 2.74

1/1

PIEZAS DE REPUESTO

& /

Tipo de portaherramientas

PSC40-DVJNL27062-16
PSC40-DVJNR27062-16
PSC50-DVJNL35065-16
PSC50-DVJNR35065-16
PSC63-DVJNL45065-16
PSC63-DVJNR45065-16
PSC80-DVJNL55080-16
PSC80-DVJNR55080-16

MP1764 MPIVSN-322 MP2708 MP1695 MP4294 MP5004

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.

45



CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

DVVN 72° 30°

PORTAHERRAMIENTAS DE PERFILADO EQUIPADO CON
PLACAS ROMBICAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

DMIN2

1
] C
|
DCONMS

GAMF: -4° |
GAMP: -13° LF
Referencia %  DCONMS DMIN2 WF LF WT Placa

o

n
PSC40-DVVNN00062-16 O 40 152 0.6 62 0.43
PSC50-DVVNNO0065-16 O 50 170 0.6 65 0.80 N804
PSC63-DVVNNO0065-16 O 63 190 0.6 65 1.07
PSC80-DVVNNO0080-16 O 80 250 0.6 80 2.32

i
Tipo de portaherramientas / § ﬁ
N—"
PSC40-DVVNN00062-16
PSC50-DVVNNO0065-16
MP1764 MPIVSN-322 MP2708 MP1695 MP4294 MP5004

PSC63-DVVNN00065-16

PSC80-DVVNN00080-16

46 @ : Stock Europa. J: Fabricacién bajo pedido.



CO10MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

DWLN 95°

PORTAHERRAMIENTAS POLIVALENTE EQUIPADO CON
PLACAS TRIGONAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

DMIN1
AL

2
3
[m)]
GAMF: -6°
GAMP: -6°
Referencia x o DCONMS DMIN1 DMIN2 WF LF WT Placa
& 2
PSC40-DWLNL27050-06 [ ] L 40 60 140 27 50 0.42
PSC40-DWLNR27050-06 [ R 40 60 140 27 50 0.42
PSC50-DWLNL35060-06 [ ] L 50 65 165 35 60 0.80
PSC50-DWLNR35060-06 [ ] R 50 65 165 35 60 0.80
PSC40-DWLNL27050-08 [ ] L 40 110 140 27 50 0.42
PSC40-DWLNR27050-08 [ ] R 40 110 140 27 50 0.42
PSC50-DWLNL35060-08 [ ] L 50 110 165 35 60 0.80
PSC50-DWLNR35060-08 [ ] R 50 110 165 35 60 0.80
PSC63-DWLNL45065-08 [ ] L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-DWLNR45065-08 [ ] R 63 110 190 45 65 1.10
PSC80-DWLNL55080-08 [ ] L 80 110 250 55 80 2.74
PSC80-DWLNR55080-08 [ ] R 80 110 250 55 80 2.74

il

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas \\\\§§>¢,’

PSC40-DWLNL27050-06 MP1764 MPIWSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC40-DWLNR27050-06 MP1764 MPIWSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC50-DWLNL35060-06 MP1764 MPIWSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC50-DWLNR35060-06 MP1764 MPIWSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC40-DWLNL27050-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295
PSC40-DWLNR27050-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295
PSC50-DWLNL35060-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295 MPS004
PSC50-DWLNR35060-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295
PSC63-DWLNL45065-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295
PSC63-DWLNR45065-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295
PSC80-DWLNL55080-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295
PSC80-DWLNR55080-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295

@ : Stock Europa.



CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

PCLN 95°

PORTAHERRAMIENTAS POLIVALENTE EQUIPADO CON
PLACAS ROMBICAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

SR L ATOUSES
- L7

—

\
— ? m—
|
DCONMS

GAMF: -6° WF e
GAMP: -6°
LF
Referencia x o DCONMS DMIN1 DMIN2 WF LF WT Placa
3 2
PSC40-PCLNL27050-12 [ ] L 40 110 140 27 50 0.42
PSC40-PCLNR27050-12 [ ] R 40 110 140 27 50 0.42
PSC50-PCLNL35060-12 [ L 50 110 165 35 60 0.80
PSC50-PCLNR35060-12 [ R 50 110 165 35 60 0.80
PSC63-PCLNL45065-12 [ L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-PCLNR45065-12 [ R 63 110 190 45 65 1.10
PSC80-PCLNL55080-12 [ J L 80 110 250 55 80 2.74
PSC80-PCLNR55080-12 [ ] R 80 110 250 55 80 2.74
PSC50-PCLNL35060-16 [ L 50 125 165 85 60 0.80
PSC50-PCLNR35060-16 [ R 50 125 165 35 60 0.80
PSC63-PCLNL45065-16 [ L 63 125 190 45 65 1.10
PSC63-PCLNR45065-16 [ R 63 125 190 45 65 1.10
PSC80-PCLNL55080-16 [ L 80 125 250 55 80 2.74
PSC80-PCLNR55080-16 [ ] R 80 125 250 55 80 2.74
PSC63-PCLNL45065-19 [ L 63 125 190 45 65 1.10
PSC63-PCLNR45065-19 [ R 63 125 190 45 65 1.10
PSC80-PCLNL55080-19 [ L 80 125 250 55 80 2.74
PSC80-PCLNR55080-19 [ R 80 125 250 55 80 2.74

1

48 @ : Stock Europa.



CO010MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

PCLN 95°

PIEZAS DE REPUESTO

©
Tipo de portaherramientas @,\& @
\& ]

PSC40-PCLNL27050-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC40-PCLNR27050-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNL35060-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNR35060-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC63-PCLNL45065-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC63-PCLNR45065-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC80-PCLNL55080-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC80-PCLNR55080-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNL35060-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC50-PCLNR35060-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCLNL45065-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCLNR45065-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC80-PCLNL55080-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC80-PCLNR55080-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCLNL45065-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3619 MP4119
PSC63-PCLNR45065-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3619 MP4119
PSC80-PCLNL55080-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3619 MP4119

PSC80-PCLNR55080-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3619 MP4119




50

CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

PCRN 75°

PORTAHERRAMIENTAS POLIVALENTE EQUIPADO CON

PLACAS ROMBICAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

GAMF: -6°
GAMP: -6°

DCONMS

&

Referencia

DCONMS DMIN2

WF

LF WT

Placa

PSC63-PCRNL35065-16

PSC63-PCRNR35065-16

PSC63-PCRNL35065-19

PSC63-PCRNR35065-19

® ® | ® | ® Stock

X | |2 | | Mano

63 190

PIEZAS DE REPUESTO

35

65 1.40

CNX160630

CN319060:0

1

Tipo de portaherramientas & @§} ﬁ @
& ——
PSC63-PCRNL35065-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCRNR35065-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCRNL35065-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3619 MP4119
PSC63-PCRNR35065-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3619 MP4119

@ : Stock Europa.



CO10MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

PDJN 93°

PORTAHERRAMIENTAS DE TORNEADO Y PERFILADO EQUIPADO
CON PLACAS ROMBICAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

DMIN2
T

]
DCONMS

WF

GAMF: -6° =
GAMP: -7° L
Referencia % o DCONMS  DMINT  DMIN2 WF LF WT Placa

g =
PSC40-PDINL27055-15 o L 40 110 145 27 55 0.43
PSC40-PDJNR27055-15 e R 40 110 145 27 55 0.43
PSC50-PDINL35060-15 o L 50 110 165 35 60 0.80
PSC50-PDJNR35060-15 e R 50 110 165 35 60 0.80
PSC63-PDJNL45065-15 O L 63 110 190 45 65 1.10 DNGLT0600
PSC63-PDJNR45065-15 e R 63 110 190 45 65 1.10
PSC80-PDJNL55080-15 o L 80 110 250 55 80 2.74
PSC80-PDJNR55080-15 e R 80 110 250 55 80 2.74

1/1

PIEZAS DE REPUESTO

©
. . S
Tipo de portaherramientas "\
& & =

PSC40-PDJNL27055-15
PSC40-PDJNR27055-15
PSC50-PDJNL35060-15
PSC50-PDJNR35060-15
PSC63-PDJNL45065-15
PSC63-PDJNR45065-15
PSC80-PDJNL55080-15
PSC80-PDJNR55080-15

MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.

51
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CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

PSDN 45°

PORTAHERRAMIENTAS PARA TORNEADO EXTERIOR Y BISELADO
EQUIPADO CON PLACAS CUADRADAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

© @ 2
WF = I—e-|— z
I 3
@ a
GAMF: -6°
GAMP: -6° LF
Referencia % DCONMS DMIN2 WF LF WT Placa
o
n
PSC63-PSDNN00065-12 O 63 190 0.3 65 1.07
PSC63-PSDNN00065-15 O 63 190 0.5 65 1.07
PSC63-PSDNN00065-19 O 63 195 0.5 65 1.07

PIEZAS DE REPUESTO

§
Tipo de portaherramientas @,\£ @
\&\\ —
PSC63-PSDNN00065-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3512 MP4112
PSC63-PSDNN00065-15 MP8016 MP1618 MP5003 MP3515 MP4115
PSC63-PSDNN00065-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3519 MP4119

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.



CO10MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

PSKN 75°

PORTAHERRAMIENTAS PARA REFRENTADO EQUIPADO
CON PLACAS CUADRADAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

DMIN1

wn

=

z

o

(&)

[m]
GAMF: -6°
GAMP: -6°
Referencia ¥ o  DCONMS DMIN1 WF LF WwT Placa

o
& =
PSC63-PSKNLA45065-12 o L 63 110 45 65 1.10 12060
PSC63-PSKNR45045-12 ® R 63 110 45 65 1.10
PSC63-PSKNL45065-19 o L 63 125 45 65 1.10
PSC63-PSKNRA5065-19 O R 63 125 45 65 1.10 CNEE19060c
PSC80-PSKNL55080-19 o L 80 125 55 80 2.74
PSC80-PSKNR55080-19 O R 80 125 55 80 2.74
PSC80-PSKNL55080-25 o L 80 150 55 80 2.74 -
PSC80-PSKNR55080-25 O R 80 150 55 80 2.74
11

PIEZAS DE REPUESTO

&
Tipo de portaherramientas @y\\‘\ @
\&& —— 1

PSC63-PSKNL45065-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3512 MP4112
PSC63-PSKNR45065-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3512 MP4112
PSC63-PSKNL45065-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3519 MP4119
PSC63-PSKNR45065-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3519 MP4119
PSC80-PSKNL55080-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3519 MP4119
PSC80-PSKNR55080-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3519 MP4119
PSC80-PSKNL55080-25 MP8025 MP1612 MP5005 MP3525 MP4125
PSC80-PSKNR55080-25 MP8025 MP1612 MP5005 MP3525 MP4125

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.
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CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

PSRN 75°

PORTAHERRAMIENTAS PARA REFRENTADO EQUIPADO
CON PLACAS CUADRADAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

N,

DMIN2

Bl
iy

(%))
=
- =z
3
WFT © @ S
GAMF: -6°
GAMP: -6° LF
Referencia ¥ o  DCONMS DMIN2 WF LF wT Placa
o
& =
PSC63-PSRNL35065-19 O L 63 190 35 65 1.40
PSC63-PSRNR35065-19 O R 63 190 35 65 1.40 SN T906c
PSC80-PSRNL45080-19 o L 80 250 45 80 2.80
PSC80-PSRNRA5080-19 O R 80 250 45 80 2.80

1

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas [f [

PSC63-PSRNL35065-19
PSC63-PSRNR35065-19
PSC80-PSRNL45080-19
PSC80-PSRNR45080-19

MP8019 MP1610 MP5004 MP3519 MP4119

54 @ : Stock Europa. J: Fabricacién bajo pedido.



CO10MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

PSSN 45°

PORTAHERRAMIENTAS PARA TORNEADO EXTERIOR Y BISELADO
EQUIPADO CON PLACAS CUADRADAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

OMIND W% DMIN1
=N

i .
=
. - i P4
5]
o ‘ LF
GAMF: -8 e
GAMP: 0°
Referencia x o DCONMS DMIN1 DMIN2 WF WFs LF LFs WT Placa
o
& =
PSC63-PSSNL45052-19 [ ]
63 125 190 45 32.5 52 64.5 1.13 SNH190650
PSC63-PSSNR45052-19 [ ] R

mn

PIEZAS DE REPUESTO

Q
Tipo de portaherramientas \@& @
&\\ ——

PSC63-PSSNL45052-19
PSC63-PSSNR45052-19

MP8019 MP1610 MP5004 MP3519 MP4119

@ : Stock Europa.

55
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CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

SCLC 95°

PORTAHERRAMIENTAS POLIVALENTE EQUIPADO CON
PLACAS ROMBICAS POSITIVAS

Lo

2
3
[m)]
GAMF: 0°
GAMP: 0°
Referencia x o DCONMS DMIN1 DMIN2 WF LF WT Placa
3 2
PSC40-SCLCL27050-09 [ L 40 80 140 27 50 0.42
PSC40-SCLCR27050-09 [ R 40 80 140 27 50 0.42
PSC50-SCLCL35060-09 [ L 50 80 165 35 60 0.80
PSC50-SCLCR35060-09 [ R 50 80 165 35 60 0.80
PSC40-SCLCL27050-12 [ L 40 110 140 27 50 0.42
PSC40-SCLCR27050-12 [ R 40 110 140 27 50 0.42
PSC50-SCLCL35060-12 [ L 50 110 165 B85 60 0.80
PSC50-SCLCR35060-12 [ R 50 110 165 35 60 0.80
PSC63-SCLCL45065-12 [ L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-SCLCR45065-12 [ R 63 110 190 45 65 1.10
11
PIEZAS DE REPUESTO
Tipo de portaherramientas &&&\& /@ \\\\?é%
PSC40-SCLCL27050-09 MP1240 MP5515
PSC40-SCLCR27050-09 MP1240 MP5515
PSC50-SCLCL35060-09 MP1240 MP5515
PSC50-SCLCR35060-09 MP1240 MP5515
PSC40-SCLCL27050-12 MP1540 MP5517
PSC40-SCLCR27050-12 MP1540 MP5517
PSC50-SCLCL35060-12 MP1540 MP5517
MP3614 MP1760
PSC50-SCLCR35060-12 MP1540 MP5517
PSC63-SCLCL45065-12 MP1540 MP5517
PSC63-SCLCR45065-12 MP1540 MP5517

@ : Stock Europa.



CO10MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

SDJC 93°

PORTAHERRAMIENTAS POLIVALENTE EQUIPADO CON
PLACAS ROMBICAS POSITIVAS

e LI A
0— .l

S
|
|
|
= | =
i
L
DCONMS

GAMF: 0° L

GAMP: 0°

Referencia % o DCONMS  DMIN1 DMIN2 WF LF WT Placa
g 2

PSC40-SDJCL27050-11 e L 40 110 140 27 50 0.42

PSC40-SDJCR27050-11 ® R 40 110 140 27 50 0.42

PSC50-SDJCL35060-11 e L 50 110 165 35 60 0.80

PSC50-SDJCR35060-11 ® R 50 110 165 35 60 0.80 DCLONTI

PSC63-SDJCLA5065-11 o L 63 110 190 45 65 1.10

PSC63-SDJCR45065-11 ® R 63 110 190 45 65 1.10

1/1

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas @‘\’*Q /@ /

PSC40-SDJCL27050-11
PSC40-SDJCR27050-11
PSC50-SDJCL35060-11
PSC50-SDJCR35060-11
PSC63-SDJCL45065-11
PSC63-SDJCR45065-11

MP1335 MP5516 MP3714 MP1750

@ : Stock Europa.
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CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

SDNC 62° 30°

PORTAHERRAMIENTAS POLIVALENTE DE COPIADO
EQUIPADO CON PLACAS ROMBICAS POSITIVAS

L AT
I

&

GAMF: 0°

S
I
L=9=
| |
DCONMS

GAMP: 0° LF
Referencia x DCONMS DMIN2 WF LF WT Placa
o
n
PSC40-SDNCNO0050-11 ° 40 140 0.5 50 0.35 N
PSC50-SDNCNO0060-11 ° 50 1645 05 60 0.75

”n

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas &&\é‘ /@

PSC40-SDNCNO00050-11
PSC50-SDNCNO00060-11

MP1335 MP5516 MP3714 MP1750

@ : Stock Europa.



CO10MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

SVHC 107° 30°

PORTAHERRAMIENTAS POLIVALENTE DE COPIADO
EQUIPADO CON PLACAS ROMBICAS POSITIVAS

DMIN2
"

DMIN1
—

g
I 8
(&}
WF e
GAMF: 0° L
GAMP: 0°
Referencia x o DCONMS DMIN1 DMIN2 WF LF WT Placa
g 2
PSC40-SVHCL27050-11 o L 40 80 140 27 50 0.42
PSC40-SVHCR27050-11 e R 40 80 140 27 50 0.42 VeretTo3es
PSC40-SVHCL27050-16 [ J L 40 110 140 27 50 0.42
PSC40-SVHCR27050-16 [ ] R 40 110 140 27 50 0.42
PSC50-SVHCL35060-16 [ ] L 50 110 165 35 60 0.80 VCOO160400
PSC50-SVHCR35060-16 [ ] R 50 110 165 35 60 0.80
PSC63-SVHCL45065-16 o L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-SVHCR45065-16 [ ] R 63 110 190 45 65 1.10
11
PIEZAS DE REPUESTO
| | @)
Tipo de portaherramientas & /@ é’/
PSC40-SVHCL27050-11 MP1225 MP5507
PSC40-SVHCR27050-11 MP1225 MP5507
PSC40-SVHCL27050-16 MP1335 MP5516
PSC40-SVHCR27050-16 MP1335 MP5516
PSC50-SVHCL35060-16 MP1335 MP5516
MP3718 MP1750
PSC50-SVHCR35060-16 MP1335 MP5516
PSC63-SVHCL45065-16 MP1335 MP5516
PSC63-SVHCR45065-16 MP1335 MP5516

@ : Stock Europa.
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CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

SVJC 93°

PORTAHERRAMIENTAS POLIVALENTE DE COPIADO
EQUIPADO CON PLACAS ROMBICAS POSITIVAS

2
3
[m]

GAMF: Q0°
GAMP: 0° LF

Referencia % o DCONMS  DMIN1 DMIN2 WF LF WT Placa

g 2

PSC40-SVJCL27050-11 e L 40 80 145 27 50 042 S
PSC40-SVJCR27050-11 ® R 40 80 145 27 50 0.42 veeos
PSC40-SVJCL27050-16 e L 40 110 145 27 50 0.42

PSC40-SVJCR27050-16 ® R 40 110 145 27 50 0.42

PSC50-SVJCL35060-16 e L 50 110 165 35 60 0.80
PSC50-SVJCR35060-16 e R 50 110 165 35 60 0.80 VeooTenac
PSC63-SVJCL45065-16 e L 63 110 190 45 65 1.10

PSC63-SVJCR45065-16 ® R 63 110 190 45 65 1.10

11

PIEZAS DE REPUESTO

| | &

Tipo de portaherramientas &\\\%\& /@ é’/

PSC40-SVJCL27050-11 MP1225 MP5507

PSC40-SVJCR27050-11 MP1225 MP5507

PSC40-SVJCL27050-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750
PSC40-SVJCR27050-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750
PSC50-SVJCL35060-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750
PSC50-SVJCR35060-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750
PSC63-SVJCL45065-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750
PSC63-SVJCR45065-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750

60 @ : Stock Europa.



CO10MP: Portaherramientas PSC ISO
Mtus...
SVVC 72° 30°

PORTAHERRAMIENTAS POLIVALENTE DE COPIADO
EQUIPADO CON PLACAS ROMBICAS POSITIVAS

l
|

)

[92]
W ) z

o
GAMF: 0° @
GAMP: 0° LF
Referencia x DCONMS DMIN2 WF LF WT Placa

&
PSC40-SVVCN00050-11 O 40 140 0.3 50 0.35 VC110306:
PSC40-SVVCN00050-16 O 40 140 0.6 50 0.35
PSC50-SVVCN00060-16 O 50 165 0.6 60 0.75 VCH 60405
PSC63-SVVCN00065-16 O 63 190 0.6 65 1.07
(Al

PIEZAS DE REPUESTO
Tipo de portaherramientas &&&\\Q /@ é"/
PSC40-SVVCNO00050-11 MP1225 MP5507
PSC40-SVVCNO00050-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750
PSC50-SVVCN00060-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750
PSC63-SVVCN00065-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.
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CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

PCLN 95°

BARRA DE MANDRINAR PARA TORNEADO INTERIOR EQUIPADA
CON PLACAS ROMBICAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

DMIN

g%;&l}
|
|
==
|
|

5
“—I
|

|
= | S
|

|

I

DCONMS

GAMF: -6° [ LDRED
LF

Referencia x o DCONMS DMIN BDRED WF LF LDRED GAMP WT Placa

& =
PSC40-PCLNL13080-09 [ L 40 25 20 13 80 58 -11° 0.40
PSC40-PCLNR13080-09 [ R 40 25 20 13 80 58 -11° 0.40
PSC50-PCLNL13080-09 [ J L 50 25 20 13 80 56 -11° 0.57
PSC50-PCLNR13080-09 [ J R 50 25 20 13 80 56 -11° 0.57
PSC40-PCLNL17090-12 [ J L 40 32 25 17 90 69 -11° 0.48
PSC40-PCLNR17090-12 [ J R 40 32 25 17 90 69 -11° 0.48
PSC40-PCLNL22110-12 [ L 40 40 32 22 110 89 =112 0.75
PSC40-PCLNR22110-12 [ R 40 40 32 22 110 89 -11° 0.75
PSC40-PCLNL27120-12 [ J L 40 50 40 27 120 100 -11° 1.13
PSC40-PCLNR27120-12 [ R 40 50 40 27 120 100 -11° 1.13
PSC50-PCLNL17090-12 [ J L 50 32 25 17 90 67 -11° 0.70
PSC50-PCLNR17090-12 [ R 50 32 25 17 90 67 -11° 0.70
PSC50-PCLNL22110-12 [ L 50 40 32 22 110 88 =19® 0.93
PSC50-PCLNR22110-12 [ ] R 50 40 32 22 110 88 -11° 0.93
PSC50-PCLNL27140-12 [ L 50 50 40 27 140 119 -10° 1.47
PSC50-PCLNR27140-12 [ R 50 50 40 27 140 119 -10° 1.47
PSC50-PCLNL35100-12 [ J L 50 63 50 35 100 81 =7° 1.48
PSC50-PCLNR35100-12 [ J R 50 63 50 35 100 81 -7° 1.48
PSC63-PCLNL17100-12 [ J L 63 32 25 17 100 74 -11° 1
PSC63-PCLNR17100-12 [ ] R 63 32 25 17 100 74 -11° 1
PSC63-PCLNL22110-12 [ L 63 40 32 22 110 84 -11° 1.26
PSC63-PCLNR22110-12 [ R 63 40 32 22 110 84 -11° 1.26
PSC50-PCLNL35150-16 [ J L 50 63 50 35 150 131 -11° 2.25
PSC50-PCLNR35150-16 [ J R 50 63 50 35 150 131 -11° 2.25
PSC63-PCLNL27140-16 [ L 63 50 40 27 140 115 -11° 1.78
PSC63-PCLNR27140-16 [ R 63 50 40 27 140 115 -11° 1.78
PSC63-PCLNL35175-16 [ L 63 63 50 35 175 152 -11° 2.85
PSC63-PCLNR35175-16 [ R 63 63 50 35 175 152 -11° 2.85

1/1

62 @ : Stock Europa.



CO010MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

PCLN 95°

PIEZAS DE REPUESTO

©
Tipo de portaherramientas @:\‘\ @
\&\& ——1

PSC40-PCLNL13080-09 MP8005 MP1605 MP5002
PSC40-PCLNR13080-09 MP8005 MP1605 MP5002
PSC50-PCLNL13080-09 MP8005 MP1605 MP5002
PSC50-PCLNR13080-09 MP8005 MP1605 MP5002
PSC40-PCLNL17090-12 MP8212 MP1626 MP5025
PSC40-PCLNR17090-12 MP8212 MP1626 MP5025
PSC40-PCLNL22110-12 MP8312 MP1648 MP5003 MP3612 MP4112
PSC40-PCLNR22110-12 MP8312 MP1648 MP5003 MP3612 MP4112
PSC40-PCLNL27120-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC40-PCLNR27120-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNL17090-12 MP8212 MP1626 MP5025
PSC50-PCLNR17090-12 MP8212 MP1626 MP5025
PSC50-PCLNL22110-12 MP8312 MP1648 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNR22110-12 MP8312 MP1648 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNL27140-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNR27140-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNL35100-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNR35100-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC63-PCLNL17100-12 MP8212 MP1626 MP5025
PSC63-PCLNR17100-12 MP8212 MP1626 MP5025
PSC63-PCLNL22110-12 MP8312 MP1648 MP5003 MP3612 MP4112
PSC63-PCLNR22110-12 MP8312 MP1648 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNL35150-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC50-PCLNR35150-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCLNL27140-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCLNR27140-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCLNL35175-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115

PSC63-PCLNR35175-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115




CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

PDUN 93°

BARRA DE MANDRINAR PARA COPIADO Y TORNEADO INTERIOR
EQUIPADA CON PLACAS ROMBICAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

—_ ”
WF :e‘ E — — %
% a
N LDRED —
GAMF: -6° e
Referencia x o DCONMS DMIN BDRED WF LF LDRED GAMP WT Placa
g 2
PSC40-PDUNL17090-11 [ ) L 40 32 25 17 90 69 -11° 0.48
PSC40-PDUNR17090-11 [ ] R 40 32 25 17 90 69 -11° 0.48
PSC40-PDUNL22110-11 [ J L 40 40 32 22 110 89 -10° 0.75
PSC40-PDUNR22110-11 [ ] R 40 40 32 22 110 89 -10° 0.75
PSC50-PDUNL17090-11 [ ] L 50 32 25 17 90 67 -11° 0.70
PSC50-PDUNR17090-11 [ ] R 50 32 25 17 90 67 -11° 0.70
PSC50-PDUNL22110-11 o L 50 40 32 22 110 88 -10° 0.93
PSC50-PDUNR22110-11 [ ] R 50 40 32 22 110 88 -10° 0.93
PSC63-PDUNL17100-11 [ ) L 63 32 25 17 100 74 -11° 1
PSC63-PDUNR17100-11 [ ] R 63 32 25 17 100 74 -11° 1
PSC40-PDUNL27080-15 [ ] L 40 50 40 27 80 60 -11° 0.74
PSC40-PDUNR27080-15 [ ] R 40 50 40 27 80 60 -11° 0.74
PSC40-PDUNL27120-15 o L 40 50 40 27 120 100 -11° 1.13
PSC40-PDUNR27120-15 o R 40 50 40 27 120 100 -11° 1.13
PSC50-PDUNL27140-15 [ ) L 50 50 40 27 140 119 -11° 1.47
PSC50-PDUNR27140-15 [ ] R 50 50 40 27 140 119 -11° 1.47
PSC50-PDUNL35150-15 [ J L 50 63 50 85) 150 131 -10° 2.25
PSC50-PDUNR35150-15 [ ] R 50 63 50 35 150 131 -10° 2.25
PSC63-PDUNL22110-15 [ ] L 63 40 32 22 110 84 -12° 1.26
PSC63-PDUNR22110-15 [ ] R 63 40 32 22 110 84 -12° 1.26
PSC63-PDUNL27140-15 [ ) L 63 50 40 27 140 115 -11° 1.78
PSC63-PDUNR27140-15 o R 63 50 40 27 140 115 -11° 1.78
PSC63-PDUNL35175-15 [ J L 63 63 50 35 175 152 -10° 2.85
PSC63-PDUNR35175-15 [ ] R 63 63 50 35 175 152 -10° 2.85

1

b4 @ : Stock Europa.



CO010MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

PDUN 93°

PIEZAS DE REPUESTO

©
Tipo de portaherramientas &
& & &/

&>

PSC40-PDUNL17090-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC40-PDUNR17090-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC40-PDUNL22110-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC40-PDUNR22110-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC50-PDUNL17090-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC50-PDUNR17090-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC50-PDUNL22110-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC50-PDUNR22110-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC63-PDUNL17100-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC63-PDUNR17100-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC40-PDUNL27080-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC40-PDUNR27080-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC40-PDUNL27120-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC40-PDUNR27120-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC50-PDUNL27140-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC50-PDUNR27140-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC50-PDUNL35150-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC50-PDUNR35150-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC63-PDUNL22110-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC63-PDUNR22110-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC63-PDUNL27140-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC63-PDUNR27140-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC63-PDUNL35175-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112

PSC63-PDUNR35175-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112




CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

SCLC 95°

BARRA DE MANDRINAR POLIVALENTE EQUIPADA CON
PLACAS ROMBICAS POSITIVAS

a - @ I DMIN
F=l=
2l & 0l @
0 2
w g @}}
(I a
N LDRED
GAMF: (0° =
Referencia x o DCONMS DMIN BDRED WF LF LDRED GAMP WT Placa
g £
PSC40-SCLCL11070-09 [ ] L 40 20 16 11 70 47 -12° 0.33
PSC40-SCLCR11070-09 [ ] R 40 20 16 1 70 47 -12° 0.33
PSC40-SCLCL13080-09 [ ) L 40 25 20 13 80 58 -8° 0.40
PSC40-SCLCR13080-09 [ ) R 40 25 20 13 80 58 -8° 0.40
PSC40-SCLCL17090-09 [ ] L 40 32 25 17 90 69 -6° 0.48
PSC40-SCLCR17090-09 [ ] R 40 32 25 17 90 69 -6° 0.48
PSC50-SCLCL11070-09 [ ] L 50 20 16 11 70 46 -12° 0.50
PSC50-SCLCR11070-09 [ ] R 50 20 16 11 70 46 -12° 0.50
PSC50-SCLCL13080-09 [ ] L 50 25 20 13 80 56 -8° 0.57
PSC50-SCLCR13080-09 [ ) R 50 25 20 13 80 56 -8° 0.57
PSC50-SCLCL17090-09 [ ) L 50 32 25 17 90 67 -6° 0.70
PSC50-SCLCR17090-09 [ ] R 50 32 25 17 90 67 -6° 0.70
PSC50-SCLCL35100-09 [ ] L 50 63 49.7 35 100 81 -4° 1.48
PSC50-SCLCR35100-09 [ ] R 50 63 49.7 35 100 81 -4° 1.48
PSC40-SCLCL22110-12 [ ] L 40 40 32 22 110 89 -10° 0.75
PSC40-SCLCR22110-12 [ ] R 40 40 32 22 110 89 -10° 0.75
PSC50-SCLCL22110-12 [ ) L 50 40 32 22 110 88 -10° 0.93
PSC50-SCLCR22110-12 [ ) R 50 40 32 22 110 88 -10° 0.93
PSC50-SCLCL27140-12 [ ) L 50 50 40 27 140 119 -8° 1.47
PSC50-SCLCR27140-12 [ ] R 50 50 40 27 140 119 -8° 1.47
PSC50-SCLCL35100-12 [ ] L 50 63 49.7 35 100 80 -5° 1.48
PSC50-SCLCR35100-12 [ ] R 50 63 49.7 35 100 80 -5° 1.48

1

66 @ : Stock Europa.



CO010MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

SCLC 95°

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas &\\\Q\\Q / \\\\}}g@
PSC40-SCLCL11070-09 MP1440 MP5515
PSC40-SCLCR11070-09 MP1440 MP5515
PSC40-SCLCL13080-09 MP1440 MP5515
PSC40-SCLCR13080-09 MP1440 MP5515
PSC40-SCLCL17090-09 MP1240 MP5515
PSC40-SCLCR17090-09 MP1240 MP5515
PSC50-SCLCL11070-09 MP1440 MP5515
PSC50-SCLCR11070-09 MP1440 MP5515
PSC50-SCLCL13080-09 MP1440 MP5515
PSC50-SCLCR13080-09 MP1440 MP5515
PSC50-SCLCL17090-09 MP1240 MP5515
PSC50-SCLCR17090-09 MP1240 MP5515
PSC50-SCLCL35100-09 MP1240 MP5515
PSC50-SCLCR35100-09 MP1240 MP5515
PSC40-SCLCL22110-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760
PSC40-SCLCR22110-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760
PSC50-SCLCL22110-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760
PSC50-SCLCL27140-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760
PSC50-SCLCL35100-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760
PSC50-SCLCR22110-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760
PSC50-SCLCR27140-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760

PSC50-SCLCR35100-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760




CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

SDUC 93°

BARRA DE MANDRINAR DE PERFILADO POLIVALENTE
EQUIPADA CON PLACAS ROMBICAS POSITIVAS

« < L ]
a i" @ |-
L ' —_
LTI
@ | — 2
GAMF: 0° ;
Referencia x o DCONMS DMIN BDRED WF LF LDRED GAMP WT Placa
g =
PSC40-SDUCL11070-07 [ ] L 40 20 16 11 70 47 -8° 0.33
PSC40-SDUCR11070-07 [ ] R 40 20 16 11 70 47 -8° 0.33
PSC50-SDUCL11070-07 [ ) L 50 20 16 11 70 46 -8° 0.50
PSC50-SDUCR11070-07 [ ) R 50 20 16 11 70 46 -8° 0.50
PSC40-SDUCL13080-11 [ ] L 40 25 20 13 80 58 -6° 0.40
PSC40-SDUCR13080-11 [ ] R 40 25 20 13 80 58 -6° 0.40
PSC40-SDUCL17090-11 [ ] L 40 32 25 17 90 69 -6° 0.48
PSC40-SDUCR17090-11 [ ] R 40 32 25 17 90 69 -6° 0.48
PSC40-SDUCL22110-11 [ ] L 40 40 32 22 110 89 -6° 0.75
PSC40-SDUCR22110-11 [ ) R 40 40 32 22 110 89 -6° 0.75
PSC40-SDUCL27080-11 [ ) L 40 50 40 27 80 60 -6° 0.74
PSC40-SDUCR27080-11 [ ] R 40 50 40 27 80 60 -6° 0.74
PSC50-SDUCL13080-11 [ ] L 50 25 20 13 80 56 -6° 0.57
PSC50-SDUCR13080-11 [ ] R 50 25 20 13 80 56 -6° 0.57
PSC50-SDUCL17090-11 [ ] L 50 32 25 17 90 67 -6° 0.70
PSC50-SDUCR17090-11 [ ) R 50 32 25 17 90 67 -6° 0.70
PSC50-SDUCL22110-11 [ ) L 50 40 32 22 110 88 -6° 0.93
PSC50-SDUCR22110-11 [ ) R 50 40 32 22 110 88 -6° 0.93
PSC50-SDUCL35100-11 [ ] L 50 63 49.7 35 100 81 -4° 1.48
PSC50-SDUCR35100-11 [ ] R 50 63 49.7 35 100 81 -4° 1.48

1/1

68 @ : Stock Europa.



CO010MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

SDUC 93°

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas Qg&‘\& /@ \\\\?é%
PSC40-SDUCL11070-07 MP1225 MP5507
PSC40-SDUCR11070-07 MP1225 MP5507
PSC50-SDUCL11070-07 MP1225 MP5507
PSC50-SDUCR11070-07 MP1225 MP5507
PSC40-SDUCL13080-11 MP1240 MP5515
PSC40-SDUCR13080-11 MP1240 MP5515
PSC40-SDUCL17090-11 MP1240 MP5515
PSC40-SDUCR17090-11 MP1240 MP5515
PSC40-SDUCL22110-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750
PSC40-SDUCR22110-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750
PSC40-SDUCL27080-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750
PSC40-SDUCR27080-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750
PSC50-SDUCL13080-11 MP1240 MP5515
PSC50-SDUCR13080-11 MP1240 MP5515
PSC50-SDUCL17090-11 MP1240 MP5515
PSC50-SDUCR17090-11 MP1240 MP5515
PSC50-SDUCL22110-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750
PSC50-SDUCR22110-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750
PSC50-SDUCL35100-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750

PSC50-SDUCR35100-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750




70

CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

SvQcC 107° 30°

BARRA DE MANDRINAR DE PERFILADO POLIVALENTE
EQUIPADA CON PLACAS ROMBICAS POSITIVAS

)
sorep
ﬂ"»
D

|

|

===

|

L

/ ' |
P o
> A

w
=
}i L z
o
[&]
a
LDRED
GAMF: 0° LF
GAMP: -8°
Referencia % o DCONMS DMIN BDRED  WF LF LDRED WT Placa
o
& =
PSC63-SVQCL22120-16 o L 63 40 32 22 120 9% 1.28
PSC43-SVQCR22120-14 ® R 63 40 32 22 120 9% 1.28
PSC63-SVQCL27145-16 o L 63 50 40 27 145 120 1.78 VG 40k
PSC43-SVQCR27145-16 e R 63 50 40 27 145 120 1.78
PSC63-SVACL35175-16 e L 63 63 50 35 175 152 2.85
PSC63-SVQCR35175-16 ® R 63 63 50 35 175 152 2.85

1/1

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas &&\\\Q /@

PSC63-SVACL22120-16
PSC63-SVACL27145-16
PSC63-SVQCL35175-16
PSC63-SVQCR22120-16
PSC63-SVQCR27145-16
PSC63-SVAQCR35175-16

MP1335 MP5516 MP3718 MP1750

@ : Stock Europa.



COToMP: Portaherramientas PSC 50 Mus. .
ROSCADO EXTERNO 90°

PORTAHERRAMIENTAS DE ROSCADO POLIVALENTE PARA
PLACAS DE ROSCADO NEGATIVAS

- / >

DMIN2 m
DMIN2___
_ . s ——
]» )
(93]
=
—_ - z
o
o
[m]
WF
LF
Referencia x o DCONMS DMIN2 WF LF WT Placa
o
& =
PSC40-SEL27050-16 O L 40 140 27 50 0.42
PSC40-SER27050-16 e R 40 140 27 50 0.42
PSC50-SEL35060-16 o L 50 165 35 60 0.80
MMT16E 6
PSC50-SER35060-16 e R 50 165 35 60 0.80
PSC63-SEL45065-16 O L 63 190 45 65 1.10
PSC63-SER45065-16 [ ] R 63 190 45 65 1.10
PSC40-SEL27050-22 O L 40 140 27 50 0.42
PSC40-SER27050-22 [ ] R 40 140 27 50 0.42
PSC50-SEL35060-22 O L 50 165 35 60 0.80
MMT22E60
PSC50-SER35060-22 e R 50 165 35 60 0.80
PSC63-SEL45065-22 o L 63 190 45 65 1.10
PSC63-SER45065-22 [ ] R 63 190 45 65 1.10

il

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas \\\\\\\‘ \@

)

PSC40-SEL27050-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC40-SER27050-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC50-SEL35060-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC50-SER35060-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC63-SEL45065-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC63-SER45065-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC40-SEL27050-22 MPSA4 MP5520 MPYI4 MPSY4
PSC40-SER27050-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC50-SEL35060-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4
PSC50-SER35060-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC63-SEL45065-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4
PSC63-SER45065-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.



CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

ROSCADO INTERNO 90°

BARRA DE ROSCADO POLIVALENTE PARA PLACAS DE
ROSCADO NEGATIVAS

e

g

BDRED

2
S
WFI 8
LF
Referencia x o DCONMS  DMIN WF LF BDRED LDRED WT Placa
& =

PSC40-SIL12060-16 O L 40 20 12 60 15.5 37 0.30
PSC40-SIR12060-16 [ R 40 20 12 60 15.5 37 0.30
PSC40-SIL14060-16 O L 40 25 14 60 18.5 38 0.34
PSC40-SIR14060-16 [ J R 40 25 14 60 18.5 38 0.34
PSC40-SIL17070-16 O L 40 32 17 70 24.5 48 0.41
PSC40-SIR17070-16 [ ] R 40 32 17 70 24.5 48 0.41
PSC40-SIL22090-16 O L 40 40 22 90 32 69 0.65
PSC40-SIR22090-16 [ R 40 40 22 90 35 69 0.65
PSC40-SIL27080-16 O L 40 50 27 80 39.5 60 0.76
PSC40-SIR27080-16 [ J R 40 50 27 80 39.5 60 0.76
PSC50-SIL12060-16 O L 50 20 12 60 15.5 35 0.49
PSC50-SIR12060-16 [ J R 50 20 12 60 15.5 35 0.49
PSC50-SIL14060-16 O L 50 25 14 60 18.5 36 0.51
PSC50-SIR14060-16 [ R 50 25 14 60 18.5 36 0.51
PSC50-SIL17070-16 O L 50 32 17 70 24.5 47 0.59
PSC50-SIR17070-16 [ R 50 32 17 70 245 47 0.59
PSC50-SIL22090-16 O L 50 40 22 90 24.5 68 0.82
PSC50-SIR22090-16 [ J R 50 40 22 90 24.5 68 0.82
PSC50-SIL27105-16 0 L 50 50 27 105 40 84 1.20
PSC50-SIR27105-16 [ R 50 50 27 105 40 84 1.20
PSC63-SIL14070-16 O L 63 25 14 70 18.5 42 0.90
PSC63-SIR14070-16 [ J R 63 25 14 70 18.5 42 0.90
PSC63-SIL17075-16 O L 63 32 17 75 245 48 0.97
PSC63-SIR17075-16 [ J R 63 32 17 75 24.5 48 0.97
PSC63-SIL22090-16 O L 63 40 22 90 32 64 1.14
PSC63-SIR22090-16 [ ] R 63 40 22 90 32 64 1.14
PSC63-SIL27105-16 O L 63 50 27 105 40 80 1.20
PSC63-SIR27105-16 [ R 63 50 27 105 40 80 1.20
PSC40-SIL15065-22 O L 40 25 15 65 18.5 42 0.35
PSC40-SIR15065-22 [ R 40 25 15 65 18.5 42 0.35 .
PSC40-SIL19070-22 O L 40 32 19 70 25 48 0.42 MMT 2210
PSC40-SIR19070-22 [ J R 40 32 19 70 25 48 0.42

1/2

72 @ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.



CO010MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

ROSCADO INTERNO 90°

Referencia x o DCONMS  DMIN WF LF BDRED LDRED WT Placa
3 2

PSC40-SIL22090-22 O L 40 40 22 90 31.5 69 0.65
PSC40-SIR22090-22 [ R 40 40 22 90 31.5 69 0.65
PSC40-SIL27080-22 O L 40 50 27 80 39.5 60 0.76
PSC40-SIR27080-22 [ R 40 50 27 80 39.5 60 0.76
PSC50-SIL15065-22 O L 50 25 15 65 18.5 41 0.35
PSC50-SIR15065-22 [ J R 50 25 15 65 18.5 41 0.35
PSC50-SIL19070-22 O L 50 32 19 70 25 48 0.60
PSC50-SIR19070-22 [ R 50 32 19 70 25 48 0.60
PSC50-S1L22090-22 O L 50 40 22 90 31.5 68 0.82 )
PSC50-SIR22090-22 [ R 50 40 22 90 31.5 68 0.82 MMT22
PSC50-SIL27105-22 O L 50 50 27 105 40 84 1.20
PSC50-SIR27105-22 [ R 50 50 27 105 40 84 1.20
PSC63-SIL19075-22 O L 63 32 19 75 25 48 0.97
PSC63-SIR19075-22 [ R 63 32 19 75 25 48 0.97
PSC63-SI1L22090-22 O L 63 40 22 90 31.5 64 1.14
PSC63-SIR22090-22 [ R 63 40 22 90 318 64 1.14
PSC63-SI1L27105-22 O L 63 50 27 105 40 80 1.50
PSC63-SIR27105-22 [ R 63 50 27 105 40 80 1.50

2/2
PIEZAS DE REPUESTO
, . @ (
Tipo de portaherramientas \\\\\\\&‘\‘ %
PSC40-SIL12060-16 MPSN3 MP5510 -
PSC40-SIR12060-16 MPSN3 MP5510 -
PSC40-SIL14060-16 MPSA3T MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC40-SIR14060-16 MPSA3T MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC40-SIL17070-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC40-SIR17070-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC40-SIL22090-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC40-SIR22090-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC40-SIL27080-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC40-SIR27080-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC50-SIL12060-16 MPSN3 MP5510 —
PSC50-SIR12060-16 MPSN3 MP5510 —
PSC50-SIL14060-16 MPSA3T MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC50-SIR14060-16 MPSA3T MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC50-SIL17070-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC50-SIR17070-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC50-SI1L22090-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC50-SIR22090-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC50-SIL27105-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC50-SIR27105-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC63-SIL14070-16 MPSA3T MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC63-SIR14070-16 MPSA3T MP5510 MPYI3 MPSY3

1/2
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CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

ROSCADO INTERNO 90°

PIEZAS DE REPUESTO

' ' ) B @ ©
Tipo de portaherramientas \\\\\\\‘ @ @ \\\\\\Q\‘

PSC63-SIL17075-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC63-SIR17075-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC63-SIL22090-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC63-SIR22090-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC63-SIL27105-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC63-SIR27105-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC40-SIL15065-22 MPSN4 MP5520 —

PSC40-SIR15065-22 MPSN4 MP5520 =

PSC40-SIL19070-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC40-SIR19070-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4
PSC40-SIL22090-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC40-SIR22090-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4
PSC40-SIL27080-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC40-SIR27080-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4
PSC50-SIL15065-22 MPSN4 MP5520 —

PSC50-SIR15065-22 MPSN4 MP5520 —

PSC50-SIL19070-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC50-SIR19070-22 MPSA4 MP5520 MPYI4 MPSY4
PSC50-SIL22090-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC50-SIR22090-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4
PSC50-SIL27105-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC50-SIR27105-22 MPSA4 MP5520 MPY14 MPSY4
PSC63-SIL19075-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC63-SIR19075-22 MPSA4 MP5520 MPYI4 MPSY4
PSC63-SI1L22090-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC63-SIR22090-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4
PSC63-SIL27105-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC63-SIR27105-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4

2/2



CO010MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

ROSCADO

GRAFICO DEL ANGULO DE LA HELICE

ROSCA / HERRAMIENTA A DERECHAS

—

0

MPYE3 MPYE3

ROSCA / HERRAMIENTA A IZQUIERDAS

S

MPYI3 \_ MPYI3

CAMBIAR EL ASIENTO PARA OBTENER UN ANGULO DE HELICE DE ROSCA CORRECTO

Tamano de placa +3° +20 +1° 0° go
MMT16E MP3424P3 MP3424P2 MP3424P1 MPYE3 r h
MMT16l MP3425P3 MP3425P2 MP3425P1 MPYI3
Tamano de placa -3° -2° -1° 0° -
rd
MMT16E MP3424M3 MP3424M2 MP3424M1 MPYE3 h
MMT16l MP3425M3 MP3425M2 MP3425M1 MPYI3
Paso en mm Paso en mm
y g
12 o// o// s | 12
y (=34 ? = 1
10 L L ] 10
9 / // 9
8 // /] // 8
) / _— ;
. ,/ A .
/
5 / / #=0° | 5
/
. // // | .
1 —T |
3 — 3
2 // | — | 2
4
/
1 ,é — 1
20 40 60 80 100 120 140 160 180 Didmetro en

mm
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CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

DRSN

PORTAHERRAMIENTAS DE TORNEADO POLIVALENTE PARA PERFILADO
EQUIPADO CON PLACAS REDONDAS DE DOBLE CARA NEGATIVAS

e

£3

y

DCONMS

] WF B L
LF
GAMF: -6°
GAMP: -6°
Referencia x o DCONMS DMIN1 DMIN2 LF WF WT Placa
3 2
PSC40-DRSNR27050-12 [ L 40 110 140 50 27 0.42
PSC40-DRSNL27050-12 [ ] R 40 110 140 50 27 0.42
PSC50-DRSNR35060-12 [ ) L 50 110 165 60 35 0.80
PSC50-DRSNL35060-12 [ J R 50 110 165 60 35 0.80 RNMG120405
PSC63-DRSNR45065-12 [ L 63 110 190 65 45 1.10
PSC63-DRSNL45065-12 [ R 63 110 190 65 45 1.10
1n
PIEZAS DE REPUESTO
Tipo de portaherramientas § ﬁ
—/ ]
PSC40-DRSNR27050-12 MPIRSN42
PSC40-DRSNL27050-12 MPIRSN42
PSC50-DRSNR35060-12 MPIRSN42
MP1766 MP1696 MP2712 MP4295 MP5004
PSC50-DRSNL35060-12 MPIRSN42
PSC63-DRSNR45065-12 MPIRSN42
PSC63-DRSNL45065-12 MPIRSN42

@ : Stock Europa.



COToMP: Portaherramientas PSC 50 Mus. .
ADAPTADOR TIPO MA

ADAPTADOR DE PLATOS DE FRESADO
PARA HERRAMIENTAS CON RANURA DIN 138

DCONWS‘
|
|
|
|
= =

Referencia x PSC DCONWS LF LSCWS BD1
&

PSC63-MA-16063 [ 63 16 63 17 37

PSC63-MA-22100 [ 63 22 100 19 47

PSC63-MA-27100 [ J 63 27 100 21 58

PSC63-MA-32100 [ ] 63 32 100 24 63

A

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas \Q

PSC63-MA-16063 MP10008 MP86016 MP11103
PSC63-MA-22100 MP10010 MP86022 MP11004
PSC63-MA-27100 MP10012 MP86027 MP11005
PSC63-MA-32100 MP10016 MP86032 MP11005

@ : Stock Europa.



CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

MANGO ROSCADO TIPO MS

ADAPTADOR PARA PLATOS DE FRESADO ROSCADQOS

A
\
a T — —
a i
n \
%
LF

i3]

Referenc ia x PSC LF DCONWS BD1
a

PSC63-MS-10090 [ J 63 90 M10 18

PSC63-MS-12100 [ J 63 100 M12 21

PSC63-MS-16100 [ J 63 100 M16 29

1
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CO10MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

SOPORTES PARA BARRAS DE
MANDRINAR TIPO B

SOPORTES PARA BARRAS DE MANDRINAR
PSC IS0 26623-1

BD1
DCONWS

LF
Referencia x PSC DCONWS LF BD1
&
PSC40-B-08050 [} 50 08 50 A
PSC40-B-10050 [ J 40 10 50 A
PSC40-B-12050 [ J 40 12 50 Lh
PSC40-B-16050 [ J 40 16 50 4b
PSC40-B-20050 [} 40 20 50 4b
PSC40-B-25060 [ J 40 25 60 50
PSC50-B-08052 [} 50 08 52 A
PSC50-B-10052 [ J 50 10 52 Lb
PSC50-B-12052 [ J 50 12 52 A
PSC50-B-16052 [ J 50 16 52 A
PSC50-B-20052 [} 50 20 52 50
PSC50-B-25060 [} 50 25 60 55
PSC63-B-08060 [} 63 08 60 A
PSC63-B-10060 [} 63 10 60 A
PSC63-B-12060 [ J 63 12 60 A
PSC63-B-16060 [ J 63 16 60 4h
PSC63-B-20060 [ J 63 20 60 50
PSC63-B-25072 [ J 63 25 72 55
PSC63-B-32075 [} 63 32 75 55
PSC63-B-40085 [} 63 40 85 65
PSC80-B-16085 O 80 16 85 Lb
PSC80-B-20085 O 80 20 85 50
PSC80-B-25085 O 80 25 85 55
PSC80-B-32085 O 80 32 85 72
PSC80-B-40095 O 80 40 95 65
PSC80-B-50100 O 80 50 100 75

1n

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.



CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

SOPORTES PARA BARRAS DE MANDRINAR TIPO B

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas @

PSC40-B-08050 MP14206
PSC40-B-10050 MP14208
PSC40-B-12050 MP14208
PSC40-B-16050 MP14210
PSC40-B-20050 MP14210
PSC40-B-25060 MP14210
PSC50-B-08052 MP14206
PSC50-B-10052 MP14208
PSC50-B-12052 MP14208
PSC50-B-16052 MP14210
PSC50-B-20052 MP14210
PSC50-B-25060 MP14210
PSC63-B-08060 MP14206
PSC63-B-10060 MP14208
PSC63-B-12060 MP14208
PSC63-B-16060 MP14210
PSC63-B-20060 MP14210
PSC63-B-25072 MP14210
PSC63-B-32075 MP14210
PSC63-B-40085 MP14210
PSC80-B-16085 MP14210
PSC80-B-20085 MP14210
PSC80-B-25085 MP14210
PSC80-B-32085 MP17110
PSC80-B-40095 MP14210

PSC80-B-50100 MP14210




CO10MP: Portaherramientas PSC ISO
lus...

PORTAPINZAS TIPO C

PORTAPINZAS PARA DIN 6499 (ERC) PINZAS PARA
HERRAMIENTAS CON MANGO CILINDRICO DIN 1835-A

2
s 2] A
o 87
o
LF
Referencia x PSC LF DCONWS BD1
&
PSC40-C-16060 O 40 60 0.5-10 28
PSC40-C-20060 O 40 60 1.0-13 34
PSC40-C-25060 O 40 60 1.0-16 42
PSC40-C-32060 O 40 60 2.0-20 50
PSC50-C-16060 O 50 60 0.5-10 28
PSC50-C-16100 0 50 100 0.5-10 28
PSC50-C-20060 0 50 60 1.0-13 34
PSC50-C-20100 O 50 100 1.0-13 34
PSC50-C-25060 O 50 60 1.0-16 42
PSC50-C-25100 O 50 100 1.0-16 42
PSC50-C-32060 O 50 60 2.0-20 50
PSC50-C-32100 O 50 100 2.0-20 50
PSC50-C-40060 0 50 65 3.0-30 63
PSC50-C-40100 O 50 100 3.0-30 63
PSC63-C-16060 O 63 60 0.5-10 28
PSC63-C-16100 O 63 100 0.5-10 28
PSC63-C-20060 O 63 60 1.0-13 34
PSC63-C-20100 O 63 100 1.0-13 34
PSC63-C-25060 O 63 60 1.0-16 42
PSC63-C-25100 0 63 100 1.0-16 42
PSC63-C-32060 O 63 60 2.0-20 50
PSC63-C-32100 O 63 100 2.0-20 50
PSC63-C-40070 O 63 70 3.0-30 63
PSC63-C-40120 O 63 120 3.0-30 63
PSC80-C-32070 O 80 70 2.0-20 50
PSC80-C-32160 0 80 160 2.0-20 50
PSC80-C-40070 0 80 70 3.0-30 63
PSC80-C-40160 O 80 160 3.0-30 63

1/1
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PORTAPINZAS TIPO C

CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas

&

~

PSC40-C-16060 MPERC16: MP45316 MP50216
PSC40-C-20060 MPERC20:. MP45320 MP50220
PSC40-C-25060 MP45325 MP50225
PSC40-C-32060 MP45332 MP50232
PSC50-C-16060 MP45316 MP50216
PSC50-C-16100 MP45316 MP50216
PSC50-C-20060 MPERC20. MP45320 MP50220
PSC50-C-20100 MPERC20:, MP45320 MP50220
PSC50-C-25060 MP45325 MP50225
PSC50-C-25100 MP45325 MP50225
PSC50-C-32060 MP45332 MP50232
PSC50-C-32100 MP45332 MP50232
PSC50-C-40060 MPERCA40<, MP45340 MP50240
PSC50-C-40100 MPERCA40, MP45340 MP50240
PSC63-C-16060 MP45316 MP50216
PSC63-C-16100 MP45316 MP50216
PSC63-C-20060 MP45320 MP50220
PSC63-C-20100 MP45320 MP50220
PSC63-C-25060 MP45325 MP50225
PSC63-C-25100 MP45325 MP50225
PSC63-C-32060 MP45332 MP50232
PSC63-C-32100 MP45332 MP50232
PSC63-C-40070 MP45340 MP50240
PSC63-C-40120 MP45340 MP50240
PSC80-C-32070 MP45332 MP50232
PSC80-C-32160 MP45332 MP50232
PSC80-C-40070 MP45340 MP50240
PSC80-C-40160 MP45340 MP50240




COToMP: Portaherramientas PSC 50 Mus. .
ADAPTADOR TIPO TA

ADAPTADOR CON MONTAJE AXIAL
ADAPTADOR PARA PORTAHERRAMIENTAS CUADRADO
PARA TORNEADO A MANO DERECHA/IZQUIERDA

HF ﬁ‘j @
| ||
LF
Referencia x PSC HF LF
&
PSC50-TA-20098L [ 50 20 98
PSC50-TA-20098R [ J 50 20 98
PSC63-TA-20100L [ 63 20 100
PSC63-TA-20100R [ 63 20 100
PSC63-TA-25130L [ 63 25 130
PSC63-TA-25130R [ 63 25 130
PSC63-TA-32134L [ 63 32 134
PSC63-TA-32134R [ 63 32 134
PSC80-TA-32140L O 80 32 140
PSC80-TA-32140R O 80 32 140

A

PIEZAS DE REPUESTO

2X
Tipo de portaherramientas m

PSC50-TA-20098L MP17010
PSC50-TA-20098R MP17010
PSC63-TA-20100L MP17110
PSC63-TA-20100R MP17110
PSC63-TA-25130L MP17012
PSC63-TA-25130R MP17012 MP2771é
PSC63-TA-32134L MP17012
PSC63-TA-32134R MP17012
PSC80-TA-32140L MP17012
PSC80-TA-32140R MP17012

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.



CO010MP: Portaherramientas PSC ISO

ADAPTADOR TIPO TR

ADAPTADOR CON MONTAJE RADIAL
POLIVALENTE PARA PORTAHERRAMIENTAS CUADRADO

e ie

Referenc ia x PSC HF LF
&

PSC50-TR-20058 [ J 50 20 58

PSC63-TR-25071 [ J 63 25 71

PSC63-TR-32071 [ ) 63 32 71

PSC80-TR-32085 O 80 32 85

A

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas m m

PSC50-TR-20058 MP17112
PSC63-TR-25071 MP17012
MP29716 MP29726
PSC63-TR-32071 MP17012
PSC80-TR-32085 MP17012

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.



COTOMP: Portanerramientas PSC 150 Mus. .e
TAPON TIPO AC

TAPON DE CARGA AUTOMATICA

N |
\) o | OC
I

Referencia x Tapon automatico
3

PSC40-AC [ ] 40

PSC50-AC [ ] 50

PSC63-AC [ ) 63

PSC80-AC [ J 80

il

@ : Stock Europa.



415SD

PRIMERA RECOMENDACION PARA MECANIZADO DE
ALEACIONES DE TITANIO DE ALTO AVANCE




CO10MP: 415SD 4155D

lus...

4155D
PARA UN MECANIZADO DE ALTO AVANCE EFICAZ

PLATO DE FRESADO DE ALTO AVANCE DISENADO
PARA UN ALTO RENDIMIENTO Y ESTABILIDAD

¢ Los filos de corte espaciados desigualmente
reducen las vibraciones, especialmente en las
aplicaciones con voladizos largos.

¢ El paso fino y extrafino permite un rendimiento de
corte muy eficiente.

¢ Elacero especialmente seleccionado para la
herramienta es capaz de absorber las fuerzas de
mecanizado. Ademas, el recubrimiento de niquel
aumenta la proteccidn contra el desgaste y la
corrosion.

¢ La ubicacion de las placas en el plato, combinada
con la geometria ideal y la salida de refrigerante
situada con precision, consiguen la maxima
estabilidad y rendimiento durante el mecanizado.

RENDIMIENTO DE CORTE

Un angulo de aproximacion de 15° permite un APMX
de 2 mm, gracias al cual obtenemos una elevada tasa
de evacuacion de viruta con un baja fuerza de corte
radial.

APLICACIONES ESPECIFICAS

© © ¢ 0 0 0 0 00 0000000000000 0000000000000 0000000000000 0000000000000 0000000000000 0000 0o

El uso de diferentes diametros y el posicionamiento
preciso de las boquillas de refrigeracion permite una
perfecta evacuacion de las virutas, ademas de reducir
las altas temperaturas que se producen en el filo

de corte.

SEGURIDAD, PRECISION, FIABILIDAD -

Posicionamiento exacto, sujecién segura de la i " ? (
placa con gran superficie de contacto, ofreciendo la
posibilidad de un mecanizado de alto avance eficiente

de aceros inoxidables y materiales termorresistentes
con un alto rendimiento.

® 0 0000000000000 0000000 00

| ! e !
‘ |
y
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4155D OMP: 4155D

lus...

415SD

PLACAS PARA UN MECANIZADO DE ALTO AVANCE EFICAZ

LA CALIDAD MP9130 DE ALTO RENDIMIENTO RECUBIERTA DE PVD ESTA ESPECIALMENTE DESARROLLADA
PARA EL MECANIZADO DE TITANIO

e Fresado frontal de alto avance, incluyendo el fresado radial, plunge y en rampa.
e |deal para el mecanizado de componentes que requieren de un gran voladizo.
¢ Recomendacién para maquinas de baja potencia y con baja fuerza de sujecion.

ROMPEVIRUTAS L ROMPEVIRUTAS M ROMPEVIRUTAS R

Ideal para aplicaciones que Primera recomendacion: Gran estabilidad del filo de corte

requieran una baja resistencia Combinacion ideal de estabilidad para mecanizado de desbaste

al corte. del filo de corte y baja interrumpido o con condiciones
resistencia. de corte distintas

a las recomendadas.

Maxima productividad incluso en aplicaciones que
requieren una baja resistencia al corte.

Bajo consumo de energia.

Disenada para alcanzar bajas fuerzas

de corte radial.

Fiabilidad de proceso y larga vida util de la
herramienta, especialmente en el mecanizado
de materiales dificiles de cortar.

Placa estable y robusta con 4 filos de corte
para un mecanizado eficiente de alto avance.



CO10MP: 415SD

415SD e

FRESA DE ALTO AVANCE

DCSFMS
DCONMS
KWW -
| .
| 'a
‘ [T
i 3
4155D DAH‘ =
GAMP:  9° e z
GAMF:  5°- 6° DC
DCX

DCX Tornillo de fijacion Geometria

? 50, @ 52 HSC10035
0 63,0 66 HSC12035

Solo portaherramientas a mano derecha.

TIPO FRONTAL

Referencia x APMX DC DCONMS DCX LF RMPX wT ZEFP Tipo o

&
4155D-050A04AR-E [ ] 2 33.4 22 50 50 3° 0.4 4 ° 1
4155D-050A05AR-E [ ] 2 33.4 22 50 50 3° 0.4 5 () 1
4155D-052A04AR-E [ ] 2 35.4 22 52 50 32 0.4 4 [} 1
4155D-052A06AR-E [ ] 2 35.4 22 52 50 3° 0.4 6 (] SDMT12
4155D-063X05AR-E [ ] 2 46.5 27 63 50 2° 0.7 5 [}
4155D-063X07AR-E [ ] 2 46.5 27 63 50 2° 0.7 7 ° 1
4155D-066X05AR-E [ ] 2 49.4 27 66 50 1.9° 0.7 3 () 1
4155D-066X07AR-E [ ] 2 49.4 27 66 50 1.9° 0.7 7 ° 1

1/1

1. Consulte la pagina 92 para conocer la profundidad de corte maxima (APMX]. 92 '¥3
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OMP: 4155D

lus...

415SD 0O®Led

FRESA DE ALTO AVANCE

DIMENSIONES DE MONTAJE

Referencia CBDP DAH DCCB DCONMS  DCSFMS DCX KWw L8 Tipo
4155D-050A04AR-E 20 1" 17 22 47 50 10.4 6.3 1
4155D-050A05AR-E 20 1" 17 22 47 50 10.4 6.3 1
415SD-052A04AR-E 20 1 17 22 47 52 10.4 6.3 1
4155D-052A06AR-E 20 " 17 22 47 52 10.4 6.3 1
4155D-063X05AR-E 22 13 19 27 60 63 12.4 7.0 1
4155D-063X07AR-E 22 13 19 27 60 63 12.4 7.0 1
4155D-066X05AR-E 22 13 19 27 60 66 12.4 7.0 1
4155D-066X07AR-E 22 13 19 27 60 66 12.4 7.0 1
1/1

PLACAS

o o o
Referencia Clase g S 3 IC S RE Geometria
o S S
= = =
SDMT125530ZEN-L L [ ) [ ] [ ] 12.25 5.56 3.0 s
SDMT125530ZEN-M M [ ) [ ] [ ] 12.25 5.56 3.0
SDMT125530ZSN-R R o o o 12.25 5.56 3.0
IC -
R
11

90 @ : Stock Europa.



CO10MP: 4155D Mlus..-
415SD e

FRESA DE ALTO AVANCE

REPUESTOS
& L= Q =
N
Herramienta Tipo § \\\\\\
Tornillo roscado Llave de banderola  Bogquilla de refrigerante Llave L estandar Lubricante
4155D TPS43 TIP15W-E HSD04004H12 HKY20R MK1KS

1. Par de fijacién (N ® m): TPS43 = 3.5

DISPONIBLES DISTINTOS DIAMETROS DE BOQUILLAS DE REFRIGERANTE PARA AJUSTAR LA PRESION DEL
REFRIGERANTE

& Estandar >
< 1Mpa 23 Mpa 25 Mpa 27 Mpa
(<20 Umin.) (2 25 /min.) (230 U/min.) (2 50 /min.)
Dia. boquilla ? 0.6 mm ? 0.8 mm ?1.2mm @ 1.6 mm
Referencia HSD04004H06 HSD04004H08 HSDO04004H12 HSD04004H16

91



CO010MP: 4155D

415SD

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

FACTOR DE CORRECCION PARA LA LONGITUD DEL VOLADIZO

Longitud del Valor de ajuste

DCX

92

VELOCIDAD DE CORTE / CORTE EN SECO

voladizo Ve ap fz
<2.5xDCX 100% 100% 100%
3.0xDCX 85% 100% 90%
Tipo frontal 50-66 4.0xDCX 80% 80% 80%
5.0xDCX 75% 75% 60%
6.0xDCX 70% 70% 40%
CORTE REFRIGERADO
Condici Vc
Material Propiedades ondiciones Calidad APMX
de corte
ae<0.5DC ae £0.75DC ae=DC
L L MP9130 <1 55 (40 - 70) 50 (35 - 65) 45 (30 - 60)
Aleacidn de titanio — o C ¥
MP9130 <2 55 (40 - 70) 50 (35 - 65) 45 (30 - 60)

.. Vc
Material Propiedades Condiciones Calidad APMX
de corte
ae<0.5DC ae<£0.75DC ae=DC
MV1020 <2 220 (170 - 270) 220 (170 - 270) 220 (170 - 270)
Acero dulce < 180 HB o C ¥
MV1030 <2 140 ( 80 -200) 140 ( 80-200) 140 ( 80 - 200)
MV1020 <2 200 (150 - 250) 200 (150 - 250) 200 (150 - 250)
180 - 280 HB
Acero al carbono, e ¢ & MV1030 <2 120 ( 60-180) 120 ( 60-180) 120 ( 60-180)
acero aleado MV1020 <2 150 (100 - 200) 150 (100 - 200) 150 (100 - 200)
280 - 350 HB
MV1030 <2 90 ( 30-150) 90( 30-150] 90( 30-150)
Resitsten_cia ala MV1020 <2 200 (150 - 250) 200 (150 - 250) 200 (150 - 250)
raccion
MV1030 <2 140 (80 - 200) 140 ( 80 -200] 140( 80 - 200
Fundicién ductil __s4SOMPa__ g @ 4 [ ) ( ) 1401 )
Re5|tsten.c|1a ala MV1020 <2 180 (130 - 230) 180 (130 - 230) 180 (130 - 230)
raccion
< 800MPa MV1030 <2 140 (80 - 200) 140 ( 80 - 200) 140 ( 80 - 200)

Condiciones de corte: @: Corte continuo @: Corte general #: Corte interrumpido




COT0MP: 415SD
Mtus...

415SD

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

PROFUNDIDAD DE CORTE/AVANCE POR DIENTE

_g ° g ae<0.5DC ae £0.75DC ae=DC
Material Propiedades é ‘é -GEJ’ Calidad

S ;.:', ap fz ‘ ap fz ‘ ap fz
® X MvVIo20 L <1 09(04-1.2) L <1 08(04-1.1) L <1 08(0.4-1.0)
® X MVIo3o L <1 09(04-1.2) L <1 08(04-1.1) L <1 08(0.4-1.0)
® X MVI020 L <2 08(04-1.2) L <2 07(0.4-1.1) L <2 07(0.4-1.0)
® X MVIO30 L <2 08(04-1.2) L €2 07(04-1.1) L <2 07(04-1.0)
€ X MvVIo20 L <1 - L <1 - L <1 —
€ X MVIo3 L <1 - L <1 - L <1 -
€ X Mvio20 L <2 - L <2 - L <2 —
€ X Mvio3 L <2 - L <2 - L <2 -
® X MVI020 M <1 12(04-18 | M <1 1.1(04-16) | M <1 1.1(0.4-1.6)
® X MVI030 M <1 12(04-18 | M <1 1.1(04-16) | M <1 1.1(0.4-1.6)
® X MVI020 M <2 11(04-18 | M <2 1.0(04-16) | M <2 1.0(0.4-1.6)
® X MVI030 M <2 11(04-18 | M <2 1.0(04-16) | M <2 1.0(0.4-16)
€ X MVIo20 M <1 10(04-17 | M <1 10(04-15 | M <1 10(04-15)
€ X MVIo3o M <1 10(04-17 | M <1 10(04-15 | M <1 10(04-15)
€ X MVID20 M <2 09(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 09(0.4-1.5)
€ X MVI030 M <2 09(04-17) | M <2 09(04-15) | M <2 09(0.4-15)

Acero dulce < 180 HB

¥ X% MVI020 M <1 10(04-17 | M <1 10(04-15 | M <1 10(04-1.5)
¥ X MVI030 M <1 10(04-17 | M <1 1.0(04-15 | M <1 1.0(0.4-15)
¥ X MVI020 M <2 09(04-17) | M <2 09(04-15) | M <2 0.9(0.4-15)
% X MVIO30 M <2 09(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 09(04-1.5)
® X Mvio20 R <1 15(04-21) | R <1 1.4(04-19) | R <1 14(04-19)
® X MVIo3o R <1 1.5(0.4-2.1) R <1 1.4(04-19) | R <1 1.4(04-1.9)
® X Mvio20 R <2 1.4(04-21) | R <2 1.3(04-19) | R <2 1.3(04-1.9)
® X MVIO3o R €2 1.4(04-21) R <2 1.3(04-19) | R €2 1.3(04-1.9)
€ X MvVIo20 R <1 1.4(04-20) | R <1 1.2(04-18) | R <1 1.2004-1.7)
€ X MVIo3o R <1 1.4(0.4-2.0) R <1 1.2(04-18) | R <1 1.2004-1.7)
€ X Mvio20 R <2 1.3(04-20) | R <2 1.1(04-18) | R <2 1.1004-1.7)
€ X Mviolo R <2 1.3(0.4-2.0) R <2 1.1(04-18) | R <2 1.1004-1.7)
¥ XK Mvio20 R <1 1.4(04-20) | R <1 1.2(04-18) | R <1 1.2(04-1.7)
¥ X Mvio3o R <1 1.4(0.4-2.0) R <1 1.2(04-18) | R <1 1.2004-1.7)
¥ X MVIo20 R <2 1.3(04-20) | R <2 1.1(04-18) | R €2 1.1004-1.7)
¥ X MvVIo3o R <2 1.3(0.4-2.0) R <2 1.1(04-18) | R €2 1.1004-17)

Condiciones de corte: @: Corte continuo @: Corte general #: Corte interrumpido
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CO010MP: 4155D

415SD - PROFUNDIDAD DE CORTE / AVANCE POR DIENTE

.g ° g ae<0.5DC ae<£0.75DC ae=DC
Material Propiedades .2 g “E', Calidad
§ s 8 ap fz ﬁ ap fz ﬁ ap fz
® X MVIo20 L <1 0.7(04-1.1) L <1 07(04-10 | L <1 07(04-1.0
® X MVI030 L <1 07(04-11) | L <1 07(04-10) | L <1 0.7(04-10)
® X MVI020 L <2 — L <2 - L <2 -
® X MVIO30 L <2 — L <2 - L <2 —
€ X MvIo20 L <1 - L <1 - L <1 -
€ X Mvio3 L <1 - L <1 — L <1 —
e X MvVIo20 L <2 — L <2 — L <2 —
€ X MvVIo3o L <2 — L <2 — L <2 —
® X MV1I020 M <1 10(04-17 | M <1 1.0(04-15 | M <1 1.0(04-15)
® X MVI030 M <1 10(04-17) | M <1 1.0(04-15 | M <1 1.0(0.4-15)
® X MVI020 M <2 09(04-17) | M <2 09(04-15) | M <2 09(0.4-15)
® X MVI30 M <2 09(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 09(04-1.5)
€ X MVIo20 M <1 09(04-15 | M <1 08(04-14 | M <1 08(04-13)
€ X MVIo3o M <1 09(04-15 | M <1 08(04-14) | M <1 08(04-1.3)
€ X MVI020 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 07(04-1.3)
Acero al carbono, 180 - € X MVI0O30 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 0.7(04-13)
acero aleado 280HB & % MV1020 M <1 09(04-15) | M <1 08(04-14) | M <1 08(0.4-13)
% X MVI030 M <1 09(04-15 | M <1 08(04-14] | M <1 08(04-1.3)
% X MVI020 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 07(04-13)
% X MVIO30 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 07(04-1.3)
® X MVI0200 R <1 14(04-20 | R <1 12(1.0-18 | R <1 12(04-1.7)
® X MVIO30 R <1 14(04-20 | R <1 12(1.0-18 | R <1 12(04-1.7)
® X MV1020 R <2 13(04-20 | R <2 11(10-18 | R <2 1.1(04-17)
® X MVI030 R <2 13(04-20 | R <2 11(10-18) | R <2 1.1(04-17)
€ X MvVIo20 R <1 1.2(04-18 | R <1 1.1(08-16 | R <1 11(04-1.4)
€ X MvVio3o R <1 12(04-18 | R <1 11(08-16 | R <1 11(04-1.¢)
€ X MvVio20 R <2 1.1(04-18 | R <2 10(08-16 | R <2 10(0.4-1.)
€ X MvVI030 R <2 1.1(04-1.8) R <2 1.0(0.8-1.6) R <2 1.0(0.4-1.6)
¥ X% MVI020 R <1 12(04-18 | R <1 11(08-16 | R <1 11(04-1.¢)
¥ X MVI030 R <1  12(04-18 | R <1 1.1(08-1.6) | R <1 1.1(04-16)
¥ X MV1I020 R <2 1.1(04-18 | R <2 1.0(08-16 | R <2 1.0(04-16)
% X MVIO30 R <2 1.1(04-18 | R <2 10(08-16 | R <2 10(04-1.)
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415SD - PROFUNDIDAD DE CORTE / AVANCE POR DIENTE

COT0MP: 415SD
Mtus...

g ° g ae<0.5DC ae £0.75DC ae=DC
Material Propiedades .2 g “E', Calidad
§ s 8 ap fz ﬁ ap fz ﬁ ap fz
® X MVI020 L <1 0.6 (0.4-0.9) L <1 0.6 (0.4-0.8) L <1 0.6 (0.4 -0.8)
® X MVIO30 L <1 0.6(0.4-0.9) L <1 0.6 (0.4-0.8) L <1 0.6 (0.4-0.8)
® X MVI020 L <2 05(04-0.9) L <2 05(04-0.8) L <2 05(0.4-0.8)
® X MVIO30 L <2 0.5(0.4-0.9) L <2 0.5(0.4-0.8) L <2 0.5(0.4-0.8)
€© X MvV1020 L <1 — L <1 — L <1 —
€ X MVI030 L <1 — L <1 — L <1 —
€ X MvVIo20 L <2 — L <2 — L <2 —
€ X MVIo3o L <2 — L <2 - L <2 -
® X MVI020 M <1 0.9(0.4-1.5) M <1 0.8(0.4-1.4) M <1 0.8(0.4-1.3)
® X MVIO30 M <1 0.9(0.4-1.5) M <1 0.8(0.4-1.4) M <1 0.8(0.4-1.3)
® X MVI020 M <2 0.8(0.4-1.5) M <2 0.7 (0.4 - 1.4) M <2 0.7 (0.4 -1.3)
® X MVI030 M <2 0.8(0.4-1.5) M <2 0.7 (0.4 - 1.4) M <2 0.7(0.4-1.3)
€© X MVI020 M <1 0.9(0.4-1.5) M <1 0.8 (0.4 -1.4) M <1 0.7(0.4-1.2)
€ X MVI030 M <1 0.9(0.4-1.5) M <1 0.8(0.4-1.4) M <1 0.7(0.4-1.2)
€ X MVI020 M <2 08(0.4-1.5) M <2 0.7(0.4-1.4) M <2 0.6(04-1.2)
Acero al carbono, 280 - €e X MVIO30 M <2 08(0.4-1.5) M <2 0.7(0.4-1.4) M <2 0.6(04-12)
acero aleado 30HB g X MVI020 M <1  09(04-15) | M <1 08(04-14 | M <1 0.7(04-1.2)
® X MVI030 M <1 0.9(0.4-1.5) M <1 0.8(0.4-1.4) M <1 0.7(0.4-1.2)
® X MVI020 M <2 0.8(0.4-1.5) M <2 0.7 (0.4 - 1.4) M <2 0.6 (0.4-1.2)
¥ X MVI030 M <2 0.8(0.4-15) M <2 0.7(0.4-1.4) M <2 0.6(04-1.2)
® X MVI020 R <1 1.2(0.4-1.8) R <1 1.1(0.4-1.6) R <1 1.1(0.8-1.6)
® X MVIO30 R <1 1.2(0.4-1.8) R <1 1.1(0.4-1.6) R <1 1.1(0.8-1.6)
® X MVI020 R <2 1.1(04-1.8) R <2 1.0(0.4-1.6) R <2 1.0(0.8-1.6)
® X MVIo30 R <2 1.1(0.4-1.8) R <2 1.0 (0.4-1.6) R <2 1.0(0.8-1.6)
€ X MV1020 R <1 1.1(0.4-1.8) R <1 1.0 (0.4 -1.6) R <1 1.0 (0.4-1.5)
€ X MvVI030 R <1 1.1(0.4-1.8) R <1 1.0 (0.4 - 1.6) R <1 1.0(0.4-1.5)
€ X MvVIo20 R <2 1.0(0.4-1.8) R <2 09(0.4-1.6) R <2 0.9(0.4-1.5)
€ X MvVIo3o R <2 1.0(04-1.8) R <2 0.9(0.4-1.6) R <2 0.9(04-1.5)
¥ X MVI020 R <1 1.1(0.4-1.8) R <1 1.0 (0.4 -1.6) R <1 1.0 (0.4-1.5)
% X MVI030 R <1 1.1(0.4-1.8) R <1 1.0 (0.4-1.6) R <1 1.0(0.4-1.5)
% X MVI020 R <2 1.0 (0.4-1.8) R <2 0.9 (0.4 -1.6) R <2 0.9 (0.4 -1.5)
® X MVI030 R <2 1.0 (0.4 -1.8) R <2 0.9 (0.4 -1.6) R <2 0.9(0.4-1.5)

Condiciones de corte: @: Corte continuo @: Corte general #: Corte interrumpido
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CO010MP: 4155D

415SD - PROFUNDIDAD DE CORTE / AVANCE POR DIENTE

.g ° g ae<£0.5DC ae<0.75DC ae=DC
Material Propiedades .2 g “E’, Calidad
§ s 8 ap fz ﬁ ap fz ﬁ ap fz
® X MV1020 L <1 09(04-12 | L <1 08(04-11 | L <1 08(04-11)
® X MVIO30 L <1  09(04-12) L <1 08(04-11 | L <1 08(04-1.1)
® X MVIo20 L <2 08(04-12 | L <2 07(04-11 | L <2 07(04-1.1)
® X MVIO30 L <2 08(04-1.2) L <2 07(04-11)| L <2 07(04-1.1)
€ X Mvio2o L <1 — L <1 — L <1 =
€ X Mviolo L <1 — L <1 — L <1 —
€ X MVIo20 L <2 = L <2 = L <2 —
€ X MVIo3o L <2 — L <2 — L <2 -
® X MVI020 M <1 12(04-18 | M <1  11(04-16 | M <1 1.1(04-1.6)
® X MVID30 M <1 12(04-18 | M <1  11(04-16 | M <1 11(04-1.¢)
® X MVID20 M <2 1.1(04-18 | M <2 10(04-16 | M <2 10(04-1.6)
® X MVID30 M <2 1.1(04-18 | M <2 10(04-16 | M <2 10(0.4-1.6)
€ X MVIo20 M <1 11(04-17 | M <1 10(04-15 | M <1  09(04-1.5)
€ X MVI030 M <1 11(04-17) | M <1 1.0(04-15 | M <1 09(0.4-15)
Resistencia € K O MV1020 M <2 1.0(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 0.8(0.4-15)
L ala € X MVIO30 M <2 10(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 08(0.4-1.5)
Fundicion ductil .,
traccion & X MV1020 M <1 1.104-17) | M <1 1.0(04-15) | M <1 09(0.4-1.5)
€30MPa 7K MVI030 M <1 14104-17) | M <1 10004-151 | M <1 09(04-15)
€ X MVI020 M <2 1.0(04-17) | M <2 09(04-15) | M <2 08(0.4-1.5)
® X MVI030 M <2 10(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 0.8(0.4-15)
® X MV1020 R <1 15(04-21) | R <1 14(04-19) | R <1  13(1.1-19)
® X MVIO30 R <1 15(04-21 | R <1 14(04-19 | R <1 13(1.1-19)
® X MVI0200 R <2 14(04-21) | R <2 13(04-19 | R <2 12(1.1-1.9)
® X MVIO30 R <2 14(04-21 | R <2 13(04-19 | R <2 12(1.1-1.9)
€ % MVio20 R <1  14(1.0-20 | R <1 12(04-18 | R <1 12(04-1.7)
€ X MVIo3o0 R <1 14(1.0-200 | R <1 12(04-18 | R <1 12(04-1.7)
€ X MV1I020 R <2 13(1.0-20 | R <2 1.1(04-18) | R <2 1.1(04-17)
€ X MV1030 R <2 13(1.0-20 | R <2 1.1(04-18) | R <2 1.1(04-17)
€ X MVI020 R <1 14(1.0-20 | R <1 12(04-18 | R <1 12(04-1.7)
€ X MvVIo3o R <1 14(1.0-200 | R <1 12(04-18 | R <1 12(04-1.7)
€ X MvVio20o R <2 13(1.0-20 | R <2 11(04-18 | R <2 1.1(04-1.7)
€ X MVIo3o R <2 13(1.0-20 | R <2 11(04-18 | R <2 11(04-1.7)
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415SD - PROFUNDIDAD DE CORTE / AVANCE POR DIENTE

COT0MP: 415SD
Mtus...

.g ° g ae<£0.5DC ae<0.75DC ae=DC
Material Propiedades .2 g “E’, Calidad
§ s 8 ap fz ﬁ ap fz ﬁ ap fz
® X MVI020 L <1  09(04-12) L <1 08(04-11 | L <1 08(04-1.1)
® X MVI030 L <1 09(04-12 | L <1 08(04-11) | L <1 08(04-1.1)
® X MVI020 L <2 08(04-1.2) L <2 07(04-11 | L <2 07(04-11)
® X MVI030 L <2 08(04-12 | L <2 07(04-11) | L <2 07(04-11)
€ X MvIo20 L <1 - L <1 - L <1 -
€ X Mvio3 L <1 - L <1 — L <1 —
€ X MVIo20 L <2 — L <2 — L <2 —
€ X MVI030 L <2 — L <2 — L <2 —
® X MVI020 M <1 12(04-18 | M <1 11(04-16) | M <1 1.1(04-16)
® X MVI0O30 M <1 12(04-18 | M <1 1.1(04-16) [ M <1 1.1(04-1.6)
® X MVI020 M <2 11(04-18 | M <2 1.0(04-16) | M <2 1.0(0.4-16)
® X MVIO30 M <2 1.1(04-18 | M <2 10(04-16 | M <2 10(04-1.)
€ X MvVIo20 M <1 11(04-17 | M <1 10(04-15 | M <1  09(04-15)
€ X MVIo3o M <1 11(04-17 | M <1 10(04-15 | M <1 09(0.4-1.5)
Resistencia € K O MV1020 M <2 1.0(04-17) | M <2 09(04-15) | M <2 08(0.4-15)
Fundicién dactil ala € X MVI0O30 M <2 10(04-17) | M <2 09(04-15 | M <2 0.8(0.4-15)
traccion & X MV1020 M <1 11(04-17 | M <1 1.0(04-15 | M <1 09(0.4-1.5)
<B00MPa TR MVI030 M <1 14004-17) | M <1 1004-151 | M <1 09(04-15)
® X MVI020 M <2 10(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 08(0.4-15)
% X MVIO30 M <2 10(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 08(0.4-1.5)
® X MVI020 R <1 15(04-21 | R <1 14(04-19 | R <1 13(1.1-1.9)
® X MVIO30 R <1 15(04-21 | R <1 14(04-19 | R <1 13(1.1-1.9)
® X MV1020 R <2 14(04-21) | R <2 13(04-19) | R <2 1.2(1.1-19)
® X MVI030 R <2 14(04-21) | R <2 13(04-19) | R <2 1.2(1.1-19)
€ X MvVIo20 R <1 14(1.0-200 | R <1 12(04-18 | R <1 12(04-1.7)
€ X MvIo3o R <1 1.4(01.0-20) R <1 1.2(04-1.8) R <1 1.2(04-1.7)
€ % MvViIo20 R <2 13(1.0-200 | R <2 11(04-18 | R <2 11(04-1.7)
€ % MVIo3o R <2 13(1.0-20 | R <2 11(04-18 | R <2 11(04-1.7)
¥ X% MVI0200 R <1 14(1.0-20 | R <1 12(04-18 | R <1 12(04-1.7)
¥ X MVI030 R <1  14(1.0-20 | R <1 1.2(04-18) | R <1 1.2(04-17)
® X MV1I020 R <2 13(1.0-20 | R <2 1.1(04-18) | R <2 1.1(04-17)
# X MVI030 R <2 13(1.0-20 | R <2 1.1(04-18 | R <2 1.1(04-1.7)
) MP9130 L <1 0.7(0.5-0.9) L <1 06(04-07 | L <1 05(0.3-0.)
) MP9130 L <2 06(04-08) | L <2 05(03-06) | L <2 04(0.2-0.5)
[ MP9130 M <1 07(05-09) | M <1 06(04-07) | M <1 05(0.3-0.6)
Aleacién de [ MP9130 M <2 0.6(04-08) | M <2 05(03-06) | M <2 04(0.2-05)
titanio B [ MP9130 R <1 08(06-10) | R <1 07(04-09) | R <1 0.6(04-08)
[ MP9130 R <2 07(05-09) | R <2 06(03-08 | R <2 05(0.3-0.7)
$ MP9130 R <1 0.7(05-09) | R <1 06(04-07 | R <1 05(0.3-0.6
2 MP9130 R <2 06(04-08) | R <2 05(03-06 | R <2 0.4(0.2-0.5

Condiciones de corte: @: Corte continuo @: Corte general #: Corte interrumpido
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CO010MP: 4155D

415SD

CORTE EN RAMPA /HELICOIDAL

FRESADO EN RAMPA TALADRADO HELICOIDAL

 Para los cortes en rampa y helicoidales, aplique un avance inferior (60 % del avance calculado o menos).
e Lasvirutas largas que se generan se pueden dispersar: asegurese de tomar las medidas de seguridad
adecuadas.

e Como mantener un lugar geométrico.

'@PDC = @DH - DCX

Lugar geométrico del Didmetro deseado  Max. didametro
centro de la herramienta  del agujero de corte

* Para conocer la profundidad de corte por pasada,
consulte las condiciones de corte anteriores relativas al
corte helicoidal.

¢ Ajuste la revolucion del eje de la maquina de modo que la
herramienta gire y corte en direccion descendente.

Rampa Corte helicoidal
Portaherramientas DCX DC APMX DH

RMPX Min. Max.
TIPO FRONTAL
41SD-050A04AR-E 50 33.4 2 3 84 97
41SD-050A05AR-E 50 33.4 2 3 84 97
415D-052A04AR-E 52 35.4 2 3 88 101
41SD-052A06AR-E 52 35.4 2 8 88 101
41SD-063A05AR-E 63 46.5 2 2 110 123
41SD-063A07AR-E 63 46.5 2 2 110 123
41SD-066A05AR-E 66 49.4 2 1.9 116 129
41SD-066A07AR-E 66 49.4 2 1.9 116 129

NOTA PARA LA PROGRAMACION

Al usar la fresa 4155D (Mplus), progrédmela como una fresa con radio RE = 4.3. Las proporciones de corte
aproximadas del programa son las que se indican a continuacion.
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FRESA MULTIFUNCION DE ALTO AVANCE
PARA EL MECANIZADO DE MOLDE Y MATRIZ




C010MP: ARM

ARM

FRESA MULTIFUNCIONAL DE ALTO AVANCE
PARA EL MECANIZADO DE MOLDE Y MATRIZ

La ARM es una fresa multifuncidn de gran rendimiento que ofrece estabilidad incluso a velocidades de
avance altas. Su diseno genuino y sus avanzadas prestaciones técnicas garantizan un gran volumen de evacuacién
de material y un control eficaz de las virutas.

BPN v R H

GAMA DE PRODUCTOS

ARMO7:

e Tipo frontal: DC@® 40 mm

e Tipo mango: DCO® 16-32mm
e Tipo Weldon: DCO® 16-32mm
¢ Tipo roscado: DCP 16-42mm
ARMO09:

e Tipo frontal: DC@® 40-66mm
e Tipo mango: DCP® 25-35mm
e Tipo Weldon: DCP® 25-32mm
¢ Tipo roscado: DCP 25-42mm
ARM11:

e Tipo frontal: DC@® 50-80mm
e Tipo mango: DC@® 32mm

e Tipo roscado: DC@® 32-35mm
APLICACION

e Mecanizado de molde y matriz

e Desbaste

e Corte de alto avance
¢ Fresado frontal

¢ Copiado

¢ Fresado helicoidal

¢ Fresado de cavidades
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Mtus...

ARM

FRESA MULTIFUNCION DE ALTO AVANCE
PARA EL MECANIZADO DE MOLDE Y MATRIZ

IDEAL PARA CAVIDADES PROFUNDAS

¢ Elrefrigerante interno para soplado de aire aumenta la fiabilidad gracias a
una evacuacion eficaz de las virutas en mecanizados profundos y al efecto de enfriamiento
del cuerpo de la fresa

¢ |deal para el fresado de cavidades profundas y un mecanizado de grandes volimenes

EXCELENTE PRODUCTIVIDAD EN APLICACIONES DE DESBASTE

¢ Permite el ahorro de tiempo en el mecanizado de moldes de inyeccidn de plastico y el forjado
de matrices de gran dureza

¢ |deal para estrategias de mecanizado de alto avance

SOLUCION RENTABLE

¢ Cuatro econdmicos filos de corte

e Filo de corte reforzado

e Calidad VP15TF versatil para distintas aplicaciones

e El sustrato microgranoy el recubrimiento Miracle ofrecen una excelente resistencia al fundido

VENTAJAS

¢ Velocidad elevada de evacuacion del metal

e Bajo porcentaje de material residual

* Mecanizado estable

* Fresado de alto avance con una gran rigidez

¢ Prolongada vida util de la herramienta con
materiales duros y blandos

* Relacion coste/rendimiento rentable
gracias a sus cuatro filos de corte

e |deal para el desbaste de grandes
volimenes con un fresado de alto avance

e Rendimiento demostrado en el mecanizado
de moldes de inyeccién de plastico

e Disefo especifico para molde y matriz

e Gama versatil
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ARM

CeeCed&

FRESA DE ALTO AVANCE PARA MOLDE Y MATRIZ

TIPO FRONTAL PLATO

DCSFMS

DCONMS

L8

CBDP

DCX

7

LF

Solo portaherramientas a mano derecha

"))
Referencia x — < % a = E ; E @ Placas
& 5§ 8 8 5 8 8 ¥ 8 € s % 8
ARMO09-040A05R [ ) 5 40 229 40 16 18 9 385 84 5.6 1.4 12 [ ]
ARMO09-042A05R [ ) 5 42 249 40 16 18 9 385 84 56 1.4 12 [ ]
ARMO09-050A06R [ ] 6 50 33 40 22 20 1 49 104 6.3 1.4 17 [ J SPMX094506
ARMO09-052A07R [ 7 52 35 40 22 20 1" 49 104 63 1.4 17 [ ]
ARMO09-066A08R [ 8 66 48.9 50 27 22 13 60 124 7 1.4 19 °
ARM11-050A05R [ 5 50 29.4 40 22 20 1" 49 104 63 1.8 17 (]
ARM11-052A05R [ ] 5 52 31.4 40 22 20 1 49 104 6.3 1.8 17 o
ARM11-063A06R [ ) 6 63 42.4 50 27 22 13 60 124 7 1.8 19 [ ] SPMX115506
ARM11-066A07R [ ) 7 66 45.4 50 27 22 13 60 124 7 1.8 19 [ ]
ARM11-080A08R [ ] 8 80 59.3 50 27 22 13 64 124 7 1.8 19 [ J
(Al
N
106 fVe,
4
PERNO DE FIJACION
DCX Perno de fijacion Geometria
0 40-42 M8-C
@ 50-52 M10-C
? 63-80 M12-C

102 @ : Stock Europa.
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lus...

ARM

CeeCed&

FRESA DE ALTO AVANCE PARA MOLDE Y MATRIZ

]

]

|

|

|
DCONMS
DCSFMS

OAL

Solo portaherramientas a mano derecha

TIPO ROSCA
2 7))
. =
Ref Placas
eferencia § = 9 g i . 9 >2<
2 = o o w o o < [ o
) o a a 4 a a o T o <
ARMO7R162AM08 o 2 16 4 23 85 14 40 12 M8 0.6 ()
ARMO07R203AM10 o 3 20 7.5 30 105 18 48 15 M10 1.2 [
SPMX073505
ARMO7R254AM12 o 4 25 125 35 125 21 56 19 M12 1.2 o
ARMO7R325AM16 [ ) 5 32 19.5 43 17 29 66 22 M16 1.2 [
ARMO9R252AM12 o 2 25 8 85 125 21 56 19 M12 1.4 ()
ARMO9R324AM16 [} 4 32 15 43 17 29 66 22 M16 1.4 [
SPMX094506
ARMO9R354AM16 o 4 35 17.9 43 17 29 66 22 M16 1.4 ()
ARMO9R425AM 16 o 5 42 249 43 17 29 66 22 M16 1.4 [
ARM11R323AM16 o 3 32 11.7 43 17 29 66 22 M16 1.8 ()
SPMX115506
ARM11R353AM16 [ ) 3 35 14.6 43 17 29 66 22 M16 1.8 [

@ : Stock Europa.

11
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ARM OACCOS

FRESA DE ALTO AVANCE PARA MOLDE Y MATRIZ

BPN ™M KM H

g
Is M
e ! 5
ogn °
LF
MANGO CILINDRICO
g
Referencia x — < g E Placas
2 Q o o o ™ T o
(V2] (&) (=] (=] (=] - - <
ARMO7R162SA16S [ ) 2 16 16 4 85 25 0.6 [ )
ARMO07R203SA20S [ ) 3 20 20 7.5 130 30 1.2 o
SPMX073505
ARMO07R254SA25S [ J 4 25 25 125 140 40 1.2 o
ARMO07R3255SA32S [ ] 5 32 32 19.5 150 50 1.2 (]
ARMO9R2525A25S [ ) 2 25 25 8 140 40 1.4 o
ARMO0O9R324SA32S o 4 32 32 15 150 50 1.4 ([ J SPMX094506
ARMO0O9R354SA32S o 4 35 32 17.9 150 50 1.4 o
ARM11R323SA32S [ ) 3 32 32 11.7 150 50 1.8 o SPMX115506
11
N
106
&

104 @ : Stock Europa.



PLACAS

COT0MP: ARM
Phtus...

Referencia Clase Honing* VP15TF  VP10H IC ) RE Forma
SPMX073505ZNEN-FT M E [ ] [ 70 35 05
SPMX073505ZNSN-FT M S [ ] [ ] 70 35 05
SPMX094506ZNEN-FT M E [ ] [ 9.7 44 0.6
SPMX094506ZNSN-FT M S [ ] [ 9.7 44 0.6
SPMX115506ZNEN-FT M E [ [ ] 1.6 54 0.6
SPMX115506ZNSN-FT M S [ [ ] 1.6 54 06

* Honing:
E: Redondo
S: Chaflan + Honing

REPUESTOS

A

5

Referencia de portaherramientas &

Tornillo de fijacion Llave
SPMX073505 TPS3 TIP1OW
SPMX094506 TPS4 - C TIP15W - C
SPMX115506 TPS43 - C TIP15W - C

@ : Stock Europa.
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ARM

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Fresado estandar Fresado de alto avance
Material Dureza Placa Calidad
Vc fz ap ae Ve fz ap ae
SPMX073505 1.0 0.3/0.8 100%/DC 1.0 0.4 100%/DC
Acero dulce <180HB SPMX094506  VP15TF [1201ZOZZD] 1.2 0.5/1 100%/DC 200 1.4 0.5 100%/DC
SPMX115506 1.5 0.8/1.5 100%/DC 1.4 0.8 100%/DC
SPMX073505 0.9 0.3/0.5 100%/DC 100%/DC
180 - 280HB  SPMX094506  VP15TF [1001?0200] 1 0.5/0.7 100%/DC 200 1.2 0.5 100%/DC
Acero al carbono, SPMX115506 1.2 0.6/1.5 100%/DC 1.2 0.8 100%/DC
acero aleado SPMX073505 0.9 0.3/0.5 100%/DC 0.9 0.3 100%/DC
280 - 350HB  SPMX094506  VP15TF [801—2[1]50] 1 0.5/0.7 100%/DC 180 1.2 0.4 100%/DC
SPMX115506 1.2 0.5/1 100%/DC 1.2 0.6 100%/DC
] SPMX073505 0.75 0.3/0.5 100%/DC 0.75 0.3 100%/DC
/:;earl‘;::iganhe"am'e”tas <350HB SPMX094506  VP15TF [801_2?40] 1 05/0.7 100%/DC| 180 0.8 0.4 100%/DC
SPMX115506 1 0.5/1 100%/DC 0.8 0.6 100%/DC
SPMX073505 0.75 0.25/0.4 100%/DC 0.75 0.3 100%/DC
SPMX094506  VP15TF [701_0?30] 0.8 0.4/0.6 100%/DC 150 0.8 0.4 100%/DC
. SPMX115506 0.8 0.4/0.8 100%/DC 0.8 0.5 100%/DC
Acero preendurecido 35 - 45HRC
SPMX073505 0.75 0.25/0.4 100%/DC 0.75 0.3 100%/DC
SPMX094506 VP10H [901_2?50] 0.8 0.4/0.6 100%/DC 150 0.8 0.4 100%/DC
SPMX115506 0.8 0.4/0.8 100%/DC 0.8 0.5 100%/DC
SPMX073505 0.3 0.4/0.8 100%/DC - = —
Acero inoxidable <200HB SPMX094506  VP15TF [601—0?20] 0.4 0.5/1 100%/DC — - — —
SPMX115506 0.4 0.6/1.5 100%/DC — — —
M SPMX073505 0.3 0.25/0.4 100%/DC - = —
PH, Duplex >200HB SPMX094506  VP15TF (50 3090] 0.4 03/0.5 100%/DC — - = —
SPMX115506 0.4 0.4/0.8 100%/DC - = —
SPMX073505 1.0 0.3/0.6 100%/DC - = —
Fundicion gris <200HB SPMX094506  VP15TF [1001?02001 1.2 05/0.8 100%/DC — - = —
SPMX115506 1.2 0.6/1.5 100%/DC — — —
SPMX073505 0.8 0.25/0.5 100%/DC — — —
Fundicidon ddctil <450MPa SPMX094506  VP15TF [801—2(1]60] 1 0.4/0.6 100%/DC — — — —
SPMX115506 1 0.5/0.8 100%/DC - = —
SPMX073505 0.5 0.25/0.4 100%/DC 0.5 0.25 100%/DC
SPMX094506  VP15TF (50 3090] 0.6 0.3/0.5 100%/DC 120 0.6 0.3 100%/DC
. SPMX115506 0.6 0.3/0.6 100%/DC 0.6 0.4 100%/DC
H  Acero endurecido 40 - 55HRC
SPMX073505 0.5 0.25/0.4 100%/DC 0.5 0.25 100%/DC
SPMX094506 VP10H (70 _9?20] 0.6 0.3/0.5 100%/DC 120 0.6 0.3 100%/DC
SPMX115506 0.6 0.3/0.6 100%/DC 0.6 0.4 100%/DC
11
NOTA DE CONFIGURACION

Al emplear la fresa ARM, esta debe configurarse como una fresa con radio RE.
Las porciones aproximadas sin corte de la configuracién son las siguientes:

Tamano de RE K
placa

07 1.7 0.82
09 2.3 1.6
1" 2.695 2.1
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FRESAS DE DISCO PARA
RANURAR

PLACAS DE DOBLE CARA, DE 4 CORTES, DE TIPO
TANGENCIAL, CON BAJA RESISTENCIA AL CORTE
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CO10MP: Fresas de disco para ranurar

DCV3/DCV4 / DCV5

PLACAS INTERCAMBIABLES

DISENO ECONOMICO DE PLACA 4
Placa de tipo tangencial con cuatro filos de corte. 6
SUJECION SEGURA

Sus superficies de asiento especiales garantizan una sujecion
segura de los distintos tamanos de radio de las placas.

Radio angular R 0.4 mm

Radio angular R 4.0 mm para DCV3
Radio angular R 5.0 mm para DCV4
Radio angular R 7.0 mm para DCV5

Cuerpo de fresa con placas: GAMF: +8° GAMP: +3°

PLACA CON BAJA RESISTENCIA AL CORTE -> GEOMETRIA MUY AFILADA

..« Angulos de incidencia
helicoidales de doble
fase

esescccces [ilo de corte resistente eeeceses
(curva convexa)



CO10MP: Fresas de disco para ranurar
lus...

RADIOS ANGULARES DE ALTA PRECISION

PLACAS DE PRECISION PARA CREAR RADIOS ANGULARES PRECISOS EN LA PIEZA DE TRABAJO.

R0.4-R 3.0 mm R3.0-R7.0mm
GEOMETRIA CONSISTENTE
El didmetro y la anchura de corte no cambian, incluso si se utilizan placas con radios angulares diferentes.

1% 0

GRAN VARIEDAD DE RADIOS ANGULARES DISPONIBLES

DCV3 =R 0.4-R 4.0 mm DCV4 =R 0.4-R5.0 mm DCV5=R0.4-R7.0mm
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CO10MP: Fresas de disco para ranurar

20O

| 0AL
2 ¢
& Z a
Qo
ol a
’><
o
o
PM
i LF

Max. APMX: 8.6 mm

RANURADO LATERAL

DC ZNF LF = OAL CDX DCONMS DCSFMS KwWw n

80- 99.9 8 20.0 27 40 7 —
100 - 124.9 10 212 27.0 32 46 8 — LNGUO9
125 - 160.0 12 35.0 40 55 10 =

11

)

V
121 ¥,

OAL
vl v
= =
[&] P | R | Z| W
[m] o 8
g8l a
XT
[m}
(@]
7 CwW
Anchura maxima CW: 17.2 mm
RANURADO TOTAL
DC ZNF ZNP LF = OAL Ccw CDX DCONMS DCSFMS KWW n
80- 99.9 4 8 12-17.2 20.0 27 40 7 —
100 - 124.9 5 10 >12 12-17.2 27.0 32 46 8 — LNGU09
125-160.0 6 12 12-17.2 35.0 40 55 10 —

A

1. Disefos multinivel disponibles para cada tamano. Por favor, contacte con nuestro departamento comercial N
; . . - - . L it . 121 qVc
(Mitsubishi Materials Espafia - comercial@mmevalencia.es) para obtener mas informacion sobre cualquier (&4
geometria que no se muestre en el catalogo.
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CO10MP: Fresas de disco para ranurar
Ttus...
DCV3 i 0

DCSFMS
DCONMS

Max. APMX: 8.6 mm
RANURADO LATERAL

DC ZEFP LF CDX DCONMS DCSFMS Kww n

80- 99.9 8 50 20.0 27 40 12.4 -
100 - 124.9 10 60 27.0 32 46 14.4 - LNGU09
125-160.0 12 60 35.0 40 55 16.4 —
11
N
121 '{c’
APMX
2ie 4
= o
BeE B
ololx l
ala —
v
CW
i LF
RANURADO TOTAL Anchura maxima CW: 17.2 mm
DC ZEFP LF cw CDX DCONMS  DCSFMS KWW u
80- 99.9 8 50 12-17.2 20.0 27 40 12.4 —
100 - 124.9 10 60 12-17.2 27.0 32 46 14.4 — LNGU09
125-160.0 12 60 12-17.2 35.0 40 55 16.4 —
11

1. Disefos multinivel disponibles para cada tamano. Por favor, contacte con nuestro departamento comercial 121 V?
(Mitsubishi Materials Espafia - comercial@mmevalencia.es) para obtener mas informacién sobre cualquier '\4
geometria que no se muestre en el catalogo.

1M1



CO010MP: Fresas de disco para ranurar

DCV3

PIEZAS DE REPUESTO

. . &\\\\% TQ (Nm)
Tipo de portaherramientas S

Tornillo de fijacion Par de fijacion Llave Lubricante
TS304 1.5 TKY08W MK1KS

PLACA

w o Geometria
Referencia E e @ g L LE S S10 RE1 W1 Forma Muestra de placa

% rzu g S a mano derecha
LNGUO090604PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 0.4 6 WA
LNGU090608PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 0.8 6 QS(/{L
LNGU090612PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 1.2 6
LNGU090616PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 1.6 6 wl
LNGU090620PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 2 6 -
LNGU090624PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 2.4 6 /%\/
LNGUO090630PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 3 6 S10
LNGUO090640PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 4 6
LNGUO090604PNEL-M o L G E 9 8.6 6 8.5 0.4 6
LNGUO090608PNEL-M o L G E 9 8.6 6 8.5 0.8 6 y 7
LNGU090612PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 8.5 1.2 6
LNGU090616PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 8.5 1.6 6
LNGUO090620PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 8.5 2 6
LNGU090624PNEL-M ® L G E 9 8.6 [ 8.5 2.4 6
LNGUO090630PNEL-M o L G E 9 8.6 6 8.5 3 6 s
LNGUO090640PNEL-M o L G E 9 8.6 6 8.5 4 6

A

(10 placas por caja)

112 @ : Stock Europa. [ : Fabricacién bajo pedido.



CO10MP: Fresas de disco para ranurar

lus...

20O

RANURADO LATERAL

OAL
22
T 2
o 8
’ >
[m}
o
APMX
LF

Max. APMX: RE1<3.0 mm 12.2 mm
RET>3.0mm 11.4 mm

KWW n

DC ZEFP LF = 0AL CDX DCONMS DCSFMS
80- 99.9 8 20.0 27 40 7 =
100 - 124.9 10 27.0 32 46 8
18 LNGU13
125-159.9 12 35.0 40 55 10 =
160 - 200 14 52.5 40 55 10 —
1/1
N
121 g,
OAL
nlunm
S =
g -+ 23
38l &
al O

Anchura maxima CW: 24 mm

RANURADO TOTAL
DC ZEFP cw CDX DCONMS DCSFMS Kww n
80- 99.9 4 18-24 20.0 27 40 7 -
100 - 124.9 5 18-24 27.0 32 46 8
LNGU13
125 -159.9 6 18-24 35.0 40 55 10 =
160 - 200 7 18-24 52.5 40 55 10 —
il
1. Disefios multinivel disponibles para cada tamano. Por favor, contacte con nuestro departamento comercial 121 V?
(Mitsubishi Materials Espafia - comercial@mmevalencia.es) para obtener mas informacion sobre cualquier '\v

geometria que no se muestre en el catalogo.
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CO10MP: Fresas de disco para ranurar

20O

LF
APMX
0|
s 2z
582 —1 8
O|o|X
ala

Max. APMX: RE1<3.0 mm 12.2 mm

RANURADO LATERAL RE1>3.0 mm 11.4 mm

DC ZEFP LF CDX DCONMS DCSFMS KWW n

80- 99.9 8-10 50 20 27 40 12.4 -

100 - 124.9 10-12 60 27 32 46 14.4

LNGU13

125 - 159.9 12-14 60 35 40 55 16.4 —

160 - 200 14-20 70 52.5 40 55 16.4 -

11

121 1{3

APMX
[11%] 4
SZz &)
izl I =t
0o
olofx \
ala —
7
CW
i L LF |

Anchura maxima CW: 24 mm

RANURADO TOTAL
DC ZEFP LF CcW CDX DCONMS DCSFMS KWW u
80- 99.9 8-10 50 18-24 20 27 40 12.4 —
100 - 124.9 10-12 60 18-24 27 32 46 14.4 —
LNGU13
125 -159.9 12-14 60 18-24 35 40 55 16.4 —
160 - 200 14 -20 70 18-24 52.5 40 55 16.4 —
11
1. Disefios multinivel disponibles para cada tamafo. Por favor, contacte con nuestro departamento comercial 121 'V?
(Mitsubishi Materials Espafa - comercial@mmevalencia.es) para obtener mas informacién sobre cualquier (X4

geometria que no se muestre en el catalogo.



CO10MP: Fresas de disco para ranurar
lus...

DCV4

PIEZAS DE REPUESTO

&

] ) TQ (Nm) % j
Tipo de portaherramientas &
Tornillo de fijacion Par de fijacidn Llave Lubricante
TS406 & TKY15T MK1KS
PLACA
o Geometria
Referencia g E o @ g L LE S S10 RE1 RE2 W1 Forma Muestra de placa
% % E g S a mano derecha
LNGU130804PNER-M e R G E 130 122 80 110 04 08 80
LNGU130804PNEL-M e L G E 130 122 80 110 04 08 80
LNGU130808PNER-M e R G E 130 122 80 110 08 08 80
LNGU130808PNEL-M e L G E 130 122 80 110 08 08 80
LNGU130812PNER-M e R G E 130 122 80 110 12 08 80
LNGU130812PNEL-M e L G E 130 122 80 110 12 08 80
LNGU130816PNER-M e R G E 130 122 80 110 16 08 8.0
LNGU130816PNEL-M e L G E 130 122 80 110 16 08 80
LNGU130820PNER-M e R G E 130 122 80 110 20 08 80
LNGU130820PNEL-M e L G E 130 122 80 110 20 08 80 Wi y@
LNGU130824PNER-M e R G E 130 122 80 110 24 08 80 -
LNGU130824PNEL-M e L G E 130 122 80 110 24 08 80
LNGU130830PNER-M e R G E 130 114 80 110 30 1.6 80 =
LNGU130830PNEL-M e L G E 130 114 80 110 30 16 80 N
LNGU130840PNER-M e R G E 130 114 80 110 40 1.6 80 1o &
LNGU130840PNEL-M e L G E 130 114 80 110 40 1.6 80
LNGU130850PNER-M @ R G E 130 114 80 110 50 1.6 80
LNGU130850PNEL-M e L G E 130 114 80 110 50 1.6 80 y ’
LNGU130804PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 04 08 80
LNGU130804PNEL-R ee L. G E 130 122 80 110 04 08 80
LNGU130808PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 110 08 08 80
LNGU130808PNEL-R ee® L. G E 130 122 80 110 08 08 80
LNGU130812PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 110 12 08 80
LNGU130812PNEL-R ee® L. G E 130 122 80 110 12 08 80 ]
LNGU130816PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 1.6 08 80
LNGU130816PNEL-R ee® L. G E 130 122 80 110 16 08 80
LNGU130820PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 20 08 8.0
LNGU130820PNEL-R ee® L. G E 130 122 80 110 20 08 80
LNGU130824PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 110 24 08 80
LNGU130824PNEL-R ee® L G E 130 122 80 110 24 08 80
LNGU130830PNER-R @ @ R G E 13.0 114 80 11.0 30 1.6 80
LNGU130830PNEL-R ee® L. G E 130 14 80 110 30 16 80
LNGU130840PNER-R @ @ R G E 13.0 114 80 11.0 40 1.6 8.0
LNGU130840PNEL-R ee L G E 130 114 80 110 40 1.6 80
LNGU130850PNER-R @ @ R G E 130 114 80 110 50 1.6 80
LNGU130850PNEL-R e e® L G E 130 14 80 110 50 16 80

(10 placas por caja)

@ : Stock Europa.

[J: Fabricacién bajo pedido.

11
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CO10MP: Fresas de disco para ranurar

20O

| 0AL

2 2
& 2 a
Qo
ol a
>
o
o
APMX
LF

Max. APMX: RE1<3.0 mm 16.2 mm

RANURADO LATERAL RE1>3.0mm 15.4mm
DC ZEFP LF = OAL CDX DCONMS DCSFMS KWW n
100 - 124.9 8 27.0 32 46 8 —
125 -159.9 10 35.0 40 55 10 —
23 LNGU17
160 - 199.9 12 52.5 40 55) 10 —
200 - 250 16 65.0 50 70 12 —
11
N
121 Vg,

DC ZEFP cw CDX DCONMS DCSFMS KWw n

DC
|
|
|
I
DCONMS
DCSFMS

CDX

Cw

Anchura maxima CW: 32 mm

RANURADO TOTAL

100 - 124.9 8 27.0 32 46 8 —
125 -159.9 10 35.0 40 55 10 —
23-32 LNGU17
160 - 199.9 12 52.5 40 55 10 —
200 - 250 16 65.0 50 70 12 —
1n
1. Disefios multinivel disponibles para cada tamafo. Por favor, contacte con nuestro departamento comercial 121 'V?
(Mitsubishi Materials Espafa - comercial@mmevalencia.es) para obtener mas informacién sobre cualquier (X 4

geometria que no se muestre en el catalogo.



CO10MP: Fresas de disco para ranurar
lus...
HOCPP

LF
APMX
nlv
> 2z |
w|Z | [&]
el -
[m]fm]

Max. APMX: RE1<3.0 mm 16.2 mm

RANURADO LATERAL RE1>3.0mm 15.4mm
DC ZEFP LF CDX DCONMS DCSFMS KWwW n
100 - 124.9 8-10 50 27 32 46 14.4 —
125 -159.9 10-12 60 35 40 55 16.4 LNGU17
160 - 199.9 12-14 60 52.5 40 55 16.4 —
200 - 250.0 14-20 70 65 40 70 16.4 —

il

APMX

22
zzer— i | g
3|8 \
ala —
7
CW
i LF

Anchura maxima CW: 32 mm

RANURADO TOTAL
DC ZEFP LF cw CDX DCONMS DCSFMS KWW n
100 - 124.9 8-10 60 27 32 46 14.4 -
125 -159.9 10-12 60 35 40 55 16.4 —
23-32 LNGU17
160 - 199.9 12-14 70 52.5 40 55 16.4 —
200 - 250.0 14 -20 70 65 40 70 16.4 —
il
1. Disefios multinivel disponibles para cada tamano. Por favor, contacte con nuestro departamento comercial 121 'V?
(Mitsubishi Materials Espafia - comercial@mmevalencia.es) para obtener mas informacién sobre cualquier (X4

geometria que no se muestre en el catalogo.
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CO010MP: Fresas de disco para ranurar

DCV5

PIEZAS DE REPUESTO

. . &g\\% TQ (Nm)
Tipo de portaherramientas S

Tornillo de fijacion Par de fijacion Llave Lubricante
DCV5 LNGU1710¢: TS53 7.5 TKY25T MK1KS
Geometria

-

LE S S10 RE1 RE2 W1 D1 Forma Muestra de placa
a mano derecha

Referencia

LNGU171004PNER-R
LNGU171004PNEL-R
LNGU171008PNER-R
LNGU171008PNEL-R
LNGU171012PNER-R
LNGU171012PNEL-R
LNGU171016PNER-R
LNGU171016PNEL-R
LNGU171020PNER-R
LNGU171020PNEL-R
LNGU171024PNER-R
LNGU171024PNEL-R
LNGU171030PNER-R
LNGU171030PNEL-R
LNGU171040PNER-R
LNGU171040PNEL-R
LNGU171050PNER-R
LNGU171050PNEL-R
LNGU171060PNER-R
LNGU171060PNEL-R
LNGU171070PNER-R
LNGU171070PNEL-R

170 162 100 130 04 08 100 55
170 162 10.0 130 04 08 100 55
170 162 100 130 08 08 100 55
170 162 10.0 130 08 08 100 55
170 162 10.0 130 1.2 08 100 55
170 162 10.0 130 1.2 08 100 55
170 162 10.0 13.0 1.6 08 10.0 55
170 162 10.0 130 16 08 100 55
170 162 100 130 20 08 100 55
170 162 10.0 130 20 08 100 55
170 162 10.0 130 24 08 100 55
170 162 10.0 130 24 08 100 55
17.0 154 10.0 13.0 30 1.6 10.0 55
17.0 154 100 130 3.0 1.6 100 55
170 154 100 13.0 40 1.6 100 55
170 154 10.0 13.0 40 1.6 100 55
17.0 154 10.0 13.0 50 1.6 100 55
170 154 100 13.0 50 1.6 100 55
17.0 154 10.0 13.0 60 1.6 100 55
17.0 154 10.0 13.0 60 1.6 100 55
170 154 100 130 70 1.6 100 55
170 154 100 130 70 1.6 100 55

W1 N
Q\g
I-_IIJ |
&
‘ S10

[ A AK BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BE BN BN BN BN BN BN BIVI-TS ]
[ A AK BN BN BN BN BN BN BN BN NN BN BN BN BE BN BN BN BN BN BN B/Laid
r|lo|r|m|r|m|r|m|r || |m|r ™| ||~ ||~ |2 |~ |2 |Mano
ololo|o|lo|lo|o|o|o|lo|o|o|o|lo|o|o|o|e|®|® | |® [Clase
mim|m|m|{m|mm|m|m|m|m|{m/m/m|m||m|m/m/m/m|m/|m|Honing

A

(10 placas por caja)

118 @ : Stock Europa. [ : Fabricacién bajo pedido.



CO10MP: Fresas de disco para ranurar

EJEMPLOS DE APLICACION

lus...

Herramienta

DCV4 @ 300 mm

DCV4 @ 160 mm

Placa (calidad)

LNGU130804PNER-M (VP15TF)

LNGU130804PNER-M (VP15TF)

Pieza de trabajo

Pinza de freno (DIN GGG40.3)

Bloque de cilindros (DIN GG25)

n (min’) 120 500
Ve (m/min) 13 201
fz (mm/d.) 0.09 - 0.24 0.14
Vf (mm/min) 150 - 400 500
ap (mm) 1.0-2.0 1.0

Tipo de corte

Corte en seco

Corte en seco

Maquina

Centro de mecanizado

Horizontal

Resultados

Vida Util hasta dos veces mas prolongada que la de

las herramientas convencionales. Excelente precision
dimensional y acabado de las superficies. La eficiencia
de mecanizado mejorada permitié una reduccion del
30 % de los costes en herramientas.

Eficiencia de mecanizado 1.5 veces mejor que la de los
productos convencionales. Vida Gtil de la herramienta
aproximadamente dos veces superior. Corte estable
con minimo ruido y un buen acabado de las superficies.
Eficiencia de mecanizado mejorada y vida Gtil mas
larga.

1. Los ejemplos anteriores corresponden a aplicaciones de clientes y pueden diferir de las condiciones recomendadas.

19
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GAMA ESPECIAL PARA FRESADO LATERAL

CO10MP: Fresas de disco para ranurar

Aplicacién de los uUltimos avances en tecnologia, materiales y geometria de fresas.

CLASIFICACION
DCV3 DCV4 DCV5
Materia P I P I P I
Baja resistencia al corte © © ©
Dureza © (@) ©
Forma de placa Vertical Vertical
ZNF Placa de doble cara Placa de doble cara
ZNP 4 4 4

Profundidad max. de corte media

cara
APMX

RE < 4.0 mm 8.6 mm

RE <3.0mm 12.2 mm

RE <3.0mm 16.2 mm

RE > 3.0mm 11.4 mm

RE > 3.0mm 11.4 mm

RE > 3.0 mm 15.4 mm

Cara entera
Max. DC

@ 300 mm

@ 400 mm

? 660 mm




CO10MP: Fresas de disco para ranurar Mus...
DCV3/ DCV4/ DCV5

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

FRESADO ESCUADRADO

Material Dureza Calidad Vc ap ae fz Tipo de corte
<10%
MP6120 —
Acero <180HB VP15TF 150 (130 - 180) <APMX <30% 0.10 (0.08 - 0.15)
<50%
<2.0 <50% 0.12 (0.08 - 0.20)
<4.0 <10% 0.12(0.08 - 0.20)
Acero al carbono/ MP6120 N
Acero aleado 180 - 280HB VP15TF 150 (130 - 180) <4.0 <50% 0.10 (0.08 - 0.15)
<APMX <10% 0.10(0.08 - 0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08 - 0.12)
<2.0 <50% 0.12(0.08 - 0.20)
Resistencia <4.0 <10%  0.12(0.08 - 0.20)
Fundicion a la traccion VP15TF 150 (130 - 180) <4.0 <50% 0.10 (0.08 - 0.15)
< 350MPa <APMX <10%  0.10(0.08 - 0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08 - 0.12)
<2.0 <50% 0.12(0.08 - 0.20)
Resistencia <40 <10%  0.12(0.08 - 0.20)
Fundicién gris a la traccion VP15TF  130(110 - 160) <4.0 <50% 0.10 (0.08 - 0.15)
< 450MPa <APMX <10%  0.10(0.08 - 0.15)
<APMX <50% 0.10 (0.08 - 0.12)
<2.0 <50% 0.12(0.08 - 0.20)
Resistencia <4.0 <10%  0.12(0.08 - 0.20)
Fundicién ddctil a la traccion VP15TF 130 (110 - 160) <4.0 <50% 0.10 (0.08 - 0.15)
< B00MPa <APMX <10%  0.10(0.08 - 0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08 - 0.12)

FRESADO FRONTAL

Material Dureza Calidad Vc ap fz Tipo de corte
MP6120
Acero <180HB VPI5TE 150 (130 - 180) <APMX 0.10(0.08 - 0.15)
2.0 0.12 (0.08 - 0.20)
Acero al carbono/ MP6120
Acero aleado 180 - 280HB VP15TE 150 (130 - 180) <4.0 0.10(0.08 - 0.15)
<APMX 0.10(0.08 - 0.12)
Resistencia <2.0 0.12 (0.08 - 0.20)
Fundicién a la traccion VP15TF 150 (130 - 180) <4.0 0.10(0.08 - 0.15)
< 350MPa <APMX 0.10(0.08 - 0.12)
Resistencia <2.0 0.12 (0.08 - 0.20)
Fundicidn gris a la traccion VP15TF 150 (130 - 180) <4.0 0.10(0.08 - 0.15)
< 450MPa <APMX 0.10 (0.08 - 0.12)
Resistencia <2.0 0.12 (0.08 - 0.20)
Fundicidn ductil a la traccion VP15TF 130 (110 - 160) <4.0 0.10(0.08 - 0.15)
< 800MPa <APMX 0.10(0.08 - 0.12)
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LSE445

GAMA DE FRESADO FRONTAL Y ESCUADRADO CON
PLACAS POSITIVAS DE 20° PARA UN MECANIZADO
EFICIENTE Y FIABLE




CO010MP: LSE445
lus...

LSE445

2400

FRESADO FRONTAL GENERAL EN 45°

BRN v A NN

@63 pconms

? 80

“‘J @100 KW____

® ¥
'. s

Ls

2

@125 pcoNMms

@160

Z)

o

CBDP

A

ap

LF

L8

CBDP

LF

45°

459

ap

DCCB
C H: 45° - oc
DC
A.R: +19° T: +13° DCX
RR: -2° I 4150 OCX
TIPO FRONTAL
Stock
Referencia —7 1 ZEFP DC DCX LF DCONMS CBDP DCCB KwWWwW L8 WT  APMX @ Tipo
R|L
LSE445-063A05R/L-E @ | I 5 63 76.5 40 22 20 " 10.4 6.4 0.8 585 — 1
LSE445-080A06R/L-E @ | I 6 80 93.5 50 27 22 13.5 12.4 7.0 1.0 5.5 — 1
LSE445-100A07R/L-E @ | I 7 100 113.5 50 32 25 17.5 14.4 8.0 1.4 5.5 — 1
LSE445-125B09R/L-E O | O 9 125 138.5 50 40 32 - 16.4 9.0 2.0 5.5 — 2
LSE445-160B11R/L-E OO (O 11 160 173.5 50 40 32 — 16.4 9.0 3.0 585 — 2
11
N
125 Ve
&
*1 Q &
ClP Y Y
- ¢ & A4
Referencia herramienta { / & ‘ & /
Placa base Tornillo Cuna Tornillo roscado Llave Llave
LSE445 -063A05R/L-E LS10T
LSE445 -080A04R/L-E
LSE445-100A07R/L-E STBE445NF CS300890T CWSE445TR LS15T TKY25T TKYO8F

LSE445-125B09R/L-E
LSE445 -160B11R/L-E

*1 Par de fijacion (N e m) : LS10T=8.5. LS15T=8.5. CS300890T= 1.0

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.
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CO010MP: LSE445

LSE445 - PLACAS

M

Acero o € ¢c 6 € € Condiciones de corte:

Acero Inoxidable @: Corte continuo  @: Corte general #: Corte interrumpido

®
®
()
7

Fundicion Honing:
Metales no férricos € E:Redondeo F:Afilado S:Chaflan + Piedra de afilar T: Chaflan Z: Duro
Q uw 1 1
Tipo de placa v £ e gaohgh B3 S o Ic S BS RE Forma
5 S8z 8XEE
o T k=% 2z2z5-=
SEEN1203AFFN1 E F [ J 12.7 3.18 1.4 1.0
SEEN1203AFEN1 E E [ ] 12.7 3.18 1.4 1.0
SEEN1203AFTN1 E T @ [ ] 12.7 3.18 1.4 1.0 —
SEEN1203AFTN3 E T @ ® x 12.7 3.18 1.4 —
SEEN1203AFSN1 E S o0 12.7 3.18 14 1.0 Re 85
SEEN1203AFSN3 E S [ J 12.7 3.18 1.4 —
SEEN1203AFZN1 E 2 ° 12.7 3.18 14 1.0 4 20°
IC )
Placas con rompevirutas
SEER1203AFEN-JS E E ®© &6 @ © 12.7 3.18 1.4 1.0 o }
SEER1204AFEN-JS E E @ 12.7 3.18 14 1.0 ke J=
T —
Re BS
Eo !ﬁzoo
IC S
Placas wiper
WEC42AFTR5C cC T [ ] — 3.18 5) 1.0
\\\\..-
R500
45° |
]
20°
5 S
11
N,
125 gV
&



CO010MP: LSE445
lus...

LSE445

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Calidad Ve fz
F7030
300 (200 - 360)
NX4545
Acero dulce <180HB : 0.2(0.1-0.3)
UTi20T
240 (170 - 300)
UP20M
F7030
250 (170 - 300)
180 - 280HB NX4545 0.2(0.1-0.3)
Acero al carbono UTi2oT -2 U .
Acero aleado 200 (140 - 240)
UP20M
280 - 350HB UTi20T 140 (100 - 170) 0.15(0.1-10.2)
o UP20M
M Acero inoxidable <200HB ; 200 (140 - 240) 0.2(0.1-0.3)
UTi20T
MC5020
Resistencia F5010 200 (130 - 240)
Fundicién a la traccién F5020 0.2(0.1-0.3)
<450MPa HTI10
- 160 (110 - 190)
UTi20T
» o MD220 1000 (200 - 1500) 0.15(0.05 - 0.25)
Aleacion de aluminio —
HTi10 1000 (700 - 1200) 0.12(0.05-10.2)

1. Revoluciones [min') = (1000 x Velocidad de corte)+(3.14 x @D1).
2. Avance de mesa [mm/min) = Avance por mesaxNumero de dientes x Revoluciones de corte.
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RRD

FRESAS CON PLACA REDONDA
CON GRAN RENDIMIENTO Y AUMENTO DE LA VIDA DE LA

HERRAMIENTA




CO010MP: RRD
s

RRD

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

e Fresa con placa redonda para el mecanizado de
moldes y matrices.

e Gama versatil de calidades de placa para el
mecanizado de hasta 60 HRC.

¢ Disponibilidad de un amplio abanico de fresas:
frontal, rosca, con mango y Weldon.

e Gran variedad de tamanos de placa:
R2.5,3.5,5.0, 6.0y 8.0.
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C010MP: RRD

RRD

FRESAS CON PLACA REDONDA

FRESAS RRD

MANGO RECTO MANGO CON WELDON FRONTAL

il

CARACTERISTICAS

Las placas estan disponibles en tres tolerancias distintas para adaptarse a cualquier aplicacion.

RDHX RDZX RDMX

¢ Sinterizacién de precision

* Rectificado (tolerancia H) (tolerancia E) * Sinterizacion (tolerancia M)
¢ Alta precision e Uso universal e Uso universal
e Semiacabado y acabado ¢ Placa econdmica con una e Desbaste y semiacabado

larga vida util de la herramienta

. 1C:£0.013 mm |

|S1: £0.025 mm |._1C: 0.025 mm | [S1: £0.025 mm IIC: £0.05-20.15 mm| | S1: £0.13 mm

VISTA GENERAL DE LAS CALIDADES

s A Metal duro sin Metal duro con Metal duro sin Metal duro con

e 2 Metal duro con recubrimiento . . . L

2w recubrimiento recubrimiento recubrimiento recubrimiento

L O

h v

R Hol =

& B w
H1I0O 2 = b

>S— 5§ b

5 H20 > o

9] >

s H30

a




CO10MP:

RRD

RRD N

eeee

H

DCSFMS
DCONMS
KWW
7 =77 NE]
3 CBDP
LF
27
DAH
DCCB
DCX
2 DCSFMS DCSFMS
DCONMS DCONMS
KWW
KWW DAH :
— L8] /= - =4 L8]
! % CBDP S CBOP
ﬂ : V LF vl VA LF
: 0 66.7
DeeB DCCB
Solo portaherramientas a mano derecha
TIPO FRONTAL (neutro)
s
Referencia ~ APMX DCX DC LF = CBDP DAH DCSFMS KWW L8 DCCB ZEFP ’
3 S 2
& =1 =
RRDO50N-042A06R @ 5 42 32 A 16 18 9 33 84 57 15 6 ® 1 RDH/M/Z
RRDO50N-052A07R @ 5 52 42 50 22 20 11 Lb 104 63 18 7 ° 1 1003M03
RRDO6ON-042A05R @ 6 42 30 42 16 18 9 33 84 57 15 5 o
RRDO4ON-050A05R @ 6 50 38 50 22 20 1 7 104 63 18 5 ® 1 RDH/M/Z
RRDO6ON-052A05R @ 6 52 40 50 22 20 11 7A 104 63 18 5 e 1 12T3MOT:
RRDO60N-063A06R @ 6 63 51 50 22 20 1 7 104 63 18 6 o 1
RRDO8ON-050A04R @ 8 50 34 50 22 20 11 7 104 63 18 4 o
RRDOSON-052A04R @ 8 52 36 50 22 20 1 4 104 63 18 4 o 1
RRDOSON-052A05R @ 8 52 36 50 22 20 11 4 104 63 18 5 o
RRDOSON-063A05R @ 8 63 47 50 22 20 1 4 104 63 18 5 o 1
RRDO8ON-066A05R @ 8 66 50 50 27 22 13.5 53 124 72 20 5 C I Fj?&m/z
RRDOSON-080A06R @ 8 80 64 52 27 22 135 44 124 72 20 6 o .
RRDOSON-100A07R @ 8 100 84 52 32 29 = 72 144 8 46 7 = 2
RRDOSON-125B08R @ 8 125 109 52 40 30 - 82 164 9 58 8 - 2
RRDO8ON-160C09R [ 8 160 144 52 40 29 14 90 164 9 92 9 - 3
11
N
v
140 q\c(

@ : Stock Europa.

[J: Fabricacidn bajo pedido.
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C010MP: RRD

RRD N

REPUESTOS

Referencia

RE

//@

,/'(
N

Ve

)

/S

Placa Brida

Tornillo Brida

Tornillo de placa Tornillo de sujecion

Llave

RRDO50N-

042A06R
052A07R

RRDO60N-

042A05R
050A05R
052A05R
063A06R

B-TS35
751001

TKY15F

RRDO8ON-

050A04R
052A04R
052A05R
063A05R
066A05R
080A06R
100A07R
125B08R
160C09R

KS-12

B-TS45

214 —

TKY20F




C010MP: RRD

Phius...

RRD P

eeeL2eed®

CPT BN H

DCSFMS
DCONMS
KWW
7 i =77NE]
3 CBDP
! LF
e
DAH
DCCB
DCX
2 DCSFMS 3 DCSFMS
DCONMS DCONMS
KWW
KWW DAH :
L8] J/ s - L8|
K?/ cBOP S ¢BDP
/4 LF ! /fq : t?/ : LF
y 0 66.7
DCCB DCCB
DCX DCX
Solo portaherramientas a mano derecha
TIPO FRONTAL (positivo)
2
Referencia ~x APMX DCX DC LF Z CBDP DAH DCSFMS KWW L8 DCCB g, ’
[*} [=) [T o
S o ] =
0 a N [
RRDO060P-050A05R @ 6 50 38 50 22 20 " 44 104 63 18 5 () 1
RRD060P-052A05R @ 6 52 40 50 22 20 " 44 104 63 18 5 () 1
RRD060P-063A06R @ 6 63 51 50 22 20 1 44 104 63 18 6 [ ) 1 ﬁg:l?,/hl:l/lo/Ez
RRDO60P-066A06R @ 6 66 54 52 27 22 13.5 53 124 7.2 20 6 [ ) 1
RRD060P-080A07R @ 6 80 68 50 27 22 13.5 64 124 7.2 20 7 [ ) 1
RRDO080P-050A04R @ 8 50 34 50 22 20 " 44 104 63 18 4 () 1
RRDO80P-063A05R @ 8 63 47 50 22 20 " 44 104 63 18 5 () 1
RRDO80P-066A05R @ 8 66 50 50 27 22 13.5 53 124 7.2 20 5 () 1
RRDO80P-080A06R @ 8 80 b4 52 27 22 13.5 b4 124 7.2 20 6 () 1 TE:A/MN;J/Z
RRDO80P-100A07R @ 8 100 84 52 32 29 - 72 144 8 46 7 — 2 )
RRDO080P-125B08R @ 8 125 109 52 40 30 — 82 164 9 58 8 — 2
RRDO080P-160C09R @ 8 160 144 52 40 29 14 90 164 9 92 9 - 3
11
N
Vo
140 '\c’

@ : Stock Europa.

[J: Fabricacidn bajo pedido.
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C010MP: RRD

RRD P

REPUESTOS

Referencia

RE

B

S
&

//
N

Ve

Placa Brida

Tornillo Brida

Tornillo de placa Tornillo de sujecion

050A05R
052A05R

RRDO060P- 063A06R

066A06R
080A07R

B-TS35 TS1001 TKY15F

050A04R

063A05R
066A05R

RRDO080P- 080A06R

100A07R
125B08R
160C09R

8

KS-12

B-TS45

214 - TKY20F




CO10MP: RRD
Mtus...

eeeL2eed®

@ : Stock Europa.

[J: Fabricacidn bajo pedido.

H
1 o 2
@ I B2 i
f [%2)
7 0 2
g 2 \ 8
(&} [=) o
o @ — /BHTA
LH
LH
LF
LH
LF
3 4 a
m
[m]
m n
=
2 4
2 8
o (=]
(&)
— o
LF |
LH
LF
Solo portaherramientas a mano derecha
TIPO MANGO RECTO
Referencia ~ APMX DCX DCONMS LF LU LH BD B2 BHTA  ZEFP c
8 2
& =
RRD025R102510Z @ 25 10 10 75 — 23 = = 0.89 2 o 4
RRD025R123512Z @ 25 12 12 75 — 23 " — — 3 o 4 ;5%%%
RRD025R154516Z @ 2.5 15 16 80 22 22.5 14 1.4 45 4 o 1
RRDO35R122510Z @ 3.5 12 10 75 23 — 1 — — 2 e 3
RRDO35R122512Z @ 3.5 12 12 75 = 23 1 = = 2 o 4
RDH/M/Z
RRDO35R122516Z [ 3.5 12 16 88 15 18.4 1 4 8.37 2 ® 2 orimocs
RRDO35R122516ZL @ 3.5 12 16 128 15 22.4 1 2.36 3.87 2 e 2 .
RRDO35R122516ZM @ 3.5 12 16 109 15 22.4 " 2.36 3.87 2 o 2
RRDO35R152516Z [ 3.5 15 16 88 18 27.6 14 1 6.52 2 o 2
RRDO35R152516ZM @ 3.5 15 16 108 18 AN 14 0.59 2.69 2 o 2
RRDO35R152520Z @ 3.5 15 20 130 20 35.6 14 2.12 4.04 2 o 2 E%‘zm/z
RRDO35R152520ZM @ 3.5 15 20 150 20 41.7 14 1.64 2.9 2 o 2 N
RRDO35R152525Z [ 3.5 15 25 176 20 36.8 14 2.64 38 2 o 2
RRDO35R153512Z [ 3.5 15 12 75 17 — 12.8 — — 3 ® 3 RDH/M/Z
RRDO35R153516Z [ 3.5 15 16 78 29.5 30 14 1.08 45 3 e 1 07TIMOT:
RRDO50R202520Z @ 5 20 20 90 — 31 18 — — 2 o 4
RRDO50R202520ZM @ 5 20 20 110 = 51 18 = = 2 e 4
RDH/M/Z
RRDO50R202525Z @ 5 20 25 136 68.5 69.5 18 213 45 2 ® T o03mMoc
RRDO50R202S25ZL @ 5 20 25 176 1085  109.5 18 134 45 2 o 1 N
RRD050R202525M @ 5 20 25 156 88.5 89.5 18 1.64 45 2 e 1
171
N
140 '{%
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C010MP: RRD

RRD

REPUESTOS

Q
\Z

& Vs

4

Referencia RE

Placa Brida Tornillo Brida Tornillo de placa Tornillo de sujecidn Llave

1025102
RRDO025R- 1235122 25 - - B-TS20 - TKY06F
545167

1225107

1225127

1225167 - - B-TS253 — TKYO7F
122S16ZL

122516ZM

RRDO35R- 71525162 3.5
152516ZM
1525207 - - 1525 - TKYO8F
152520ZM
1525257
1535127
1535167
202520z
202520ZM
RRDO50R- 2025257 5 - - B-TS35 - TKY15F
20252571
202525ZM

- - TS253 - TKYO8F
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COT0MP: RRD Mlus...
©OCe2000®

1 a
—— o _ B2
‘ ] ‘f g
A ll m—t é =z
o
LH
LF
2 B2
! [%2)
z
=z
- 3
[=] & =
" 2 — {BHTA
LH
LF

4 @

— (%2}
=
=z
o
[&]
[=]

LH
LF

Solo portaherramientas a mano derecha

TIPO MANGO CON WELDON

[%2]
Referencia « APMX DCX = LF LU LH BD B2 BHTA ZEFP @ ’
S 3 2
0 a =
RRDO35R122516W @ 35 12 16 88 15 184 11 4 837 2 o 2
RRDO35R122S16WL @ 35 12 16 128 15 24 1 236 387 2 o 2 E%%/Z
RRDO35R122S16WM [ 35 12 16 108 15 24 11 2 387 2 o 2
RRDO35R152S16W [ 35 15 16 88 18 276 128 1 652 2 o 2
RRDO35R152S16WM [ 35 15 16 108 18 4138 128 059 249 2 o 2
RRDO35R152520W [ 35 15 20 130 20 3558 128 212 404 2 o 2 E?&%/Z
RRDO35R152520WM [ 35 15 20 150 20 417 128 164 29 2 o 2
RRDO35R152S25W [ 35 15 25 176 20 368 128 38 265 2 o 2
RRDO35R153S16W [ 35 15 16 78 284 295 128 108 45 3 ® 1 RDH/M/Z 07T1MO:
RRDO50R202520W @ 5 20 20 90 - 31 18 - - 2 o 4
RRDO50R202520WM @ 5 20 20 110 — 51 18 = = 2 o 4
RRDO50R202525W @ 5 20 25 13 23 37 18 213 409 2 o 2 Tg[']"a/M'\f]/z
RRDO50R202S25WL ] 5 20 25 176 476 23 18 134 225 2 o 2
RRDO50R202525WM [] 5 20 25 156 427 23 18 164 29 2 o 2
171
140 1{3

@ : Stock Europa. [0 : Fabricacién bajo pedido. 135
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C010MP: RRD

RRD

REPUESTOS

Referencia

RE

//@

2

S
&

Va

Y4

A

Placa Brida

Tornillo Brida

Tornillo de placa

Tornillo de sujecion

Llave

RRDO35R-

122516W

122516WL
122516WM

B-TS253

TKYO7F

152516W

152S516WM

152520W

152520WM
152525W

153516W

3.5

TS25

TS253

TKYO8F

RRDO50R-

202520W

202520WM

202525W

202525WL

202525WM

B-TS35

TKY15F




COT0MP: RRD Mlus...
©OCe2000®

CRKS
/ TN
I - |
> = |
a 3 @ :
(&) i
H a !
W
H
0AL AA

Solo portaherramientas a mano derecha

TIPO ROSCADO

Referencia % APMX  DCX DC OAL LF  DCONMS DCSFMS CRKS H ZEFP ’
&

RRDO25R102M5 [0 2.5 10 5 35 20 5.5 9.9 M5 6 2 °

RRDO25R123M8 @ 2.5 12 7 38 20 8.5 13.5 M8 9 3 ° RDH/Z

RRD025R154M8 @ 25 15 10 38 20 8.5 13.5 M8 10 4 ° 0501M0<

RRD0O25R205M10 @ 2.5 20 15 A 25 105 18 M10 15 5 °

RRDO35R122M8 @ 3.5 12 5 46 28 85 13.5 M8 9 2 °

RRDO35R153M8 @ 3.5 15 8 46 28 8.5 13.5 M8 10 3 °

RRDO35R204M10 @ 3.5 20 13 47 28 10.5 18 M10 15 4 ° RDH/M/Z

RRD0O35R255M12 @ 3.5 25 18 50 28 12.5 21 M12 17 5 ° 07T1MO

RRDO35R306M16 @ 3.5 30 23 51 28 17 29 M16 22 6 °

RRDO35R357M16 @ 3.5 35 28 51 28 17 29 M16 22 7 °

RRDO35R152M8 @ 3.5 15 8 46 28 8.5 13.5 M8 10 2 ° RDH/M/Z

RRDO35R153M8X @ 3.5 15 8 43 28 85 135 M8 10 3 ° 0702M0<

RRDO50R202M10 @ 5 20 10 47 28 10.5 18 M10 15 2 °

RRDO50R252M12 @ 5 25 15 54 32 12.5 21 M12 17 2 °

RRDO50R253M12 @ 5 25 15 54 32 12.5 21 M12 17 3 °

RRDO50R304M12 @ 5 30 20 54 32 12.5 21 M12 17 4 ° ?5(']"3%/2

RRDO50R304M16 @ 5 30 20 55 32 17 29 M16 22 4 °

RRDO50R355M16 @ 5 35 25 65 42 17 29 M16 22 5 °

RRDO50R426M16 @ 5 42 32 65 42 17 29 M16 22 6 °

RRDO40R242M12 @ 6 24 12 54 32 12.5 21 M12 17 2 °

RRDO40R353M16 @ 6 35 23 65 42 17 29 M16 22 3 °

RRDO60R354M16 @ 6 35 23 65 42 17 29 M16 22 4 ° 'TSTHB/MN['J/Z

RRDO60R424M16 @ 6 42 30 55 32 17 29 M16 24 4 °

RRDO60R425M16 @ 6 42 30 65 42 17 29 M16 22 5 °

RRDO8OR322M16 @ 8 32 16 65 42 17 29 M16 22 2 ®  RDH/M/Z 1604M0C:

171
N
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C010MP: RRD

RRD

REPUESTOS

%

VY

Placa Brida Tornillo Brida Tornillo de placa Tornillo de sujecidn Llave

Referencia RE

102M5
RRD025R- 123M8 2.5 — — B-TS20 - TKY06F
154M8
205M10
122M8 B-TS253 - TKYO7F
153M8
204M10
RRDO35R- 255M12 45 _ B 715253 - TKY08F
306M16
357M16
152M8
153M8X
202M10
252M12
253M12
RRDO50R- 304M12 5 — — B-TS35 - TKY15F
304M16
355M16
426M16
242M12 -
353M16
RRDO60R- 354M16 6 - - B-TS35 TKY15F
7424M16 751001
425M16
RRDO8OR- 322M16 8 - — 214 - TKY20F

71525 - TKY08F
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CO10MP: RRD
Mtus...

PLACAS

Acero ¢ € ¢ 06 0 ¢

Condiciones de corte:
@: Corte continuo  @: Corte general #: Corte interrumpido

£3
£.3
o
[}

Fundicion

Materiales endurecidos

o
- =

Referencia s £ 8 5 Z I § [o S Geometria

© 1] O - N « o =

5 & D £ & 285
RDHX0501MOE H E @ ® o 0 5 15
RDHX0501M0S H S @ @ ° 5 15
RDHX07T1MOE H E @ @ o 0 7 1.98
RDHX07T1MOS H S e @ o 0 7 1.98
RDHX0702MOE H E @ @ o 0 7 2.38
RDHX0702M0S H S e @ ° 7 2.38
RDHX1003MOE H E @ @ o o 10 3.18
RDHX1003M0S H S @ @ o 0 10 3.18 wm \?/
RDHX12T3MOE H E @ ® o o0 12 3.97 _c | s
RDHX12T3M0S H S @ @ ° 12 3.97
RDHX1604MOE H E @ @ o 0 16 476 IC:£0.013 mm S: £0.025 mm
RDHX1604M0S H S @ @ ° 16 476
RDMX07T1MOE M E ° 7 1.98
RDMX07T1MOT M T @ o 0 7 1.98
RDMX0702MOE M E ° 7 2.38
RDMX0702M0T M T @ o 0 o 7 2.38
RDMX1003MOE M E ™ 10 3.18
RDMX1003M0S M S ° ° 10 3.18
RDMX1003MOT M T @ o 0 e 10 3.18
RDMX12T3MOE M E ° 12 3.97 A
RDMX12T3M0S M S ° ° 12 3.97 NN 4
RDMX12T3MOT M T @ o0 o 12 3.97 | s |
RDMX1604MOE M E bt 16 4.76 IC: £0.05-£0.15 mm S: £0.15 mm
RDMX1604M0S M S ° ° 16 476
RDMX1604MOT M T @ o 0 e 16 476
RDZX0501MOE Z E ° 5 1.50
RDZX07T1MOE Z7 E ° 7 1.98
RDZX0702MOE Z7 E ° 7 2.38
RDZX1003MOE Z E ° 10 3.18
RDZX1003M0S Z S e e 10 3.18
RDZX12T3MOE Z E ° 12 3.97 o
RDZX12T3M0S Z S e e 12 3.97 L e | s !
BBz CTuRINE z E = 16 4.76 IC: £0.025 mm S: £0.025 mm
RDZX1604M0S Z S e e 16 4.76

1/1

PREPARACION DEL FILO DE CORTE

‘/,ER /R
S T E
Chaflan + Rectificado Chaflan Redondo
@ Para desbaste @@ Para desbaste y acabado @ Para acabado

@ : Stock Europa. [J: Fabricacidn bajo pedido.
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C010MP: RRD

RRD

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

CONDICIONES DE CORTE PARA DESBASTE (ae = 50 % de 0)

0100 - 160

$10-15mm @20 mm P24-25mm | @30-42mm | @50 -80 mm mm

Material de trabajo Dureza Calidad Ve
ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz

(250 - 320) -0.2 0.25 0.5 0.45]-1.0 0.35(-1.0 0.40|-1.0 0.50 [-1.5 0.60
Acero dulce <180HB F7030 (240 - 300) 0.2-0.3 |0.20 |0.5-1.0 |0.25(1.0-2.0 |0.30{1.5-2.0 |0.32{1.0-1.5 |0.40|1.5-2.5 | 0.45

VP15TF
(200 - 280) 0.3-0.5 |0.12|1.0-1.5 |0.15|2.0-2.5 |0.20 {2.0-3.0 |0.25|1.5-3.0 |0.35|2.5-5.0 |0.35

(220 - 300) -0.2 0.20]-0.5 0.40 |-1.0 0.30|-1.0 0.40|-1.0 0.50|-1.5 0.55

Acero al carbono 180 - F7030

Acero aleado 350HB  VPISTE (200 - 290) 0.2-0.3 |0.15/0.5-1.0 |0.20|1.0-1.5 |0.25(1.5-2.0 |{0.30 {1.0-1.5 [0.38|1.5-2.5 |0.40

(160-250) 0.3-0.5 |0.10|1.0-1.5 [0.10|1.5-2.0 |0.22 |2.0-3.0 |0.22 |1.5-3.0 | 0.30 |2.5-4.5 |0.32
Resistencia \ ;. - (200-250) -0.1  [0.15|-05  |0.18(-1.0  [0.20]-1.0  |0.25|-1.0  |030|-15 |0.35

Fundicion traaolc?én VP20M (180-230) 0.1-0.2 |0.10|0.5-1.0 |0.10{1.0-1.5 |0.15|1.5-2.0 |0.18|1.0-1.5 | 0.25 [1.5-2.5 |0.22

asompa YPT1OH (140-200) 0.2-0.25]0.10[1.0-15 |0.10{1.5-2.0 [0.12]2.0-3.0 [0.15]1.5-3.0 |0.18]2.5-4.5 |0.20
_sonRe vpisTE 1140-200 -0 [042]-01  [0.14]-00  [045]-01  [0.a8[-00  [048]-01  [0.20

H Aceroendurecido  -58HRC VP10H (110-180) 0.1-0.15]0.10 |0.1-0.20| 0.12 [0.1-0.30| 0.12 [0.1-0.30 | 0.14 [0.1-0.30 0.14 [0.1-0.30] 0.15
~60HRC  VPOSHT (109 _170) 0.1-0.15| 0.10 [0.1-0.20{ 0.10 [0.1-0.30] 0.10 [0.1-0.30] 0.12 [0.1-0.30{ 0.12 [0.1-0.30[ 0.12
11

1. Al utilizar una anchura de corte maxima, las condiciones de corte deben reducirse en un 20 %.
2. Al utilizar un mango largo, la velocidad de avance debe reducirse en un 20 %.

CONDICIONES DE CORTE PARA ACABADO (ae = 20 % de 0)

#10-15mm 020 mm 024-25mm | B30-42mm | @50-80mm |@100-160 mm

Material de trabajo Dureza Calidad Ve
ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz

(260 - 360) -0.1 0.15 (-0.15 0.20 |-0.15 0.25(-0.15 0.30|-0.15 0.32|-0.3 0.35
Acero dulce <180HB F7D3OF (240 - 320) 0.1-0.2 | 0.15|0.1-0.2 | 0.15|0.1-0.2 |0.18 {0.1-0.3 |0.20{0.1-0.3 |0.22{0.2-0.3 | 0.25

VP15T
(220 - 280) 0.2-0.24{0.10 |0.1-0.30| 0.15 |0.1-0.30 | 0.18 {0.1-0.30 | 0.20 {0.2-0.30 | 0.20 |0.3-0.40| 0.20

(250 - 350) -0.1 0.12 {-0.1 0.15|-0.1 0.18 [-0.1 0.25|-0.1 0.28 [-0.15 0.30

Acero al carbono 180 - F7030

Acero aleado 350HB  VP15TE (230 -310) 0.1-0.15|0.12 |0.1-0.30| 0.15 |0.1-0.30 | 0.15 {0.1-0.30 | 0.20 {0.1-0.3 |0.22 |0.15-0.3| 0.25

(210 - 270) 0.15-0.2| 0.10 |0.15-0.30 | 0.12 |0.15-0.30 | 0.15 |0.15-0.30 | 0.150.2-0.3 | 0.18 [0.2-0.3 |0.18
Resistencia \ o, e (200-300) 0.1 |0.15|-0.1  |0.18|-0.1  |0.20|-0.1  [0.22]|-0.1  [0.25|-0.15 |0.30

Fundicion traac?én VP20M (200-280) 0.1-0.2 |0.10{0.1-0.30|0.10|0.1-0.3 | 0.15(0.1-0.3 |0.15|0.1-0.3 |0.20{0.15-0.3| 0.22

asompa VP10 (180-240) 0.2-0.25] 0.10 [0.2-0.40] 0.10 [0.2-0.4 [0.12[0.2-0.4 [0.12]0.2-0.4 [0.15[0.2-0.4 [0.18
_sonre vpisTe 190-2000 0.1 [045/-00  |0a4]-01  |o15|-00  |0a8|-01  |018|-001 0.2

H | Acero endurecido -58HRC VP10H (120 -180) 0.1-0.15{0.10|{0.1-0.20| 0.12 |0.1-0.30| 0.12 |0.1-0.30 | 0.14 |0.1-0.30| 0.14 [0.1-0.30 | 0.15

~60HRC  VPOSHT (109 _ 180) 0.1-0.15| 0.10 |0.1-0.20] 0.10 [0.1-0.30{ 0.10 [0.1-0.30{ 0.12[0.1-0.30{ 0.12 [0.1-0.30] 0.12
11

1. Al utilizar una anchura de corte maxima, las condiciones de corte deben reducirse en un 20 %.
2. Al utilizar un mango largo, la velocidad de avance debe reducirse en un 20 %.
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TAFS, TAFM, TAFL

BROCAS CON PLACAS INTERCAMBIABLES
BAJO NIVEL DE RUIDO AL TALADRAR Y CUERPO
RESISTENTE
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CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

BROCAS CON PLACAS INTERCAMBIABLES

CARACTERISTICAS
Cuerpo resistente Placa econdmica

e El diseno amplio reduce las vibraciones. ¢ Uso econdmico de los cuatro filos.
e Bajo ruido de corte.
¢ Alta rigidez del asiento de la placa,

para una fijacion mas fiable.

Filo de corte interior (2 bordes)

Filo de corte exterior (2 bordes)

Bl Filo interior

HE Filo exterior




COT0MP: TAFS. TAFM,TAFL Mus...
TAFS,TAFM,TAFL

PRUEBAS DE CORTE

GEOMETRIA VIRUTA

Rompevirutas U1

Material Acero dulce

Diametro de la broca (mm) @ 25 o 9
Ve [m/min) 200 ; 9
f(mm/rev.) 0.10 @ ‘@y

Rompevirutas U2

Material DIN X5CrNi189 0 0
Diametro de la broca (mm) @25 “

Ve (m/min) 150 a @'
f (mm/rev.) 0.10 ’

Rompevirutas U3

Material DIN Ck45 g '0

Didmetro de la broca (mm) 025 '
Ve (m/min) 150 “,@ _(@J
f (mm/rev.) 0.14 d

Rompevirutas U3

Material DIN 42CrMo4

Didmetro de la broca (mm) @25

®
Ve (m/min) 150 _@‘

&
f(mm/rev.) 0.12 @

RESISTENCIA DE CORTE

CONSUMO DE POTENCIA TORSION FUERZA DE EMPUJE
20 100 A 5.0
/ /\
2 % 80 /B Z 40 /B
© pu— =
2 A E >
g : c 2 c
5 12 Z 60 E 304
3 B :S g
E 38 2 40 Y 20
S [ing
o
4 20 1.0 4
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
0 20 30 40 50 56 0 20 30 40 50 56 0 20 30 40 50 56
Didmetro Broca (mm) Didmetro Broca (mm) Didmetro Broca (mm)

1. Material: DIN X5CrNi189 (220HB) Velocidad de corte: 150 m/min Placa: Rompevirutas U2

A:f=0.15mm/rev. B:f=0.1mm/rev. C:f=0.06 mm/rev.
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CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

RUIDO EN EL CORTE

100
o
=
o 90
5
o
°
b
o 80
=4
3
&
70 T T T
0.10 0.14 0.18
f(mm/rev.)

1. Material: DIN 42CrMo4 (200 - 220 HB) Didmetro Broca [mm): @ 25 Velocidad de corte: 150 m/min Placa: Rompevirutas U2

RESISTENCIA DE CORTE

CONSUMO DE POTENCIA TORSION FUERZA DE EMPUJE

- 9 30 .

= -

= . Z

S g - E 2 3

g = 20 g

3 5 = s 2 7%

£ ° g

£, | | | 10 ‘ ‘ ‘ € ‘ ‘ ‘
0.10 0.14 0.18 0.10 0.14 0.18 0.10 0.14 0.18

f(mm/rev.) f (mm/rev.) f (mm/rev.)

1. Material: DIN 42CrMo4 (200 - 220 HB) Didmetro Broca [mm): @ 25 Velocidad de corte: 150 m/min Placa: Rompevirutas U3

IDENTIFICACION

—
>
w
N
[=]
o

H
N
[=)

Placa L/D: Diametro de broca: Tipo de mango: Diametro mango:

intercambiable Simbolo broca TAF S:2D,M:3D, ) p. gor g0:
@ 32.00 F: tipo refr. lateral 040

de broca L:4D

144 M. 7AF WAL B:Convencional



CO010MP: TAFS, TAFM, TAFL
lus...

TAFS, TAFM, TAFL

CNT (Agujero de roscado, agujero de refrigeracion)

LPR

DCONMS
DCSFMS

OAL

Ndmero de dientes = 4 (DC > 49)

Referencia Stock  DC L/D  ZINF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Placa
TAFS1200F20 ) 2 24 29 39 82 20 25 PT1/8

TAFM1200F20 ) 12.0 3 2 36 41 51 9% 20 25 PT1/8 GCMTO040204-U:
TAFL1200F20 ) 4 48 53 63 106 20 25 PT1/8

TAFS1250F20 ) 2 25 29 39 82 20 25 PT1/8

TAFM1250F20 [ ) 12.5 3 2 37.5 41 51 9% 20 25 PT1/8 GCMT040204-U:
TAFL1250F20 [ 4 50 53 63 106 20 25 PT1/8

TAFS1300F20 ) 2 26 31 41 84 20 25 PT1/8

TAFM1300F20 ) 13.0 3 2 39 4t 54 97 20 25 PT1/8 GCMTO040204-U:
TAFL1300F20 ) 4 52 57 67 110 20 25 PT1/8

TAFS1350F20 ) 2 27 31 41 84 20 25 PT1/8

TAFM1350F20 ) 13.5 3 2 40.5 7 54 97 20 25 PT1/8 GCMT040204-U:
TAFL1350F20 [ ) 4 54 57 67 110 20 25 PT1/8

TAFS1400F20 ) 2 28 33 43 86 20 25 PT1/8

TAFM1400F20 ) 14.0 3 2 42 47 57 100 20 25 PT1/8 GCMTO040204-U:
TAFL1400F20 ) 4 56 61 71 114 20 25 PT1/8

TAFS1450F20 ) 2 29 33 43 86 20 25 PT1/8

TAFM1450F20 ) 14.5 3 2 435 47 57 100 20 25 PT1/8 GCMT040204-U:
TAFL1450F20 ) 4 58 61 71 114 20 25 PT1/8

TAFS1500F20 ) 2 30 35 45 88 20 25 PT1/8

TAFM1500F20 ) 15.0 3 2 45 50 60 103 20 25 PT1/8 GPMT060204-U:
TAFL1500F20 ) 4 60 65 75 118 20 25 PT1/8

TAFS1550F20 ) 2 31 35 45 88 20 25 PT1/8

TAFM1550F20 ) 15.5 3 2 465 50 60 103 20 25 PT1/8 GPMT060204-U
TAFL1550F20 ) 4 62 65 75 118 20 25 PT1/8

TAFS1600F25 [ ) 2 32 38 57 107 25 35 PT1/8

TAFM1600F25 [ ) 16.0 3 2 48 54 73 123 25 35 PT1/8 GPMT060204-U:
TAFL1600F25 ) 4 b4 70 89 139 25 35 PT1/8

TAFS1650F25 ) 2 33 38 57 107 25 35 PT1/8 )
TAFM1650F25 () 165 3 2 49.5 54 73 123 25 35 PT1/8 GPMT060204-Ut

@ : Stock Europa.

O Fabricacién bajo pedido.

1/5

y
153 fYS,
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CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS,TAFM,TAFL
Referencia Stock DC L/D ZNF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Placa
TAFS1700F25 ° 2 34 4 59 109 25 35 PT1/8
TAFM1700F25 e 170 3 2 51 58 76 126 25 35  PT1/8  GPMT060204-Uc
TAFL1700F25 ° 4 68 75 93 143 25 3  PT1/8
TAFS1750F25 ° 2 35 4 59 109 25 35  PT1/8
TAFM1750F25 e 175 3 2 525 58 76 126 25 35  PT1/8  GPMT060204-U:
TAFL1750F25 ° 4 70 75 93 143 25 35 PTI/8
TAFS1800F25 ° 2 36 3 61 11 25 35 PTI/8
TAFM1800F25 e 180 3 2 54 61 79 129 25 35  PT1/8  GPMT070204-Us
TAFL1800F25 ° 4 72 79 97 147 25 35 PTI/8
TAFS1850F25 ° 2 37 43 61 111 25 35  PT1/8
185 2 GPMT070204-U¢
TAFM1850F25 ° 3 555 61 79 129 25 35  PT1/8
TAFS1900F25 ° 2 38 4 63 113 25 35 PTI/8
TAFM1900F25 e 190 3 2 57 65 82 132 25 35  PT1/8  GPMT070204-Us
TAFL1900F25 ° 4 76 84 101 151 25 35 PTI/8
TAFS1950F25 ° 2 39 4 63 113 25 35 PT1/8
195 2 GPMT070204-U¢
TAFM1950F25 ° 3 585 45 82 132 25 3 PTI/8
TAFS2000F25 ° 2 40 48 65 115 25 35  PT1/8
TAFM2000F25 e 20 3 2 60 68 8 135 25 35  PT1/8  GPMT070204-U
TAFL2000F25 ° 4 80 88 105 155 25 35 PTI/8
TAFS2050F25 ° 2 41 48 65 115 25 35 PTI/8
205 2 GPMT070204-U¢
TAFM2050F25 ° 3 615 68 8 135 25 35 PTI/8
TAFS2100F25 ° 2 42 50 67 117 25 35 PTI/8
TAFM2100F25 e 20 3 2 63 71 88 138 25 35  PT1/8  GPMT070204-Us
TAFL2100F25 ° 4 84 92 109 159 25 35  PT1/8
TAFS2150F25 ° 2 43 50 67 117 25 35 PTI/8
215 2 GPMT070204-U¢
TAFM2150F25 ° 3 645 71 88 138 25 35 PTI/8
TAFS2200F25 ° 2 44 53 69 119 25 35 PTI/8
TAFM2200F25 e 20 3 2 66 75 91 141 25 35  PT1/8  GPMT070204-U
TAFL2200F25 ° 4 88 97 113 163 25 3 PTI/8
TAFS2250F25 ° 2 45 53 69 119 25 35  PT1/8
225 2 GPMT070204-U¢
TAFM2250F 25 ° 3 675 75 91 141 25 35  PT1/8
TAFS2300F25 ° 2 46 55 71 121 25 35 PTI/8
TAFM2300F25 ® 20 3 2 69 78 94 14 25 35  PT1/8  GPMT090304-U:
TAFL2300F25 ° 4 92 101 117 167 25 35 PTI/8
TAFS2350F25 ° 2 47 55 71 121 25 3 PTI/8
TAFM2350F25 e 25 3 2 705 78 94 14 25 35  PT1/8  GPMT090304-U:
TAFL2350F25 ° 4 94 101 117 167 25 35  PT1/8
TAFS2400F25 ° 2 48 58 73 123 25 35  PT1/8
TAFM2400F25 ® 20 3 2 72 82 97 147 25 35  PT1/8  GPMT090304-U:
TAFL2400F25 ° 4 9 106 121 171 25 35 PTI/8
TAFS2450F25 ° 2 49 58 73 123 25 35 PTI/8
2.5 2 GPMT090304-Uc:
TAFM2450F25 ° 3 735 82 97 147 25 35 PTI/8
TAFS2500F32 ° 2 50 60 75 130 32 42 PT1/8
TAFM2500F32 ° 3 75 85 100 155 32 42 PT1/8
25.0 GPMT090304-U¢
TAFL2500F25 ° 4 100 110 125 180 25 35  PT1/8
TAFL2500F32 ° 4 100 110 125 180 32 42 PTI/8
TAFS2550F32 ° 2 51 60 75 130 32 42 PTI/8
25.5 2 GPMT090304-U¢
TAFM2550F32 ° 3 765 85 100 155 32 42 PTI/8
TAFS2600F32 ° 2 52 62 77 132 32 42 PTI/8
TAFM2600F32 e %0 3 2 78 88 103 158 32 42 PT1/8  GPMT090304-U:
TAFL2600F32 ° 4 104 14 129 184 32 42 PT1/8
2/5
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CO010MP: TAFS, TAFM, TAFL
lus...

TAFS,TAFM,TAFL
Referencia Stock DC L/D ZNF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Placa
TAFS2650F32 ° 2 53 62 77 132 32 42 PTI/8
TAFM2650F32 ® %5 3 2 795 8 103 158 32 42 PT1/8  GPMT090304-U:
TAFL2650F32 ° 4 106 114 129 184 32 42 PT1/8
TAFS2700F32 ° 2 54 65 79 134 32 42 PT1/8
TAFM2700F32 e 270 3 2 8l 92 106 161 32 42 PT1/8  GPMT090304-Uc:
TAFL2700F32 ° 4 108 119 133 188 32 42 PTI/8
TAFS2750F32 ° 2 55 65 79 136 32 42 PTI/8
275 2 GPMT090304-U¢:
TAFM2750F32 ° 3 825 92 106 161 32 42 PTI/8
TAFS2800F32 ° 2 56 67 81 136 32 42 PTI/8
TAFM2800F32 ® 280 3 2 84 95 109 164 32 42 PT1/8  GPMT11T308-Us
TAFL2800F32 ° 4 12 123 137 192 32 42 PT1/8
TAFS2850F32 ° 2 57 67 81 136 32 42 PTI/8
TAFM2850F32 ® 285 3 2 85 95 109 164 32 42 PT1/8  GPMT11T308-U:
TAFL2850F40 ° 4 M4 123 137 202 40 50  PT1/8
TAFS2900F32 ° 2 58 70 83 138 32 42 PT1/8
TAFM2900F32 e 290 3 2 87 99 112 167 32 42 PT1/8  GPMT11T308-Us
TAFL2900F32 ° 4 16 128 141 196 32 42 PT1/8
TAFS2950F32 ° 2 59 70 83 138 32 42 PT1/8
295 2 GPMT11T308-U:
TAFM2950F32 ° 3 885 99 112 167 32 42 PTI/8
TAFS3000F32 ° 2 60 72 90 145 32 50  PT1/8
TAFS3000F40 ° 2 60 72 90 155 40 50  PT1/4
TAFM3000F32 ° 3 9 102 120 175 32 50  PT1/8
30.0 2 GPMT11T308-U:
TAFM3000F40 ° 3 90 102 120 185 4D 50  PT1/4
TAFL3000F32 ° 4 120 132 150 205 32 42 PT1/8
TAFL3000F40 ° 4 120 132 150 215 40 50  PT1/4
TAFS3050F40 ° 2 61 72 90 155 40 50  PT1/4
305 2 GPMT11T308-U
TAFM3050F40 ° 3 915 102 120 185 40 50  PT1/4
TAFS3100F32 ° 2 62 7% 92 147 32 50  PT1/8
TAFS3100F40 ° 2 62 7% 92 157 4D 50  PT1/4
TAFM3100F32 ° 3 93 105 123 178 32 50  PT1/8
31.0 2 GPMT11T308-U:
TAFM3100F40 ° 3 93 105 123 188 40 50  PT1/4
TAFL3100F32 ° 4 124 135 154 209 32 42 PTI/8
TAFL3100F40 ° 4 124 136 154 219 40 50  PT1/4
TAFS3200F32 ° 2 64 77 9% 149 32 50  PT1/8
TAFS3200F40 ° 2 64 77 94 159 4D 50  PT1/4
TAFM3200F32 ° 3 9 109 126 181 32 50  PT1/8
32.0 2 GPMT11T308-U:
TAFM3200F40 ° 3 9 109 126 191 4D 50  PT1/4
TAFL3200F32 ° 4 128 141 158 213 32 42 PT1/8
TAFL3200F40 ° 4 128 141 158 223 40 50  PT1/4
TAFS3300F32 ° 2 66 79 9 151 32 50  PT1/8
TAFS3300F40 ° 2 66 79 9 161 4D 50  PT1/4
TAFM3300F32 ° 3 99 112 129 184 32 50  PT1/8
33.0 2 GPMT11T308-Uc
TAFM3300F40 ° 3 99 112 129 194 4D 50  PT1/4
TAFL3300F32 ° 4 132 145 162 217 32 42 PT1/8
TAFL3300F40 ° 4 132 145 162 227 4D 50  PT1/4
TAFS3400F32 ° 2 68 82 98 153 32 50  PT1/8
TAFS3400F40 ° 2 68 82 98 163 4D 50  PT1/4
TAFM3400F32 ° 3 102 116 132 187 32 50  PT1/8
34.0 2 GPMT11T308-U:
TAFM3400F40 ° 3 102 116 132 197 40 50  PT1/4
TAFL3400F32 ° 4 136 150 166 231 32 42 PT1/8
TAFL3400F40 ° 4 136 150 166 231 40 50  PT1/4
3/5
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CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL
Referencia Stock  DC L/D  INF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Placa
TAFS3500F32 ) 2 70 84 100 155 32 50 PT1/8
TAFS3500F40 ) 2 70 84 100 165 40 50 PT1/4
TAFM3500F32 ) 3 105 119 135 190 32 50 PT1/8
TAFM3500F40 [ ) 30 3 2 105 119 135 200 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3500F32 ) 4 140 154 170 235 32 42 PT1/8
TAFL3500F40 ) 4 140 154 170 235 40 50 PT1/4
TAFS3600F32 O 2 72 86 102 157 32 50 PT1/8
TAFS3600F40 O 2 72 86 102 167 40 50 PT1/4
TAFM3600F32 | 3 108 122 138 193 32 50 PT1/8
TAFM3600F40 O 360 3 2 108 122 138 203 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3600F32 O 4 144 158 174 229 32 42 PT1/8
TAFL3600F40 | 4 144 158 174 239 40 50 PT1/4
TAFS3700F32 O 2 74 89 104 159 32 50 PT1/8
TAFS3700F40 O 2 74 89 104 169 40 50 PT1/4
TAFM3700F32 O 3 111 126 141 196 32 50 PT1/8
TAFM3700F40 O 370 3 2 11 126 141 206 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3700F32 O 4 148 163 178 233 32 42 PT1/8
TAFL3700F40 O 4 148 163 178 243 40 50 PT1/4
TAFS3750F32 O 2 75 89 104 159 32 50 PT1/8
TAFS3750F40 | 2 75 89 104 169 40 50 PT1/4
TAFM3750F32 O 3 1125 126 141 196 32 50 PT1/8 )
TAFM3750F40 O 375 3 2 1125 126 141 206 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3750F32 O 4 150 163 178 233 32 42 PT1/8
TAFL3750F40 O 4 150 163 178 243 40 50 PT1/4
TAFS3800F32 O 2 76 91 106 161 32 50 PT1/8
TAFS3800F40 | 2 76 91 106 171 40 50 PT1/4
TAFM3800F32 O 3 14 129 144 199 32 50 PT1/8 )
TAFM3800F40 O 380 3 2 114 129 144 209 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3800F32 | 4 152 167 182 247 32 42 PT1/8
TAFL3800F40 O 4 152 167 182 247 40 50 PT1/4
TAFS3900F32 O 2 78 94 108 163 32 50 PT1/8
TAFS3900F40 | 2 78 94 108 173 40 50 PT1/4
TAFM3900F32 O 3 117 133 147 202 32 50 PT1/8 )
TAFM3900F40 O 370 3 2 117 133 147 212 40 50 PT1/4 GPMTI140408-Uc
TAFL3900F32 O 4 156 172 186 251 32 42 PT1/8
TAFL3900F40 O 4 156 172 186 251 40 50 PT1/4
TAFS4000F32 | 2 80 96 110 165 32 50 PT1/8
TAFS4000F40 O 2 80 96 110 175 40 50 PT1/4
TAFM4000F32 O 3 120 136 150 205 32 50 PT1/8 .
TAFM4000F40 O 400 3 2 120 136 150 215 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL4000F32 O 4 160 176 190 245 32 42 PT1/8
TAFL4000F40 O 4 160 176 190 255 40 50 PT1/4
TAFS4100F40 | 2 82 98 112 177 40 50 PT1/4
TAFM4100F40 O 41.0 3 2 123 139 153 218 40 50 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4100F40 O 4 164 180 194 259 40 50 PT1/4
TAFS4200F40 | 2 84 101 114 179 40 50 PT1/4
TAFM4200F40 O 42.0 3 2 126 143 156 221 40 50 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4200F40 O 4 168 185 198 263 40 50 PT1/4
TAFS4300F40 O 2 86 103 116 181 40 50 PT1/4
TAFM4300F40 O 43.0 3 2 129 146 159 224 40 50 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4300F40 O 4 172 189 202 267 40 50 PT1/4
4[5
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CO010MP: TAFS, TAFM, TAFL
lus...

TAFS,TAFM,TAFL
Referencia Stock DC L/D INF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Placa
TAFS4400F40 O 2 88 106 118 183 40 50 PT1/4
TAFM4400F40 O 44.0 3 2 132 150 162 227 40 50 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4400F40 O 4 176 194 206 271 40 50 PT1/4
TAFS4500F40 O 2 90 108 120 185 40 54 PT1/4
TAFM4500F40 O 45.0 3 2 135 153 165 230 40 54 PT1/4 GPMT140408-U::
TAFL4500F40 0O 4 180 198 210 275 40 54 PT1/4
TAFS4600F40 O 2 92 110 122 187 40 54 PT1/4
TAFM4600F40 O 46.0 3 2 138 156 168 233 40 54 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4600F40 O 4 184 202 214 279 40 54 PT1/4
TAFS4700F40 O 2 94 113 124 189 40 54 PT1/4
TAFM4700F40 O 47.0 3 2 141 160 171 236 40 54 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4700F40 O 4 188 207 218 283 40 54 PT1/4
TAFS4800F40 O 2 96 115 126 191 40 54 PT1/4
TAFM4800F40 O 48.0 3 2 144 163 174 239 40 54 PT1/4 GPMT140408-U::
TAFL4800F40 O 4 192 211 222 287 40 54 PT1/4
TAFS4900F40 O 2 98 118 133 198 40 58 PT1/4
TAFM4900F40 O 49.0 3 4 147 167 182 247 40 58 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL4900F40 O 4 196 216 231 296 40 58 PT1/4
TAFS5000F40 O 2 100 120 135 200 40 58 PT1/4
TAFM5000F40 O 50.0 3 4 150 170 185 250 40 58 PT1/4 GPMT090304-U::
TAFL5000F40 O 4 200 220 235 300 40 58 PT1/4
TAFS5100F40 O 2 102 122 137 202 40 58 PT1/4
TAFM5100F40 O 51.0 3 4 153 173 188 253 40 58 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL5100F40 O 4 204 224 239 304 40 58 PT1/4
TAFS5200F40 O 2 104 125 139 204 40 58 PT1/4
TAFM5200F40 O 52.0 3 4 156 177 191 256 40 58 PT1/4 GPMT090304-U::
TAFL5200F40 O 4 208 229 243 308 40 58 PT1/4
TAFS5300F40 O 2 106 127 141 206 40 63 PT1/4
TAFM5300F40 O 53.0 3 4 159 180 194 259 40 63 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL5300F40 O 4 212 233 247 312 40 63 PT1/4
TAFS5400F40 O 2 108 128 143 208 40 63 PT1/4
TAFM5400F40 O 54.0 3 4 162 182 197 262 40 63 PT1/4 GPMT090304-U::
TAFL5400F40 O 4 216 236 251 316 40 63 PT1/4
TAFS5500F40 O 2 110 130 145 210 40 63 PT1/4
TAFM5500F40 O 55.0 8 4 165 185 200 265 40 63 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL5500F40 O 4 220 240 255 320 40 63 PT1/4
TAFS5600F40 O 2 112 132 147 212 40 63 PT1/4
TAFMb5600F40 O 56.0 3 4 168 188 203 268 40 63 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL5600F40 O 4 224 244 259 324 40 63 PT1/4
5/5
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CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

TIPO DE MAYOR RIGIDEZ

ERN ™ K

CNT

DCONMS
DCSFMS

OAL

™ =
Referencia Stock DC L/D ZNF DCONMS DCSFMS CNT OAL LPR LU o 2 '§ Placa

Qo

SES

A GPMT090304-U:
TAFS5000F40-E O 2 4 40 58 PT1/4 200 135 120

B GPMT11T308-U:

A GPMT090304-U:
TAFM5000F40-E O 50.0 3 4 40 58 PT1/4 250 185 170

B GPMT11T308-U»

A GPMT090304-U:
TAFL5000F40-E O 4 4 40 58 PT1/4 300 235 220

B GPMT11T308-U:

A GPMT090304-U:
TAFS5100F40-E O 2 4 40 58 PT1/4 202 137 122

B GPMT11T308-U:

A GPMT090304-U:
TAFM5100F40-E O 51.0 3 4 40 58 PT1/4 253 188 173

B GPMT11T308-U:

A GPMT090304-U:
TAFL5100F40-E O 4 4 40 58 PT1/4 304 239 224

B GPMT11T308-U:

A GPMT090304-U
TAFS5200F40-E O 2 4 40 58 PT1/4 204 139 125

B GPMT11T308-U:

A GPMT090304-U:
TAFM5200F40-E O 52.0 3 4 40 58 PT1/4 256 191 177

B GPMT11T308-U:

A GPMT090304-U:
TAFL5200F40-E O 4 4 40 58 PT1/4 308 243 229

B GPMT11T308-U:
TAFS5300F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 206 141 127
TAFM5300F40-E O 53.0 3 4 40 63 PT1/4 259 194 180 A GPMT11T308-U:
TAFL5300F40-E O 4 4 40 63 PT1/4 312 247 233
TAFS5400F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 208 134 128
TAFMb5400F40-E O 54.0 3 4 40 63 PT1/4 262 197 182 A GPMT11T308-U:
TAFL5400F40-E O 4 4 40 63 PT1/4 316 251 236
TAFS5500F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 210 145 130
TAFM5500F40-E O 55.0 3 4 40 63 PT1/4 265 200 185 A GPMT11T308-U:
TAFL5500F40-E O 4 4 40 63 PT1/4 320 255 240
TAFS5600F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 212 147 132
TAFMb5600F40-E O 56.0 8 4 40 63 PT1/4 268 203 188 A GPMT11T308-U:
TAFL5600F40-E O 4 4 40 63 PT1/4 324 259 244

11
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CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL
lus...

TAFS, TAFM, TAFL

PIEZAS DE REPUESTO

Tipo de portaherramientas

&

7

Tornillo de fijacion Llave
GCMT040204-U: TS2 1 TKY0LF
GPMT060204-U¢: TS2 I TKYO6F
GPMT070204-U<: TS25 1/ TKYOSF
GPMT090304-U: TS3 1/ TKYO8F
GPMT11T308-U: TS4 2/ TKY15D
GPMT140408-U: TS5 2| TKY25D
GPMT090304-U¢: TS3 1/ TKYO8F
PLACAS
. L 14 Diam.
Referencia E § § % g L w1 IC S RE broca Forma
> =) (L) =2 =)
GCMT040204-U1 ) 50 47 = 2.38 04 ©12-145 EPSRR"Ei 4,
GPMT060204-U1 ° o o - — 5.56 2.38 04 915-175 .. %
GPMT070204-U1 ) o o - = 6.35 2.38 04 P18-225 -
GPMT090304-U1 ° e o - — 7.94 3.18 0.4 023-275 oo 100°
GPMT090304-U1 ° e o — = 7.94 318 04 B49-56 RE
GPMT11T308-U1 ° o o — - 9.525 3.97 08 @28-34 GPMT §
GPMT140408-U1 ° o o — — 1270 4.76 0.8 @35-48 IC
GCMT040204-U2 @ ° 50 47 — 2.38 04 ©12-145 EPSRgg’ 4,
GPMT060204-U2 @ @ O O = = 5.56 2.38 04 P15-175 sonT @
GPMT070204-U2 @ @ o o - — 6.35 2.38 04 @18-225 v
GPMT090304-U2 @ @ O O = = 7.94 3.18 04 ©23-275 e 100°
EPSR 60
GPMT090304-U2 @ @ o o — - 7.94 3.18 04 @49-56 RE
GPMT11T308-U2 ® @ o o — = 9.525 3.97 08 @28-34 GPMT
GPMT140408-U2 @ @ o o - — 1270 4.76 0.8 @35-48
GPMT060204-U3 ° e o — — 5.56 2.38 04 @15-175
GPMT070204-U3 ° o o - = 6.35 2.38 04 @18-225
GPMT090304-U3 ° o o - — 7.94 3.18 04 @23-275
GPMT090304-U3 ° o o — = 7.94 3.18 04 @49-56 EPSR 00 100°
GPMT11T308-U3 ° o o - - 9525 397 0.8 @28-34 RE
GPMT140408-U3 ° o o — — 1270 4.76 0.8 @35-48 GPMT §
IC
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CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

ROMPEVIRUTAS RECOMENDADO

Material 1.2 recomendacion 2.2 recomendacion
GCMT GPMT GCMT GPMT
U1 U1
Acero dulce U2 u2
U3
Acero al carbono u1 U1
Acero aleado u2 u2 u2
Acero para herramientas de aleacién U3
U1 U1
M Acero inoxidable U2 u2
U3
U1 U1
Fundicion gris
Fundicién dactil L e U2

RECOMENDACION CALIDAD DE PLACA

Calidad
Material 1.2 recomendacion 2.2 recomendacion
GCMT GPMT GCMT GPMT
VP15TF VP15TF
UP20M UP20M
Acero dulce GP20M
UE6020
US735
VP15TF VP15TF
Acero al carbono UP20M UP20M
Acero aleado GP20M UE6020 GP20M VP15TF
Acero para herramientas de aleacién
USs735
VP15TF VP15TF
UP20M UP20M
M Acero inoxidable GP20M USs735 GP20M
UE6020
VP15TF
Fundicio ] UP20M UP20M
Us735
VP15TF




CO010MP: TAFS, TAFM, TAFL
lus...

TAFS, TAFM, TAFL

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Vc Vc
Material Dureza L/D=2,3 L/D=4 ‘ Diam. broca
$12-0145 B15- 016- $12-0145 815 -0225 B23-034 035-048 049-056
U1 0.06 0.07 0.08 0.10 0.08
(0.04 - 0.10) (0.04 - 0.10) (0.04 - 0.10) (0.04 - 0.12) (0.04 - 0.10)
Acero dulce <180HB [1001?02001 [150290300] [1[]01f0200] vz (0_02'?%.10] [0.02'?%.12] [0.02'-1%.12] (0.02'-1%.14] [0.02'-1%.12]
U3 0.08 0.10 0.12 0.10
(0.04 - 0.12) (0.04 - 0.12) (0.04 - 0.14) (0.04 - 0.12)
U1 0.06 0.09 0.12 0.15 0.12
(0.04 -0.10) (0.06 - 0.12) (0.08 - 0.14) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.14)
Acero al carbono 180~ 280 120 150 100 2 0.06 0.12 0.14 0.17 0.14
HB (80-160) (120-180) (80 - 120) (0.04 - 0.10) (0.06 - 0.14) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.18)
U3 0.12 0.14 0.17 0.14
(0.06 - 0.14) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.18)
U1 0.06 0.08 0.09 0.11 0.09
(0.04 - 0.10) (0.06 - 0.10) (0.06 - 0.12) (0.06 - 0.14) (0.06 - 0.12)
Acero aleads 180 - 280 120 150 100 2 0.06 0.10 0.12 0.14 0.12
HB (80-160) (120-180) (80— 120) (0.04 - 0.10) (0.06 - 0.12) (0.08 - 0.16) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.16)
U3 0.10 0.12 0.14 0.12
(0.06 - 0.12) (0.08 - 0.16) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.16)
U1 0.07 0.07 0.08 0.10 0.08
(0.04 - 0.10) (0.04 - 0.10) (0.04 - 0.10) (0.04 - 0.12) (0.04 - 0.10)
) Aceroinoxidable  <200HB [801—0(1]20] [1201?02001 l801—1(1]40] vz [0.02%.101 10.02'-0%.12] [0.02'-1%.14] [0.02'-1%.161 (0.02'-1%.141
U3 0.08 0.10 0.12 0.10
(0.04 - 0.12) (0.04 - 0.14) (0.04 - 0.16) (0.04 - 0.14)
U1 0.07 0.07 0.10 0.10 0.10
o (0.06 - 0.10) (0.06 - 0.10) (0.04 - 0.14) (0.06 — 0.14) (0.06 - 0.14)
Fundicion S‘f;'f:ae:g'éan 120 150 140 2 0.07 0.15 0.20 0.20 0.20
“aoMpa (801601 [120-180) (110-160) (0.06 - 0.10) (0.10 - 0.18) (0.10 - 0.25) (0.10 - 0.25) (0.10 - 0.25)
U3 0.15 0.20 0.20 0.20
(0.10 - 0.18) (0.10 - 0.25) (0.10 - 0.25) (0.10 - 0.25)
U1 0.06 0.07 0.10 0.10 0.10
Recictencia (0.04 - 0.10) (0.06 - 0.10) (0.06 - 0.14) (0.06 - 0.14) (0.06 - 0.14)
Fundicion dctil ol pamce 120 150 100 2 0.06 0.12 0.15 0.18 0.15
<40MPa 801501 (120-180) (80 - 120) (0.04 - 0.10) (0.08 - 0.14) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.20)
U3 0.12 0.15 0.18 0.15

(0.08 - 0.14) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.20)

1. Al utilizar brocas para |/d=4, el avance deberia reducirse al 80 % de las recomendaciones previas.

153



CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

JUST FIT SLEEVE [JFS]

Casquillo para el mango de la broca que permite aumentar el didmetro del taladro.

BD
DCB

I

I

\

I

[
DCONMS

I

S13 L5
S12
LF
*
Referencia Refek';"da Stock DCB DCONMS BD LF L5 A;‘Sr;i;‘]m Bro 2‘;‘::::: AR
JFS2520-10 ° 20 25 33 43 30 0.1
JFS2520-20 ° 20 25 33 43 30 0.2 TAFS/M/L1200F20
JFS2520-30 JFS-1 ° 20 25 Pe 43 30 0.3 ;
JFS2520-40 ° 20 25 33 43 30 0.4 TAFS/M/L1550F20
JFS2520-50 ° 20 25 33 43 30 0.5
JFS3225-10 ° 25 32 40 50 34 0.1
JFS3225-20 ° 25 32 40 50 34 0.2 TAFS/M/L1600F25
JFS3225-30 JFS-2 ° 25 32 40 50 34 0.3 ]
JFS3225-40 ° 25 32 40 50 34 0.4 TAFS/M/L2450F25
JFS3225-50 ° 25 32 40 50 34 0.5
JFS4032-10 ° 32 40 48 55 40 0.1
JFS4032-20 ° ) 40 48 55 40 0.2 TAFS/M/L2500F32
JFS4032-30 JFS-3 ° 32 40 48 55 40 0.3 ]
JFS4032-40 ° 32 40 48 55 40 0.4 TAFS/M/L2950F32
JFS4032-50 ° 32 40 48 55 40 0.5
JFS5040-10 ° 40 50 68 65 50 0.1
JFS5040-20 ° 40 50 68 65 50 0.2 AFS/M/L2850F40
JFS5040-30 JFS-4 ° 40 50 68 65 50 0.3 TAFS/M/LS600FAD
JFS5040-40 [ J 40 50 68 65 50 0.4 TAFS/M/L5:300F40-E
JFS5040-50 ° 40 50 68 65 50 0.5
11

* Aumento: Tamafo de aumento en el didmetro de corte.
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COT0MP: TAFS. TAFM,TAFL Mus...
TAFS,TAFM,TAFL

GUIA PARA ELEGIR JUST FIT SLEEVE

Diamt. Deseado = Broca @ + Incremento de JFS + 0.1 mm
(Ej.) EL didametro deseado es 20.3 mm la tolerancia que tomamos es de 0.1 mm.

@ 20.3=(TAFS/M/L2000F25+JFS3225-20)+0.1

Broca de 20 mm Utilizando JFS un Voladizo

. . incremento de 0.2 mm
Herramienta seleccionada

Broca: TAFM2000F25
Just fit sleeve (JFS): JFS3225-20

1. La tolerancia puede variar debido a las condiciones de corte utilizadas, por favor siga la tabla de arriba.

PEDIDOS DE JUST FIT SLEEVE

METODO DE COMPRA 1 METODO DE COMPRA 2
El voladizo puede variar en funcion de las condiciones Es posible hacer pedidos individualmente. Cuando
de corte utilizadas. Por lo tanto, se recomienda haga un pedido, utilice las referencias individuales.

comprar como un lote. Cuando haga un pedido, utilice
las referencias indicadas. (5 fundas/ lote)

APLICACION DE JUST FIT SLEEVE

Cuando coloque la herramienta en el cono de amarre, alinee la ranura V con el filo periférico exterior de la broca,
asi como los agujeros redondos del eje periférico exterior de la brida del casquillo y los tornillos de amarre para
fijar la broca. (Si la broca no tiene ranura V, alinear el rebaje del mango de la broca con los agujeros redondos del

casquillo.)

Tornillos. A como brida lateral directamente para sujetar amarre de la broca. El tornillo B, solo aprieta a un grado
para no danar el cono.

¢ No se pueden realizar ajustes finos para el didmetro del casquillo.
¢ No puede utilizarse con herramientas con pinza de sujeccion.

Ranura V | | Agujero redondo | | Tornillo A | | Cono con amarre lateral

/‘ y

f

Rebaje del mango de la broca| | Tornillo B
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TAFS, TAFM, TAFL

EJEMPLOS DE APLICACION

TALADRADO DE CARAS ANGULADAS

Material DIN 42CrMo4 (180 - 280 HB)
Herramienta ?20(3xD)

Ve (m/min) 80

f(mm/rev.) 0.08

Herramienta L (mm) L (max.)
TAF 0.1 Bueno
Convencional A 0.17 Bueno

Convencional B

Los filos de corte
0.13 interior y exterior
se fracturan

TALADRADO DE PIEZAS REDONDAS

Material DIN Ck50 (120 HB - 180 HB)
Herramienta ?20(3xD)

Ve (m/min) 50, 80, 100

f(mm/rev.) 0.08

Corte inicial 0.05

TALADRADO DE LADOS ABIERTOS

Material DIN Ck50 (120 - 180 HB)
Herramienta ?20(3xD)

Ve [m/min) 80

f (mm/rev.) 0.08

Sobremedida de la roca

(con respecto al didmetro de broca medido)

o
N

o

Sobremedida del didmetro del
agujero (mm)
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B : Convencional
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1. Con un taladro convencional, el filo interior se rompe.
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TAFS, TAFM, TAFL

APLICACION

¢ Por favor, asegurese que existe la maxima rigidez
posible entre el eje de la maquina y el cono de
amarre.

¢ Consulte la grafica situada a la derecha para
conocer el volumen y la presion de refrigeracion.
La refrigeracidn es un factor importante en la
utilizacion eficaz de estas brocas.

¢ No se puede utilizar para taladrar planchas
superpuestas.
En comun con muchas brocas con placas
intercambiables, estas producen unos discos que
al no poder ser evacuados al mecanizar pueden
producir roturas.

UTILIZACION EN UN TORNO

El filo de corte interior puede estar posicionado entre
0 - 0.2 mm sobre el centro.

Para ajustar el diametro del agujero con el
desplazamiento de la broca, el filo de corte y el eje de
la maquina deben estar en paralelo.

Cuando producimos un agujero de sobremedida.
El desplazamiento no debe ser mas del 2 % del
didmetro. No es posible realizar agujeros mas
pequenos.

Cuando taladramos un agujero pasante en un torno,
el disco producido al taladrar el material puede ser
expulsado por la alta velocidad.

Para reducir el peligro de danos 6 deterioro es muy
recomendable protegerlo con la cubierta.

[=]
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Refrigeracion a presion (MPa)
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Didmetro Broca (mm)

Filo interior frontal

0-0.2mm

Centro axial

‘\Viruta en forma de disco

Filo interior

Eje maquina X

Filo interior

[ Cubierta

Filo exterior

Filo exterior

Volumen de refrigeracién (L/min)
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EL MUNDO

MITSUBISHI MATERIALS - METALWORKING SOLUTIONS COMPANY
UNA UNION PARA EL EXITO

La division Metalworking Solutions de Mitsubishi Materials se dedica al desarrollo y proceso
de metales, materiales de corte, recubrimientos y herramientas de precision. El alto nivel
de conocimientos y la experiencia adquirida gracias a los muchos anos en la tecnologia de
fabricacion hacen de Mitsubishi Materials uno de los proveedores lideres en el mercado de
herramientas de corte de precision.

La presencia global en el mercado, con oficinas centrales en Japon, Europa, India, Brasil,
China, Tailandia, México y USA, asi como una amplia red de distribuidores internacionales,
garantiza un servicio preciso y completo.

Elintercambio de informacion y tecnologia, comunicacion abierta y las crecientes uniones
mas alla de los limites garantizan el maximo rendimiento y el éxito sostenible del cliente.
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GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33 169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsalesd@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw
Phone +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email salesdmitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email infoldmmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMIiR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007
Email info@mmchg.com.tr

europe.mmc-carbide.com
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