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DEDYKOWANY, KOMPAKTOWY, PORECZNY.

Bogate portfolio produktow Mitsubishi Materials
zostato podzielone na mate katalogi, poswiecone
poszczeg6lnym obszarom zastosowan, oferujac
uzytkownikom szybki i tatwy dostep do potrzebnych
informacji o produktach.

Zestaw katalogow dostepny jest w matych,
praktycznych rozmiarach i jest podzielony na
5 tomow:
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L ATWE KORZYSTANIE
WIEKSZA ELASTYCZNOSC

PODZIAL NA OBSZARY ZASTOSOWAN

Sztywny futerat zapewnia potrzebna przestrzen do przechowywania wszystkich toméw katalogu oraz suplementu

z nowymi produktami, ktory wydawany jest w czasie dwuletniego cyklu obowiazywania katalogu generalnego.

Kazdy nowy suplement w petni zastepuje poprzednia wersje suplementu, dzieki czemu kazdorazowo mozna

pozbyc sie starej wersiji.

INFORMACJE:

e Wraz z niniejsza publikacja, wszystkie poprzednie wersje katalogu generalnego i suplementéw traca swoja waznosc.
e Suplement “Nowe Produkty” wydawany jest dwa razy do roku: w kwietniu i pazdzierniku.
» Nowy katalog generalny moze by¢ zamawiany wytacznie jako zestaw 5 tomdéw. Numer zamowieniowy to CO10P.

www.mhg-mediastore.net

CYFROWA WERSJA KATALOGU

Aby uzyskac cyfrowa wersje katalogu, zeskanuj kod QR lub odwiedzZ nas na

Prosze odwiedzi¢ takze:
www.mmc-carbide.com



MPLUS

WSPOLPRACA - POKONYWANIE GRANIC

MPlus to linia produktéw dedykowana do specjalnych zastosowan, wzbogacajaca istniejacy
asortyment.

Bogaty asortyment narzedzi nietypowych produkowany we wspétpracy z partnerami z catej
Europy, spetniajacych specyficzne wymagania klientow.

Nietypowe narzedzia i zaawansowane systemy narzedziowe dla branzy obrébki metali.
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SERIA MINI-EY

PRECYZYJNY SYSTEM DO TOCZENIA ROWKOW




CO010MP: Seria MINI-EY
lus...

MINI-EY-IC

Z WEWNETRZNYM KANALEM DOPROWADZANIA CHtODZIWA

Zaawansowany system Mini-EY-IC z wewnetrznym
kanatem chtodziwa to kolejny krok w kierunku
rozszerzenia mozliwych zastosowan. Lepszy doptyw
chtodziwa redukuje wytwarzanie ciepta, oraz zwieksza
trwatos¢ narzedzia. Umozliwia to optymalna kontrola
widra i zastosowanie wyzszych parametréw skrawania,
wieksza odpornos¢ na Scieranie, a wiec wyzsza
wydajnosc.

ASORTYMENT PRODUKTOW

» Szeroko$¢ ptytki: 2 mm/3 mm

e Wymiary oprawek: 12x12,16x16, 20x 20

e Wersja: P/L

¢ Maks. $rednica przecinania: @ 25 mm, 32 mm, 42 mm

ZASTOSOWANIE
¢ Toczenie rowkow zewnetrznych

CHARAKTERYSTYKA

e Wyzsze parametry skrawania

¢ Ekonomiczne ptytki jedno-/dwuostrzowe

e W oprawkach o wielkosci 12 16, 0$ wkretu
dociskowego pochylona pod katem 115° zapewnia
tatwiejszy dostep na obrabiarce

e Wewnetrzny kanat doprowadzenia chtodziwa

WYZSZA TRWALOSC NARZEDZIA

DOSKONALA GEADKOSC POWIERZCHNI
LEPSZA KONTROLA WIORA
WIEKSZA ODPORNOSC NA SCIERANIE

Z WEWNETRZNYM KANALEM
DOPROWADZANIA CHLODZIWA

3 ///f |I :
vplus...




C010MP: Seria MINI-EY

MINI-EY

Z ZEWNETRZNYM DOPROWADZENIEM CHLODZIWA

Mini-EY, to precyzyjny system do toczenia rowkow,
przeznaczony do automatéw tokarskich wzdtuznych.
Bogaty wybdr gatunkow ptytek i tamaczy widra pozwala
na obrobke stali konstrukcyjnych, nierdzewnych, zeliw

i materiatow trudnoobrabialnych. Asortyment obejmuje
ekonomiczne ptytki dwuostrzowe.

ASORTYMENT PRODUKTOW

e Szerokos$¢ ptytki: 1.5 mm -3.0 mm

e Wymiary oprawek: 10x10,12x12, 16x16
¢ Wersja: P/L

¢ Maks. érednica przecinania: @ 25 mm, 32 mm

ZASTOSOWANIE
¢ Toczenie rowkéw zewnetrznych

CHARAKTERYSTYKA
* Ekonomiczne ptytki jedno-/dwuostrzowe
¢ Przeznaczony do automatéw tokarskich wzdtuznych

WYSOKA TRWALOSC NARZEDZIA
DOBRA GLADKOSC POWIERZCHNI |
DOSKONALA KONTROLA WIORA



CO010MP: Seria MINI-EY
lus...

MINI-EY-IC

Z WEWNETRZNYM KANALEM DOPAROAWADZENIA CHLODZIWA

Oprawka monolityczna 00° LF
LH
Plytka GY2M: - Plytka  GY2M: 2
Ptytka GY2MI -GU  Ptytka GY2M -6U o
Ptytka GY2G -MF  Ptytka GY2M: -GM HE H
N Na rysunku oprawka w wykonaniu prawym.
t
:§ -
Numer zaméwieniowy é- ﬁ‘:(za"t";:; CW Wersia CDX CUTDIA H B LF LH HF  HBH
o
a
EYHL1212D125-IC (] L 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHR1212D125-IC [ ] D 20 R 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHL1212F125-IC (] . 30 L 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHR1212F125-IC (] R 12.5 25 12 12 110 30 16 4
EYHL1616D160-IC (] 0 20 L 16.0 32 16 16 110 33.5 16 —
EYHR1616D160-IC (] R 16.0 32 16 16 110 33.5 16 —
EYHL1616F160-I1C (] L 16.0 32 16 16 110 335 16 —
EYHR1616F160-IC (] R 16.0 32 16 16 110 33.5 16 —
EYHL2020F210-IC (] F 30 L 21.0 42 20 20 125 37 20 —
EYHR2020F210-IC (] R 21.0 42 20 20 125 37 20 —
1n
1. Gdy ptytlk’a ° szerokosci 2.39' mm i 2.5ln'1m z lokatorem E jest uzywana w oprawce dedykowanej do lokatora F, 14 'V?
wysokos$¢ wierzchotka ptytki moze by¢ inna. [\

2. Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej.
Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, wowczas wartosci LF, LH i HF moga by¢ inne.
3. Oprawka o wielkosci 12 bez lokatora.
4. W oprawkach o wielkosci 121 16, 0o$ wkretu dociskowego pochylona pod katem 115° zapewnia tatwiejszy dostep na obrabiarce.

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zaméwienie.



C010MP: Seria MINI-EY

MINI-EY-IC

RODZAJ OBROBKI | PLYTKI

Rodzaj obrobki Ptytka

Oznaczenie oprawki (Na rysunku oprawka w wykonaniu prawym) Geometria/0Oznaczenie ptytki

GY2MO0300F030N-GU
GY2M0200D020N-GU
/ —
. GY2M0200D020N-GS
EYH:1212F125-IC
GY2M0300F020N-GS
GY2M0200D020N-GM
EYH1616D160-1C
GY2M0300F030N-GM
/ GY2M0200D020R05-GM
EYH:1616F160-IC
GY2M0200D020L05-GM (ptytka kalibracyjna)

GY2M0300F030R05-GM
GY2M0300030L05-GM

EYH:1212D125-IC

EYH:2020F210-IC

1. 0=P/L
CZESCI ZAPASOWE
Oznaczenie oprawki @ f/ * @

Wkret dociskowy Typ klucza Zaslepka Ztaczka

%

EYH31212D125-IC
EYH{1212F125-1C

Plug-M08-100-05 -

EYH31616D160-IC 5406 . TKY15R
(Moment zamocowania:
EYH:11616F160-1C 3.5Nm) Plug-G1/8-05 Socket-G1/8

EYH:2020F210-IC

* Klucz do $ruby wkret dociskowy
1. &=P/L



CO010MP: Seria MINI-EY
lus...

MINI-EY

Z ZEWNETRZNYM DOPROWADZENIEM CHLODZIWA

Oprawka monolityczna 00° r@»
Plytka GY2M! % Plytka  GY2M: = g3 ©
Plytka GY2M¢ -6U Plytka GY2M! -GU | L
Plytka GY2G: -MF  Plytka GY2M -GM | LH
Q\s’@v |
% T
T f—%HBH
Na rysunku oprawka w wykonaniu prawym.
8 _
Numer zaméwieniowy é- ﬁ‘:(za"t";:; CW  Wersja CDX CUTDIA H B LF LH HF HBH
[=]
(=]
EYHR1212C125 ° R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212C125 ) ¢ s L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1010D125 ° R 12.5 25 10 10 110 20 14 4
EYHL1010D125 ° 0 20 L 12.5 25 10 10 110 20 14 4
EYHR1212D125 ° R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212D125 ° L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1212F125 ° R 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHL1212F125 ° F 30 L 12.5 25 12 12 110 20 16 4
EYHR1616C135 ) R 13.5 27 16 16 110 22 16 =
EYHL1616C135 ° ¢ 1 L 13.5 27 16 16 110 22 16 —
EYHR1616D160 ° R 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHL1616D160 ° D 20 L 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHR1616F160 ° R 16 32 16 16 110 22 16 —
EYHL1616F160 ° F 30 L 16 32 16 16 110 22 16 —
11

1. Gdy ptytka o szerokosci 2.39 mm i 2.5 mm z lokatorem E jest uzywana w oprawce dedykowanej do lokatora F, 14 V‘
wysokos$¢ wierzchotka ptytki moze by¢ inna. '\c’
2. Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej. Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, wéwczas wartosci LF, LH i HF
moga by¢ inne.

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zaméwienie.
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C010MP: Seria MINI-EY

MINI-EY

RODZAJ OBROBKI | PLYTKI

Rodzaj obrobki Ptytka

Oznaczenie oprawki (Na rysunku oprawka w wykonaniu prawym) Geometria/0Oznaczenie ptytki

EYH:1212C125 GY2MO0300F030N-GU

GY2M0200D020N-GU
EYH{1616C135
GY2M0200D020N-GS

EYH31010D125 GY2MO0300F020N-GS
GY2M0200D020N-GM
EYH1212D125

GY2MO300F030N-GM
EYH1616D160 /7 GY2M0200D020R05-GM

[ptytka kalibracyjna)

GY2M0200D020L05-GM

EYHO1212F125
GY2M0300F030R05-GM

EYH1616F160 GY2M0300F030L05-GM

1. &=P/L

CZESCI ZAPASOWE

*
Oznaczenie oprawki @ W

Wkret dociskowy Typ klucza
EYH21212C125
EYH21616C135
EYH:21010D125
EYH21212D125 5406 TKY15R

(Moment zamocowania: 3.5 Nm)

EYH1616D160

EYHO1212F125

EYH1616F160

* Klucz do $ruby wkret dociskowy
1. 3=P/L



CO010MP: Seria MINI-EY
lus...

PLYTKI GY

Numer zamoéwieniowy RE CDX L Geometria

VP10RT
VP20RT
MY5015
MP9015
MP9025
NX2525
Rozmiar
lokatora
Szerokos¢
rowka
Tolerancja

DO TOCZENIA ROWKOW /PRZECINANIA

GY2M0200D020N-GU @ @ e D 200 003 02 19.7 2070 tamaczGU
(Do stali ciagliwych)
GY2M0239E020N-GU @ @ ® E 239 003 0.2 198 2070
GY2M0250E020N-GU @ @ ® E 250 003 02 195 2070 __
GY2MO300F030N-GU @ @ e F 3.00 003 03 193 20.70 REL 'y
GY2M0318F030N-GU @ @ e F 3.18 003 03 193 20.70 ;:\—
5 /
RER
GY2MO150C010N-GS @ @ e C 150 0.03 0.1 13.4 1470 tamaczGS
(Niski posuw)
GY2MO0200D020N-GS @ @ e D 2.00 $0.03 02 187 20.70
GY2M0239E020N-GS @ @ ® E 239 003 02 185 20.70
GY2M0250E020N-GS @ @ ® E 250 003 0.2 185 20.70
GY2M0300F020N-GS @ @ e F 3.00 003 02 185 2070
REL
o0 e F

GY2M0318F020N-GS 3.18  +0.03 0.2 185 20.70 gb—
O.
—

I

GY2MO150C020N-GM @ @ oo e C 150 003 0.2 139 1470 tamaczGM
GY2M0O200D020N-GM © © ® @ @ @ D 200 1003 02 194 2070 oredniposuw
GY2M0239E020N-GM @ @ @ @ @ @ E 239 003 02 19.4 20.70
GY2M0250E020N-GM © @ @ @ @ @ E 250 +0.03 02 194 2070
GY2MO300FO30N-GM © @ @ @ @ @ F 3.00 003 03 194 20.70 ;—?
GY2MO318FO30N-GM © @ @ @ @ @ F 318 003 03 194 20.70 U'RER
CDX

" —
DO PRZECINANIA
GY2M0200D020R05-GM @ @ D 200 003 02 195 2080 tamaczR/L05-GM
GY2M0200D020L05-GM @ @ D 200 003 02 195 20.80
GY2M0250E020R05-GM @ @ E 250 +0.03 02 195 20.825
GY2M0250E020L05-GM ® @ E 250 0.03 02 19.5 20.825 ;REL
GY2MO0300F030R05-GM @ @ F 300 003 03 195 20.85 U%
GY2MO0300F030L05-GM @ @ F 300 003 03 19.5 20.85

CDX

I

Na rysunku ptytka w wykonaniu prawym.

1. Gdy ptytka o szerokosci 2.39 mm i 2.5 mm z lokatorem E jest uzywana w oprawce dedykowanej do lokatora F, 14 V‘
wysokos$¢ wierzchotka ptytki moze by¢ inna. '\c’

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zaméwienie. 13



C010MP: Seria MINI-EY

MINI-EY

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Materiat Twardosé Gatunek Ve
VP20RT 165 (100 - 220)
) VP10RT 170 (110 - 230)
Stale konstrukcyjne <160 HB
MY5015 220 (140 - 300)
NX2525 150 ( 90 - 210)
VP20RT 130 ( 80 - 180)
VP10RT 140 ( 90 - 190)
160 - 280 HB
MY5015 180 (110 - 250)
Stale stopowe VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
>280 HB
MY5015 100 ( 90 - 210)
NX2525 95( 55-135)
. VP20RT 100 ( 60 - 140)
M Stale nierdzewne <270 HB
VP10RT 110( 70 -150)
Wytrzymatoéé na VP20RT 130 ( 80 -180)
Zeliwa szare rozciaganie VP10RT 280 ( 90 - 190)
<300 MPa MY5015 220 (140 - 300)
Wytrzymatosé na VP20RT 100 ( 60 - 140)
Zeliwa ciagliwe rozciaganie VP10RT 110 ( 70 - 150)
<800 MPa MY5015 100 ( 90 - 210)
VP20RT 45( 30- 60)
Stopy 2aroodporne _ VP10RT 55( 40- 70)
Stopy tytanu MP9015 70 ( 40 -100)
MP9025 60( 30- 90)

1. VP20RT - pierwszy wybdr dla materiatéw innych niz stal hartowana.
2. VP10RT, VP20RT i MY5015 - zalecana obrébka na mokro (z chtodzeniem).



CO010MP: Seria MINI-EY
lus...

MINI-EY

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

tamacz GU tamacz GS tamacz GM

Toczenie rowkdw, przecinanie Toczenie rowkdw, przecinanie Toczenie rowkdw, przecinanie

m
|
Szeroko$¢ ptytki (mm)

i

Szeroko$¢ ptytki (mm)
m
|

Szeroko$¢ ptytki (mm)

U U U
0 0.03 0.1 0.2 0 0.03 0.1 0.2 0 0.1 0.2
f (mm/ obr.) f (mm/ obr.) f (mm/ obr.)

[ : Zalecany zakres

Rozmiar lokatora c D E F

1.50 2.00 2.39 3.00
- 2.24 2.50 3.18
— - 2.74 3.24

Szerokos¢ ptytki
(mm)




PRZYKLAD ZASTOSOWANIA

C010MP: Seria MINI-EY

2000

2000

4000

1
4000

Materiat 1.4021
Narzedzie GY2G0300F020N-MF VP20RT
Ve (m/min) 160 500 1000 1500
f (mm/obr] 0.22 Trwato$¢ narzedzia/ Liczba sztuk
Rodzaj obrdbki Obrdbka pétwykanczajaca
Chtodzenie Chtodzenie wewnetrzne
Obrabiarka Tokarka wielowrzecionowa MS32
Dwukrotnie wyzsza trwatos¢
Wyniki narzedzia, w stosunku do
narzedzi innego producenta.
Materiat 1.4305
Narzedzie GY2M0200D020N-GM VP20RT
Ve (m/min) 160 500 1000 1500
f (mm/obr] 0.08/0.04 Trwato$¢ narzedzia/Liczba sztuk
Rodzaj obrdbki Przecinanie
Chtodzenie Chtodzenie wewnetrzne
Obrabiarka Automat tokarski wzdtuzny
Dwukrotnie wyzsza trwatos¢
Wyniki narzedzia, w stosunku do
narzedzi innego producenta.
Materiat 1.4021
Narzedzie GY2G0300F020N-MF VP20RT
Ve (m/min) 160 1000 2000 3000
f (mm/obr] 0.18/0.07 Trwato$¢ narzedzia/Liczba sztuk
Rodzaj obrdbki Obrébka wykanczajaca
Chtodzenie Chtodzenie wewnetrzne
Obrabiarka Tokarka wielowrzecionowa MS32
Czterokrotnie wyzsza trwato$c
Wyniki narzedzia w stosunku do
narzedzi innego producenta.
Materiat 1.4305
Narzedzie GY2M0200D020N-GM VP20RT
Ve (m/min) 120 1000 2000 3000
f (mm/obr] 0.08/0.04 Trwatos$¢ narzedzia/ Liczba sztuk
Rodzaj obrdbki Przecinanie
Chtodzenie Chtodzenie wewnetrzne
Obrabiarka Automat tokarski wzdtuzny
Dwukrotnie wyzsza trwatos¢
Wyniki narzedzia, w stosunku do
narzedzi innego producenta.
M : Mini-EY-IC W : Narzedzie innego producenta



G80A

SYSTEM DO PRZECINANIA
DLA OBRABIAREK WIELOWRZECIONOWYCH TORNOS

We wspotpracy z

Goltenbodt

TORNOS Tptus...
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CO10MP: G80A

TOCZENIE ROWKOW W PRODUKCJI SERYJNE)

MODULOWY - WYDAJNY - BEZKOMPROMISOWY

Niezaleznie od branzy, to wtasnie dogtebna znajomos¢ detali ostatecznie robi réznice i wyréznia najlepszych na
tle pozostatych. Niezaleznie od tego, czy chodzi o branze medyczna, motoryzacyjna, budowy maszyn czy débr
konsumpcyjnych, komponenty powinny by¢ projektowane tak, aby realizowaty te same funkcje przy minimalnej
ilosci miejsca, minimalnej masie i zuzywaty jak najmniej zasoboéw.

T & F

Oznacza to, ze mate czesci powinny by¢ produkowane w efektywny i precyzyjny sposéb, tak jak od wielu lat ma to
miejsce na obrabiarkach wielowrzecionowych. Niezaleznie od szczegotéw konstrukcyjnych komponentu, jednym
z kluczowych elementéw w catym procesie obrobki jest niezawodne przecinanie.

o I8 |

'h e .:’.. A "". v 4
E-l <2 PRI S R §

L T ety B

Detale konstrukcyjne nowego systemu do przecinania G80A zapewniaja wieksza wydajnos¢, niezawodnosc
i efektywnosé. Precyzyjne podawanie chtodziwa przez kanat wewnetrzny zapewnia jeszcze wieksza niezawodnosé
procesu i dtuzsza trwatosé narzedzia.

Dodatkowe zalety to tatwos$¢é obstugi przy wymianie ptytek oraz ustawianie ostrza narzedzia na poziomie osi
obrotu. Moduty do rowkowania maja konstrukcje dostosowana do warunkdw na obrabiarce, co znacznie zwieksza
stabilnosc¢.



COT0MP: G80A
Mis...

SYSTEM DO PRZECINANIA
DLA OBRABIAREK
WIELOWRZECIONOWYCH TORNOS

DO ZABUDOWY W OGRANICZONEJ PRZESTRZENI
W OBRABIARKACH WIELOWRZECIONOWYCH

Niezawodne przecinanie za pomoca narzedzi modutowych zaprojektowanych specjalnie dla obrabiarek
wielowrzecionowych typu szwajcarskiego we wspoétpracy z firma Goltenbodt. Kanat wewnetrzny zapewnia
optymalne podawanie chtodziwa oraz pozwala na efektywne i niezawodne przecinanie na szerokosci od 1.5 mm.

Asortyment produktow

System szybkowymiennych adapteréw GWS41

System szybkowymiennych adapteréw GWS202
Moduty do ptytek wieloostrzowych serii GY =
Ptytki wieloostrzowe serii GY i f

Charakterystyka

SNNSAA
SMANGG

i

¢ Konstrukcja dostosowana do ograniczonej ilosci miejsca
pomiedzy wrzecionem gtéwnym a przeciwwrzecionem

e Pewne i doktadne mocowanie ptytki wieloostrzowej

e Optymalne podawanie chtodziwa kanatem wewnetrznym

KORZYSCI

¢ Wysoka niezawodno$¢ procesu

e Wewnetrzny doptyw chtodziwa zoptymalizowany pod
katem dtugiej trwatosci narzedzia

¢ Mata szerokos$¢ rowkowania zapewnia maksymalne
wykorzystanie materiatu
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CO10MP: G80A

G80A

SYSTEM DO PRZECINANIA DLA OBRABIAREK
WIELOWRZECIONOWYCH TORNOS

Cisnienie chtodziwa w kanale wewnetrznym (do 8 MPa])
zapewnia optymalne chtodzenie krawedzi skrawajacej

Stabilnos¢ dzieki sprawdzonemu systemowi prowadnic
kolumnowych GWS firmy Géltenbodt. Jeden system:

szybka wymiana, tatwe ustawienie ostrza narzedzia na
poziomie osi obrotu.

tatwy dostep i silne mocowanie
ptytki wieloostrzowej.

Optymalna stabilnos¢ i funkcjonalnos¢ dzieki
indywidualnemu ustawieniu komponentoéw,

z uwzglednieniem ograniczonej ilosci miejsca
w obrabiarkach tego typu.



COT0MP: G8OA
Mtus...

G80A

SYSTEM DO PRZECINANIA DLA OBRABIAREK
WIELOWRZECIONOWYCH TORNOS

Zaprojektowany specjalnie dla aktualnie dostepnych obrabiarek wielowrzecionowych serii Tornos Multi-Swiss.

Boltenbodt

Innovation and Precision.

System Géltenbodt GWS41 (str. 8+7)

Modut G80Aw =1.5-w=2.0

21



CO10MP: G80A

G80A

SZYBKOWYMIENNE ADAPTERY TYPU GWS41

Q
oy,
S —)
. © ©
LF
[T
=
i |
4
Numer s Kierunek  System Przeznaczony CUTDIA LF HF WF
zamoéwieniowy % pracy GWS do obrabiarki 0s X 0sY 0sZ
a
EM41001 [ ] R 41 MS 6x16 16 63.8* 30 7.15 [ew = 1.5) / 6.9 [cw = 2.0)

A

- &
Galtenbodt
nnovation and Precision.

1. Rysunek modutu stuzy wytacznie wizualizacji wymiarow.
* Srednica nakretki wrzeciona maks. 30 mm. .

22 @ : Standard magazynowy.



CO10MP: G8OA

Phius...

G80A

MODUtL SZYBKOWYMIENNEGO ADAPTERA GWS41

o~ [T
L 5 3
[
— 1© i
P s Kierunek  System Przeznaczony Rozmiar
Q.
Numer zamoéwieniowy %- pracy GWS do obrabiarki CUTDIA DCBX lokatora cw WF  WF2 B 1K
a
G8OA-EM410RL16GYC2-E @ 41 MS 6x16 16 30 © 1.5 185 3.6 8.9 FF1/SF2
G80A-EM410RL16GYD2-E @ 41 MS 6x16 16 30 D 2.0 2.1 3.6 8.9 FF1/SF2

1. Dla modutéw z chtodzeniem powierzchni przytozenia (FF) ustawianie narzedzia musi by¢ wykonywane metoda
Swiatta padajacego.
2. Chtodzenie powierzchni natarcia nie wymaga specjalnej metody ustawiania.

CZESCI ZAPASOWE

A

Lhius...

Oznaczenie oprawki §>

sl

Wkret

Typ klucza

EM41001 TS43 (3.5 Nm)*
G80A-EM410RL16GYC2-E
G80A-EM410RL16GYD2-E

TS406 (3.5 Nm)*

TKY15W-E

* Zalecane jest uzycie wkretaka dynamometrycznego z koncéwka Torx 15.

@ : Standard magazynowy.
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CO10MP: G80A

G80A

SZYBKOWYMIENNE ADAPTERY GWS202

0070/4 —

HF

i
J@

@
LF

#
Numer s Kierunek  System Przeznaczony CUTDIA LF HF WF
zamowieniowy % pracy GWS do obrabiarki 0s X 0sY 0sZ

a
EM202001 [ L 202 MS 8x26/MS 6x32  32* b4.b 30 37.8 [cw =2.0)

11

1. Rysunek modutu stuzy wytacznie wizualizacji wymiarow. — —-L{ 3
* Srednica nakretki wrzeciona maks. 66 mm. —Jgﬂgfgﬂ,&gg‘

24 @ : Standard magazynowy.



COT0MP: G8OA
Mtus...

G80A

MODUtL SZYBKOWYMIENNEGO ADAPTERA GWS202

WF
Ccw

N4
0
(=]
PR s Kierunek  System Przeznaczony Rozmiar
N >
umer zamowleniowy % pracy GWS do obrabiarki CUTDIA lokatora cw WF B K
a
G80A-EM202LL32GYD1-E [ J L 41 MS 8x26 / MS 6x32 32 D 2.0 8.15 7.9 SF1
11
1. Chtodzenie powierzchni natarcia nie wymaga specjalnej metody ustawiania. l
l- aﬁ us...

CZESCI ZAPASOWE
Oznaczenie oprawki §> %

Wkret Typ klucza

EM202001 TS43 (3.5 Nm)*
TKY15W-E

G80A-EM202LL32GYD1-E TS406 (3.5 Nm)*

* Zalecane jest uzycie wkretaka dynamometrycznego z koficowka Torx 15.

@ : Standard magazynowy.
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CO10MP: G80A

G80A

POROWNANIE WYDAJNOSCI SKRAWANIA (1)

Materiat obrabiany NiCr23Fe 100.000
Narzedzie GWS41 - G8OA 90.000
Ve [m/min] 47 80.000
f (mm/obr) 0.02 70.000
R L . - 60.000
Wielko$¢ partii 20.000.000 z
9 50.000
Wzrost efektywnosci Koszt narzedzi nizszy o ok. < 40,000
Y 55000 €/ partie :
30.000
20.000
Mniejsze o 10.000 m zuzycie
Wyniki materiatu dzieki mniejszej 10.000 %
szerokosci rowka. 0- \
20.000.000
Liczba sztuk
POROWNANIE WYDAJNOSCI SKRAWANIA (2)
Materiat obrabiany 100Cré 1.000
Narzedzie GWS41 - GBOA 900
Ve (m/min] 17 800
f (mm/obr] 0.03 700
X . - 600
Wielkos¢ partii 50.000 =3
500
Wzrost efektywnosci Ok. 430 €/ partie é
400
300
. Pozytywny wptyw na $rodowisko 200
Wyniki T .
dzieki mniejszej ilosci odpaddw. 100
0 / |
500.000

M : Narzedzie Mplus

M : Narzedzie konwencjonalne

M : Narzedzie Mplus wraz z wymiana narzedzi
: Narzedzie konwencjonalne wraz z wymiana narzedzi

Liczba sztuk



COT0MP: G8OA
Mtus...

G80A

ROZWIAZANIA SPECJALNE

Przeglad na str. 21 nie obejmuje wszystkich typdw obrabiarek. Dla obrabiarek innych typdw oferujemy wsparcie
techniczne w zakresie montazu elementéw systemu G80A lub rozwiazanie niestandardowe.

- - 0
| G ]
/
x L] g
X s

'I,'

W celu analizy konkretnego przypadku prosimy o skontaktowanie sie z lokalnym oddziatem Mitsubishi Materials.
Jesli konieczne jest indywidualne rozwiazanie, przed wyprodukowaniem finalnego narzedzia wykonywane sa testy
kolizyjne zardéwno przy uzyciu oprogramowania CAD, jak i na miejscu przy uzyciu modelu narzedzia wykonanego
metoda wytwarzania addytywnego. Ostateczne rozwiazanie zostanie zaproponowane po pomyslnym zakonczeniu
testow.

27
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CO10MP: G80A

G80A

GY - GATUNKI PLYTEK

GATUNKI PLYTEK

M
[
([ J
[ J VP10RT
* VP20RT

OPRAWKI SERII MP9000

Jednowarstwowa powtoka z azotku
glinowo-tytanowego (AL TiIN zapewnia
stabilizacje fazy o wysokiej twardosci i ma
znacznie wieksza odpornos¢ na Scieranie,
zuzycie kraterowe i tworzenie sie narostu.

eececcccoe

Jednowarstwowa powtoka azotku
glinowo-tytanowego (AL, Ti]N

eeeee Specjalne podtoze z weglika spiekanego

VP20RT

(Pierwszy wybor)

Gatunek z powtoka CVD o doskonatej
odpornoséci na Scieranie, nawet

w wysokich temperaturach.
Charakteryzuje sie wieksza trwatoscia
podczas obrobki zeliw szarych

i sferoidalnych. Moze by¢ takze stosowany
do szybkos$ciowej obrébki ciagtej stali.

*** Powtoka CVD

g°°°°° Podtoze z weglika spiekanego

RT9010

Gatunek z powtoka PVD do ogdlnego
stosowania. Doskonate potaczenie
odpornosci na Scieranie i kruche pekanie,
dzieki kombinacji specjalnego podtoza

z weglika spiekanego o wysokiej
ciagliwosci i powtoki MIRACLE.

Powtoka MIRACLE
Podtoze z weglika spiekanego (HRA90.5)

(Drugi wyboér)

Gatunek z powtoka PVD na podtozu

z weglika spiekanego, o twardosci
wyzszej niz VP20RT. Do obrobki
materiatéw trudnoobrabialnych - wieksza
trwatos¢ narzedzia.

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

« o Powtoka MIRACLE
«sses Podtoze z weglika spiekanego (HRA92.0)

Pierwszy wybor do obrébki stopéw tytanu.

NX2525

NX2525 to gatunek cermetalu do obrébki wykanczajacej.
Przeznaczony do obrébki wykanczajacej stali, umozliwia uzyskanie
wysokiej gtadkosci powierzchni po obrébce. Takze do obrébki

z niskimi predkosciami skrawania, gdy wystepuje tendencja do
tworzenia sie narostu.

Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogélna ®: Obrdbka niestabilna



COT0MP: G8OA
Mtus...

G80A

SZEROKI ASORTYMENT PLYTEK

PRZECINANIE
tamacz GU tamacz GS tamacz GM tamacz tamacz GL
R . . R/L05-GM/R15-GS , L
(Do stali ciagliwych) (Maty posuw) (Sredni posuw) < . (Do stopdéw aluminium)
(Sredni posuw)

W

o

7 REL\ REL RE'—\ REL
;== | ;| pe=—w | ;) pE==E | 3 + (]
[ 1 Ol O/ © —~

K RER/ PSRIRR 5° & 15° RER

REL
AN
RE
CDX CDX |
gl el |l ]
L L

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

RER/
CDX
= H
I S

TOCZENIE ROWKOW / PRZECINANIE

(]
© E E 1 1o 1 19 & g
Numer zaméwieniowy § E § § % é § E .3 cwW g RE R/L CcDX L
E £ & 35 2 5 5 g3 e
GY2M0200D020N-GU o O [ ] D 2.00 +0.03 0.2 19.7 20.70
GY2M0150C010N-GS o O C 1.50 +0.03 0.1 13.4 14.70
GY2G0150C003R15-GS o O C 1.50 +0.02 0.03 13.17 15.20
GY2G0150C010R08-GS o O C 1.50 +0.02 0.1 13.17 15.20
GY2G0150C010R15-GS e O C 1.50 +0.02 0.1 13.17 15.20
GY2M0200D020N-GS e O [ ] D 2.00 +0.03 0.2 18.7 20.70
GY2G0200D003R15-GS o O D 2.00 +0.03 0.03 18.85 21.30
GY2G0200D010R15-GS o O D 2.00 +0.03 0.1 18.85 21.30
GY2G0200D020R08-GS o O D 2.00 +0.03 0.2 18.85 21.30
GY2M0150C020N-GM e O e o o C 1.50 +0.03 0.2 13.9 14.70
GY2M0200D020N-GM e 6 6 o o o D 2.00 +0.03 0.2 19.4 20.70
GY2M0200D020R05-GM e O D 2.00 +0.03 0.2 19.5 20.80
GY2M0200D020L05-GM o O D 2.00 +0.03 0.2 19.5 20.80
GY1M0200D020L05-GM *x @ D 2.00 +0.03 0.2 — 20.80
GY1M0200D020N-GM e O o o O D 2.00 +0.03 0.2 — 20.70
GY1M0200D020R05-GM o O D 2.00 +0.03 0.2 — 20.80
GY2G0200D005N-GL [ ] D 2.00 +0.02 0.05 19.5 21.05
11
N
L\

@ : Standard magazynowy.



CO10MP: G80A

G80A

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Materiat Twardos¢ Gatunek Ve
VP20RT 160 (100 - 220)
. VP10RT 170 (110 - 230)
Stal konstrukcyjna <160HB
MY5015 220 (140 - 300)
NX2525 150 ( 90 - 210)
VP20RT 130 ( 80 - 180)
VP10RT 140 ( 90 - 190)
160 - 280HB
MY5015 180 (110 - 250)
Stal weglowa NX2525 120 ( 70 -170)
Stal stopowa VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
>280HB
MY5015 150 ( 90 - 210)
NX2525 95( 55-135)
. VP20RT 100 ( 60 - 140)
M Stal nierdzewna <270HB
VP10RT 110 ( 70 - 150)
Wytrzymatosé na VP20RT 130 [ 80 - 180)
Zeliwo szare rozcigganie VP10RT 140 ( 90 -190)
<300MPa MY5015 220 (140 - 300)
Zeliwo sferoidalne Wytrzymatos¢ na TR2ORT 100( 60140
rozcigganie VP10RT 110 ( 70 - 150)
(6GG) <800MP,
s a MY5015 150 ( 90 - 210)
MP9015 70 ( 40 -100)
Stop zaroodporny B MP9025 60 ( 30- 90)
Stop tytanu VP20RT 45( 30- 60)
VP10RT 55( 40- 70)

1. VP20RT - pierwszy wybdr dla materiatow innych niz stal hartowana.
2. VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025 i MY5015 - zalecana obrébka z chtodzeniem.

ZALECANY POSUW (MM/OBR)

tamacz
cw
GU GS GM GL
1.5 — 0.025-0.130 0.05-0.15 —
2.0 0.03 -0.08 0.025-0.130 0.05-0.15 0.02 - 0.08
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OPRAWKI
ISO TYPU PSC

SZEROKI ZAKRES OPRAWEK PSC
DO WIELU ZASTOSOWAN




CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

OPRAWKI ISO TYPU PSC

SZEROKI ZAKRES OPRAWEK PSC DO WIELU ZASTOSOWAN

Nowa seria oprawek ISO typu PSC wykorzystuje najnowsze technologie, materiaty i geometrie.
Dzieki szerokiej gamie dostepnych narzedzi seria ta oferuje rozwiazania dla wielu zastosowan -
poczawszy od obrobki ogoélnej, poprzez oprawki do toczenia, frezowania, profilowania oraz oprawki wytaczarskie.

ASORTYMENT PRODUKTOW

Oprawka typu D

Oprawka typu P

Oprawka typu S

Oprawka wytaczarska typu P

Oprawka wytaczarska typu S

Zewnetrzne i wewnetrzne toczenie gwintow )
Oprawka z mocowaniem ptytek ceramicznych na -
docisk od gory

ZAKRES ZASTOSOWAN

* Wszystkie aplikacje toczenia OPTYMALIZACJA TRWALOSCI NARZEDZIA
CHARAKTERYSTYKA , Y
* Wysoka odpornos¢ na ztamanie WYZSZA GLADKOSC POWIERZCHNI

Stabilna obrdbka, brak zadziorow

: Wewnetrzny kanat doprowadzenia chtodziwa 7 r
e Stabilne mocowania ptytek WIEKSZA NIEZAWODNOSC PROCESU
¢ Korpus o wysokiej odpornosci na $cieranie

WIEKSZA WYDAJNOSC

(L
S -
3( ):
(+)

KORZYSCI

e Optymalizacja trwatosci narzedzia
e Wyzsza gtadkos$é powierzchni

¢ Wieksza niezawodnos$c¢ procesu

e Wieksza wydajnosé




CO10MP: Oprawki ISO Typu PSC
lus...

OPRAWKI ISO TYPU PSC

Oprawka ISO PSC dysponuje kanatem
chtodzacym do krawedzi skrawajacej dla
optymalnego chtodzenia, odprowadzania wiérow
i dtugiej zywotnosci narzedzia.

\

Stabilne mocowanie.

Korpus z materiatu o wysokiej
wytrzymatosci, powtoka zapewniajaca
dtuga trwatosc oprawki.

Ksztatt wielokata uchwytu ISO PSC zapewnia stabilnosé
mocowania i doskonate pozycjonowanie, a takze
zapobiega ruchowi obrotowemu lub odchyleniom.
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CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

INDEX

Kod Kod

produktu produktu

DCKN 75° 35 SDJC 93° 57
DCLN 95° 36 SDNC 62° 30° 58
DCMN 50° 38 SVHC 107° 30° 59
DCRN 75° 39 SVJC 93° 60
DDHN 107° 30° 40 SVVC 72° 30° 61
DDJN 93° 41 PCLN 95° 62
DDMN 48° 42 PDUN 93° 64
DSDN 45° 43 SCLC 95° 66
DSSN 45° 44 SDUC 93° 68
DVJN 93° 45 svac 107° 30° 70
DVVN 72° 30° 46 Toczenie gwintéw zewnetrznych 90° 71
DWLN 95° 47 Toczenie gwintow wewnetrznych 90° 72
PCLN 95° 48 DRSN 76
PCRN 75° 50 Oprawka typu MA 77
PDJN 93° 51 Oprawka do gtowic wkrecanych 78

typu MS

PSDN 45° 52 Oprawka wytaczarska typu B 79
PSKN 75° 53 Oprawka z tuleja zaciskowa typu C 81
PSRN 75° 54 Oprawka typu TA 83
PSSN 45° 55 Oprawka typu TR 84
SCLC 95° 56 Zaslepka typu AC 85

UWAGI: Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w dowolnej pozycji w odniesieniu do informacji

i ilustracji zawartych w niniejszym katalogu, m.in. w zakresie danych technicznych, konstrukcji, dostarczonego
wyposazenia, materiatéw i wygladu zewnetrznego dostepnych w katalogu narzedzi.

Wszystkie wymiary podano w milimetrach.

Najnowsza wersja katalogu dostepna jest na stronie europe.mmc-carbide.com



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

DCKN 75°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA Z DWUSTRONNYMI
PLYTKAMI ROMBOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

DMIN1
gL L

==

(%))
=
=z
o
(&)
o
GAMF: -6°
GAMP: -6°
Nl
2
Numer S % pCONMS DMIN1 LF WF WT Ptytka
Zzamowieniowy k] —
o (7]
a =
PSC40-DCKNL27050-12 o L 40 110 50 27 0.42
PSC40-DCKNR27050-12 e R 40 110 50 27 0.42
PSC50-DCKNL35060-12 O L 50 110 60 35 0.80
PSC50-DCKNR35060-12 0 R 50 110 60 35 0.80
PSC63-DCKNLA5065-12 o L 63 110 65 45 1.10
PSC63-DCKNR45065-12 O R 63 110 65 45 1.10
PSC63-DCKNLA5065-16 o L 63 125 65 45 1.10
PSC63-DCKNRA5065-16 ® R 63 125 65 45 1.10
PSC80-DCKNL55080-19 o L 80 125 80 55 2.74
PSC80-DCKNR55080-19 e R 80 125 80 55 2.74

il

CZESCI ZAPASOWE

. & g #
Typ gtowicy \\\\\,}% ﬁ
PSC40-DCKNL27050-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC40-DCKNR27050-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC50-DCKNL35060-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC50-DCKNR35060-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC63-DCKNL45065-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC63-DCKNR45065-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712 MP1696 MPi295 MP5004
PSC63-DCKNL45065-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC63-DCKNR45065-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC80-DCKNL55080-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719
PSC80-DCKNR55080-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.
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CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

DCLN 95°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA Z DWUSTRONNYMI
PLYTKAMI ROMBOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

DMIN1

(%2}
=
z
o
[&]
o
GAMF: -6°
GAMP: -6°
o
i
Numer S 2 DCONMS  DMIN1 DMIN2 LF WE WT Ptytka
Zamowieniowy k] -
o (7]
a =
PSC40-DCLNL27050-12 o L 40 110 140 50 27 0.42
PSC40-DCLNR27050-12 e R 40 110 110 50 27 0.42
PSC50-DCLNL35060-12 o L 50 110 165 60 35 0.80
PSC50-DCLNR35060-12 e R 50 110 165 60 35 0.80
PSC63-DCLNL45065-12 o L 63 110 190 65 45 1.10
PSC63-DCLNRA5065-12 e R 63 110 190 65 45 1.10
PSC80-DCLNL55080-12 o L 80 110 250 80 55 2.74
PSC80-DCLNR55080-12 e R 80 110 250 80 55 2.74
PSC50-DCLNL35060-16 o L 50 125 165 60 35 0.80
PSC50-DCLNR35060-16 e R 50 125 165 60 35 0.80
PSC63-DCLNL45065-16 o L 63 125 190 65 45 1.10
PSC63-DCLNRA5065-16 e R 63 125 190 65 45 1.10
PSC80-DCLNL55080-16 o L 80 125 250 80 55 2.74
PSC80-DCLNR55080-16 e R 80 125 250 80 55 2.74
PSC63-DCLNL45065-19 o L 63 125 190 65 45 1.10
PSC63-DCLNRA5065-19 e R 63 125 190 65 45 1.10
PSC80-DCLNL55080-19 o L 80 125 250 80 55 2.74
PSC80-DCLNR55080-19 e R 80 125 250 80 55 2.74

1

36 @ : Standard magazynowy.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

DCLN 95°

CZESCI ZAPASOWE

W

Typ gtowicy \\\\4&?’ ‘
PSC40-DCLNL27050-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC40-DCLNR27050-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC50-DCLNL35060-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC50-DCLNR35060-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC63-DCLNL45065-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC63-DCLNR45065-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC80-DCLNL55080-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC80-DCLNR55080-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC50-DCLNL35060-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC50-DCLNR35060-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716 MP1676 MP4295 MP004
PSC63-DCLNL45065-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC63-DCLNR45065-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC80-DCLNL55080-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC80-DCLNR55080-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC63-DCLNL45065-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719
PSC63-DCLNR45065-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719
PSC80-DCLNL55080-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719

PSC80-DCLNR55080-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719
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CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

DCMN 50°

OPRAWKA DO OBROBKI WIELOZADANIOWEJ Z DWUSTRONNYM]
PLYTKAM|I ROMBOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

‘

|

|
DCONMS

GAMF: -6°
GAMP: -6°

Nl

8

[ =
Numer s DCONMS DMIN2 LF wT Ptytka
Zamowieniowy w

a
PSC63-DCMNN00115-12 ° 63 110 15 1.7 CNCICH 204050
PSC80-DCMNN00150-16 ° 80 15 150 33 CNCCH 60603

1/1

CZESCI ZAPASOWE

N
Typ gtowicy "@/ §
— \‘f
PSC63-DCMNNO00115-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
MP1696 MP4295 MP5004
PSC80-DCMNNO00150-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716

@ : Standard magazynowy.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

DCRN 75°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA Z DWUSTRONNYMI
PLYTKAMI ROMBOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

DMIN2 @

=,
L

WF
GAMF: -6°
GAMP: -6°
o
Numer ~§ i)
zaméwieniowy é: o DCONMS DMIN2 WF LF WT Ptytka
8 =
PSC50-DCRNL27060-12 O L 50 165 27 60 0.80
PSC50-DCRNR27060-12 O R 50 165 27 60 0.80
PSC63-DCRNL35065-12 O L 63 190 35 65 1.40
PSC63-DCRNR35065-12 O R 63 190 35 65 1.40
PSC63-DCRNL35065-16 [ J L 63 190 35 65 1.40
PSC63-DCRNR35065-16 O R 63 190 35 65 1.40
PSC80-DCRNL55080-16 [ J L 80 250 55 80 2.74
PSC80-DCRNR55080-16 O R 80 250 55 80 2.74
PSC63-DCRNL35065-19 [ L 63 190 35 65 1.40
PSC63-DCRNR35065-19 [ R 63 190 35 65 1.40
PSC80-DCRNL55080-19 [ L 80 250 55 80 2.74
PSC80-DCRNR55080-19 [ ] R 80 250 55 80 2.74

il

CZESCI ZAPASOWE

Typ gtowicy \\\\’@

‘A

PSC50-DCRNL27060-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC50-DCRNR27060-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC63-DCRNL35065-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC63-DCRNR35065-12 MP1766 MPICSN-442 MP2712
PSC63-DCRNL35065-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC63-DCRNR35065-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC80-DCRNL55080-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716 MP1676 MPa275 MPo004
PSC80-DCRNR55080-16 MP1768 MPICSN-533 MP2716
PSC63-DCRNL35065-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719
PSC63-DCRNR35065-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719
PSC80-DCRNL55080-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719
PSC80-DCRNR55080-19 MP1770 MPICSN-633 MP2719

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

DDHN 107° 30°

OPRAWKA DO TOCZENIA | PROFILOWANIA Z DWUSTRONNYMI
PLYTKAMI ROMBOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

DMIN2
@ B} DMIN1
0 "
=
N 7 - =z
WF ® @ e
GAMF: -6°
GAMP: -7° LF
R
E
Numer S 2 DCONMS  DMINT DMIN2 WF LF wT Ptytka
Zamowieniowy k] ;
a =
PSC40-DDHNL27055-15 o L 40 110 145 27 55 0.43
PSC40-DDHNR27055-15 O R 40 110 145 27 55 0.43
PSC50-DDHNL35060-15 o L 50 110 165 35 60 0.80
PSC50-DDHNR35060-15 ® R 50 110 165 35 60 0.80 DN 150605
PSC63-DDHNL45065-15 o L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-DDHNRA5065-15 e R 63 110 190 45 65 1.10
PSC80-DDHNL55080-15 o L 80 110 250 55 80 2.74
PSC80-DDHNR55080-15 ® R 80 110 250 55 80 2.74

CZESCI ZAPASOWE

1/1

Typ gtowicy

& /

PSC40-DDHNL27055-15
PSC40-DDHNR27055-15
PSC50-DDHNL35060-15
PSC50-DDHNR35060-15
PSC63-DDHNL45065-15
PSC63-DDHNR45065-15
PSC80-DDHNL55080-15
PSC80-DDHNR55080-15

MP1766 MPIDSN-432 MP2712

MP1696

MP4295 MP5004

40 @ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zaméwienie.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

DDJN 93°

OPRAWKA DO TOCZENIA | PROFILOWANIA Z DWUSTRONNYMI
PLYTKAMI ROMBOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

DMIN2 DMINT

’@\@
L]

0 o
=
i,}ii =z
o
(&}
@ a
GAMF: -6°
GAMP: -7°
el
E
Numer S .2 DCONMS DMIN1  DMIN2 WF LF wT Plytka
Zamowieniowy k] —
o (]
o =
PSC40-DDJNL27050-11 o L 40 60 140 27 50 0.42
PSC40-DDJNR27050-11 e R 40 60 140 27 50 0.42
PSC40-DDJNL27055-15 o L 40 110 145 27 55 0.42
PSC40-DDINR27055-15 o R 40 110 145 27 55 1.10
PSC50-DDJNL35060-11 o L 50 65 165 35 60 0.80
PSC50-DDJNR35060-11 e R 50 65 165 35 60 0.80
PSC50-DDJNL35060-15 o L 50 110 165 35 60 0.80
PSC50-DDJNR35060-15 e R 50 110 165 35 60 0.80
PSC63-DDJNLA45065-15 o L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-DDINRA5065-15 o R 63 110 190 45 65 1.10
PSC80-DDJNL55080-15 o L 80 110 250 55 80 2.74
PSC80-DDJNR55080-15 e R 80 110 250 55 80 2.74

il

CZESCI ZAPASOWE

| S ®
Typ gtowicy \\\\\\})’, § ﬁ
PSC40-DDJNL27050-11 MP1764 MPIDSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC40-DDJNR27050-11 MP1764 MPIDSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC40-DDJNL27055-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295
PSC40-DDJNR27055-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295
PSC50-DDJNL35060-11 MP1764 MPIDSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC50-DDJNR35060-11 MP1764 MPIDSN-322 MP2708 MP1695 MP4294 MP5004
PSC50-DDJNL35060-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295
PSC50-DDJNR35060-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295
PSC63-DDJNL45065-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295
PSC63-DDJNR45065-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295
PSC80-DDJNL55080-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295
PSC80-DDJNR55080-15 MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295

@ : Standard magazynowy. 41



42

CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

DDMN 48°

OPRAWKA DO OBROBKI WIELOZADANIOWEJ Z DWUSTRONNYM]
PLYTKAM|I ROMBOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

T
|
I
DCONMS

GAMF: -5°
GAMP: -9°

Numer

P DCONMS DMIN1 DMIN2 WF LF WT Ptytka
zamoéwieniowy

PSC63-DDMNL33120-15
PSC63-DDMNR33120-15

63 63 130 33 120 2.30 DN31506030

® | @ | Dostepnos¢

o | — |Wersja

mn

CZESCI ZAPASOWE

Typ gtowicy

PSC63-DDMNL33120-15
PSC63-DDMNR33120-15

MP1766 MPIDSN-432 MP2712 MP1696 MP4295 MP5004

@ : Standard magazynowy.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

DSDN 45°

OPRAWKA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO | FAZOWANIA
Z DWUSTRONNYMI PLYTKAMI KWADRATOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRI|

DMIN2
l 2
WF = z
o
(@]
| g
GAMF: -6°
GAMP: -6°
R
E
Numer S DCONMS DMIN2 WF LF wT Plytka
zamoéwieniowy ]
a
PSC40-DSDNN00050-12 ° 40 140 0.3 50 0.35
PSC50-DSDNN00060-12 ° 50 165 0.3 60 0.75 SNCIH 204050
PSC63-DSDNN00065-12 ° 63 190 0.3 65 1.07
PSC50-DSDNN00065-19 ° 50 170 0.5 65 0.80 1906
PSC63-DSDNN00070-19 ° 63 195 0.5 70 1.26

A

CZESCI ZAPASOWE

0

Typ gtowicy ‘

PSC40-DSDNN00050-12 MP1766 MPISSN-442 MP2712

PSC50-DSDNN00060-12 MP1766 MPISSN-442 MP2712

PSC63-DSDNN00065-12 MP1766 MPISSN-442 MP2712 MP1696 MP4295 MP5004
PSC50-DSDNN00065-19 MP1770 MPISSN-633 MP2719

PSC63-DSDNN00070-19 MP1770 MPISSN-633 MP2719

@ : Standard magazynowy.



4

CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

DSSN 45°

OPRAWKA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO | FAZOWANIA
Z DWUSTRONNYMI PLYTKAMI KWADRATOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRI|

DMIN2

] @ DMIN1
(%2}
=
)7f =4
3
WE WFs (=)
GAMF:. -8° LF
GAMP: 0° LFs
Nl
2
Numer S % pDCONMS DMIN1 DMIN2 WF  WFs  LF LFs  WT Ptytka
Zamowieniowy k] —
o (7]
a =
PSC40-DSSNL27042-12 o L 40 110 140 27 18.7 42 50.3 0.35
PSC40-DSSNR27042-12 e R 40 110 140 27 18.7 42 50.3 0.35
PSC50-DSSNL35052-12 e L 50 110 165 35 26.7 52 60.3 0.70 N1 2060
PSC50-DSSNR35052-12 e R 50 110 165 35 26.7 52 60.3 0.70
PSC63-DSSNLA5056-12 e L 63 110 190 45 36.7 56 643 1.12
PSC63-DSSNRA5056-12 e R 63 110 190 45 36.7 56 64.3 1.12

CZESCI ZAPASOWE

1/1

Typ gtowicy

& /

PSC40-DSSNL27042-12

PSC40-DSSNR27042-12

PSC50-DSSNL35052-12

PSC50-DSSNR35052-12

PSC63-DSSNL45056-12

PSC63-DSSNR45056-12

MP1766

MPISSN-442

MP2712

MP1696

MP4295 MP5004

@ : Standard magazynowy.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

DVJN 93°

OPRAWKA DO BARDZO SPECYFICZNYCH OPERACJI OBROBKI
Z DWUSTRONNYMI PLYTKAMI ROMBOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

- ‘

DMIN2

(%2}
=
z
o
[&]
o
WF
GAMF: -4°
GAMP: -13°
N}
E
Numer S 2 DCONMS  DMINT DMIN2 WF LF wT Ptytka
Zamowieniowy k] —
o (]
a =
PSC40-DVJINL27062-16 o L 40 60 152 27 62 0.45
PSC40-DVJNR27062-16 ® R 40 60 152 27 62 0.45
PSC50-DVJNL35065-16 o L 50 65 170 35 65 0.79
PSC50-DVJNR35065-16 O R 50 65 170 35 65 0.79 VNER 6040
PSC63-DVJINL45065-16 e L 63 81 190 45 65 1.10
PSC63-DVJNR45065-16 ® R 63 81 190 45 65 1.10
PSC80-DVJNL55080-16 o L 80 100 250 55 80 2.74
PSC80-DVJNR55080-16 ® R 80 100 250 55 80 274

1/1

CZESCI ZAPASOWE

& /

Typ gtowicy

PSC40-DVJNL27062-16
PSC40-DVJNR27062-16
PSC50-DVJNL35065-16
PSC50-DVJNR35065-16
PSC63-DVJNL45065-16
PSC63-DVJNR45065-16
PSC80-DVJNL55080-16
PSC80-DVJNR55080-16

MP1764 MPIVSN-322 MP2708 MP1695 MP4294 MP5004

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.

45
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CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

DVVN 72° 30°

OPRAWKA DO PROFILOWANIA Z DWUSTRONNYMI
PLYTKAMI ROMBOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

DMIN2
J »
= =
T H .
M (&)
[m]
GAMF: -4° |
GAMP: -13° LF
e
8
[ =
Numer S DCONMS DMIN2 WE LF wT Ptytka
Zamowieniowy ©w
a
PSC40-DVVNN00062-16 O 40 152 0.6 62 0.43
PSC50-DVVNNOO045-16 O 50 170 0.6 65 0.80 N 0Lt
PSC63-DVVNNO0065-16 O 63 190 0.6 65 1.07
PSC80-DVVNNO0OS0-16 O 80 250 0.6 80 232

il

CZESCI ZAPASOWE

& /

Typ gtowicy

PSC40-DVVNN00062-16
PSC50-DVVNNO00065-16
PSC63-DVVNN00065-16
PSC80-DVVNN00080-16

MP1764 MPIVSN-322 MP2708 MP1695 MP4294 MP5004

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zaméwienie.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

DWLN 95°

WIELOFUNKCYJNA OPRAWKA WYPOSAZONA W TRYGONALNE,
NEGATYWNE PLYTKI DWUSTRONNE O UJEMNEJ GEOMETRII

DMIN1
AL

w
=
z
o
[&]
a
GAMF: -6°
GAMP: -6°
o
s
Numer S .2 DCONMS  DMINT DMIN2 WF LF wT Ptytka
zaméwieniowy -
a =
PSC40-DWLNL27050-06 o L 40 60 140 27 50 0.42
PSC40-DWLNR27050-06 ® R 40 60 140 27 50 0.42
PSC50-DWLNL35060-06 o L 50 65 165 35 60 0.80
PSC50-DWLNR35060-06 ® R 50 65 165 35 60 0.80
PSC40-DWLNL27050-08 o L 40 110 140 27 50 0.42
PSC40-DWLNR27050-08 ® R 40 110 140 27 50 0.42
PSC50-DWLNL35060-08 o L 50 110 165 35 60 0.80
PSC50-DWLNR35060-08 ® R 50 110 165 35 60 0.80
PSC63-DWLNL45065-08 o L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-DWLNR45065-08 ® R 63 110 190 45 65 1.10
PSC80-DWLNL55080-08 o L 80 110 250 55 80 2.74
PSC80-DWLNR55080-08 e R 80 110 250 55 80 2.74

il

CZESCI ZAPASOWE

Typ gtowicy \\\\’\@

PSC40-DWLNL27050-06 MP1764 MPIWSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC40-DWLNR27050-06 MP1764 MPIWSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC50-DWLNL35060-06 MP1764 MPIWSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC50-DWLNR35060-06 MP1764 MPIWSN-322 MP2708 MP1695 MP4294
PSC40-DWLNL27050-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295
PSC40-DWLNR27050-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295
PSC50-DWLNL35060-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295 MPS004
PSC50-DWLNR35060-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295
PSC63-DWLNL45065-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295
PSC63-DWLNR45065-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295
PSC80-DWLNL55080-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295
PSC80-DWLNR55080-08 MP1766 MPIWSN-433 MP2712 MP1696 MP4295

@ : Standard magazynowy.



48

CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

PCLN 95°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA Z DWUSTRONNYMI
PLYTKAMI ROMBOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

DMIN2 j

]

—

DMIN1

0 "
=
_ o — z
[&]
[=]
GAMF: -6° WFl e @
GAMP: -6°
LF
el
E
Numer S 2 DCONMS  DMINT DMIN2 WF LF wT Ptytka
Zamowieniowy k] -
o (]
a =
PSC40-PCLNL27050-12 o L 40 110 140 27 50 0.42
PSC40-PCLNR27050-12 e R 40 110 140 27 50 0.42
PSC50-PCLNL35060-12 o L 50 110 165 35 60 0.80
PSC50-PCLNR35060-12 ® R 50 110 165 35 60 0.80
PSC63-PCLNL45065-12 o L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-PCLNR45065-12 ® R 63 110 190 45 65 1.10
PSC80-PCLNL55080-12 o L 80 110 250 55 80 2.74
PSC80-PCLNR55080-12 e R 80 110 250 55 80 2.74
PSC50-PCLNL35060-16 o L 50 125 165 35 60 0.80
PSC50-PCLNR35060-16 e R 50 125 165 35 60 0.80
PSC63-PCLNL45065-16 o L 63 125 190 45 65 1.10
PSC63-PCLNR45065-16 ® R 63 125 190 45 65 1.10
PSC80-PCLNL55080-16 o L 80 125 250 55 80 2.74
PSC80-PCLNR55080-16 ® R 80 125 250 55 80 2.74
PSC63-PCLNL45065-19 o L 63 125 190 45 65 1.10
PSC63-PCLNR45065-19 e R 63 125 190 45 65 1.10
PSC80-PCLNL55080-19 o L 80 125 250 55 80 i
PSC80-PCLNR55080-19 e R 80 125 250 55 80 2.74

@ : Standard magazynowy.

1



PCLN 95°

CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

CZESCI ZAPASOWE

Typ gtowicy & @\\@ ﬁ @
& =
PSC40-PCLNL27050-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC40-PCLNR27050-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNL35060-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNR35060-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC63-PCLNL45065-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC63-PCLNR45065-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC80-PCLNL55080-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC80-PCLNR55080-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNL35060-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC50-PCLNR35060-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCLNL45065-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCLNR45065-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC80-PCLNL55080-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC80-PCLNR55080-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCLNL45065-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3619 MP4119
PSC63-PCLNR45065-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3619 MP4119
PSC80-PCLNL55080-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3619 MP4119
PSC80-PCLNR55080-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3619 MP4119

49



50

CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

PCRN 75°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA Z DWUSTRONNYMI

PLYTKAMI ROMBOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

GAMF: -6°
GAMP: -6°

DCONMS

&

Numer
zamowieniowy

DCONMS DMIN2

WF

LF WT

Ptytka

PSC63-PCRNL35065-16

PSC63-PCRNR35065-16

PSC63-PCRNL35065-19

PSC63-PCRNR35065-19

® ® | ® | ® Dostepnosc

o |~ | ™| | Wersja

63 190

35

65 1.40

CNX160630

CN319060:0

11

I 4

.
yp gtowicy &

& I

PSC63-PCRNL35065-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCRNR35065-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCRNL35065-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3619 MP4119
PSC63-PCRNR35065-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3619 MP4119

@ : Standard magazynowy.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

PDJN 93°

OPRAWKA DO TOCZENIA | PROFILOWANIA Z DWUSTRONNYMI
PLYTKAMI ROMBOWYMI| O NEGATYWNEJ GEOMETRII

DMIN2
T

]
DCONMS

WF
o

GAMF: -6°
GAMP: -7° L F .

)

2
Numer S % DCONMS  DMINT DMIN2 WF LF wT Ptytka
Zamowieniowy k] —

o (7]

a =
PSC40-PDJNL27055-15 o L 40 110 145 27 55 0.43
PSC40-PDJNR27055-15 e R 40 110 145 27 55 0.43
PSC50-PDJNL35060-15 e L 50 110 165 35 60 0.80
PSC50-PDJNR35060-15 e R 50 110 165 35 60 0.80 DN 50605
PSC63-PDJNL45065-15 o L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-PDJNRA5065-15 e R 63 110 190 45 65 1.10
PSC80-PDJNL55080-15 e L 80 110 250 55 80 2.74
PSC80-PDJNR55080-15 e R 80 110 250 55 80 2.74

1/1

CZESCI ZAPASOWE

©
Typ gtowicy gf ’
S

PSC40-PDJNL27055-15
PSC40-PDJNR27055-15
PSC50-PDJNL35060-15
PSC50-PDJNR35060-15
PSC63-PDJNL45065-15
PSC63-PDJNR45065-15
PSC80-PDJNL55080-15
PSC80-PDJNR55080-15

MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.
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CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

PSDN 45°

OPRAWKA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO | FAZOWANIA
Z DWUSTRONNYMI PLYTKAMI KWADRATOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRI|

DMIN2

L

o

| MO :
WF—= o |— z
\ 8
[m]
GAMF: -6°
GAMP: -6° LF
R}
8
o
Numer S DCONMS DMIN2 WF LF WT Pytka
Zamowieniowy ﬁ
a
PSC63-PSDNN0O0065-12 O 63 190 03 65 1.07
PSC63-PSDNN00065-15 O 63 190 05 65 1.07
PSC63-PSDNN00065-19 O 63 195 05 65 1.07

CZESCI ZAPASOWE

. &
Typ gtowicy é” @
\& |
PSC63-PSDNN00065-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3512 MP4112
PSC63-PSDNN00065-15 MP8016 MP1618 MP5003 MP3515 MP4115
PSC63-PSDNN00065-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3519 MP4119

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zaméwienie.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

PSKN 75°

OPRAWKA DO PLANOWANIA Z DWUSTRONNYMI
PLYTKAMI KWADRATOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

DMIN1
(%]
=
. =z
o
[&]
[m]
GAMF: -6°
GAMP: -6°
R
2
Numer S % pCONMS DMIN1 WF LF WT Ptytka
Zzamowieniowy k] —
o (7]
a =
PSC63-PSKNLA45065-12 o L 63 110 45 65 1.10
PSC63-PSKNRA5065-12 e R 63 110 45 65 1.10
PSC63-PSKNLA45065-19 O L 63 125 45 65 1.10
PSC63-PSKNRA5065-19 0 R 63 125 45 65 110
PSC80-PSKNL55080-19 o L 80 125 55 80 2.74
PSC80-PSKNR55080-19 O R 80 125 55 80 2.74
PSC80-PSKNL55080-25 o L 80 150 55 80 2.74
PSC80-PSKNR55080-25 0O R 80 150 55 80 2.74

1/1

CZESCI ZAPASOWE

_ i ©
Typ gtowicy &@2& @
\ —— 1

PSC63-PSKNL45065-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3512 MP4112
PSC63-PSKNR45065-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3512 MP4112
PSC63-PSKNL45065-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3519 MP4119
PSC63-PSKNR45065-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3519 MP4119
PSC80-PSKNL55080-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3519 MP4119
PSC80-PSKNR55080-19 MP8019 MP1610 MP5004 MP3519 MP4119
PSC80-PSKNL55080-25 MP8025 MP1612 MP5005 MP3525 MP4125
PSC80-PSKNR55080-25 MP8025 MP1612 MP5005 MP3525 MP4125

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

PSRN 75°

OPRAWKA DO PLANOWANIA Z DWUSTRONNYMI
PLYTKAMI KWADRATOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

DMIN2 @ m
-~ N P r———
| Dl
0 "
=
- _ =z
3
WFT ©, @ e
GAMF: -6°
GAMP: -6° LF
Nl
2
Numer S % pCONMS DMIN2 WF LF wT Ptytka
Zamowieniowy k] —
o (7]
a =
PSC63-PSRNL35065-19 o L 63 190 35 65 1.40
PSC63-PSRNR35065-19 O R 63 190 35 65 1.40 SN T906c
PSC80-PSRNL45080-19 o L 80 250 45 80 2.80
PSC80-PSRNRA5080-19 O R 80 250 45 80 2.80
11

CZESCI ZAPASOWE

Typ gtowicy
|
PSC63-PSRNL35065-19
PSC63-PSRNR35065-19
MP8019 MP1610 MP5004 MP3519 MP4119

PSC80-PSRNL45080-19
PSC80-PSRNR45080-19

54 @ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zaméwienie.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

PSSN 45°

OPRAWKA DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO | FAZOWANIA
Z DWUSTRONNYMI PLYTKAMI KWADRATOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRI|

OMIND W% DMIN1
=N

@ »
=
_ - i =z
3
we WF{@@ i
‘ LF
GAMF. -8° —
GAMP: 0°
Nl
E
Numer S .2 DCONMS DMINT DMIN2 WF  WFs  LF LFs  WT Plytka
Zamowieniowy kS [
o (7]
a =
PSC63-PSSNL45052-19 o L
63 125 190 45 325 52 6h5 143 SNEHCH 9063
PSC63-PSSNR45052-19 e R

mn

CZESCI ZAPASOWE

;ﬁ_ ©
Typ gtowic 4}
yp gtowicy & @

PSC63-PSSNL45052-19
PSC63-PSSNR45052-19

MP8019 MP1610 MP5004 MP3519 MP4119

@ : Standard magazynowy.
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CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

SCLC 95°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA Z PLYTKAMI ROMBOWYMI
O DODATNIEJ GEOMETRII

Lo

DCONMS

GAMF: Q0°
GAMP: Q0°
3
:'a”:;rlieniowy Ej & DCONMS  DMIN1 DMIN2 WF LF WT Ptytka
8 =
PSC40-SCLCL27050-09 e L 40 80 140 27 50 0.42
PSC40-SCLCR27050-09 e R 40 80 140 27 50 0.42
PSC50-SCLCL35060-09 e L 50 80 165 35 60 0.80
PSC50-SCLCR35060-09 e R 50 80 165 35 60 0.80
PSC40-SCLCL27050-12 o L 40 110 140 27 50 0.42
PSC40-SCLCR27050-12 ® R 40 110 140 27 50 0.42
PSC50-SCLCL35060-12 e L 50 110 165 35 60 0.80
PSC50-SCLCR35060-12 e R 50 110 165 35 60 0.80
PSC63-SCLCL45065-12 e L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-SCLCRA45065-12 e R 63 110 190 45 65 1.10
11

,

CZESCI ZAPASOWE
;
Typ gtowicy &&&\& ’ /@ \\\\?é%
PSC40-SCLCL27050-09 MP1240 MP5515
PSC40-SCLCR27050-09 MP1240 MP5515
PSC50-SCLCL35060-09 MP1240 MP5515
PSC50-SCLCR35060-09 MP1240 MP5515
PSC40-SCLCL27050-12 MP1540 MP5517
PSC40-SCLCR27050-12 MP1540 MP5517
PSC50-SCLCL35060-12 MP1540 MP5517
MP3614 MP1760

PSC50-SCLCR35060-12 MP1540 MP5517
PSC63-SCLCL45065-12 MP1540 MP5517
PSC63-SCLCRA45065-12 MP1540 MP5517

@ : Standard magazynowy.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

SDJC 93°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA Z PLYTKAMI ROMBOWYMI
O DODATNIEJ GEOMETRII

e LI A
0— .l

S
|
|
|
= | =
i
L
DCONMS

GAMF: 0° LF
GAMP: 0°
)
8
(=
Numer S 2 DCONMS DMIN1  DMIN2 WF LF wT Plytka
Zamowieniowy kT [
o (]
a =
PSC40-SDJCL27050-11 o L 40 110 140 27 50 0.42
PSC40-SDJCR27050-11 e R 40 110 140 27 50 0.42
PSC50-SDJCL35060-11 e L 50 110 165 35 60 0.80 D T3
PSC50-SDJCR35060-11 e R 50 110 165 35 60 0.80
PSC63-SDJCLA45065-11 e L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-SDJCRA5065-11 e R 63 110 190 45 65 1.10

1/1

CZESCI ZAPASOWE

Typ gtowicy

9 e /E)

&

PSC40-SDJCL27050-11
PSC40-SDJCR27050-11
PSC50-SDJCL35060-11
PSC50-SDJCR35060-11
PSC63-SDJCL45065-11
PSC63-SDJCR45065-11

MP1335 MP5516 MP3714 MP1750

@ : Standard magazynowy.
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CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

SDNC 62° 30°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA DO PROFILOWANIA Z PLYTKAMI
ROMBOWYMI O DODATNIEJ GEOMETRII

L AT
I

GAMF: 0° @
GAMP: 0°

&

0

DCONMS

0T

Numer

PP DCONMS DMIN2 WF LF WT Ptytka
zamowieniowy

40 140 0.5 50 0.35
50 165 0.5 60 0.75

PSC40-SDNCNO00050-11
PSC50-SDNCNO00060-11

DCOxINTI00

® | ® | Dostepnosé

CZESCI ZAPASOWE

Typ gtowicy \@\\\é‘ / @

PSC40-SDNCNO00050-11
PSC50-SDNCNO00060-11

MP1335 MP5516 MP3714 MP1750

58 @ : Standard magazynowy.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

SVHC 107° 30°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA DO PROFILOWANIA Z PLYTKAMI

ROMBOWYMI O DODATNIEJ GEOMETRII

DMIN2
"

DMIN1
—

} m
=
- | I =z
o
(&}
WF e
GAMF: 0° .
GAMP: 0°
)
2
Numer S % DCONMS  DMINT DMIN2 WF LF wT Ptytka
Zamowieniowy k] —
o (7]
a =
PSC40-SVHCL27050-11 o L 40 80 140 27 50 0.42 P
PSC40-SVHCR27050-11 ® R 40 80 140 27 50 0.42
PSC40-SVHCL27050-16 o L 40 110 140 27 50 0.42
PSC40-SVHCR27050-16 ® R 40 110 140 27 50 0.42
PSC50-SVHCL35060-16 e L 50 110 165 35 60 0.80 Vo4O
PSC50-SVHCR35060-16 ® R 50 110 165 35 60 0.80
PSC63-SVHCL45065-16 o L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-SVHCRA5065-16 ® R 63 110 190 45 65 1.10
11
r
’
z 4
Typ gtowicy S @ _
S Va4 =
PSC40-SVHCL27050-11 MP1225 MP5507
PSC40-SVHCR27050-11 MP1225 MP5507
PSC40-SVHCL27050-16 MP1335 MP5516
PSC40-SVHCR27050-16 MP1335 MP5516
PSC50-SVHCL35060-16 MP1335 MP5516
MP3718 MP1750
PSC50-SVHCR35060-16 MP1335 MP5516
PSC63-SVHCL45065-16 MP1335 MP5516
PSC63-SVHCRA5065-16 MP1335 MP5516

@ : Standard magazynowy.
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CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

SVJC 93°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA DO PROFILOWANIA Z PLYTKAMI
ROMBOWYMI O DODATNIEJ GEOMETRII

wn
=
=z
o
[&)
[m]
GAMF: 0°
GAMP: 0° LF
)
2
Numer S .2 DCONMS  DMINT DMIN2 WF LF wT Ptytka
Zamowieniowy k] —
o (7]
a =
PSC40-SVJCL27050-11 o L 40 80 145 27 50 0.42 P
PSC40-SVJCR27050-11 ® R 40 80 145 27 50 0.42
PSCA40-SVJCL27050-16 e L 40 110 145 27 50 0.42
PSC40-SVJCR27050-16 e R 40 110 145 27 50 0.42
PSC50-SVJCL35060-16 e L 50 110 165 35 60 0.80 VOO0
PSC50-SVJCR35060-16 ® R 50 110 165 35 60 0.80
PSC63-SVJCLA5065-16 e L 63 110 190 45 65 1.10
PSC63-SVJCRA5065-16 e R 63 110 190 45 65 1.10
11
r
’
z 4
Typ gtowicy S @ _
S Va4 =
PSCA40-SVJCL27050-11 MP1225 MP5507
PSC40-SVJCR27050-11 MP1225 MP5507
PSC40-SVJCL27050-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750
PSC40-SVJCR27050-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750
PSC50-SVJCL35040-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750
PSC50-SVJCR35060-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750
PSC63-SVJCLA5065-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750
PSC63-SVJCRA5065-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750

@ : Standard magazynowy.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

SVVC 72° 30°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA DO PROFILOWANIA Z PLYTKAMI
ROMBOWYMI O DODATNIEJ GEOMETRII

)

DMIN2 @
OMIN2__

] T
b

(%2}
=
WF —}— g
[&]
@ a
GAMF: Q0°
GAMP: Q0° LF
Y]
8
[ =
Numer S  DCONMs DMIN2 WF LF WT Plytka
Zamowieniowy k3
a
PSC40-SVWCN00050-11 0 40 140 03 50 035 VCOO110300
PSC40-SVWCNOO50-16 O 40 140 06 50 035
PSC50-SVWCNO0040-16 0 50 165 0.6 60 0.75 VO 60400
PSC63-SWCNO00S5-16 O 63 190 06 65 1.07
11
’
I
AR
Typ gtowicy \Q’ @ 7
S Va4 e
PSC40-SVVCN00050-11 MP1225 MP5507
PSC40-SVVCNO0050-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750
PSC50-SVVCNO0040-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750
PSC63-SVWCNO0045-16 MP1335 MP5516 MP3718 MP1750

@ : Standard magazynowy.

[: Produkcja wytacznie na zamdwienie.
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CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

PCLN 95°

OPRAWKA WYTACZARSKA DO TOCZENIA WEWNETRZNEGO
Z DWUSTRONNYMI PLYTKAMI ROMBOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

S 0
i ﬁ | el | DMIN
[=]
; |
@ T n
] s
R | SN | SN z
o
WF i j 3]
@ a
: o
GAMF _6 ‘ LDRED
LF
R
3
c
Numer & 2 pDCONMS DMIN BDRED WF LF LDRED GAMP  WT Plytka
Zzamowieniowy k3 [
o (]
a =
PSC40-PCLNL13080-09 e L 40 25 20 13 80 58 -11° 040
PSC40-PCLNR13080-09 e R 40 25 20 13 80 58 -11° 040
PSC50-PCLNL13080-09 e L 50 25 20 13 80 5  -11° 057
PSC50-PCLNR13080-09 e R 50 25 20 13 80 5  -11° 057
PSC40-PCLNL17090-12 o L 40 32 25 17 90 69 -11° 048
PSC40-PCLNR17090-12 ® R 40 32 25 17 90 69 -11° 048
PSC40-PCLNL22110-12 e L 40 40 32 22 110 89 -11° 075
PSC40-PCLNR22110-12 ® R 40 40 32 22 110 g9 -11° 075
PSC40-PCLNL27120-12 e L 40 50 40 27 120 100 -11° 113
PSC40-PCLNR27120-12 e R 40 50 40 27 120 100 -11° 113
PSC50-PCLNL17090-12 e L 50 32 25 17 90 67  -11° 070
PSC50-PCLNR17090-12 ® R 50 32 25 17 90 67 -11°  0.70
PSC50-PCLNL22110-12 e L 50 40 32 22 110 88 -11° 093
PSC50-PCLNR22110-12 ® R 50 40 32 22 110 88 -11° 093
PSC50-PCLNL27140-12 e L 50 50 40 27 140 19 -10° 147
PSC50-PCLNR27140-12 e R 50 50 40 27 140 19 -10° 147
PSC50-PCLNL35100-12 e L 50 63 50 35 100 81 70 148
PSC50-PCLNR35100-12 e R 50 63 50 35 100 81 70 148
PSC63-PCLNL17100-12 o L 63 32 25 17 100 7% -11° 1
PSC63-PCLNR17100-12 ® R 63 32 25 17 100 7% 110 1
PSC63-PCLNL22110-12 e L 63 40 32 22 110 84 -11°  1.26
PSC63-PCLNR22110-12 e R 63 40 32 22 110 84 -11° 126
PSC50-PCLNL35150-16 e L 50 63 50 35 150 131 -11° 225
PSC50-PCLNR35150-16 e R 50 63 50 35 150 131 -11° 225
PSC63-PCLNL27140-16 o L 63 50 40 27 140 15 -11° 178
PSC63-PCLNR27140-16 ® R 63 50 40 27 140 M5 -11° 178
PSC63-PCLNL35175-16 e L 63 63 50 35 175 152 -11° 285
PSC63-PCLNR35175-16 ® R 63 63 50 35 175 152 -11° 285

1/1

62 @ : Standard magazynowy.



PCLN 95°

CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

CZESCI ZAPASOWE

Typ gtowicy & @\‘@ ﬁ @
& [—
PSC40-PCLNL13080-09 MP8005 MP1605 MP5002
PSC40-PCLNR13080-09 MP8005 MP1605 MP5002
PSC50-PCLNL13080-09 MP8005 MP1605 MP5002
PSC50-PCLNR13080-09 MP8005 MP1605 MP5002
PSC40-PCLNL17090-12 MP8212 MP1626 MP5025
PSC40-PCLNR17090-12 MP8212 MP1626 MP5025
PSC40-PCLNL22110-12 MP8312 MP1648 MP5003 MP3612 MP4112
PSC40-PCLNR22110-12 MP8312 MP1648 MP5003 MP3612 MP4112
PSC40-PCLNL27120-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC40-PCLNR27120-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNL17090-12 MP8212 MP1626 MP5025
PSC50-PCLNR17090-12 MP8212 MP1626 MP5025
PSC50-PCLNL22110-12 MP8312 MP1648 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNR22110-12 MP8312 MP1648 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNL27140-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNR27140-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNL35100-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNR35100-12 MP8012 MP1608 MP5003 MP3612 MP4112
PSC63-PCLNL17100-12 MP8212 MP1626 MP5025
PSC63-PCLNR17100-12 MP8212 MP1626 MP5025
PSC63-PCLNL22110-12 MP8312 MP1648 MP5003 MP3612 MP4112
PSC63-PCLNR22110-12 MP8312 MP1648 MP5003 MP3612 MP4112
PSC50-PCLNL35150-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC50-PCLNR35150-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCLNL27140-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCLNR27140-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCLNL35175-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115
PSC63-PCLNR35175-16 MP8016 MP1618 MP5003 MP3616 MP4115

63



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

PDUN 93°

OPRAWKA WYTACZARSKA DO TOCZENIA WEWNETRZNEGO | PROFILOWANIA
Z DWUSTRONNYMI PLYTKAMI ROMBOWYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

o "
WF 70 77 [ I %
4 a
N LDRED I
GAMF: -6° -
3
:'a”r:‘“;rlieniowy § & DCONMS DMIN BDRED  WF LF  LDRED GAMP  WT Ptytka
8 =
PSC40-PDUNL17090-11 e L 40 32 25 17 90 69 -11° 048
PSC40-PDUNR17090-11 e R 40 32 25 17 90 69  -11° 048
PSC40-PDUNL22110-11 e L 40 40 32 22 110 89  -10° 075
PSC40-PDUNR22110-11 e R 40 40 32 22 110 89 -10° 075
PSC50-PDUNL17090-11 o L 50 32 25 17 90 67  -11° 070
PSC50-PDUNR17090-11 ® R 50 32 25 17 90 67 -11°  0.70
PSC50-PDUNL22110-11 e L 50 40 32 22 110 88  -10° 093
PSC50-PDUNR22110-11 e R 50 40 32 22 110 88 -10° 093
PSC63-PDUNL17100-11 e L 63 32 25 17 100 7% -11° 1
PSC63-PDUNR17100-11 e R 63 32 25 17 100 7% -11° 1
PSC40-PDUNL27080-15 e L 40 50 40 27 80 60 -11° 074
PSC40-PDUNR27080-15 ® R 40 50 40 27 80 60 -11° 074
PSC40-PDUNL27120-15 e L 40 50 40 27 120 100  -11° 1.3
PSC40-PDUNR27120-15 e R 40 50 40 27 120 100  -11° 113
PSC50-PDUNL27140-15 e L 50 50 40 27 140 M9 -11° 147
PSC50-PDUNR27140-15 e R 50 50 40 27 140 M9 -11° 147
PSC50-PDUNL35150-15 e L 50 63 50 35 150 131 -10° 225
PSC50-PDUNR35150-15 ® R 50 63 50 35 150 131 -10° 225
PSC63-PDUNL22110-15 o L 63 40 32 22 110 84  -12° 126
PSC63-PDUNR22110-15 ® R 63 40 32 22 110 84  -12° 126
PSC63-PDUNL27140-15 e L 63 50 40 27 140 15  -11°  1.78
PSC63-PDUNR27140-15 e R 63 50 40 27 140 15 -11°  1.78
PSC63-PDUNL35175-15 e L 63 63 50 35 175 152 -10° 285
PSC63-PDUNR35175-15 e R 63 63 50 35 175 152 -10°  2.85

1

b4 @ : Standard magazynowy.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

PDUN 93°

CZESCI ZAPASOWE

&)
Typ gtowicy \&@ @_7

&>

PSC40-PDUNL17090-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC40-PDUNR17090-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC40-PDUNL22110-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC40-PDUNR22110-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC50-PDUNL17090-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC50-PDUNR17090-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC50-PDUNL22110-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC50-PDUNR22110-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC63-PDUNL17100-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC63-PDUNR17100-11 MP8009 MP1606 MP5025 MP3711 MP4109
PSC40-PDUNL27080-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC40-PDUNR27080-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC40-PDUNL27120-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC40-PDUNR27120-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC50-PDUNL27140-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC50-PDUNR27140-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC50-PDUNL35150-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC50-PDUNR35150-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC63-PDUNL22110-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC63-PDUNR22110-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC63-PDUNL27140-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC63-PDUNR27140-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112
PSC63-PDUNL35175-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112

PSC63-PDUNR35175-15 MP8415 MP1638 MP5003 MP3715 MP4112




CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

SCLC 95°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA WYTACZARSKA Z PLYTKAMI
ROMBOWYMI O DODATNIEJ GEOMETRII

a - @ I DMIN
[ 1
[m}
@ BI @ /
0 of
=
- I | }i =z
| 0 H :
WF I 9
| LDRED
LF
GAMF: Q0°
o
i
Numer S 2 DCONMS DMIN BDRED WF LF  LDRED GAMP  WT Ptytka
Zamowieniowy k] -
o (7]
a =
PSC40-SCLCL11070-09 o L 40 20 16 1 70 47 12° 033
PSC40-SCLCR11070-09 o R 40 20 16 11 70 47 12 033
PSC40-SCLCL13080-09 o L 40 25 20 13 80 58 8 040
PSC40-SCLCR13080-09 e R 40 25 20 13 80 58 8> 040
PSC40-SCLCL17090-09 o L 40 2 25 17 90 69 6° 048
PSC40-SCLCR17090-09 e R 40 32 25 17 90 69 4° 048
PSC50-SCLCL11070-09 o L 50 20 16 1 70 4 12 050
PSC50-SCLCR11070-09 e R 50 20 16 11 70 4 12 050
PSC50-5CLCL13080-09 o L 50 25 20 13 80 56 8 057
PSC50-SCLCR13080-09 o R 50 25 20 13 80 56 8 057
PSC50-5CLCL17090-09 o L 50 2 25 17 90 67 4 070
PSC50-SCLCR17090-09 e R 50 2 25 17 90 67 4 070
PSC50-SCLCL35100-09 o L 50 63 497 35 100 81 4> 148
PSC50-SCLCR35100-09 e R 50 63 497 35 100 81 4o 148
PSC40-SCLCL22110-12 o L 40 W0 32 2 110 89  -10° 075
PSC40-SCLCR22110-12 o R 40 0 32 22 110 89  -10° 075
PSC50-5CLCL22110-12 o L 50 W0 32 22 110 88  -10° 093
PSC50-SCLCR22110-12 e R 50 0 32 22 110 88 -10° 093
PSC50-SCLCL27140-12 o L 50 50 40 27 140 119 8> 147
PSC50-SCLCR27140-12 e R 50 50 40 27 140 119 8 147
PSC50-SCLCL35100-12 o L 50 63 497 35 100 80 5> 148
PSC50-SCLCR35100-12 o R 50 63 497 35 100 80 5° 148

1

66 @ : Standard magazynowy.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

SCLC 95°

CZESCI ZAPASOWE

| @) A B
Typ gtowicy &\\\@ / \\\\}}g@
PSC40-SCLCL11070-09 MP1440 MP5515
PSC40-SCLCR11070-09 MP1440 MP5515
PSC40-SCLCL13080-09 MP1440 MP5515
PSC40-SCLCR13080-09 MP1440 MP5515
PSC40-SCLCL17090-09 MP1240 MP5515
PSC40-SCLCR17090-09 MP1240 MP5515
PSC50-SCLCL11070-09 MP1440 MP5515
PSC50-SCLCR11070-09 MP1440 MP5515
PSC50-SCLCL13080-09 MP1440 MP5515
PSC50-SCLCR13080-09 MP1440 MP5515
PSC50-SCLCL17090-09 MP1240 MP5515
PSC50-SCLCR17090-09 MP1240 MP5515
PSC50-SCLCL35100-09 MP1240 MP5515
PSC50-SCLCR35100-09 MP1240 MP5515
PSC40-SCLCL22110-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760
PSC40-SCLCR22110-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760
PSC50-SCLCL22110-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760
PSC50-SCLCL27140-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760
PSC50-SCLCL35100-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760
PSC50-SCLCR22110-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760
PSC50-SCLCR27140-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760

PSC50-SCLCR35100-12 MP1540 MP5517 MP3614 MP1760




CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

SDUC 93°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA WYTACZARSKA DO PROFILOWANIA
Z PLYTKAMI ROMBOWYMI| O DODATNIEJ GEOMETRII

“"f é 7 o L@ 1 I
o =
il -
0
| }7 o Z
o
@ a
GAMF: (0° n
el
E
Numer S 2 DCONMS DMIN BDRED WF LF  LDRED GAMP  WT Ptytka
Zamowieniowy k] -
o (]
a =
PSC40-SDUCL11070-07 o L 40 20 16 1 70 47 -8° 0.33
PSC40-SDUCR11070-07 ® R 40 20 16 1 70 47 -g° 0.33
PSC50-SDUCL11070-07 o L 50 20 16 1 70 46 -g° 0.50
PSC50-SDUCR11070-07 ® R 50 20 16 1 70 46 -g° 0.50
PSC40-SDUCL13080-11 o L 40 25 20 13 80 58 -6° 0.40
PSC40-SDUCR13080-11 e R 40 25 20 13 80 58 -6° 0.40
PSC40-SDUCL17090-11 o L 40 32 25 17 90 69 -6° 0.48
PSC40-SDUCR17090-11 ® R 40 32 25 17 90 69 -6° 0.48
PSC40-SDUCL22110-11 o L 40 40 32 2 110 89 -6° 0.75
PSC40-SDUCR22110-11 ® R 40 40 32 22 110 89 -6° 0.75
PSC40-SDUCL27080-11 o L 40 50 40 27 80 60 -6° 0.74
PSC40-SDUCR27080-11 ® R 40 50 40 27 80 60 -6° 0.74
PSC50-SDUCL13080-11 o L 50 25 20 13 80 56 -6° 0.57
PSC50-SDUCR13080-11 e R 50 25 20 13 80 56 -6° 0.57
PSC50-SDUCL17090-11 o L 50 32 25 17 90 67 -6° 0.70
PSC50-SDUCR17090-11 e R 50 32 25 17 90 67 -6° 0.70
PSC50-SDUCL22110-11 o L 50 40 32 2 110 88 -6° 0.93
PSC50-SDUCR22110-11 ® R 50 40 32 22 110 88 -6° 0.93
PSC50-SDUCL35100-11 o L 50 63 497 35 100 81 40 1.48
PSC50-SDUCR35100-11 ® R 50 63 49.7 35 100 81 -4° 1.48

1/1

68 @ : Standard magazynowy.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

SDUC 93°

CZESCI ZAPASOWE

) »‘ A . ,
Typ gtowicy Qg&‘\& ’ /@ \\\\?é%
PSC40-SDUCL11070-07 MP1225 MP5507
PSC40-SDUCR11070-07 MP1225 MP5507
PSC50-SDUCL11070-07 MP1225 MP5507
PSC50-SDUCR11070-07 MP1225 MP5507
PSC40-SDUCL13080-11 MP1240 MP5515
PSC40-SDUCR13080-11 MP1240 MP5515
PSC40-SDUCL17090-11 MP1240 MP5515
PSC40-SDUCR17090-11 MP1240 MP5515
PSC40-SDUCL22110-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750
PSC40-SDUCR22110-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750
PSC40-SDUCL27080-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750
PSC40-SDUCR27080-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750
PSC50-SDUCL13080-11 MP1240 MP5515
PSC50-SDUCR13080-11 MP1240 MP5515
PSC50-SDUCL17090-11 MP1240 MP5515
PSC50-SDUCR17090-11 MP1240 MP5515
PSC50-SDUCL22110-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750
PSC50-SDUCR22110-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750
PSC50-SDUCL35100-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750

PSC50-SDUCR35100-11 MP1335 MP5516 MP3714 MP1750
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CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

SvQcC 107° 30°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA WYTACZARSKA DO PROFILOWANIA
Z PLYTKAMI ROMBOWYMI| O DODATNIEJ GEOMETRII

)
sorep
ﬂ"»
D

|

|

===

|

L

/ ' |
P o
> A

w
=
}i L z
o
[&]
a
LDRED
GAMF: 0° LF
GAMP: -8°
0
E
Numer S % DCONMS DMIN BDRED  WF LF LDRED  WT Ptytka
Zamowieniowy k] —
o (]
a =
PSC63-SVQCL22120-16 o L 63 40 32 22 120 9% 1.28
PSC63-SVQCR22120-16 e R 63 40 32 22 120 9% 1.28
PSC63-SVQCL27145-16 e L 63 50 40 27 145 120 1.78 e K0
PSC43-SVQCR27145-16 e R 63 50 40 27 145 120 1.78
PSC43-SVQCL35175-16 e L 63 63 50 35 175 152 2.85
PSC63-SVACR35175-16 e R 63 63 50 35 175 152 2.85

1/1

CZESCI ZAPASOWE

Typ gtowicy &&\\Q / @

PSC63-SVACL22120-16
PSC63-SVACL27145-16
PSC63-SVQCL35175-16
PSC63-SVQCR22120-16
PSC63-SVQCR27145-16
PSC63-SVAQCR35175-16

MP1335 MP5516 MP3718 MP1750

@ : Standard magazynowy.



e MIMS...
TOCZENIE GWINTOW ZEWNETRZNYCH 90°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA DO TOCZENIA GWINTOW Z
PLYTKAMI DO TOCZENIA GWINTOW O NEGATYWNEJ GEOMETRII

- / >

L%]
g

(93]
=
. b4
o
[&]
[m]
LF
R
2
Numer S % pCONMS DMIN2 WF LF WT Ptytka
Zamowieniowy k] —
o (7]
a =
PSC40-SEL27050-16 o L 40 140 27 50 0.42
PSC40-SER27050-16 e R 40 140 27 50 0.42
PSC50-SEL35060-16 O L 50 165 35 60 0.80
MMT16ECK
PSC50-SER35060-16 e R 50 165 35 60 0.80
PSC63-SEL45065-16 o L 63 190 45 65 1.10
PSC63-SER45065-16 ® R 63 190 45 65 1.10
PSC40-SEL27050-22 o L 40 140 27 50 0.42
PSC40-SER27050-22 ® R 40 140 27 50 0.42
PSC50-SEL35060-22 O L 50 165 35 60 0.80
MMT22E¢3
PSC50-SER35060-22 e R 50 165 35 60 0.80
PSC63-SEL45065-22 o L 63 190 45 65 1.10
PSC63-SER45065-22 ® R 63 190 45 65 1.10

il

CZESCI ZAPASOWE

_ }% «
Typ gtowicy \\\\\\\\‘\ \@

)

PSC40-SEL27050-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC40-SER27050-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC50-SEL35060-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC50-SER35060-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC63-SEL45065-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC63-SER45065-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC40-SEL27050-22 MPSA4 MP5520 MPYI4 MPSY4
PSC40-SER27050-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC50-SEL35060-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4
PSC50-SER35060-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC63-SEL45065-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4
PSC63-SER45065-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

TOCZENIE GWINTOW WEWNETRZNYCH 90°

WIELOZADANIOWA OPRAWKA DO TOCZENIA GWINTOW Z PLYTKAMI DO
TOCZENIA GWINTOW O NEGATYWNEJ GEOMETRI

e

g

BDRED

2
o
WFI I
LF
o
Numer \g i
zaméwieniowy *?; ) DCONMS DMIN WF LF BDRED LDRED WT Ptytka
8 =

PSC40-SIL12060-16 O L 40 20 12 60 19.5 37 0.30
PSC40-SIR12060-16 [ R 40 20 12 60 15.5 37 0.30
PSC40-SIL14060-16 O L 40 25 14 60 18.5 38 0.34
PSC40-SIR14060-16 [ R 40 25 14 60 18.5 38 0.34
PSC40-SIL17070-16 O L 40 32 17 70 24.5 48 0.41
PSC40-SIR17070-16 [ J R 40 32 17 70 24.5 48 0.41
PSC40-SIL22090-16 O L 40 40 22 90 32 69 0.65
PSC40-SIR22090-16 [ R 40 40 22 90 35 69 0.65
PSC40-SIL27080-16 O L 40 50 27 80 39 60 0.76
PSC40-SIR27080-16 [ R 40 50 27 80 39.5 60 0.76
PSC50-SIL12060-16 O L 50 20 12 60 15,5 35 0.49
PSC50-SIR12060-16 [ J R 50 20 12 60 15.5 35 0.49
PSC50-SIL14060-16 O L 50 25 14 60 18.5 36 0.51
PSC50-SIR14060-16 [ R 50 25 14 60 18.5 36 0.51
PSC50-SIL17070-16 O L 50 32 17 70 24.5 47 0.59 MMTTel:
PSC50-SIR17070-16 [ R 50 32 17 70 24.5 47 0.59
PSC50-SIL22090-16 O L 50 40 22 90 24.5 68 0.82
PSC50-SIR22090-16 [} R 50 40 22 90 24.5 68 0.82
PSC50-SIL27105-16 O L 50 50 27 105 40 84 1.20
PSC50-SIR27105-16 [ J R 50 50 27 105 40 84 1.20
PSC63-SIL14070-16 O L 63 25 14 70 18.5 42 0.90
PSC63-SIR14070-16 [ R 63 25 14 70 18.5 42 0.90
PSC63-SIL17075-16 O L 63 32 17 75 24.5 48 0.97
PSC63-SIR17075-16 [ R 63 32 17 75 24.5 48 0.97
PSC63-SIL22090-16 O L 63 40 22 90 32 64 1.14
PSC63-SIR22090-16 [ R 63 40 22 90 32 64 1.14
PSC63-SIL27105-16 O L 63 50 27 105 40 80 1.20
PSC63-SIR27105-16 [ ] R 63 50 27 105 40 80 1.20
PSC40-SIL15065-22 O L 40 25 15 65 18.5 42 0.35
PSC40-SIR15065-22 [ R 40 25 15 65 18.5 42 0.35 o
PSC40-SIL19070-22 O L 40 32 19 70 25 48 0.42 MMT221C
PSC40-SIR19070-22 [ J R 40 32 19 70 25 48 0.42

1/2

72 @ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zaméwienie.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

TOCZENIE GWINTOW WEWNETRZNYCH 90°

N1

o
;lau:éi:ieniowy é % DCONMS  DMIN WF LF BDRED LDRED WT Ptytka

s =
PSC40-S1L22090-22 O L 40 40 22 90 315 69 0.65
PSC40-SIR22090-22 () R 40 40 22 90 315 69 0.65
PSC40-SIL27080-22 O L 40 50 27 80 39.5 60 0.76
PSC40-SIR27080-22 [ ) R 40 50 27 80 39.5 60 0.76
PSC50-SIL15065-22 | L 50 25 15 65 18.5 41 0.35
PSC50-SIR15065-22 ° R 50 25 15 65 18.5 41 0.35
PSC50-SIL19070-22 O L 50 32 19 70 25 48 0.60
PSC50-SIR19070-22 () R 50 32 19 70 25 48 0.60
PSC50-SIL22090-22 O L 50 40 22 90 31.5 68 0.82 )
PSC50-SIR22090-22 [ ) R 50 40 22 90 31.5 68 0.82 MMT22
PSC50-SIL27105-22 O L 50 50 27 105 40 84 1.20
PSC50-SIR27105-22 ° R 50 50 27 105 40 84 1.20
PSC63-SIL19075-22 | L 63 32 19 75 25 48 0.97
PSC63-SIR19075-22 () R 63 32 19 75 25 48 0.97
PSC63-51L22090-22 O L 63 40 22 90 315 b4 1.14
PSC63-SIR22090-22 [ ) R 63 40 22 90 31.5 b4 1.14
PSC63-SIL27105-22 O L 63 50 27 105 40 80 1.50
PSC63-SIR27105-22 ° R 63 50 27 105 40 80 1.50

2/2
7
CZESCI ZAPASOWE
7
) Q) (
Typ gtowicy \\\\\\\&‘\‘ %
PSC40-SIL12060-16 MPSN3 MP5510 —
PSC40-SIR12060-16 MPSN3 MP5510 -
PSC40-SIL14060-16 MPSA3T MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC40-SIR14060-16 MPSA3T MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC40-SIL17070-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC40-SIR17070-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC40-SIL22090-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC40-SIR22090-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC40-SIL27080-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC40-SIR27080-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC50-SIL12060-16 MPSN3 MP5510 —
PSC50-SIR12060-16 MPSN3 MP5510 —
PSC50-SIL14060-16 MPSA3T MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC50-SIR14060-16 MPSA3T MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC50-SIL17070-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC50-SIR17070-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC50-SIL22090-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC50-SIR22090-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC50-SIL27105-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC50-SIR27105-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC63-SIL14070-16 MPSA3T MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC63-SIR14070-16 MPSA3T MP5510 MPYI3 MPSY3
1/2

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

TOCZENIE GWINTOW WEWNETRZNYCH 90°

CZESCI ZAPASOWE

Typ gtowicy \\\\\\\‘\ % , ‘

PSC63-SIL17075-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC63-SIR17075-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC63-SIL22090-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC63-SIR22090-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC63-SIL27105-16 MPSA3 MP5510 MPYE3 MPSY3
PSC63-SIR27105-16 MPSA3 MP5510 MPYI3 MPSY3
PSC40-SIL15065-22 MPSN4 MP5520 —

PSC40-SIR15065-22 MPSN4 MP5520 =

PSC40-SIL19070-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC40-SIR19070-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4
PSC40-SIL22090-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC40-SIR22090-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4
PSC40-SIL27080-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC40-SIR27080-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4
PSC50-SIL15065-22 MPSN4 MP5520 —

PSC50-SIR15065-22 MPSN4 MP5520 —

PSC50-SIL19070-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC50-SIR19070-22 MPSA4 MP5520 MPYI4 MPSY4
PSC50-SIL22090-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC50-SIR22090-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4
PSC50-SIL27105-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC50-SIR27105-22 MPSA4 MP5520 MPY14 MPSY4
PSC63-SIL19075-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC63-SIR19075-22 MPSA4 MP5520 MPYI4 MPSY4
PSC63-SI1L22090-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC63-SIR22090-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4
PSC63-SIL27105-22 MPSA4 MP5520 MPYE4 MPSY4
PSC63-SIR27105-22 MPSA4 MP5520 MPYl4 MPSY4

2/2



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

GWINTOWANIE

TABELA WYBORU PLYTKI PODPOROWEJ

GWINT PRAWY
yau
'y
Q
-
MPYE3 MPYE3
GWINT LEWY
-
O
) <
MPYI3 \_ MPYI3

PLYTKA PODPOROWA ZAPEWNIAJACA POPRAWNY KAT

Wielkos¢ ptytki +30 +2° +10 0o 5o
MMT16E MP3424P3 MP3424P2 MP3424P1 MPYE3 r h
MMT16l MP3425P3 MP3425P2 MP3425P1 MPYI3
Wielkos¢ ptytki -30 -20 -10 [ o
rd
MMT16E MP3424M3 MP3424M2 MP3424M1 MPYE3 h
MMT16l MP3425M3 MP3425M2 MP3425M1 MPYI3
Skok w mm Skok w mm
12 // S T S 12
" B=3% ? ,/ "
10 L L ] 10
9 / // 9
8 / A 8
Vv
7 /| 7
. ,/ A .
V
5 N SO S [
/
. // // | .
1 | — |
3 — 3
2 // | — | 2
v
/
1 fé/ — 1
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mm
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CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

DRSN

WIELOZADANIOWA OPRAWKA DO TOCZENIA PROFILOWEGO
Z DWUSTRONNYMI PLYTKAMI OKRAGLYMI O NEGATYWNEJ GEOMETRII

e

£3

y

J @ ”
=
. 7} [ p=4
| :
] wr 2 @—— o
LF
GAMF: -6°
GAMP: -6°
el
E
Numer S 2 DCONMS  DMIN1 DMIN2 LF WF wT Ptytka
Zamowieniowy k] -
o (]
a =
PSC40-DRSNR27050-12 o L 40 110 140 50 27 0.42
PSC40-DRSNL27050-12 e R 40 110 140 50 27 0.42
PSC50-DRSNR35060-12 o L 50 110 165 60 35 0.80
RNMG120403
PSC50-DRSNL35060-12 e R 50 110 165 60 35 0.80
PSC63-DRSNR45065-12 o L 63 110 190 65 45 1.10
PSC63-DRSNL45065-12 e R 63 110 190 65 45 1.10
11
14
’
Typ gtowicy §
1
= e
PSC40-DRSNR27050-12 MPIRSN42
PSC40-DRSNL27050-12 MPIRSN42
PSC50-DRSNR35060-12 MPIRSN42
MP1766 MP1696 MP2712 MP4295 MP5004
PSC50-DRSNL35060-12 MPIRSN42
PSC63-DRSNR45065-12 MPIRSN42
PSC63-DRSNL45065-12 MPIRSN42

@ : Standard magazynowy.



CO10MP: Oprawki IS0 Typu PSC M]us...
OPRAWKA TYPU MA

OPRAWKA DO FREZOW NASADZANYCH
Z GNIAZDEM DIN 138

LSCWS LF

DCONWS‘
|
|
|
|
= =

"
za”:;:ieniowy g PSC DCONWS LF LSCWS BD1
o
[=]
PSC63-MA-16063 P 63 16 63 17 37
PSC63-MA-22100 ° 63 22 100 19 47
PSC63-MA-27100 ° 63 27 100 21 58
PSC63-MA-32100 ° 63 32 100 24 63

A

CZESCI ZAPASOWE

Typ gtowicy @ @ \\&&\&@
A\

PSC63-MA-16063 MP10008 MP86016 MP11103
PSC63-MA-22100 MP10010 MP86022 MP11004
PSC63-MA-27100 MP10012 MP86027 MP11005
PSC63-MA-32100 MP10016 MP86032 MP11005

@ : Standard magazynowy.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

OPRAWKA DO GLOWIC
WKRECANYCH TYPU MS

OPRAWKA DO FREZOW Z GLOWICA WKRECANA

A\ = \

i3]

R
Numer s PSC LF DCONWS BD1
|||||||||| wy 5
a
PSC63-MS-10090 ° 63 90 M10 18
PSC63-MS-12100 ° 63 100 M12 21
PSC63-MS-16100 ° 63 100 M16 29
1/1

78 @ : Standard magazynowy.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

OPRAWKA WYTACZARSKA
TYPUB

OPRAWKA WYTACZARSKA PSC IS0 26623-1

BD1
DCONWS

LF

B
;'a”:;',ieniowy _% PSC DCONWS LF BD1

o

[=]
PSC40-B-08050 ° 50 08 50 44
PSC40-B-10050 ° 40 10 50 44
PSC40-B-12050 ° 40 12 50 44
PSC40-B-16050 ° 40 16 50 44
PSC40-B-20050 ° 40 20 50 44
PSC40-B-25060 ° 40 25 60 50
PSC50-B-08052 ° 50 08 52 44
PSC50-B-10052 ° 50 10 52 44
PSC50-B-12052 ° 50 12 52 44
PSC50-B-16052 ° 50 16 52 44
PSC50-B-20052 ° 50 20 52 50
PSC50-B-25060 ° 50 25 60 55
PSC63-B-08060 ° 63 08 60 44
PSC63-B-10060 ° 63 10 60 44
PSC63-B-12060 ° 63 12 60 44
PSC63-B-16060 ° 63 16 60 44
PSC63-B-20060 ° 63 20 60 50
PSC63-B-25072 ° 63 25 72 55
PSC63-B-32075 ° 63 32 75 55
PSC63-B-40085 ° 63 40 85 65
PSC80-B-16085 O 80 16 85 44
PSC80-B-20085 O 80 20 85 50
PSC80-B-25085 O 80 25 85 55
PSC80-B-32085 O 80 32 85 72
PSC80-B-40095 O 80 40 95 65
PSC80-B-50100 O 80 50 100 75

1n

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

OPRAWKA WYTACZARSKA TYPU B

CZESCI ZAPASOWE

Typ gtowicy @

PSC40-B-08050 MP14206
PSC40-B-10050 MP14208
PSC40-B-12050 MP14208
PSC40-B-16050 MP14210
PSC40-B-20050 MP14210
PSC40-B-25060 MP14210
PSC50-B-08052 MP14206
PSC50-B-10052 MP14208
PSC50-B-12052 MP14208
PSC50-B-16052 MP14210
PSC50-B-20052 MP14210
PSC50-B-25060 MP14210
PSC63-B-08060 MP14206
PSC63-B-10060 MP14208
PSC63-B-12060 MP14208
PSC63-B-16060 MP14210
PSC63-B-20060 MP14210
PSC63-B-25072 MP14210
PSC63-B-32075 MP14210
PSC63-B-40085 MP14210
PSC80-B-16085 MP14210
PSC80-B-20085 MP14210
PSC80-B-25085 MP14210
PSC80-B-32085 MP17110
PSC80-B-40095 MP14210

PSC80-B-50100 MP14210




CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC
lus...

OPRAWKA Z TULEJA
ZACISKOWA TYPU C

OPRAWKA Z TULEJA ZACISKOWA DIN 6499 (ERC]
DO NARZEDZI Z CHWYTEM CYLINDRYCZNYM DIN 1835-A

2
s 2] A
o 87
[m)]
LF

o
Numer \§
zaméwieniowy ‘i'_,' PSC LF DCONWS BD1

o

[=]
PSC40-C-16060 O 40 60 0.5-10 28
PSC40-C-20060 O 40 60 1.0-13 34
PSC40-C-25060 O 40 60 1.0-16 42
PSC40-C-32060 O 40 60 2.0-20 50
PSC50-C-16060 O 50 60 0.5-10 28
PSC50-C-16100 0 50 100 0.5-10 28
PSC50-C-20060 0 50 60 1.0-13 34
PSC50-C-20100 O 50 100 1.0-13 34
PSC50-C-25060 O 50 60 1.0-16 42
PSC50-C-25100 O 50 100 1.0-16 42
PSC50-C-32060 O 50 60 2.0-20 50
PSC50-C-32100 0 50 100 2.0-20 50
PSC50-C-40060 0 50 65 3.0-30 63
PSC50-C-40100 O 50 100 3.0-30 63
PSC63-C-16060 O 63 60 0.5-10 28
PSC63-C-16100 O 63 100 0.5-10 28
PSC63-C-20060 O 63 60 1.0-13 34
PSC63-C-20100 O 63 100 1.0-13 34
PSC63-C-25060 O 63 60 1.0-16 42
PSC63-C-25100 0 63 100 1.0-16 42
PSC63-C-32060 O 63 60 2.0-20 50
PSC63-C-32100 O 63 100 2.0-20 50
PSC63-C-40070 O 63 70 3.0-30 63
PSC63-C-40120 O 63 120 3.0-30 63
PSC80-C-32070 O 80 70 2.0-20 50
PSC80-C-32160 0 80 160 2.0-20 50
PSC80-C-40070 0 80 70 3.0-30 63
PSC80-C-40160 O 80 160 3.0-30 63

1/1

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.
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OPRAWKA Z TULEJA ZACISKOWA TYPU C

CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

CZESCI ZAPASOWE

Typ gtowicy

&

~

PSC40-C-16060 MPERC16: MP45316 MP50216
PSC40-C-20060 MPERC20:. MP45320 MP50220
PSC40-C-25060 MP45325 MP50225
PSC40-C-32060 MP45332 MP50232
PSC50-C-16060 MP45316 MP50216
PSC50-C-16100 MP45316 MP50216
PSC50-C-20060 MPERC20. MP45320 MP50220
PSC50-C-20100 MPERC20:, MP45320 MP50220
PSC50-C-25060 MP45325 MP50225
PSC50-C-25100 MP45325 MP50225
PSC50-C-32060 MP45332 MP50232
PSC50-C-32100 MP45332 MP50232
PSC50-C-40060 MPERCA40<, MP45340 MP50240
PSC50-C-40100 MPERCA40, MP45340 MP50240
PSC63-C-16060 MP45316 MP50216
PSC63-C-16100 MP45316 MP50216
PSC63-C-20060 MP45320 MP50220
PSC63-C-20100 MP45320 MP50220
PSC63-C-25060 MP45325 MP50225
PSC63-C-25100 MP45325 MP50225
PSC63-C-32060 MP45332 MP50232
PSC63-C-32100 MP45332 MP50232
PSC63-C-40070 MP45340 MP50240
PSC63-C-40120 MP45340 MP50240
PSC80-C-32070 MP45332 MP50232
PSC80-C-32160 MP45332 MP50232
PSC80-C-40070 MP45340 MP50240
PSC80-C-40160 MP45340 MP50240




CO10MP: Oprawki IS0 Typu PSC M]us...
OPRAWKA TYPU TA

OPRAWKA Z MOCOWANIEM OSIOWYM DO NARZEDZI
Z CHWYTEM KWADRATOWYM LEWYM/PRAWYM

%
|
L
|
|

LF

8
i‘aunT;Arlieniowy -§: PsC HF LF

(=]

(=)
PSC50-TA-20098L ® 50 20 98
PSC50-TA-20098R [ J 50 20 98
PSC63-TA-20100L (] 63 20 100
PSC63-TA-20100R [ J 63 20 100
PSC63-TA-25130L [ 63 25 130
PSC63-TA-25130R [ ] 63 25 130
PSC63-TA-32134L [ 63 32 134
PSC63-TA-32134R [ ] 63 32 134
PSC80-TA-32140L O 80 32 140
PSC80-TA-32140R d 80 32 140

A

CZESCI ZAPASOWE

2X
Typ gtowicy m

PSC50-TA-20098L MP17010
PSC50-TA-20098R MP17010
PSC63-TA-20100L MP17110
PSC63-TA-20100R MP17110
PSC63-TA-25130L MP17012
PSC63-TA-25130R MP17012 MP2771é
PSC63-TA-32134L MP17012
PSC63-TA-32134R MP17012
PSC80-TA-32140L MP17012
PSC80-TA-32140R MP17012

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.



CO10MP: Oprawki 1SO Typu PSC

OPRAWKA TYPU TR

OPRAWKA Z MOCOWANIEM PROMIENIOWYM

N S— -y ¢+
HF @
LF

N*}

3

c
Numer & PSC HF LF
Zamowieniowy ‘J..'

a
PSC50-TR-20058 ° 50 20 58
PSC63-TR-25071 ° 63 25 71
PSC63-TR-32071 ° 63 32 71
PSC80-TR-32085 O 80 32 85

A

CZESCI ZAPASOWE

Typ gtowicy m m

PSC50-TR-20058 MP17112
PSC63-TR-25071 MP17012
MP29716 MP29726
PSC63-TR-32071 MP17012
PSC80-TR-32085 MP17012

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zaméwienie.



CO10MP: Oprawki 150 Typu PSC M] us...
ZASLEPKA TYPU AC

AUTOMATYCZNA ZASLEPKA

\ \ O O ¢
I

R
Num 2

Q.
zamowieniowy & Automatycz lepk

a
PSC40-AC ) 40
PSC50-AC ° -
PSC63-AC [} 63
PSC80-AC [ 80

il

85

@ : Standard magazynowy.



415SD

PIERWSZY WYBOR DO OBROBKI Z DUZYM POSUWEM
STOPOW TYTANU




CO10MP: 415SD 4155D

lus...

4155D
WYDAJNA OBROBKA Z DUZYMI POSUWAMI

FREZ DO OBROBKI Z DUZYM POSUWEM, ZAPEWNIA
STABILNOSC | WYSOKA WYDAJNOSC

¢ Nieréwnomiernie rozmieszczone krawedzie
skrawajace redukuja wibracje, szczegolnie
w zastosowaniach z dtugim wysiegiem.

¢ Gesta i bardzo gesta podziatka umozliwiaja wysoka
wydajnos¢ obrobki.

¢ Starannie dobrana stal na korpus narzedzia
pozwala bezpiecznie przenosic site skrawania.
Ponadto powtoka niklowa zwieksza ochrone przed
zuzyciem i korozja.

¢ Umiejscowienie ptytki w gtowicy w potaczeniu
z idealna geometria i precyzyjnie zlokalizowanym
wylotem chtodziwa, zapewnia maksymalna
stabilnos¢ i wydajnos$¢ obrébki.

WYDAJNOSC OBROBKI

Kat przystawienia 15° pozwala osiagna¢ APMX
na poziomie 2 mm, co umozliwia wysoka wydajnosé
skrawania przy niewielkich sitach promieniowych.

DEDYKOWANE APLIKACJE

© © ¢ 0 0 0 0 00 0000000000000 0000000000000 0000000000000 0000000000000 0000000000000 0000 0o

Zastosowanie réznych srednic oraz precyzyjne
rozmieszczenie dysz chtodzacych umozliwia
doskonate odprowadzanie widra oraz redukcje

i rozpraszanie wysokich temperatur wystepujacych
na krawedzi skrawajacej.

® 0 0000000000000 0000000 00

Doktadne pozycjonowanie, pewne mocowanie ptytek ~_ ) : (
z duzymi powierzchniami styku, oferuje mozliwos¢

wysokowydajnej obrébki stali nierdzewnych
i materiatéw zaroodpornych z duzymi posuwami.

" i

BEZPIECZNY, PRECYZYJNY | NIEZAWODNY
L4
~

~
i

{
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4155D OMP: 4155D

lus...

415SD

PLYTKI DO WYDAJNEJ OBROBKI Z DUZYMI POSUWAMI

GATUNEK MP9130, POWLEKANY PVD, PRZEZNACZONY DO WYSOKOWYDAJNEJ OBROBKI TYTANU

¢ Frezowanie czotowe z duzymi posuwami, obejmujace posuw promieniowy, zagtebienie osiowe oraz zagtebienie skosne.
¢ |dealny do obrébki elementéw wymagajacych dtugiego wysiegu.
¢ Doskonale nadaje sie do maszyn o matej mocy i mocowania elementdw o niskiej sztywnosci.

LAMACZ TYPU L LAMACZTYPUM LAMACZ TYPUR

Idealny do zastosowan Pierwszy wybdr, kiedy konieczne Wysoka stabilno$é krawedzi

wymagajacych niskich oporow jest potaczenie stabilnosci skrawajacej podczas ciezkiej

skrawania. krawedzi skrawajacej i niskich obrébki przerywanej lub trudnych
opordw skrawania. warunkdéw skrawania.

Najwyzsza produktywnos$é, nawet gdy obrobka
wymaga niskich oporéw skrawania.

.o Niskie zuzycie energii.

. Zaprojektowany, aby osiagnaé niskie promieniowe
sity skrawania.

!« Niezawodnoé¢ procesu i dtuga zywotnoé¢
narzedzia, zwtaszcza podczas obrdbki materiatow
trudnoobrabialnych.

| e Stabilna i wytrzymata ptytka 4-krawedziowa
zapewniajaca wydajne, frezowanie z duzymi
posuwami.



CO10MP: 415SD

415SD

FREZ DO 0BROBKI Z DUZYM POSUWEM

Tylko gtowica w wykonaniu prawym.

SDMT12

DCSEMS
DCONMS
KWW ©
| E
\ 's
‘ [T
i ]
! |
4155D DAH S
GAMP: 9° DCCE &
GAMF: 5°- 6° oc
DCX
DCX Sruba ustalajaca Geometria
050, @ 52 HSC10035 1 1
0 63,0 66 HSC12035
GLOWICA NASADZANA
R
"8
c
Numer zaméwieniowy &  APMX DC DCONMS DCX LF RMPX WT ZEFP Typ
g
a
4155D-050A04AR-E [ ] 2 33.4 22 50 50 3° 0.4 4 ° 1
4155D-050A05AR-E ° 2 33.4 22 50 50 3° 0.4 5 ® 1
4155D-052A04AR-E [ ] 2 35.4 22 52 50 & 0.4 4 [} 1
4155D-052A06AR-E [ ] 2 35.4 22 52 50 3° 0.4 6 (]
4155D-063X05AR-E [ ] 2 46.5 27 63 50 2° 0.7 5 [}
4155D-063X07AR-E [ ] 2 46.5 27 63 50 2° 0.7 7 ° 1
4155D-066X05AR-E [ ] 2 49.4 27 66 50 1.9° 0.7 5 () 1
4155D-066X07AR-E [ ] 2 49.4 27 66 50 1.9° 0.7 7 ° 1

1. Maks. gteboko$¢ skrawania (APMX) patrz strona 92.

@ : Standard magazynowy.

1/1
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OMP: 4155D

lus...

415SD 0O®Led

FREZ DO 0BROBKI Z DUZYM POSUWEM

WYMIARY MONTAZOWE

Numer zamoéwieniowy CBDP DAH DCCB DCONMS DCSFMS DCX KWW L8 Typ
4155D-050A04AR-E 20 1 17 22 47 50 10.4 6.3 1
4155D-050A05AR-E 20 1M 17 22 47 50 10.4 6.3 1
4155D-052A04AR-E 20 11 17 22 47 52 10.4 6.3 1
4155D-052A06AR-E 20 " 17 22 47 52 10.4 6.3 1
415SD-063X05AR-E 22 13 19 27 60 63 12.4 7.0 1
4155D-063X07AR-E 22 13 19 27 60 63 12.4 7.0 1
415SD-066X05AR-E 22 13 19 27 60 66 12.4 7.0 1
415SD-066X07AR-E 22 13 19 27 60 66 12.4 7.0 1
11

PLYTKI

Numer Klasa ] Q a
zamoéwieniowy doktadnosci o e =] IC S RE Ksztatt
o S >
= = =
SDMT125530ZEN-L L [ ] [ J [ J 12.25 5.56 3.0 s
SDMT125530ZEN-M M [ ] [ J [ J 12.25 5.56 3.0
SDMT125530ZSN-R R [ ] [ ] [ ] 12.25 5.56 3.0
Ic -
R
11

90 @ : Standard magazynowy.



CO10MP: 4155D Mlus..-
415SD e

FREZ DO 0BROBKI Z DUZYM POSUWEM

CZESCI ZAPASOWE

Typ oprawki &g%% %@:; @ D j

narzedzia
Wkret dociskowy Klucz flagowy Dysza chtodziwa Standardowy klucz fajkowy Smar zapobiegajacy zatarciu

415SD TPS43 TIP15W-E HSD04004H12 HKY20R MK1KS

1. Moment dokrecenia (N  m): TPS43 = 3.5

DOSTEPNE SA DYSZE 0 ROZNYCH SREDNICACH, OD KTORYCH ZALEZY CISNIENIE CHLODZIWA

& Standard >
< 1Mpa 23 Mpa 25 Mpa 27 Mpa
(<20 Umin.) (2 25 /min.) (230 U/min.) (2 50 /min.)
Srednica dyszy 0.6 mm ? 0.8 mm ?1.2mm @ 1.6 mm
Numer zamdwieniowy HSD04004H06 HSD04004H08 HSD04004H12 HSDO04004H16

91



CO010MP: 4155D

415SD

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

WSPOLCZYNNIK KORYGUJACY ZALEZNY OD WYSIEGU FREZA

92

DCX Dtugosé Wspoétczynnik korekcyjny
wysiegu Ve ap fz
<2.5xDCX 100% 100% 100%
3.0xDCX 85% 100% 90%
Gtowica nasadzana 50-66 4.0xDCX 80% 80% 80%
5.0xDCX 75% 75% 60%
6.0xDCX 70% 70% 40%
OBROBKA NA MOKRO
Paramet ve
Materiat Wtasciwosci arametry Gatunek APMX
skrawania
ae<0.5DC ae £0.75DC ae=DC
MP9130 <1 55 (40 - 70) 50 (35 - 65) 45 (30 - 60)
Stopy tytanu - o C
MP9130 <2 55 (40 - 70) 50 (35 - 65) 45 (30 - 60)

OBROBKA BEZ CHLODZENIA (NA SUCHO)

Ve
Materiat Wiasciwosci oMY Gtinek APMX
skrawania
ae<0.5DC ae<0.75DC ae=DC
] MV1020 <2 220 (170 - 270) 220 (170 - 270) 220 (170 - 270)
Stale konstrukcyjne < 180 HB o C ¥
MV1030 <2 140 ( 80 -200) 140 ( 80 -200) 140( 80 - 200)
MV1020 <2 200 (150 - 250) 200 (150 - 250) 200 (150 - 250)
180 - 280 HB
MV1030 <2 120 ( 60-180) 120 ( 60-180) 120 ( 60 - 180)
Stale weglowe, stopowe o € ¥
MV1020 <2 150 (100 - 200) 150 (100 - 200) 150 (100 - 200)
280 - 350 HB
MV1030 <2 90 ( 30-150) 90( 30-150] 90( 30-150)
Wytrzymatos¢ MV1020 <2 200 (150 - 250) 200 (150 - 250) 200 (150 - 250)
na rozciaganie
oo o < 450MPa MV1030 <2 140 (80 - 200) 140 ( 80-200] 140 ( 80 - 200)
Zeliwa ciagliwe . ©® € ¥
Wytrzymatosc¢ MV1020 <2 180 (130 - 230) 180 (130 - 230) 180 (130 - 230)
na rozciaganie
< 800MPa MV1030 <2 140 (80 - 200) 140 ( 80 -200]) 140( 80 -200)

Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogélna 4: Obrdbka niestabilna




COT0MP: 415SD
Mtus...

415SD

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

GLEBOKOSC SKRAWANIA/POSUW NA ZAB

e o
T E 'E ae<0.5DC ae £0.75DC ae=DC
Materiat Wtasciwosci g E § Gatunek
5 % g ap fz ‘ ap fz ‘ ap fz
® X Mvio20 L <1 09(04-12) | L <1 08(04-11 | L <1 08(04-1.0)
® X MVIO30 L <1  09(04-12) L <1 08(04-11 | L <1 08(04-1.0
® X MVI020 L <2 08(04-1.2) L <2 07(0.4-1.1) L <2 07(0.4-1.0)
® X MVI030 L <2 08(04-1.2) L <2 07(04-11| L <2 07(04-1.0
€ X Mvio2o L <1 — L <1 - L <1 —
€ X MvVio3o L <1 — L <1 — L <1 —
€ X Mvio20 L <2 - L <2 - L <2 —
€ X Mvio3 L <2 - L <2 - L <2 -
® X MVID20 M <1 12(04-18 | M <1  11(04-16 | M <1  11(04-1.6)
® X MVIO30 M <1 12(04-18 | M <1 11(04-16 | M <1 11(04-1.6)
® X MVI020 M <2 11(04-18 | M <2 1.0(04-16) | M <2 1.0(0.4-1.6)
® X MVI030 M <2 11(04-18 | M <2 1.0(04-16) | M <2 1.0(0.4-16)
€ X MVIo20 M <1 10(04-17 | M <1 10(04-15 | M <1 10(04-15)
€ X MVIo3o M <1 10(04-17 | M <1 10(04-15 | M <1 10(04-15)
€ X MVID20 M <2 09(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 09(0.4-1.5)
Stale € X MVI30 M <2 09(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 09(0.4-1.5)
konstrukcyjne < 180 HB ¥ X% MVI020 M <1 10(04-17 | M <1 10(04-15 | M <1 10(04-1.5)
¥ X MVI030 M <1 10(04-17 | M <1 1.0(04-15 | M <1 1.0(0.4-15)
¥ X MVI020 M <2 09(04-17) | M <2 09(04-15) | M <2 0.9(0.4-15)
% X MVIO30 M <2 09(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 09(04-1.5)
® X MVI020 R <1 15(04-21 | R <1 14(04-19) | R <1 14(04-19)
® % MVIO30 R <1 15(04-21 | R <1 14(04-19 | R <1 14(04-19)
® X MVI020 R <2 14(04-21) | R <2 13(04-19 | R <2 13(04-1.9)
® X MVI030 R <2 14(04-21) | R <2 13(04-19) | R <2 13(04-19)
€ X MV1020 R <1 14(04-20 | R <1 1.2(04-18) | R <1 1.2(04-17)
€ X MVI030 R <1 14(04-20 | R <1 1.2(04-18) | R <1 1.2(04-17)
€ X MVI020 R <2 13(04-20 | R <2 11(04-18 | R <2 11(04-1.7)
€ X MVIo30 R <2 13(04-20 | R <2 11(04-18 | R <2 11(04-1.7)
% X% MVI0200 R <1 14(04-20 | R <1 12(04-18 | R <1 12(04-1.7)
% X% MVI030 R <1 14(04-20 | R <1 12(04-18 | R <1 12(04-1.7)
¥ X MV1I020 R <2 13(04-20 | R <2 1.1(04-18) | R <2 1.1(04-17)
¥ X MVI030 R <2 13(04-20 | R <2 1.1(04-18) | R <2 1.1(04-17)

Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogélna 4: Obrdbka niestabilna
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4155SD - GLEBOKOSC SKRAWANIA/POSUW NA ZAB

T8 o
T E 'E ae<0.5DC ae<£0.75DC ae=DC
Materiat Witasciwosci E % § Gatunek
o % £ ap fz ﬁ ap fz ﬁ ap fz
® X MVIo20 L <1 0.7(04-1.1) L <1 07(04-10 | L <1 07(04-1.0
® X MVI030 L <1 07(04-11) | L <1 07(04-10) | L <1 0.7(04-10)
® X MVI020 L <2 — L <2 — L <2 —
® X MVIO30 L <2 — L <2 — L <2 =
€ X MvIo20 L <1 - L <1 - L <1 -
€ X Mvio3 L <1 - L <1 — L <1 —
e X MvVIo20 L <2 — L <2 — L <2 —
€ X MvVIo3o L <2 — L <2 — L <2 —
® X MV1I020 M <1 10(04-17 | M <1 1.0(04-15 | M <1 1.0(04-15)
® X MVI030 M <1 10(04-17) | M <1 1.0(04-15 | M <1 1.0(0.4-15)
® X MVI020 M <2 09(04-17) | M <2 09(04-15) | M <2 09(0.4-15)
® X MVI30 M <2 09(04-17 | M <2 09(04-15 | M <2 09(04-1.5)
€ X MVIo20 M <1 09(04-15 | M <1 08(04-14 | M <1 08(04-13)
€ X MVIo3o M <1 09(04-15 | M <1 08(04-14) | M <1 08(04-1.3)
€ X MVI020 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 07(04-1.3)
Stale weglowe, 180 - € X MVI0O30 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 0.7(04-13)
stopowe 280HB & % MV1020 M <1 09(04-15) | M <1 08(04-14) | M <1 08(0.4-13)
% X MVI030 M <1 09(04-15 | M <1 08(04-14] | M <1 08(04-1.3)
% X MVI020 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 07(04-13)
% X MVIO30 M <2 08(04-15 | M <2 07(04-14) | M <2 07(04-1.3)
® X MVI0200 R <1 14(04-20 | R <1 12(1.0-18 | R <1 12(04-1.7)
® X MVIO30 R <1 14(04-20 | R <1 12(1.0-18 | R <1 12(04-1.7)
® X MV1020 R <2 13(04-20 | R <2 11(10-18 | R <2 1.1(04-17)
® X MVI030 R <2 13(04-20 | R <2 11(10-18) | R <2 1.1(04-17)
€ X MvVIo20 R <1 1.2(04-18 | R <1 1.1(08-16 | R <1 11(04-1.4)
€ X MvVio3o R <1 12(04-18 | R <1 11(08-16 | R <1 11(04-1.¢)
€ X MvVio20 R <2 1.1(04-18 | R <2 10(08-16 | R <2 10(0.4-1.)
€ X MvVI030 R <2 1.1(04-1.8) R <2 1.0(0.8-1.6) R <2 1.0(0.4-1.6)
¥ X% MVI020 R <1 12(04-18 | R <1 11(08-16 | R <1 11(04-1.¢)
¥ X MVI030 R <1  12(04-18 | R <1 1.1(08-1.6) | R <1 1.1(04-16)
¥ X MV1I020 R <2 1.1(04-18 | R <2 1.0(08-16 | R <2 1.0(04-16)
% X MVIO30 R <2 1.1(04-18 | R <2 10(08-16 | R <2 10(04-1.)

94 Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogélna 4: Obrdbka niestabilna
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4155SD - GLEBOKOSC SKRAWANIA/POSUW NA ZAB

e o
T E 'E ae<0.5DC ae £0.75DC ae=DC
Materiat Wtasciwosci E 2 § Gatunek
o % £ ap fz ﬁ ap fz ﬁ ap fz
® X MVI020 L <1 0.6 (0.4-0.9) L <1 0.6 (0.4-0.8) L <1 0.6 (0.4 -0.8)
® X MVI030 L <1 0.6 (0.4-0.9) L <1 0.6(0.4-0.8) L <1 0.6(0.4-0.8)
® X MVI020 L <2 0.5(0.4-0.9) L <2 0.5(0.4-0.8) L <2 0.5(0.4-0.8)
® X MVIO30 L <2 0.5(0.4-0.9) L <2 0.5(0.4-0.8) L <2 0.5(0.4-0.8)
€© X MvV1020 L <1 — L <1 — L <1 —
€© X MV1030 L <1 — L <1 — L <1 —
€ X MvI020 L <2 — L <2 — L <2 —
€ X MvVI030 L <2 — L <2 — L <2 —
® X MVI020 M <1 0.9(0.4-1.5) M <1 0.8(0.4-1.4) M <1 0.8(0.4-1.3)
® X MVIO30 M <1 0.9 (0.4-1.5) M <1 0.8(0.4-1.4) M <1 0.8(0.4-1.3)
® X MVI020 M <2 0.8(0.4-1.5) M <2 0.7 (0.4 - 1.4) M <2 0.7 (0.4 -1.3)
® X MVI030 M <2 0.8(0.4-1.5) M <2 0.7(0.4-1.4) M <2 0.7(0.4-1.3)
€© X MVI020 M <1 0.9(0.4-1.5) M <1 0.8 (0.4 -1.4) M <1 0.7(0.4-1.2)
€ X MVI030 M <1 0.9(0.4-1.5) M <1 0.8(0.4-1.4) M <1 0.7(0.4-1.2)
€ X MVI020 M <2 0.8(0.4-1.5) M <2 0.7 (0.4 - 1.4) M <2 0.6 (0.4-1.2)
Stale weglowe, 280 - €e X MVIO30 M <2 08(0.4-1.5) M <2 0.7(0.4-1.4) M <2 0.6(04-12)
stopowe 30HB g X MVI020 M <1  09(04-15) | M <1 08(04-14 | M <1 0.7(04-1.2)
® X MVI030 M <1 0.9(0.4-1.5) M <1 0.8(0.4-1.4) M <1 0.7(0.4-1.2)
® X MVI020 M <2 0.8(0.4-1.5) M <2 0.7 (0.4 - 1.4) M <2 0.6 (0.4-1.2)
® X MVI030 M <2 0.8(0.4-1.5) M <2 0.7 (0.4 -1.4) M <2 0.6(0.4-1.2)
® X MVI020 R <1 1.2(0.4-1.8) R <1 1.1(0.4-1.6) R <1 1.1(0.8-1.6)
® X MVI030 R <1 1.2(0.4-1.8) R <1 1.1(0.4-1.6) R <1 1.1(0.8-1.6)
® X MVI020 R <2 1.1(0.4-1.8) R <2 1.0 (0.4 -1.6) R <2 1.0(0.8-1.6)
® X MVIo30 R <2 1.1(0.4-1.8) R <2 1.0(0.4-1.6) R <2 1.0(0.8-1.6)
€ X MV1020 R <1 1.1(0.4-1.8) R <1 1.0(0.4-1.6) R <1 1.0 (0.4-1.5)
€ X MvVI030 R <1 1.1(0.4-1.8) R <1 1.0 (0.4-1.6) R <1 1.0(0.4-1.5)
€ X MVI020 R <2 1.0 (0.4-1.8) R <2 0.9 (0.4 -1.6) R <2 0.9 (0.4-1.5)
€ X MVI030 R <2 1.0(0.4-1.8) R <2 0.9(0.4-1.6) R <2 0.9(0.4-1.5)
% XK MVI020 R <1 1.1(0.4-1.8) R <1 1.0 (0.4 -1.6) R <1 1.0 (0.4-1.5)
% X MVI030 R <1 1.1(0.4-1.8) R <1 1.0(0.4 -1.6) R <1 1.0(0.4-1.5)
% X MVI020 R <2 1.0(0.4-1.8) R <2 0.9(0.4-1.6) R <2 0.9 (0.4 -1.5)
® X MVI030 R <2 1.0(0.4-1.8) R <2 0.9(0.4-1.6) R <2 0.9(0.4-1.5)

Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogélna 4: Obrdbka niestabilna
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4155SD - GLEBOKOSC SKRAWANIA/POSUW NA ZAB

e o
T E 'E ae<0.5DC ae £0.75DC ae=DC
Materiat Wtasciwosci E 2 § Gatunek
o % £ ap fz ﬁ ap fz ﬁ ap fz
® X MVI020 L <1 0.9(0.4-1.2) L <1 0.8(0.4-1.1) L <1 0.8(0.4-1.1)
® X MVI030 L <1 0.9(0.4-1.2) L <1 0.8(0.4-1.1) L <1 0.8(0.4-1.1)
® X MVI020 L <2 0.8(0.4-1.2) L <2 0.7 (0.4-1.1) L <2 0.7 (0.4-1.1)
® X MVIO30 L <2 0.8(0.4-1.2) L <2 0.7(0.4-1.1) L <2 0.7(0.4-1.1)
€ X MV1020 L <1 — L <1 — L <1 —
€ X MVI030 L <1 — L <1 — L <1 —
€ X MvI020 L <2 — L <2 — L <2 —
€ X MVI030 L <2 — L <2 — L <2 —
® X MVI020 M <1 1.2(0.4-1.8) M <1 1.1(0.4-1.6) M <1 1.1(0.4-1.6)
® X MVIO30 M <1 1.2(0.4-1.8) M <1 1.1(0.4-1.6) M <1 1.1(0.4-1.6)
® X MVI020 M <2 1.1(0.4-1.8) M <2 1.0(0.4-1.6) M <2 1.0 (0.4-1.6)
® X MVI030 M <2 1.1(0.4-1.8) M <2 1.0(0.4-1.6) M <2 1.0(0.4-1.6)
€© X MVI020 M <1 1.1(0.4-1.7) M <1 1.0 (0.4 -1.5) M <1 0.9(0.4-1.5)
€ X MVI030 M <1 1.1(0.4-1.7) M <1 1.0(0.4-1.5) M <1 0.9(0.4-1.5)
€ X MVI020 M <2 1.0 (0.4-1.7) M <2 0.9 (0.4-1.5) M <2 0.8(0.4-1.5)
Wytrzymatos¢
Zeliwa ciaglie na € X MVIO30 M <2 1.0 (0.4-1.7) M <2 0.9(0.4-1.5) M <2 0.8(0.4-1.5)
rgg‘ggghjgf ® X MVI020 M <1 1.100.4-1.7) M <1 1.0(0.4-1.5) M <1 0.9(0.4-1.5)
® X MVI030 M <1 1.100.4-1.7) M <1 1.0(0.4-1.5) M <1 0.9(0.4-1.5)
% XK MVI020 M <2 1.0(04-17) | M <2 09(04-15 | M <2 0.8(0.4-15)
® X MVI030 M <2 1.0(0.4-1.7) M <2 0.9(0.4-1.5) M <2 0.8(0.4-1.5)
® X MVI020 R <1 1.5(0.4-2.1) R <1 1.4 (0.4-1.9) R <1 1.3(1.1-1.9)
® X MVI030 R <1 1.5(0.4 -2.1) R <1 1.4 (0.4-1.9) R <1 1.3(1.1-1.9)
® X MVI020 R <2 1.4(0.4-2.1) R <2 1.3(0.4-1.9) R <2 1.2(1.1-1.9)
® X MVIo30 R <2 1.4(0.4-2.1) R <2 1.3(0.4-1.9) R <2 1.2(1.1-1.9)
€ X MV1020 R <1 1.4(1.0-2.0) R <1 1.2(0.4-1.8) R <1 1.2(0.4-1.7)
€ X MVI030 R <1 1.4(1.0-2.0) R <1 1.2(0.4-1.8) R <1 1.2(0.4-1.7)
€ X MvVI020 R <2 1.3(1.0-2.0) R <2 1.1(0.4-1.8) R <2 1.1(0.4-1.7)
€ X MVI030 R <2 1.3(1.0-2.0 R <2 1.1(0.4-1.8) R <2 1.1(0.4-1.7)
€ X MVI020 R <1 1.4(1.0-2.0) R <1 1.2(0.4-1.8) R <1 1.2(0.4-1.7)
€ X MVIo3o R <1 1.4(1.0-2.0) R <1 1.2(0.4-1.8) R <1 1.2(0.4-1.7)
€ X MVI020 R <2 1.3(1.0-2.0 R <2 1.1(0.4-1.8) R <2 1.1(0.4-1.7)
€ X MVI030 R <2 1.3(1.0-2.0) R <2 1.1(0.4-1.8) R <2 1.100.4-1.7)

96 Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogélna 4: Obrdbka niestabilna



COT0MP: 415SD
Mtus...

4155SD - GLEBOKOSC SKRAWANIA/POSUW NA ZAB

e o
T E 'E aes0.5DC ae £0.75DC ae=DC
Materiat Wtasciwosci E z § Gatunek
o % £ ap fz ﬁ ap fz ﬁ ap fz
® X MV1020 L <1 0.9(0.4-1.2) L <1 0.8(0.4-1.1) L <1 0.8(0.4-1.1)
® X MVI030 L <1 0.9(0.4-1.2) L <1 0.8(0.4-1.1) L <1 0.8(0.4-1.1)
® X MVI020 L <2 08(04-1.2) L €2 0.7(0.4-1.1) L <2 0.7(0.4-1.1)
® X MVIO30 L <2 08(04-1.2) L <2 0.7(0.4-1.1) L <2 0.7(0.4-1.1)
€ X MVI020 L <1 — L <1 — L <1 —
€ X MVI030 L <1 — L <1 — L <1 —
€ X MV1020 L <2 — L <2 — L <2 —
€ X MVI030 L <2 — L <2 — L <2 —
® X MVI020 M <1 1.2(0.4-1.8) M <1 1.1(0.4-1.6) M <1 1.1(0.4-1.6)
® X MVIO30 M <1 1.2(0.4-1.8) M <1 1.1(0.4-1.6) M <1 1.1(0.4-1.6)
® X MVI020 M €2 1.1(04-18) M <2  1.0(04-1.6) M <2  1.0(0.4-1.6)
® X MVIO30 M <2 1.1(04-1.8) M <2 1.0(0.4-1.6) M <2 1.0(0.4-1.6)
€ X MVI020 M <1 1.1(0.4-1.7) M <1 1.0 (0.4-1.5) M <1 0.9(0.4-1.5)
€ X MVI030 M <1 1.1(0.4-1.7) M <1 1.0 (0.4-1.5) M <1 0.9 (0.4 -1.5)
€ X MVI020 M <2 1.0 (0.4 -1.7) M <2 0.9(0.4-1.5) M <2 0.8(0.4-1.5)
Wytrzymatos¢
Zeliwa ciagliwe na € X MVIo3o M <2 1.0(04-1.7) M <2 09(0.4-1.5) M <2 0.8(0.4-1.5)
rgg%gghj‘g;e £ X MVI020 M <1 1.1(0.4-1.7) M <1 1.0(0.4-1.5) M <1 0.9(0.4-1.5)
¥ X MVI030 M <1 1.1(0.4-1.7) M <1 1.0 (0.4-1.5) M <1 0.9(0.4-1.5)
¥ XK MVI020 M <2 1.0(04-17) M <2 09(04-1.5) M <2 0.8(0.4-1.5)
® X MVI030 M <2 1.0 (0.4-1.7) M <2 0.9(0.4-1.5) M <2 0.8(0.4-1.5)
® X MV1020 R <1 1.5(0.4-2.1) R <1 1.4 (0.4-1.9) R <1 1.3(1.1-1.9)
® X MVI030 R <1 1.5(0.4-2.1) R <1 1.4 (0.4 -1.9) R <1 1.3(1.1-1.9)
® X MVI020 R €2 1.4(04-21) R €2 1.3(04-1.9) R <2 1.201.1-19)
® X MVIO30 R €2 1.4(04-21) R <2  1.3(04-1.9) R <2 1.201.1-19)
€ X MVI020 R <1 1.4(1.0-2.0) R <1 1.2(0.4-1.8) R <1 1.2(0.4-1.7)
€ X MVI030 R <1 1.4(1.0-200 | R <1 12(04-18 | R <1 1.2(04-1.7)
€ X MV1020 R <2 1.3(1.0-2.0) R <2 1.1(0.4-1.8) R <2 1.1(0.4-1.7)
€ X MVI030 R <2 1.3(1.0-2.0) R <2 1.1(0.4-1.8) R <2 1.1(0.4-1.7)
® % MV1020 R <1 1.4 (1.0 - 2.0) R <1 1.2(0.4-1.8) R <1 1.2(0.4-1.7)
¥ X MVIo3o R <1 1.4 (1.0-2.0) R <1 1.2(0.4-1.8) R <1 1.2(0.4-1.7)
£ X Mvio20 R <2 13(1.0-2.0) R €2 1.1(04-1.8) R <2 1.1004-1.7)
¥ X MVIO30 R <2 1.3(1.0-2.0) R <2 1.1(04-1.8) R <2 1.1(04-1.7)
[ J MP9130 L <1 0.7(0.5-0.9) L <1 0.6(0.4-0.7) L <1 0.5(0.3-0.6)
[ J MP9130 L <2 0.6 (0.4-0.8) L <2 0.5(0.3-0.6) L <2 0.4(0.2-0.5)
[ 2 MP9130 M <1 0.7(0.5-0.9) M <1 0.6 (0.4-0.7) M <1 0.5(0.3-0.6)
[ 2 MP9130 M <2 0.6(0.4-0.8) M <2 05(0.3-0.6) M <2 0.4(0.2-0.5)
Stopy tytanu —
[ 2 MP9130 R <1 0.8(0.6-1.0] R <1 0.7(0.4-0.9) R <1 0.6 (0.4-0.8)
[ 2 MP9130 R <2 0.7(05-0.9) R <2 0.6(0.3-0.8) R <2 05(0.3-0.7)
E.2 MP9130 R <1 0.7 (0.5-0.9) R <1 0.6(0.4-0.7) R <1 0.5(0.3-0.6)
s MP9130 R <2 0.6 (0.4-0.8) R <2 0.5(0.3-0.6) R <2 0.4(0.2-0.5)

Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogélna 4: Obrdbka niestabilna



CO010MP: 4155D

415SD

MAKSYMALNA WYDAJNOSC W ZALEZNOSCI OD TRYBU
PRACY

FREZOWANIE Z POSUWEM WGLEBNYM  INTERPOLACJA SRUBOWA
(ZAGLEBIANIE SKOSNE)

| |
\ % : |z
ﬁ A

¢ Podczas zagtebiania skosnego i interpolacji Srubowej stosowaé mniejszy posuw
(60 % posuwu obliczeniowego lub jeszcze mniejszy).
e Dtugie widry moga sie rozpraszac - nalezy sie upewnic, ze podjeto odpowiednie $rodki ostroznosci.

¢ Jak okresli¢ geometryczne potozenie $rodka freza.

'@PDC = @DH - DCX

(@] £ . . .
Geometryczne Srednia Maks. $rednica
potozenie érodka freza  gotowego otworu  skrawania

e W celu ustawienia gtebokosci skrawania
na przejscie, nalezy odniesé parametry
skrawania do powyzszego wzoru.

e Ustawic obroty wrzeciona maszyny tak, by
narzedzie skrawato wspétbieznie.

Frezowanie z posuwem wgtebnym  wiercenie spiralne

:?:zzzr:i:vki DX bC APMX (zagtebianie skosne) oH

' RMPX Min. Max.
FREZ NASADZANY
41SD-050A04AR-E 50 33.4 2 3 84 97
41SD-050A05AR-E 50 33.4 2 3 84 97
41SD-052A04AR-E 52 35.4 2 3 88 101
41SD-052A06AR-E 52 35.4 2 3 88 101
415SD-063A05AR-E 63 46.5 2 2 110 123
41SD-063A07AR-E 63 46.5 2 2 110 123
415SD-066A05AR-E 66 49.4 2 1.9 116 129
41SD-066A07AR-E 66 49.4 2 1.9 116 129

UWAGA DO PROGRAMOWANIA

Frez 4155D (Mplus) nalezy programowac jako frez o promieniu RE = 4.3. Obszar nieobrabiany K w zaleznosci od
przyblizonego promienia przedstawia ponizsza grafika.
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WIELOFUNKCYJNE FREZY DO OBROBKI
FORM | TLOCZNIKOW Z DUZYM POSUWEM




C010MP: ARM

ARM

WIELOFUNKCYJNE FREZY DO OBROBKI
FORM | TLOCZNIKOW Z DUZYM POSUWEM

Nowy frez typu ARM to wielofunkcyjny, wysokowydajny frez, zapewniajacy stabilno$¢ nawet przy duzych posuwach.
Indywidualna konstrukcja, jak réwniez zaawansowane parametry techniczne zapewniaja wysoka wydajnosé
skrawania i skuteczna kontrole wiéra.

BPN v R H

ASORTYMENT PRODUKTOW

ARMO7:

e Gtowica nasadzana: DCO® 40mm

e Gtowica z chwytem walcowym: DC@® 16-32mm
e Gtowica z chwytem Weldona: DCP 16-32mm
e Gtowica mocowana na gwint: DCP® 16-42mm
ARMO09:

e Gtowica nasadzana: DC@® 40-66mm
e Gtowica z chwytem walcowym: DCP 25-35mm
e Gtowica z chwytem Weldona: DCP 25-32mm
e Gtowica mocowana na gwint: DCP® 25-42mm
ARM11:

e Gtowica nasadzana: DC@® 50-80mm
e Gtowica z chwytem walcowym: DC@® 32mm

e Gtowica mocowana na gwint: DCP 32-35mm

ZASTOSOWANIE

e Obrdbka form i ttocznikéw
e Obrdbka zgrubna

e Obrébka z duzm posuwem
e Frezowanie czotowe

e Frezowanie kopiowe

e Frezowanie spiralne

e Frezowanie gniazd
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COT0MP: ARM
Mtus...

ARM

WIELOFUNKCYJNE FREZY DO OBROBKI
FORM | TLOCZNIKOW Z DUZYM POSUWEM

IDEALNY DO GLEBOKICH WGLEBIEN

e Wewnetrzny kanat nadmuchu powietrza zwieksza niezawodnos$¢ dzieki skutecznemu usuwaniu wiéra podczas
obrobki gtebokiej i chtodzeniu gtowicy freza

¢ |dealny do obrobki zgrubnej duzej ilosci materiatu, np. przy frezowaniu gtebokich gniazd

WYSOKA WYDAJNOSC 0BROBKI ZGRUBNEJ

¢ Oszczednos$c¢ czasu obrébki form wtryskowych do tworzyw sztucznych oraz matryc kuzniczych
o wysokiej twardosci

e |dealny do strategii obrébki z duzymi posuwami

OPLACALNE ROZWIAZANIE

e Ekonomiczne ptytki: 4 krawedzie skrawajace

e Wzmocniona krawedz skrawajaca

¢ Uniwersalny gatunek VP15TF do réznych aplikacji

¢ Podtoze o strukturze drobnoziarnistej i powtoka Miracle zapewniaja doskonata odpornos¢ na
powstawanie narostu

KORzYSCI

¢ Wysoka wydajnos¢ skrawania

e Niski wskaznik materiatu resztkowego

e Stabilna obrébka

e Frez o wysokiej sztywnosci, do obrébki
z duzym posuwem

e Dtuga trwatos¢ narzedzia przy obrébce
materiatow miekkich i twardych

e 4 krawedzie skrawajace:
dobry stosunek ceny do wydajnosci

e Idealny do obrobki zgrubnej duzej ilosci
materiatu, z duzym posuwem

¢ Sprawdzona wydajno$¢ obrébki form
wtryskowych do tworzyw

e Przeznaczone specjalnie do obrobki form
i ttocznikow

e Bogaty asortyment
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C010MP: ARM

ARM OACCOS

FREZ DO OBROBKI FORM | TLOCZNIKOW
Z DUZYM POSUWEM

N v
DCONMS
KWW 3
) — — TJ "
\ DAH 2
] T T
' 7Y
| - el

DCX

Tylko gtowica w wykonaniu prawym.

GLOWICA NASADZANA

k]
] R "
Numer s .
zaméwieniowy % 5 % o % 2 T ;, ; g o Typ ptytki
a o a =] o a 3 3 a 3 3 % a8
ARMO09-040A05R [ ) 5 40 229 40 16 18 9 385 84 5.6 1.4 12 [ ]
ARMO09-042A05R [ ) 5 42 249 40 16 18 9 385 84 56 1.4 12 [ ]
ARMO09-050A06R [ ] 6 50 33 40 22 20 1 49 104 6.3 1.4 17 [ ] SPMX094506
ARMO09-052A07R [ ] 7 52 35 40 22 20 " 49 104 63 1.4 17 [
ARMO09-066A08R [ ] 8 66 48.9 50 27 22 13 60 124 7 1.4 19 ()
ARM11-050A05R [ ] 5 50 29.4 40 22 20 1" 49 104 63 1.8 17 [ J
ARM11-052A05R [ ] 5 52 31.4 40 22 20 1 49 10.4 6.3 1.8 17 o
ARM11-063A06R [ ) 6 63 42.4 50 27 22 13 60 124 7 1.8 19 [ ] SPMX115506
ARM11-066A07R [ ) 7 66 45.4 50 27 22 13 60 124 7 1.8 19 [ ]
ARM11-080A08R [ ] 8 80 59.3 50 27 22 13 64 124 7 1.8 19 [ ]
11
N
106 Vg,
,
SRUBA USTALAJACA
h
DCX Sruba ustalajaca Geometria
0 40-42 M8-C
@ 50-52 M10-C
? 63-80 M12-C

102 @ : Standard magazynowy.



C010MP: ARM

lus...

ARM OACCOHS

FREZ DO OBROBKI FORM | TLOCZNIKOW
Z DUZYM POSUWEM

BPN ™M KM H e

g

]
]
|
|
|
DCONMS
DCSFMS
N

Tylko gtowica w wykonaniu prawym.

GLOWICA MOCOWANA NA GWINT

R
B
o (7)) 7))
Numer s = s . .
d T tytk
zaméwieniowy 2 5 ox z o @ X @ yp ptytki
o = (8} (8] [T (5] (8] < [+ 4 o
a o [=] (=] - (=] [=] o I o <
ARMO07R162AM08 o 2 16 4 23 85 14 40 12 M8 0.6 [ ]
ARM07R203AM10 [ ) 3 20 75 30 105 18 48 15 M10 1.2 [ )
SPMX073505
ARMO7R254AM12 [ } 4 25 125 35 125 21 56 19 M12 1.2 [ )
ARMO07R325AM16 [ J 5 32 19.5 43 17 29 66 22 M16 1.2 [ ]
ARMO0O9R252AM12 [ ) 2 25 8 35 125 21 56 19 M12 1.4 o
ARMQO9R324AM16 o 4 32 15 43 17 29 66 22 M16 1.4 o
SPMX094506
ARMO9R354AM16 o 4 35 17.9 43 17 29 66 22 M16 1.4 [ ]
ARMO9R425AM16 [ ) 5 42 249 43 17 29 66 22 M16 1.4 [ )
ARM11R323AM16 [ ) 3 32 11.7 43 17 29 66 22 M16 1.8 [ )
SPMX115506
ARM11R353AM16 [ J 3 35 14.6 43 17 29 66 22 M16 1.8 [ ]
11
N
106 gV
&

@ : Standard magazynowy.
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ARM OACCOS

FREZ DO OBROBKI FORM | TLOCZNIKOW
Z DUZYM POSUWEM

BPN ™M KM H

g
D 2
e ! 5
on S
LF
CHWYT WALCOWY
B
2 0]
Numer zamdéwieniowy & § > Typ ptytki
? 5 x Q =
o Q o o 2] ™ T o
a o a a a ] | <
ARMO7R1625A16S [ 2 16 16 4 85 25 0.6 [ ]
ARMO07R2035SA20S [ 3 20 20 75 130 30 1.2 (]
SPMX073505
ARMO7R2545A25S [ 4 25 25 125 140 40 1.2 (]
ARMO07R3255A32S [ 5 32 32 19.5 150 50 1.2 ®
ARMO9R252SA25S [ 2 25 25 8 140 40 1.4 (]
ARMO9R3245A32S [ 4 32 32 15 150 50 1.4 (] SPMX094506
ARMO9R3545A32S [ 4 35 32 17.9 150 50 1.4 [
ARM11R3235A32S [ 3 32 32 11.7 150 50 1.8 (] SPMX115506
11
N
106
&

104 @ : Standard magazynowy.



PLYTKI

COT0MP: ARM
Phtus...

Klasa

Numer zamoéwieniowy doktadnosci Zaszlifowanie* VP15TF  VP10H IC S RE Ksztatt
ptytki

SPMX073505ZNEN-FT M E ° [ 70 35 05

SPMX073505ZNSN-FT M S ([ J [ ] 7.0 3.5 0.5

SPMX094506ZNEN-FT M E (] [ J 9.7 4.4 0.6

SPMX094506ZNSN-FT M S (] [ ] 9.7 4.4 0.6

SPMX115506ZNEN-FT M E ([ [ J 11.6 5.4 0.6

SPMX115506ZNSN-FT M S [ ] [ 1.6 54 0.6

* Zaszlifowanie:
E: Z promieniem
S: Fazka+zaszlifowanie

CZESCI ZAPASOWE

A

5

Oznaczenie oprawki &

Wkret dociskowy Typ klucza
SPMX073505 TPS3 TIP1OW
SPMX094506 TPS4 - C TIP15W - C
SPMX115506 TPS43 - C TIP15W - C

@ : Standard magazynowy.
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ARM

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Frezowanie standardowe Frezowanie z duzym posuwem
Materiat Twardosé Ptytka Gatunek
Vc fz ap ae Ve fz ap ae
SPMX073505 1.0 0.3/0.8 100%/DC 1.0 0.4 100%/DC
Stale konstrukcyjne <180HB SPMX094506  VP15TF [120130220] 1.2 05/1 100%/DC 200 1.4 0.5 100%/DC
SPMX115506 1.5 0.8/1.5 100%/DC 1.4 0.8 100%/DC
SPMX073505 0.9 0.3/0.5 100%/DC 100%/DC
180 - 280HB  SPMX094506  VP15TF [1001?0200] 1 0.5/0.7 100%/DC 200 1.2 0.5 100%/DC
SPMX115506 1.2 0.6/1.5 100%/DC 1.2 0.8 100%/DC
Stale weglowe, stopowe
SPMX073505 0.9 0.3/0.5 100%/DC 0.9 0.3 100%/DC
280 - 350HB  SPMX094506  VP15TF [801—2[1]50] 1 0.5/0.7 100%/DC 180 1.2 0.4 100%/DC
SPMX115506 1.2 0.5/1 100%/DC 1.2 0.6 100%/DC
SPMX073505 0.75 0.3/0.5 100%/DC 0.75 0.3 100%/DC
Stale narzedziowe stopowe <350HB SPMX094506  VP15TF [8[]1—2(1]40] 1 0.5/0.7 100%/DC 180 0.8 0.4 100%/DC
SPMX115506 1 0.5/1 100%/DC 0.8 0.6 100%/DC
SPMX073505 0.75 0.25/0.4 100%/DC 0.75 0.3 100%/DC
SPMX094506  VP15TF [701_0?30] 0.8 0.4/0.6 100%/DC 150 0.8 0.4 100%/DC
. ) SPMX115506 0.8 0.4/0.8 100%/DC 0.8 0.5 100%/DC
Stale ulepszane cieplnie 35 - 45HRC
SPMX073505 0.75 0.25/0.4 100%/DC 0.75 0.3 100%/DC
SPMX094506 VP10H [901_2?50] 0.8 0.4/0.6 100%/DC 150 0.8 0.4 100%/DC
SPMX115506 0.8 0.4/0.8 100%/DC 0.8 0.5 100%/DC
SPMX073505 0.3 0.4/0.8 100%/DC - = —
Stale nierdzewne <200HB SPMX094506  VP15TF [6[]1—0[1]20] 0.4 0.5/1 100%/DC — - = —
SPMX115506 0.4 0.6/1.5 100%/DC - = —

M Stale utwardzane SPMX073505 70 0.3 0.25/0.4 100%/DC - = —
wydzieleniowo, >200HB SPMX094506  VP15TF (50 - 90) 0.4 0.3/0.5 100%/DC — —  — =
stal typu Duplex SPMX115506 0.4 04/08 100%/DC - - -

SPMX073505 1.0 0.3/0.6 100%/DC - = —
Zeliwa szare <200HB SPMX094506  VP15TF [10[:?0200] 1.2 05/0.8 100%/DC — - = —
SPMX115506 1.2 0.6/1.5 100%/DC - = —
SPMX073505 0.8 0.25/0.5 100%/DC - = —
Zeliwa ciagliwe <450MPa SPMX094506  VP15TF [801—2(1]60] 1 0.4/0.6 100%/DC — - = —
SPMX115506 1 0.5/0.8 100%/DC - = —
SPMX073505 0.5 0.25/0.4 100%/DC 0.5 0.25 100%/DC
SPMX094506  VP15TF (50 3090] 0.6 0.3/0.5 100%/DC 120 0.6 0.3 100%/DC
B <. hartowane 40 - 55HRC SPMX115506 0.6 0.3/0.6 100%/DC 0.6 0.4 100%/DC
SPMX073505 0.5 0.25/0.4 100%/DC 0.5 0.25 100%/DC
SPMX094506 VP10H (70 _9?20] 0.6 0.3/0.5 100%/DC 120 0.6 0.3 100%/DC
SPMX115506 0.6 0.3/0.6 100%/DC 0.6 0.4 100%/DC

11

UWAGA DLA PROGRAMISTY

W razie uzycia freza ARM programowac jak frez o promieniu RE j.n.
Przyblizone czesci nieobrobione w programie sa nastepujace:

Wymiary ptytki RE K
07 1.7 0.82
09 2.3 1.6
1" 2.695 2.1
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SERIA FREZOW TARCZOWYCH

FREZOWANIE WALCOWO-CZO0tOWE ZA POMOCA
DWUSTRONNYCH PLYTEK DO FREZOW SERII DCV -
NISKIE OPORY SKRAWANIA
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CO010MP: Seria frezéw tarczowych

DCV3/DCV4 / DCV5

WYMIENNE PLYTKI

EKONOMICZNA KONSTRUKCJA PLYTEK
Ptytki obwodowe z 4 krawedziami skrawajacymi.

PEWNE MOCOWANIE

Specjalna konstrukcja gniazd gwarantuje pewne
mocowanie ptytek o réznych promieniach naroza.

Promien naroza R 0.4 mm

Promien naroza R 4.0 mm do DCV3
Promien naroza R 5.0 mm do DCV4
Promien naroza R 7.0 mm do DCV5

Gtowica z zamontowanymi ptytkami: GAMF: + 8° GAMP: + 3°

PLYTKI O NISKICH OPORACH SKRAWANIA - OSTRE KRAWEDZIE SKRAWAJACE

eeescssees  Wytrzymata krawedﬁ cessscee
skrawajaca (wypukta)

«s«» Dwustopniowa, tukowa
powierzchnia natarcia



CO10MP: Seria frezdw tarczowych
lus...

WASKA TOLERANCJA PROMIENIA NAROZA

PRECYZYJNE PLYTKI UMOZLIWIAJACE UZYSKANIE DOKLADNEGO PROMIENIA NAROZA PRZEDMIOTU OBRABIANEGO.

R0.4-R 3.0 mm R3.0-R7.0mm

JEDNAKOWA GEOMETRIA

Szerokos$¢ i srednica skrawania nie ulegaja zmianie nawet w przypadku uzycia ptytek o innym promieniu naroza.

L%

BOGATY WYBOR PROMIENI NAROZA

DCV3 =R 0.4-R 4.0 mm DCV4 =R 0.4-R5.0 mm DCV5=R0.4-R7.0mm
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CO010MP: Seria frezéw tarczowych

20O

| 0AL
2 ¢
& Z a
Qo
ol a
’><
o
o
PM
i LF

Maks. APMX: 8.6 mm

FREZ NASADZANY DWUSTRONNY

DC ZNF LF = OAL CDX DCONMS DCSFMS KwWw n

80- 99.9 8 20.0 27 40 7 —
100 - 124.9 10 212 27.0 32 46 8 — LNGUO9
125 - 160.0 12 35.0 40 55 10 =
11
)
V
121 ¥,

OAL

DC
|
|
|
I
DCONMS
DCSFMS

=<
o
(&}

Najwieksza szeroko$¢ CW: 17.2 mm

Cw

FREZ NASADZANY TRZYSTRONNY NAPRZEMIANSKOSNY

DC ZNF ZNP LF = OAL cw CDX DCONMS DCSFMS KWW n

80- 99.9 4 8 12-17.2 20.0 27 40 7 =
100 - 124.9 5 10 212 12-17.2 27.0 32 46 8 - LNGUOQ9
125 -160.0 6 12 12-17.2 35.0 40 55 10 -

A

1. Dla kazdej $rednicy mozliwa wielostopniowa geometria. Prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym 121 V?
(MMC Hardmetal Poland Sp. z 0.0. - dz.techniczny@mitsubishicarbide.com.pl], w celu uzyskania szczeg6towych informacji '\(
na temat geometrii innych niz przedstawione.



CO10MP: Seria frezdw tarczowych
lus...
B0

DCSFMS
DCONMS

Maks. APMX: 8.6 mm
FREZ NASADZANY DWUSTRONNY

DC ZEFP LF CDX DCONMS DCSFMS Kww n

80- 99.9 8 50 20.0 27 40 12.4 —
100 - 124.9 10 60 27.0 32 46 14.4 - LNGUO09
125-160.0 12 60 35.0 40 55 16.4 —
1
N
121 ¥,
APMX
2ie 4
= )
BEE 18
O|o|x l
oA —
Ve
cw
i LF
L Najwieksza szeroko$¢ CW: 17.2 mm
FREZ NASADZANY TRZYSTRONNY NAPRZEMIANSKOSNY
DC ZEFP LF cw CDX DCONMS DCSFMS KWW u
80- 99.9 8 50 12-17.2 20.0 27 40 12.4 —
100 - 124.9 10 60 12-17.2 27.0 32 46 14.4 — LNGU09
125 - 160.0 12 60 12-17.2 35.0 40 55 16.4 —
1/1

1. Dla kazdej $rednicy mozliwa wielostopniowa geometria. Prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym 121 V‘
(MMC Hardmetal Poland Sp. z 0.0. - dz.techniczny@mitsubishicarbide.com.pl), w celu uzyskania szczegdtowych informacji '\c’
na temat geometrii innych niz przedstawione.

1M1
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CO010MP: Seria frezéw tarczowych

DCV3

CZESCI ZAPASOWE

&

Typ gtowicy & 7@ (Nm) % j
Sruba mocujaca Moment dokrecenia Klucz Srodek zapobiegajacy zatarciu

DCV3 LNGU0906¢ s TS304 1.5 TKY08W MK1KS

PLYTKI

Numer zaméwieniowy "E" g g ﬁg % L LE S S10 RE1T W1 Ksztatt Pokazanog;:’;;‘izrv';rsﬁprawe
EeHs &

LNGU090604PNER-M ® R G E 9 8.6 6 85 0.4 6 Wi

LNGU090608PNER-M ® R G E 9 8.6 6 85 08 6 g@

LNGU090612PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 1.2 6

LNGU090616PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 1.6 6 wl

LNGU090620PNER-M ® R G E 9 8.6 6 85 2 6 -

LNGU090624PNER-M ® R G E 9 8.6 6 85 24 6 /%>

LNGU090630PNER-M ® R G E 9 8.6 6 85 3 6 S1o

LNGU090640PNER-M ® R G E 9 8.6 6 85 4 6

LNGU090604PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 85 0.4 6

LNGU090608PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 85 08 6 | 7

LNGU090612PNEL-M o L G E 9 8.6 6 8.5 1.2 6

LNGU090616PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 8.5 1.6 6

LNGU090620PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 85 2 6

LNGU090624PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 85 24 6

LNGU090630PNEL-M o L G B 9 8.6 6 85 3 6 S

LNGU090640PNEL-M o L G E 9 8.6 6 85 4 6

(10 ptytek w jednym opakowaniu)

@ : Standard magazynowy.

[J: Produkcja wytacznie na zamdwienie.

A



CO10MP: Seria frezow tarczowych

lus...

20O

‘ OAL
22
2
o 8
’x
a
o
APMX
i LF

Maks. APMX: RE1 < 3.0 mm 12.2 mm

FREZ NASADZANY DWUSTRONNY RE1>3.0mm 11.4mm
DC ZEFP LF = OAL CDX DCONMS DCSFMS KwWw n
80- 99.9 8 20.0 27 40 7 —
100 - 124.9 10 27.0 32 46 8 —
18 LNGU13
125 - 159.9 12 35.0 40 55 10 —
160 - 200 14 52.5 40 55 10 —
11
N
121 Vg,

OAL

DC
|
|
|
I
DCONMS
DCSFMS

Najwieksza szeroko$¢ CW: 24 mm

FREZ NASADZANY TRZYSTRONNY NAPRZEMIANSKOSNY

DC ZEFP cw CDX DCONMS DCSFMS KWw n

80- 99.9 4 18-24 20.0 27 40 7 -
100 - 124.9 5 18-24 27.0 32 46 8
LNGU13
125 -159.9 6 18-24 35.0 40 55 10 =
160 - 200 7 18-24 52.5 40 55 10 —
1/1

1. Dla kazdej $rednicy mozliwa wielostopniowa geometria. Prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym 121 'V?
(MMC Hardmetal Poland Sp. z 0.0. - dz.techniczny@mitsubishicarbide.com.pl), w celu uzyskania szczegétowych (4
informacji na temat geometrii innych niz przedstawione.
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CO010MP: Seria frezéw tarczowych

20O

LF
APMX
0|
s 2z
582 —1 8
O|o|X
ala

Maks. APMX: RE1 < 3.0 mm 12.2 mm

FREZ NASADZANY DWUSTRONNY RE1> 3.0 mm 114 mm

DC ZEFP LF CDX DCONMS DCSFMS KwWw n

80- 99.9 8-10 50 20 27 40 12.4 —

100 - 124.9 10-12 60 27 32 46 14.4

LNGU13

125 -159.9 12-14 60 35 40 55 16.4 —

160 - 200 14-20 70 52.5 40 55 16.4 —

iVAl

121 1{3

APMX
[11%] 4
SZz &)
izl I =t
0o
olofx \
ala —
7
CW
i L LF |

Najwieksza szerokos¢ CW: 24 mm

FREZ NASADZANY TRZYSTRONNY NAPRZEMIANSKOSNY

DC ZEFP LF cw CDX DCONMS DCSFMS KWW u

80- 99.9 8-10 50 18-24 20 27 40 12.4 —
100 - 124.9 10-12 60 18-24 27 32 46 14.4 —
LNGU13
125-159.9 12-14 60 18-24 85 40 55 16.4 —
160 - 200 14-20 70 18-24 52.5 40 55 16.4 —
11
1. Dla kazdej srednicy mozliwa wielostopniowa geometria. Prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym 121 'V?
(MMC Hardmetal Poland Sp. z 0.0. - dz.techniczny@mitsubishicarbide.com.pl), w celu uzyskania szczegdtowych informacji (X4

na temat geometrii innych niz przedstawione.



CO010MP: Seria frezéw tarczowych
lus...

DCV4

CZESCI ZAPASOWE

. %\\\% TQ (Nm) % j

Typ gtowicy ¢
Sruba mocujaca Moment dokrecenia Klucz Srodek zapobiegajacy zatarciu
DCV4 LNGU1308¢3: TS406 & TKY15T MK1KS
PLYTKI
Numer zaméwieniowy g "E" g % é L LE S S10 RE1T RE2 W1 Ksztatt Pokazanog;‘t’gj:r:;rsﬁprawe
=28

LNGU130804PNER-M e R G E 130 122 80 110 04 08 80
LNGU130804PNEL-M e L G E 130 122 80 110 04 08 80
LNGU130808PNER-M e R G E 130 122 80 110 08 08 80
LNGU130808PNEL-M e L G E 130 122 80 110 08 08 80
LNGU130812PNER-M e R G E 130 122 80 110 12 08 80
LNGU130812PNEL-M e L G E 130 122 80 110 12 08 80
LNGU130816PNER-M e R G E 130 122 80 110 16 08 8.0
LNGU130816PNEL-M e L G E 130 122 80 110 16 08 80
LNGU130820PNER-M e R G E 130 122 80 110 20 08 80
LNGU130820PNEL-M e L G E 130 122 80 110 20 08 80 Wi y@
LNGU130824PNER-M e R G E 130 122 80 110 24 08 80 -
LNGU130824PNEL-M e L G E 130 122 80 110 24 08 80
LNGU130830PNER-M e R G E 130 114 80 110 30 1.6 80 =
LNGU130830PNEL-M e L G E 130 114 80 110 30 16 80 N
LNGU130840PNER-M e R G E 130 114 80 110 40 1.6 80 1o &
LNGU130840PNEL-M e L G E 130 114 80 110 40 1.6 80
LNGU130850PNER-M @ R G E 130 114 80 110 50 1.6 80
LNGU130850PNEL-M e L G E 130 114 80 110 50 1.6 80 y ’
LNGU130804PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 04 08 80
LNGU130804PNEL-R ee L. G E 130 122 80 110 04 08 80
LNGU130808PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 110 08 08 80
LNGU130808PNEL-R ee® L. G E 130 122 80 110 08 08 80
LNGU130812PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 110 12 08 80
LNGU130812PNEL-R ee® L. G E 130 122 80 110 12 08 80 ]
LNGU130816PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 1.6 08 80
LNGU130816PNEL-R ee® L. G E 130 122 80 110 16 08 80
LNGU130820PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 20 08 8.0
LNGU130820PNEL-R ee® L. G E 130 122 80 110 20 08 80
LNGU130824PNER-R @ @ R G E 13.0 122 80 110 24 08 80
LNGU130824PNEL-R ee® L G E 130 122 80 110 24 08 80
LNGU130830PNER-R @ @ R G E 13.0 114 80 11.0 30 1.6 80
LNGU130830PNEL-R ee® L. G E 130 14 80 110 30 16 80
LNGU130840PNER-R @ @ R G E 13.0 114 80 11.0 40 1.6 8.0
LNGU130840PNEL-R ee L G E 130 114 80 110 40 1.6 80
LNGU130850PNER-R @ @ R G E 130 114 80 110 50 1.6 80
LNGU130850PNEL-R e e® L G E 130 14 80 110 50 16 80

(10 ptytek w jednym opakowaniu)

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.

11
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CO010MP: Seria frezéw tarczowych

20O

1 0AL
s 2
& Z =]
Qo
ol a
>
[=}
[&]
APMX
LF

Maks. APMX: RE1 < 3.0 mm 16.2 mm

FREZ NASADZANY DWUSTRONNY RE1>3.0mm 15.4 mm
DC ZEFP LF = OAL CDX DCONMS DCSFMS KWW n
100 - 124.9 8 27.0 32 46 8 —
125 -159.9 10 35.0 40 55 10 —
23 LNGU17
160 - 199.9 12 52.5 40 55) 10 —
200 - 250 16 65.0 50 70 12 —
11
N
121 Vg,

OAL

=

DC
|
|
|
I
DCONMS
DCSFMS

CDX

Ccw

Najwieksza szeroko$¢ CW: 32 mm

FREZ NASADZANY TRZYSTRONNY NAPRZEMIANSKOSNY

DC ZEFP cw CDX DCONMS DCSFMS KWw n

100 - 124.9 8 27.0 32 46 8 -
125-159.9 10 35.0 40 55 10 -
23-32 LNGU17
160 - 199.9 12 52.5 40 55 10 -
200 - 250 16 65.0 50 70 12 -
1n
1. Dla kazdej $rednicy mozliwa wielostopniowa geometria. Prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym 121 'V?
(MMC Hardmetal Poland Sp. z 0.0. - dz.techniczny@mitsubishicarbide.com.pl), w celu uzyskania szczegétowych informacji (X4

na temat geometrii innych niz przedstawione.



CO10MP: Seria frezdw tarczowych
lus...
B0

LF
APMX
nlv
> 2z |
w|Z | [&]
el -
[m]fm]

Maks. APMX: RE1 < 3.0 mm 16.2 mm

FREZ NASADZANY DWUSTRONNY RE1>3.0mm 15.4 mm
DC ZEFP LF CDX DCONMS DCSFMS KWwW n
100 - 124.9 8-10 50 27 32 46 14.4 —
125 -159.9 10-12 60 35 40 55 16.4 LNGU17
160 - 199.9 12-14 60 52.5 40 55 16.4 —
200 - 250.0 14-20 70 65 40 70 16.4 —

il

APMX

wn|lv —4
SZz &)
e — e
Olo|X 7 \
ala —
7
cw
i LF

Najwieksza szeroko$¢ CW: 32 mm

FREZ NASADZANY TRZYSTRONNY NAPRZEMIANSKOSNY

DC ZEFP LF cw CDX DCONMS DCSFMS KWW n

100 - 124.9 8-10 60 27 32 46 14.4 —
125-159.9 10-12 60 35 40 55 16.4 —
23-32 LNGU17
160 - 199.9 12-14 70 52.5 40 55 16.4 —
200 - 250.0 14 -20 70 65 40 70 16.4 —
11

1. Dla kazdej Srednicy mozliwa wielostopniowa geometria. Prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym 121 'V?

(MMC Hardmetal Poland Sp. z 0.0. - dz.techniczny@mitsubishicarbide.com.pl), w celu uzyskania szczegétowych informacji (4

na temat geometrii innych niz przedstawione.
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CO010MP: Seria frezéw tarczowych

DCV5

CZESCI ZAPASOWE

@\\% TG (Nm)
Typ gtowicy S

Sruba mocujaca Moment dokrecenia Klucz Srodek zapobiegajacy zatarciu
DCV5 LNGU1710¢: TS53 7.5 TKY25T MK1KS
Numer zaméwieniowy L LE S S10 RE1T RE2 W1 DI Ksztatt Geometria

Pokazano ptytke w wersji prawe

Zaszlifowanie

LNGU171004PNER-R
LNGU171004PNEL-R
LNGU171008PNER-R
LNGU171008PNEL-R
LNGU171012PNER-R
LNGU171012PNEL-R
LNGU171016PNER-R
LNGU171016PNEL-R
LNGU171020PNER-R
LNGU171020PNEL-R
LNGU171024PNER-R
LNGU171024PNEL-R
LNGU171030PNER-R
LNGU171030PNEL-R
LNGU171040PNER-R
LNGU171040PNEL-R
LNGU171050PNER-R
LNGU171050PNEL-R
LNGU171060PNER-R
LNGU171060PNEL-R
LNGU171070PNER-R
LNGU171070PNEL-R

170 162 100 130 04 08 100 55
170 162 10.0 130 04 08 100 55
170 162 100 130 08 08 100 55
170 162 10.0 130 08 08 100 55
170 162 10.0 130 1.2 08 100 55
170 162 10.0 130 1.2 08 100 55
170 162 10.0 13.0 1.6 08 10.0 55
170 162 10.0 130 16 08 100 55
170 162 100 130 20 08 100 55
170 162 10.0 130 20 08 100 55
170 162 10.0 130 24 08 100 55
170 162 10.0 130 24 08 100 55
17.0 154 10.0 13.0 30 1.6 10.0 55
17.0 154 100 130 3.0 1.6 100 55
170 154 100 13.0 40 1.6 100 55
170 154 10.0 13.0 40 1.6 100 55
17.0 154 10.0 13.0 50 1.6 100 55
170 154 100 13.0 50 1.6 100 55
17.0 154 10.0 13.0 60 1.6 100 55
17.0 154 10.0 13.0 60 1.6 100 55
170 154 100 130 70 1.6 100 55
170 154 100 130 70 1.6 100 55

W1 N
Q\g
I-_IIJ |
&
‘ S10

[ A K BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BIVITY 0]

[ BE N BN BN BE BE BE BN BN BN NN NN BN BN BE NN BN BN BN BE BE B/ ALyi
x| || BT || (D || (D ||| | D | | 2 Kierunek pracy
DI DDD[D[O|D|D|D DD DD D DD |D|D|D |D |Klasadoktadnosci
m{mmmmm(m(m|m|m(m|m|m|{m|{m|m|m|/|m/[m/[m/|m/|m

A

(10 ptytek w jednym opakowaniu)

118 @ : Standard magazynowy. [J: Produkcja wytacznie na zamdwienie.



CO10MP: Seria frezdw tarczowych

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

lus...

Narzedzie DCV4 @ 300 mm

DCV4 @ 160 mm

Typ ptytki (gatunek) LNGU130804PNER-M (VP15TF)

LNGU130804PNER-M (VP15TF)

Szczeka hamulca (DIN GGG40.3)

Materiat obrabiany

Blok cylindréw (DIN GG25)

n (min"") 120 500
Ve (m/min) 13 201

fz (mm/zab) 0.09 -0.24 0.14

Vf (mm/min) 150 - 400 500

ap (mm) 1.0-2.0 1.0

Rodzaj obrébki Obrébka bez chtodzenia (na sucho) Obrdbka bez chtodzenia (na sucho)
Obrabiarka Centrum obrébcze Poziome centrum obrébcze

Okoto dwukrotnie wieksza trwato$¢ w poréwnaniu
z produktami konwencjonalnymi. Doskonata

Wyniki doktadnos$¢ wymiaréw i gtadko$é powierzchni.
Dzieki wyzszej wydajnosci skrawania uzyskano
30% obnizke kosztéw narzedzi.

1.5-krotnie wyzsza wydajno$¢ skrawania w poréwnaniu
z produktami konwencjonalnymi. Okoto dwukrotnie
wieksza trwato$¢ narzedzia. Stabilna obrébka,
minimalny hatas, wysoka gtadkos$¢ powierzchni. Wyzsza
wydajnos¢ skrawania i wieksza trwato$¢ narzedzia.

1. Przedstawiono przyktady rzeczywistych aplikacji, w ktérych parametry skrawania moga by¢ inne od zalecanych.

19
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CO010MP: Seria frezéw tarczowych

JEDYNA W SWOIM RODZAJU SERIA FREZOW TARCZOWYCH

Najnowsza technologia, materiaty i geometria frezu.

KLASYFIKACJA
DCV3 DCV4 DCV5
Materia P I P I P I
Niskie opory skrawania © © ©
S;r:):r;nitcnzs'rfena obciazenia o o o
Mocowanie ptytki Obwodowe Obwodowe
INF Ptytki dwustronne Ptytki dwustronne
ZNP 4 4 4

Frez nasadzany dwustronny
Maks. gteboko$¢ skrawania
APMX

RE < 4.0 mm 8.6 mm

RE <3.0mm 12.2 mm

RE <3.0mm 16.2 mm

RE > 3.0mm 11.4 mm

RE > 3.0mm 11.4 mm

RE > 3.0 mm 15.4 mm

Frez nasadzany trzystronny
naprzemiansko$ny
Max. DC

@ 300 mm

@ 400 mm

? 660 mm




COTOMP: Seria frezéw tarczowych ZW] us...
DCV3/DCV4/ DCV5

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

FREZOWANIE NAROZY

Materiat Twardos¢ Gatunek Ve ap ae fz Rodzaj obrobki
<10%
MP6120 —_—
Stale <180HB VP15TF 150 (130 - 180) <APMX <30% 0.10(0.08 - 0.15)
<50%
<2.0 <50% 0.12(0.08 - 0.20)
<4.0 <10% 0.12(0.08 - 0.20)
Stale weglowe / MP6120 N
stale stopowe 180 - 280HB VP15TF 150 (130 - 180) <4.0 <50% 0.10 (0.08 - 0.15)
<APMX <10% 0.10 (0.08 - 0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08 - 0.12)
<2.0 <50% 0.12(0.08 - 0.20)
Wytrzymatosé <4.0 <10%  0.12(0.08 - 0.20)
Zeliwa narozciaganie ~ VP15TF 150 (130 - 180) <4.0 <50% 0.10 (0.08 - 0.15)
< 350MPa <APMX <10%  0.10(0.08 - 0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08 - 0.12)
<2.0 <50% 0.12 (0.08 - 0.20)
Wytrzymatosé 4.0 <10% 0.12(0.08 - 0.20)
Zeliwa szare na rozciaganie ~ VP15TF 130 (110 - 160) <4.0 <50% 0.10 (0.08 - 0.15)
< 450MPa <APMX <10%  0.10(0.08 - 0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08 - 0.12)
<2.0 <50% 0.12(0.08 - 0.20)
Wytrzymatosé <4.0 <10%  0.12(0.08-0.20)
Zeliwa ciagliwe na rozcigganie  VP15TF 130 (110 - 160) <4.0 <50% 0.10(0.08 - 0.15)
< 800MPa <APMX <10%  0.10(0.08 - 0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08 - 0.12)

FREZOWANIE CZOLOWE
Materiat Twardos¢ Gatunek Vc ap fz Rodzaj obrobki
MP6120
Stale <180HB VP15TF 150 (130 - 180) <APMX 0.10(0.08 - 0.15)
<2.0 0.12 (0.08 - 0.20)
Stale weglowe / MP6120
stale stopowe 180 - 280HB VP15TE 150 (130 - 180) <4.0 0.10(0.08 - 0.15)
<APMX 0.10(0.08 - 0.12)
Wytrzymatodt <2.0 012 (0.08 - 0.20)
Zeliwa narozciaganie ~ VP15TF 150 (130 - 180) <4.0 0.10 (0.08 - 0.15)
< 350MPa <APMX 0.10 (0.08 - 0.12)
Wytrzymatoé <2.0 0.12 (0.08 - 0.20)
Zeliwa szare narozciaganie  VP15TF 150 (130 - 180) <4.0 0.10(0.08 - 0.15)
< 450MPa <APMX 0.10 (0.08 - 0.12)
Wytrzymatodt <2.0 012 (0.08 - 0.20)
Zeliwa ciagliwe narozciagganie  VP15TF 130 (110 - 160) <4.0 0.10 (0.08 - 0.15)
< 800MPa <APMX 0.10 (0.08 - 0.12)
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SERIA FREZOW CZOLOWYCH OGOLNEGO PRZEZNACZENIA
Z POZYTYWNYMI PLYTKAMI 20° DO NIEZAWODNEJ
| EFEKTYWNEJ OBROBKI




CO010MP: LSE445
lus...

LSE445

2400

FREZOWANIE CZOLOWE 45° -

OBROBKA OGOLNA

BN ™

1 2
@63 pconms 8125 pcoNMs
@80 ? 160
“ JJ 2100 S - % =2
S v 7 : > .
L o g
" - z 4 oy
7 3
45° 459 o
DCCB ©
C H: 45° I nc
DC
A.R: +19° T: +13° DCX
RR: -2° I:+15° oex
GLOWICA NASADZANA
Dostepnos¢
Numer zaméwieniowy ——— ZEFP DC DCX LF DCONMS CBDP DCCB Kww L8 WT  APMX @ Typ
R|L
LSE445-063A05R/L-E @ | [ 5 63 76.5 40 22 20 " 10.4 6.4 0.8 585 — 1
LSE445-080A06R/L-E @ | [ 6 80 93.5 50 27 22 13.5 12.4 7.0 1.0 5.5 — 1
LSE445-100A07R/L-E @ | O 7 100 113.5 50 32 25 17.5 14.4 8.0 1.4 585 — 1
LSE445-125B09R/L-E O | O 9 125 138.5 50 40 32 - 16.4 9.0 2.0 5.5 — 2
LSE445-160B11R/L-E O[O0 11 160 173.5 50 40 32 = 16.4 9.0 3.0 585 — 2
11
N
125 Ve
Y\
14
CZESCI ZAPASOWE
*1 Q y
w £ 4N
Oznaczenie oprawki \§’ /§/
narzedzia ,
Ptytka podporowa Sruba ptytki podporowej Klin Wkret dociskowy Typ klucza Typ klucza
LSE445 -063A05R/L-E LS10T
LSE445 -080A04R/L-E
LSE445-100A07R/L-E STBE445NF €S300890T CWSE445TR LS15T TKY25T TKYO8F

LSE445-125B09R/L-E

LSE445 -160B11R/L-E

*1 Moment dokrecenia (N e m) :

@ : Standard magazynowy.

LS10T=8.5. LS15T=8.5. CS300890T= 1.0

[: Produkcja wytacznie na zamdwienie.
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CO010MP: LSE445

LSE445 - PLYTKI

M Stal nierdzewna

B s ® ¢ coc e Warunki obrébki:

@: Obrdbka stabilna @: Obrdbka ogdlna ¥: Obrébka niestabilna
Zaszlifowanie:

®
®
()
7

Zeliwo E: Z promieniem F: Ostre S: Fazka + zaszlifowanie T: Fazka

Metal niezelazny € Z:Wzmocnione
i§ .%
= = S W 1
Numer f £ eg8EdXIEao &€ s BS RE Ksztatt
zamowieniowy F=H o 8 B < 8 2 2 E
Exs R E=8&22Z25Ek&
SEEN1203AFFN1 E F e 127 3.18 14 1.0
SEEN1203AFEN1 E E ° 12.7 3.18 14 1.0
SEEN1203AFTN1 E T @ ° 12.7 3.18 14 1.0 ——
SEEN1203AFTN3 E T @ o x 12.7 3.18 1.4 —
SEEN1203AFSN1 E S o 0 12.7 3.18 1.4 1.0 Re Bs
SEEN1203AFSN3 E S ° 12.7 3.18 1.4 —
SEEN1203AFZN1 E 2 ° 12.7 3.18 14 1.0 45° 20°
IC S
Ptytki z tamaczem wiodra
SEER1203AFEN-JS E E ®© © @ @ 12.7 3.18 14 1.0 e
SEER1204AFEN-JS E E @ 12.7 3.18 1.4 1.0 ke =
T —
Re BS
Eo !ﬁzoo
IC S
Ptytki do obrobki gtadkosciowej
WECL42AFTRSC cC T ° _ 3.18 5 1.0
\\\\..-
R500
45°
-
20°
5 S
11
Ny
125 v
s



CO010MP: LSE445
lus...

LSE445

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Materiat Dureza Calidad Ve fz
F7030
300 (200 - 360)
. NX4545
Stal konstrukcyjna <180HB - 0.2(0.1-0.3)
UTi20T
240 (170 - 300)
UP20M
F7030
250 (170 - 300)
180 - 280HB NX4545 0.2(0.1-0.3)
Stal weglowa UTi2oT - U -
Stal stopowa 200 (140 - 240)
UP20M
280 - 350HB UTi20T 140 (100 - 170) 0.15(0.1-10.2)
_ UP20M
M Stal nierdzewna <200HB ; 200 (140 - 240) 0.2(0.1-0.3)
UTi20T
MC5020
Wytrzymatosé F5010 200 (130 - 240)
Zeliwo szare na rozciaganie F5020 0.2(0.1-0.3)
<450MPa HTi10
: 160 (110 - 190)
UTi20T
. MD220 1000 (200 - 1500) 0.15(0.05 - 0.25)
Stopy aluminium — -
HTi10 1000 (700 - 1200) 0.12(0.05-10.2)

1. Obroty (min-') = (1000 x predko$¢ skrawanial+(3.14 x @D1).
2. Posuw stotu (mm/min) = posuw na ostrzexliczba ptytek x obroty freza.
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RRD

FREZY Z PLYTKAMI OKRAGLYMI
UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE | WYSOKA TRWALOSC




CO010MP: RRD
s

RRD

CHARAKTERYSTYKA

¢ Frezy z ptytkami okragtymi do obrébki form

i matryc

Bogaty asortyment gatunkdéw ptytek do obrdbki

materiatow o twardosci do 60 HRC

e Szeroki asortyment frezédw: gtowica nasadzana,
frez wkrecany, frez z chwytem walcowym
i z chwytem Weldon

¢ Bogaty asortyment $rednic ptytek:
R2.5,3.5,5.0,6.0i8.0
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C010MP: RRD

RRD

FREZY Z PLYTKAMI OKRAGLYMI

RODZAJE FREZOW TYPU RRD

FREZ Z CHWYTEM WALCOWYM FREZ Z CHWYTEM WELDON FREZ WKRECANY GLOWICA NASADZANA
";‘
(SR

i

%;gg—,;\

CHARAKTERYSTYKA

Asortyment ptytek obejmuje 3 typy o roznej tolerancji wykonania, do réznych zastosowan.

RDHX RDZX RDMX

« Plytka szlifowana [tolerancja H] e Podwyzszona doktadnosc e Podwyzszona doktadnos¢

L : (tolerancja E) (tolerancja M)
. gg gg:zzt: ngksszg::iieej. ¢ Uniwersalne zastosowanie e Uniwersalne zastosowanie
Cw kahcza'gce' y Jace] e Ekonomiczna ptytka * Do obrdbki zgrubnej
y Jace] o dtugiej trwatosci i pétwykanczajacej

. 1C:£0.013 mm |

|S1: £0.025 mm |._1C: 0.025 mm | [S1: £0.025 mm IIC: £0.05-20.15 mm| | S1: £0.13 mm

PRZEGLAD GATUNKOW

@
£y . Weglik . Weglik .
§ E Weglik pokrywany niepokrywany Weglik pokrywany niepokrywany H Weglik pokrywany
[
5.2
23 HOT =
o° S
o 5]

H10 @ = e
0 >S— 5 b
] H20 > a
2 —
= H30
g
o
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CO10MP:

RRD

RRD N

eeee

H

DCSFMS
DCONMS
KWW
7 =77 NE]
3 CBDP
LF
3 @
DAH|
DCCB
DCX
2 DCSFMS DCSFMS
DCONMS DCONMS
KWW
KWW DAH :
— L8] /= - =4 L8]
! % CBDP S CBOP
7Y - vl VA g
: 0 66.7
DCCB DCCB
Tylko gtowica w wykonaniu prawym.
GLOWICA NASADZANA (neutralna)
el
3 R
Numer S APMX DCX DC LF = CBDP DAH DCSFMS KWW L8 DCCB ZEFP Typ ’
Zzamowieniowy ks 8
a a
RRDO50N-042A06R @ 5 42 32 A 16 18 9 33 84 57 15 6 ® 1 RDH/M/Z
RRDO50N-052A07R @ 5 52 42 50 22 20 11 Lb 104 63 18 7 ° 1 1003M03
RRDO6ON-042A05R @ 6 42 30 42 16 18 9 33 84 57 15 5 T
RRDO6ON-050A05R @ 6 50 38 50 22 20 1 4t 104 63 18 5 ® 1 RDH/M/Z
RRDO6ON-052A05R @ 6 52 40 50 22 20 11 7A 104 63 18 5 e 1 12T3MOT:
RRDO6ON-063A06R @ 6 63 51 50 22 20 1 4b 104 63 18 6 o I
RRDOSON-050A04R @ 8 50 34 50 22 20 " b4t 104 63 18 4 o I
RRDOSON-052A04R @ 8 52 36 50 22 20 1 4 104 63 18 4 o I
RRDOSON-052A05R @ 8 52 36 50 22 20 1 4 104 63 18 5 o 1
RRDOSON-063A056R @ 8 63 47 50 22 20 1 4 104 63 18 5 T
RRDOSON-066A05R @ 8 66 50 50 27 22 135 53 124 72 20 5 T Fj?&m/z
RRDOSON-080A06R @ 8 80 64 52 27 22 135 44 124 72 20 6 o .
RRDOSON-100A07R @ 8 100 84 52 32 29 = 72 144 8 46 7 = 2
RRDOSON-125B08R @ 8 125 109 52 40 30 — 82 164 9 58 8 - 2
RRDOSON-160C09R [ 8 160 144 52 40 29 14 90 16.4 9 92 9 - 3
11
N
v
140 q\c(

@ : Standard magazynowy.

[: Produkcja wytacznie na zamdwienie.

129



130

C010MP: RRD

RRD N

CZESCI ZAPASOWE

= D D &
& & ad

Ptytka podporowa Sruba ptytki podporowej Wkret dociskowy  Sruba do mocowania plytki Typ klucza

Numer zamowieniowy RE

042A06R
RRDO50N- — b5 —
052A07R

042A05R
— - B-TS35 TKY15F
050A05R

RRDO60N- - 6 751001
052A05R

063A06R

050A04R
052A04R
052A05R
063A05R
RRDO8ON- 066A05R 8 KS-12 B-TS45 214 — TKY20F
080A06R
100A07R
125B08R
160C09R




CO10MP: RRD Mlus...
RRD P Oeceseo®

CPT BN H ,

DCSEMS
DCONMS
KWW
7 i=7ZZ/i
3 CBDP
! LF
; ®
DAH
DCCB
DCX
2 DCSFMS 3 ‘ DCSFMS
DCONMS DCONMS
KWW
KWW DAH

L8] L]

K?/ CBDP S CBOP

y 0 66.7
DCCB
ce DCCB

Tylko gtowica w wykonaniu prawym.

GLOWICA NASADZANA (pozytywna)

3 "
i'a”:;r,ieniowy _§ APMX DCX DC LF % CBDP DAH DCSFMS KWW L8 DCCB o Typ ’
8 a S
RRDO6OP-050A05R @ 6 50 38 50 22 20 11 4 104 63 18 5 @ 1
RRDO40P-052A05R @ 6 52 40 50 22 20 1 4 104 63 18 5 @ 1
RRDO6OP-043A06R ® 6 63 51 50 22 20 M 4 104 63 18 6 @ 1 Fﬁg%\:"o/é
RRDO6OP-046A06R ® 6 66 54 52 27 22 135 53 124 72 20 &6 @ 1
RRDOGOP-030A07TR ® 6 80 68 50 27 22 135 64 124 72 20 7 e 1
RRD0OSOP-050A04R @ 8 50 3 50 22 20 11 4 104 63 18 4 @ 1
RRD0OSOP-063A05R @ 8 63 47 50 22 20 N 4 104 63 18 5 @ 1
RRD0OSOP-066A05R @ 8 66 50 50 27 22 135 53 124 72 20 5 @ 1
RRDOSOP-080A06R @ 8 80 64 52 27 22 135 64 124 72 20 6 @ 1 TE[TA/MI\%/Z
RRDOSOP-100A0TR @ 8 100 8 52 32 29  — 72 144 8 46 T — 2
RRDOSOP-125B08R @ 8 125 109 52 40 30  — 82 164 9 58 8 — 2
RRDOSOP-160COR @ 8 160 144 52 40 29 14 90 164 9 92 9 — 3
11
140 1{3

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie. 131
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C010MP: RRD

RRD P

CZESCI ZAPASOWE

e &

Numer zamowieniowy RE y
Ptytka podporowa Sruba ptytki podporowej Wkret dociskowy ~ S$ruba do mocowania plytki Typ klucza

050A05R
052A05R
RRDO060P- 063A06R 6 — - B-TS35 TS1001 TKY15F
066A06R
080A07R

050A04R
063A05R
066A05R
RRDO080P- 080A06R 8 KS-12 B-TS45 214 - TKY20F
100A07R
125B08R
160C09R




COT0MP: RRD Mlus...
©OCe2000®

H
7
1 o 2
® e \B2
7 1 ot
2 =
[m]
= @ — /BHTA
LH
LH
LF
LH
LF
3 4 a
o
o
m wn
=
Q b4
= 3
o o
(&}
— o
LF |
LH
LF
Tylko frez w wykonaniu prawym.
FREZ Z CHWYTEM WALCOWYM
R
2
Numer S APMX DCX DCONMS LF LU LH BD B2  BHTA ZEFP Typ c
Zamowieniowy ks
a
RRDO25R102510Z @ 25 10 10 75 = 23 = = 0.89 2 o 4
RRDO25R123512Z @ 25 12 12 75 — 23 1 — — 3 o 4 55%%%
RRDO25R154516Z @ 2.5 15 16 80 22 22.5 14 1.4 45 4 o I
RRDO35R122510Z @ 3.5 12 10 75 23 — 1 — — 2 e 3
RRDO35R122512Z @ 35 12 12 75 — 23 11 = = 2 e 4
RDH/M/Z
RRDO35R122516Z [ 3.5 12 16 88 15 18.4 11 4 8.37 2 ® 2 orimocs
RRDO35R122516ZL. @ 3.5 12 16 128 15 22.4 11 2.36 3.87 2 e 2 )
RRDO35R122516ZM @ 3.5 12 16 109 15 22.4 11 2.36 3.87 2 e 2
RRDO35R152516Z [ 3.5 15 16 88 18 27.6 14 1 6.52 2 e 2
RRDO35R152516ZM @ 3.5 15 16 108 18 AW 14 0.59 2.69 2 e 2
RRDO35R152520Z @ 3.5 15 20 130 20 35.6 14 2.12 4.04 2 e 2 E%'Z/MN['J/Z
RRDO35R152520ZM @ 3.5 15 20 150 20 417 14 1.64 2.9 2 e 2 .
RRDO35R1525252 [ 3.5 15 25 176 20 36.8 14 2.64 3.8 2 e 2
RRDO35R153512Z [ 3.5 15 12 75 17 — 12.8 — — 3 ® 3 RDH/M/Z
RRDO35R153516Z [ 3.5 15 16 78 29.5 30 14 1.08 45 3 e 1 07TIMOD:
RRDO50R202520Z @ 5 20 20 90 — 31 18 — — 2 o 4
RRDO50R202520ZM @ 5 20 20 110 — 51 18 - = 2 o 4
RDH/M/Z
RRDO50R202525Z @ 5 20 25 136 68.5 69.5 18 213 45 2 ® T o03mMoc
RRDO50R202525ZL. @ 5 20 25 176 1085  109.5 18 134 45 2 (I .
RRD050R202525M @ 5 20 25 156 88.5 89.5 18 1.64 45 2 T
A
N
140 (¥,

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie.
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C010MP: RRD

RRD

CZESCI ZAPASOWE

Numer zamoéwieniowy

RE

Q
\Z

& Vs

4

Ptytka podporowa Sruba ptytki podporowej

Wkret dociskowy  Sruba do mocowania plytki Typ klucza

RRDO025R-

1025102

1235127

545167

2.5

B-TS20 - TKY06F

1225107
1225167

122516ZM

1225127

122S16ZL

B-TS253 — TKYO7F

RRDO35R-

152520ZM

1525167

152516ZM

1525207

1525257

3.5

1525 - TKYO8F

1535127

1535167

TS253 - TKYO8F

202520ZM

RRDO50R-

20252571

202520z

2025257

202525ZM

B-TS35 - TKY15F




COT0MP: RRD Mlus...
©OCe2000®

1 a
—— o _ B2
‘ ] ‘f g
A ll m—t é =z
o
LH
LF
2 B2
! [%2)
z
=z
- 3
[=] & =
" 2 — {BHTA
LH
LF

4 @

— (%2}
=
=z
o
[&]
[=]

LH
LF

Tylko frez w wykonaniu prawym.

FREZ Z CHWYTEM WELDON

%)

APMX DCX § LF LU LH BD B2 BHTA ZEFP Typ ’
3
a

Numer
zamowieniowy

]
2
o
g
3
(=]
RRDO35R122S16W @ 35 12 16 88 15 184 1 4 837 2 o 2
RRDO3SR122S16WL @ 35 12 16 128 15 224 11 236 387 2 o 2 E%%/Z
RRDO35R122516WM [ 35 12 16 108 15 224 11 2 387 2 o 2 )
RRDO35R152516W [ 35 15 16 88 18 276 128 1 652 2 o 2
RRDO35R152516WM [1 35 15 16 108 18 4138 128 059 269 2 o 2
RRDO35R152520W [ 35 15 20 130 20 3558 128 212 404 2 o 2 EESZ/MI\?J/Z
RRDO35R152520WM [ 35 15 20 150 20 417 128 164 29 2 o 2 )
RRDO35R152525W [ 35 15 25 176 20 38 128 38 265 2 o 2
RRDO3SR153S16W O 35 15 16 78 284 295 128  1.08 45 3 ® 1 RDH/M/Z 07T1MO:
RRDO50R202S20W @ 5 20 20 90 - 3 18 — — 2 o 4
RRDO50R202S20WM @ 5 20 20 110 — 51 18 = = 2 o 4
RRDO50R202525W @ 5 20 25 136 23 37 18 213 409 2 o 2 ?g[']"a/MN['J/Z
RRDO50R202S25WL [ 5 20 25 176 47.6 23 18 134 225 2 o 2 )
RRDO50R202525WM [ 5 20 25 156 427 23 18 164 29 2 o 2
11
N
Vi
140 g,

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie. 135
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C010MP: RRD

RRD

CZESCI ZAPASOWE

Numer zamoéwieniowy

//@

B

S
&

e =

Va

.//’

A

Ptytka podporowa Sruba ptytki podporowej Wkret dociskowy

Sruba do mocowania plytki

Typ klucza

122516WL
122516WM

122516W

- - B-TS253

TKYO7F

RRDO35R-

152520WM
152525W

152516W

152S516WM

152520W

153516W

3.5
TS25

TS253

TKYO8F

202520WM

RRDO50R-

202525WL

202520W

202525W

202525WM

5 — - B-TS35

TKY15F




COT0MP: RRD Mlus...
©OCe2000®

CRKS
/ TN
I - |
> = |
a 3 @ :
(&) i
H a !
W
H
0AL AA

Tylko frez w wykonaniu prawym.

FREZ WKRECANY
3
i'a”:;r,ieniowy é APMX DCX DC  OAL  LF DCONMS DCSFMS CRKS H  ZEFP ’
o
(=]
RRDO25R102M5 [0 2.5 10 5 35 20 5.5 9.9 M5 6 2 °
RRDO25R123M8 @ 2.5 12 7 38 20 8.5 13.5 M8 9 3 ° RDH/Z
RRD025R154M8 @ 25 15 10 38 20 8.5 13.5 M8 10 4 ° 0501M0<
RRD0O25R205M10 @ 2.5 20 15 A 25 105 18 M10 15 5 °
RRDO35R122M8 @ 3.5 12 5 46 28 85 13.5 M8 9 2 °
RRDO35R153M8 @ 3.5 15 8 46 28 8.5 13.5 M8 10 3 °
RRDO35R204M10 @ 3.5 20 13 47 28 10.5 18 M10 15 4 ° RDH/M/Z
RRD0O35R255M12 @ 3.5 25 18 50 28 12.5 21 M12 17 5 ° 07T1MO
RRDO35R306M16 @ 3.5 30 23 51 28 17 29 M16 22 6 °
RRDO35R357M16 @ 3.5 35 28 51 28 17 29 M16 22 7 °
RRDO35R152M8 @ 3.5 15 8 46 28 8.5 13.5 M8 10 2 ° RDH/M/Z
RRDO35R153M8X @ 3.5 15 8 43 28 85 135 M8 10 3 ° 0702M0<
RRDO50R202M10 @ 5 20 10 47 28 10.5 18 M10 15 2 °
RRDO50R252M12 @ 5 25 15 54 32 12.5 21 M12 17 2 °
RRDO50R253M12 @ 5 25 15 54 32 12.5 21 M12 17 3 °
RRDO50R304M12 @ 5 30 20 54 32 12.5 21 M12 17 4 ° ?gg'g%/z
RRDO50R304M16 @ 5 30 20 55 32 17 29 M16 22 4 °
RRDO50R355M16 @ 5 35 25 65 42 17 29 M16 22 5 °
RRDO50R426M16 @ 5 42 32 65 42 17 29 M16 22 6 °
RRDO40R242M12 @ 6 24 12 54 32 12.5 21 M12 17 2 °
RRDO40R353M16 @ 6 35 23 65 42 17 29 M16 22 3 °
RRDO60R354M16 @ 6 35 23 65 42 17 29 M16 22 4 ° 'TSTHB/MN['J/Z
RRDO60R424M16 @ 6 42 30 55 32 17 29 M16 24 4 °
RRDO60R425M16 @ 6 42 30 65 42 17 29 M16 22 5 °
RRDO8OR322M16 @ 8 32 16 65 42 17 29 M16 22 2 ®  RDH/M/Z 1604M0C:
171
N
140 '{c’

@ : Standard magazynowy. [: Produkcja wytacznie na zamdwienie. 137



C010MP: RRD

RRD

CZESCI ZAPASOWE

e & & o

Ptytka podporowa Sruba ptytki podporowej Wkret dociskowy  S$ruba do mocowania plytki Typ klucza

Numer zamowieniowy RE

102M5
RRD025R- 123M8 2.5 — — B-TS20 - TKY06F
154M8
205M10
122M8 B-TS253 - TKYO7F
153M8
204M10
RRDO35R- 255M12 45 _ B 715253 - TKY08F
306M16
357M16
152M8
153M8X
202M10
252M12
253M12
RRDO50R- 304M12 5 — — B-TS35 - TKY15F
304M16
355M16
426M16
242M12 -
353M16
RRDO60R- 354M16 6 - - B-TS35 TKY15F
7424M16 751001
425M16
RRDO8OR- 322M16 8 - — 214 - TKY20F

71525 - TKY08F
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PLYTKI

CO10MP: RRD
Mtus...

Stale ccecooc
Zeliwa d Ad A 231335:3?’355;1\?’[?2'3-‘: Obrébka ogélna ®: Obrébka niestabilna
Stale hartowane
g =
Numer zaméwieniowy m% §§ S E ZZz % § [o S Geometria
ST EEpEEEES
RDHX0501MOE H E @ @ L) 5 15
RDHX0501M0S H S @ @ ° 5 15
RDHX07T1MOE H E @ @ T 7 1.98
RDHX07T1MOS H S @ @ T 7 1.98
RDHX0702MOE H E @ @ T 7 2.38
RDHX0702M0S H S @ @ ° 7 2.38
RDHX1003MOE H E @ @ T ) 10 3.18
RDHX1003M0S H S @ @ o 0 10 3.18 wm \?/
RDHX12T3MOE H E @ @ L) 12 3.97 e | s
RDHX12T3MO0S H S @ @ ° 12 3.97
RDHX1604MOE H E @ @ o 0 16 476 IC:£0.013 mm S: £0.025 mm
RDHX1604M0S H S @ @ ° 16 4.76
RDMX07T1MOE M E ° 7 1.98
RDMX07T1MOT M T e T ) 7 1.98
RDMX0702MOE M E ° 7 2.38
RDMX0702M0T M T @ o 0 O 7 2.38
RDMX1003MOE M E ° 10 3.18
RDMX1003M0S M S ° ° 10 3.18
RDMX1003M0T M T e T ) e 10 3.18
RDMX12T3MOE M E ° 12 3.97 A
RDMX12T3M0S M S ° ° 12 3.97 NN 4
RDMX12T3MOT M T @ o 0 o 12 3.97 e | s |
RDMX1604MOE M E bt 16 4.76 IC: £0.05-£0.15 mm S: £0.15 mm
RDMX1604M0S M S ° ° 16 4.76
RDMX1604M0T M T @ T ® 16 4.76
RDZX0501MOE Z E ° 5 1.50
RDZX07T1MOE Z E ° 7 1.98
RDZX0702MOE Z E ° 7 2.38
RDZX1003MOE Z E ° 10 3.18
RDZX1003M0S Z s e e 10 3.18
RDZX12T3MOE Z E ° 12 3.97 o
RDZX12T3MO0S Z S e e 12 3.97 L e | ls | !
RDZX1604MOE z _E O 16 476 IC: £0.025 mm S: £0.025 mm
RDZX1604M0S Z S e e 16 4.76

1/1

SPOSOB PRZYGOTOWANIA KRAWEDZI

e

@ Do obrobki zgrubnej

@ : Standard magazynowy.

R

Fazka + zaszlifowanie

Fazka

@@ Do obrébki zgrubnej

i wykanczajacej

[: Produkcja wytacznie na zamdwienie.

Z promieniem

@ ) Do obrobki

wykanczajacej
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C010MP: RRD

RRD

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA DLA OBROBKI ZGRUBNEJ (ae = 50 % 0)

0100 - 160
mm

$10-15mm @20 mm P24-25mm | @30-42mm | @50 -80 mm

Materiat Twardos¢ Gatunek Vc
ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz

(250 - 320) -0.2 0.25 0.5 0.45]-1.0 0.35(-1.0 0.40|-1.0 0.50 [-1.5 0.60
Stale <180HB F7030 (240 - 300) 0.2-0.3 |0.20 |0.5-1.0 |0.25(1.0-2.0 |0.30{1.5-2.0 |0.32{1.0-1.5 |0.40|1.5-2.5 | 0.45

konstrukcyjne VP15TF
(200 - 280) 0.3-0.5 |0.12|1.0-1.5 |0.15|2.0-2.5 |0.20 {2.0-3.0 |0.25|1.5-3.0 |0.35|2.5-5.0 |0.35

(220 - 300) -0.2 0.20]-0.5 0.40 |-1.0 0.30|-1.0 0.40|-1.0 0.50|-1.5 0.55

Stale weglowe 180 - F7030

Stale stopowe 350HB  VPISTE (200 - 290) 0.2-0.3 |0.15/0.5-1.0 |0.20|1.0-1.5 |0.25(1.5-2.0 |{0.30 {1.0-1.5 [0.38|1.5-2.5 |0.40

(160 - 250) 0.3-0.5 | 0.10{1.0-1.5 |0.10 |1.5-2.0 |0.222.0-3.0 |0.22{1.5-3.0 | 0.30 [2.5-4.5 |0.32
Wytrzymatos VP15TF (200 - 250) -0.1 0.15[-0.5 0.18]-1.0 0.20 [-1.0 0.25|-1.0 0.30 [-1.5 0.35

Zeliwa rozci::anie VP20M (180-230) 0.1-0.2 |0.10|0.5-1.0 |0.10{1.0-1.5 |0.15|1.5-2.0 |0.18|1.0-1.5 | 0.25 [1.5-2.5 |0.22

asompa VP10 (160 - 2001 0.2-0.25|0.10[1.0-1.5 |0.10[1.5-2.0 |0.12[2.0-3.0 |0.15[1.5-3.0 [0.18 |2.5-4.5 [0.20
_spHRC  VP1sTE [140-2000 0.1 [0.42-0.1  [0.14]-01  |0.45|-0.1  [0.18|-0.1  [0.18]-0.1  [0.20

H Stale hartowane _58HRC VP10H (110-180) 0.1-0.15|0.10 |0.1-0.20 | 0.12 [0.1-0.30| 0.12 [0.1-0.30| 0.14 |0.1-0.30{ 0.14 [0.1-0.30] 0.15
~60HRC  VPOSHT (109 _170) 0.1-0.15| 0.10 [0.1-0.20{ 0.10 [0.1-0.30] 0.10 [0.1-0.30] 0.12 [0.1-0.30{ 0.12 [0.1-0.30[ 0.12
11

1. Przy skrawaniu petna szerokoscia prosimy o zmniejszenie parametrow skrawania o 20 %.
2. W przypadku duzego wysiegu prosimy o zmniejszenie posuwu o 20 %.

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA DLA OBROBKI WYKANCZAJACEJ (ae = 20 % 0)

#10-15mm 020 mm 024-25mm | B30-42mm | @50-80mm |@100-160 mm

Materiat Twardos¢ Gatunek Vc
ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz

(260 - 360) -0.1 0.15 (-0.15 0.20 |-0.15 0.25(-0.15 0.30|-0.15 0.32|-0.3 0.35

Stale . <180HB F7030 (240 - 320) 0.1-0.2 | 0.15|0.1-0.2 | 0.15|0.1-0.2 |0.18 {0.1-0.3 |0.20{0.1-0.3 |0.22{0.2-0.3 | 0.25
konstrukcyjne VP15TF
(220 - 280) 0.2-0.24{0.10 |0.1-0.30| 0.15 |0.1-0.30 | 0.18 {0.1-0.30 | 0.20 {0.2-0.30 | 0.20 |0.3-0.40| 0.20
(250 - 350) -0.1 0.12 {-0.1 0.15|-0.1 0.18 [-0.1 0.25|-0.1 0.28 |-0.15 0.30
Stale weglowe 180 - F7030
Stale stopowe 350HB  VP15TF (230 -310) 0.1-0.15|0.12 |0.1-0.30| 0.15 |0.1-0.30 | 0.15 {0.1-0.30 | 0.20 {0.1-0.3 |0.22 |0.15-0.3| 0.25

(210-270) 0.15-0.2| 0.10 |0.15-0.30 | 0.12 {0.15-0.30 | 0.15 |0.15-0.30 | 0.15|0.2-0.3 | 0.18{0.2-0.3 |0.18
Wytrzymatos¢ | o - (200 - 300) -0.1 0.15 |-0.1 0.18|-0.1 0.20 [-0.1 0.22 |-0.1 0.25(-0.15 [0.30

Zeliwa n VP20M (200-280) 0.1-0.2 |0.10{0.1-0.30|0.10|0.1-0.3 | 0.15(0.1-0.3 |0.15|0.1-0.3 |0.20{0.15-0.3| 0.22

rozciaganie VP10H
<450 MPa (180 - 240) 0.2-0.25|0.10 |0.2-0.40| 0.10 |0.2-0.4 |0.12 [0.2-0.4 |0.12{0.2-0.4 |0.15|0.2-0.4 |0.18

_spHRC vp1sTE (150-2000 -0.1  |0.15]-0.1  [0.14|-0.1  |0.5/-0.1  [0.18[-0.1  |0.18]-0.1  |0.20

H | Stale hartowane -58HRC VP10H (120 -180) 0.1-0.15{0.10|{0.1-0.20| 0.12 |0.1-0.30| 0.12 |0.1-0.30 | 0.14 |0.1-0.30| 0.14 [0.1-0.30 | 0.15

~60HRC  VPOSHT (109 _ 180) 0.1-0.15| 0.10 |0.1-0.20] 0.10 [0.1-0.30{ 0.10 [0.1-0.30{ 0.12[0.1-0.30{ 0.12 [0.1-0.30] 0.12
11

1. Przy skrawaniu petna szerokoscia prosimy o zmniejszenie parametrow skrawania o 20 %.
2. W przypadku duzego wysiegu prosimy o zmniejszenie posuwu o 20 %.
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TAFS, TAFM, TAFL

WIERTLO Z PLYTKAMI WIELOOSTRZOWYMI
NIZSZY POZIOM HALASU PODCZAS SKRAWANIA
| TWARDY KORPUS
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CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

WIERTLO Z PLYTKAMI WIELOOSTRZOWYMI

CECHY
Twardy korpus Ekonomiczna w uzytkowaniu ptytka skrawajaca
e Szeroki ksztatt rdzenia redukuje drgania. e Ekonomiczne cztery krawedzie skrawajace.

¢ Nizszy poziom hatasu podczas skrawania.
¢ Wysoka sztywnos¢ gniazda ptytki zapewnia
niezawodne potozenie ptytki.

Wewnetrzna krawedz skrawajaca (2 naroza)

Zewnetrzna krawedz skrawajaca (2 naroza)

Bl Wewnetrzna krawedz

2] Zewnetrzna krawedz




COT0MP: TAFS. TAFM,TAFL Mus...
TAFS,TAFM,TAFL

WYDAJNOSC SKRAWANIA

GEOMETRIA WIORA
tamacz U1
Materiat Stal konstrukcyjna o 9
Srednica wiertta (mm) @ 25 9
Ve (m/min) 200 ;
f (mm/obr) 0.10 @ ‘@y
tamacz U2
Materiat DIN X5CrNi189 0 0
Srednica wiertta (mm) @ 25 “
Ve [m/min) 150 a t}
f (mm/obr) 0.10 "
tamacz U3
Materiat DIN Ck45 i') '0
Srednica wiertta (mm) 025 I
Ve (m/min) 150

4 )
f (mm/obr) 0.14 @ J&
tamacz U3
Materiat DIN 42CrMo4
Srednica wiertta (mm) 025 9 . ﬂ
Ve (m/min) 150 ‘@
f (mm/obr) 0.12 .@

OPOR SKRAWANIA

POBOR MOCY MOMENT OBROTOWY POSUWOWA SILA SKRAWANIA
20 100 /A 5.0
/ - /\
_— X
16 E g0 /s T 40 /4
—_— C
2 A = g
= 3 g
g 12 3 60 C £ 30+ c
E B 5 g
S =) »
S I g
S 8 z & 40 z 20
5 3
= ]
o
4 20 & 1.0
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
0 20 30 40 50 56 0 20 30 40 50 56 0 20 30 40 50 56
Srednica wiertta (mm) Srednica wiertta (mm) Srednica wiertta (mm)

1. Materiat obrabiany: DIN X5CrNi189 (220HB)  Predko$¢ skrawania: 150 m/min  Ptytka z tamaczem wiéra U2

A:f=0.15mm/obr B:f=0.1 mm/obr C:f=0.06 mm/obr
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CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

HALAS SKRAWANIA

100

90

80

Hatas skrawania (dB)

70

10 0.14

f (mm/obr)

1. Materiat obrabiany: DIN 42CrMo4 (200 - 220 HB) Srednica wiertta (mm): @ 25 Predko$¢ skrawania: 150 m/min Ptytka z tamaczem wiéra U2

OPOR SKRAWANIA

POBOR MOCY MOMENT OBROTOWY
9 30
E
_ P .
= ~ =
g 3 20
£ I
5 5 5
= 2
3 T T T § 10 T T T
0.10 O"IA 0.18 0.10 0.14 0.18
f (mm/obr) f (mm/obr)

POSUWOWA SILA SKRAWANIA

4

e

1 U U U
0.10 0.14 0.18

Posuwowa sita skrawania (kN)

f (mm/obr)

1. Materiat obrabiany: DIN 42CrMo4 (200 - 220 HB) Srednica wiertta (mm): @ 25 Predko$¢ skrawania: 150 m/min  Ptytka z tamaczem wiéra U3

SPOSOB 0ZNACZANIA

] [ [] [ 2
Typ wiertta L x D symbol: . . . . 2 . . .
2 ptytkami TAF symbol wiertta S=2D,M=3D, Srednica wiertta: Symbol chwytu Srednica kotnierza:

wieloostrzowymi

L=4D

0 32.00

F = typ kotnierza

0 40

144 W.7AF WA

B : Produkt konwencjonalny



CO010MP: TAFS, TAFM, TAFL
lus...

TAFS, TAFM, TAFL

CNT (Otwér gwintowany, oprawka z kanatem do chtodziwa)

LPR

DCONMS
DCSFMS

OAL

Liczba ptytek = 4 (DC > 49)

]
Numer zaméwieniowy _gg_,a DC L/D  ZINF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Ptytka
8

TAFS1200F20 ) 2 24 29 39 82 20 25 PT1/8

TAFM1200F20 ) 12.0 3 2 36 41 51 9% 20 25 PT1/8 GCMTO040204-U:
TAFL1200F20 ) 4 48 53 63 106 20 25 PT1/8

TAFS1250F20 ) 2 25 29 39 82 20 25 PT1/8

TAFM1250F20 [ ) 12.5 3 2 37.5 41 51 9% 20 25 PT1/8 GCMT040204-U:
TAFL1250F20 [ 4 50 53 63 106 20 25 PT1/8

TAFS1300F20 ) 2 26 31 41 84 20 25 PT1/8

TAFM1300F20 ) 13.0 3 2 39 4t 54 97 20 25 PT1/8 GCMTO040204-U:
TAFL1300F20 ) 4 52 57 67 110 20 25 PT1/8

TAFS1350F20 ) 2 27 31 41 84 20 25 PT1/8

TAFM1350F20 ) 13.5 3 2 40.5 7 54 97 20 25 PT1/8 GCMT040204-U:
TAFL1350F20 [ ) 4 54 57 67 110 20 25 PT1/8

TAFS1400F20 ) 2 28 33 43 86 20 25 PT1/8

TAFM1400F20 ) 14.0 3 2 42 47 57 100 20 25 PT1/8 GCMTO040204-U:
TAFL1400F20 ) 4 56 61 71 114 20 25 PT1/8

TAFS1450F20 ) 2 29 33 43 86 20 25 PT1/8

TAFM1450F20 ) 14.5 3 2 435 47 57 100 20 25 PT1/8 GCMT040204-U:
TAFL1450F20 ) 4 58 61 71 114 20 25 PT1/8

TAFS1500F20 ) 2 30 35 45 88 20 25 PT1/8

TAFM1500F20 ) 15.0 3 2 45 50 60 103 20 25 PT1/8 GPMT060204-U:
TAFL1500F20 ) 4 60 65 75 118 20 25 PT1/8

TAFS1550F20 ) 2 31 35 45 88 20 25 PT1/8

TAFM1550F20 ) 15.5 3 2 465 50 60 103 20 25 PT1/8 GPMT060204-U
TAFL1550F20 ) 4 62 65 75 118 20 25 PT1/8

TAFS1600F25 [ ) 2 32 38 57 107 25 35 PT1/8

TAFM1600F25 [ ) 16.0 3 2 48 54 73 123 25 35 PT1/8 GPMT060204-U:
TAFL1600F25 ) 4 b4 70 89 139 25 35 PT1/8

TAFS1650F25 ) 2 33 38 57 107 25 35 PT1/8 )
TAFM1650F25 () 165 3 2 49.5 54 73 123 25 35 PT1/8 GPMT060204-Ut

@ : Standard magazynowy.

[: Produkcja wytacznie na zamdwienie.

1/5
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CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL
Numer zaméwieniowy g- DC L/D  INF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Ptytka
8
TAFS1700F25 ) 2 34 41 59 109 25 35 PT1/8
TAFM1700F25 ) 17.0 3 2 51 58 76 126 25 35 PT1/8 GPMT060204-U
TAFL1700F25 ) 4 68 75 93 143 25 35 PT1/8
TAFS1750F25 [ ) 2 35 41 59 109 25 35 PT1/8
TAFM1750F25 ) 17.5 3 2 52.5 58 76 126 25 35 PT1/8 GPMT060204-U:
TAFL1750F25 ) 4 70 75 93 143 25 35 PT1/8
TAFS1800F25 ) 2 36 43 61 111 25 35 PT1/8
TAFM1800F25 ) 18.0 3 2 54 61 79 129 25 35 PT1/8 GPMTO070204-UC:
TAFL1800F25 ) 4 72 79 97 147 25 35 PT1/8
TAFS1850F25 ) 2 37 43 61 111 25 35 PT1/8
TAFM1850F25 [ ) 18.5 3 2 55.5 61 79 129 25 35 PT1/8 GPMTO70206-U%
TAFS1900F25 ) 2 38 4é 63 113 25 35 PT1/8
TAFM1900F25 ) 19.0 3 2 57 65 82 132 25 35 PT1/8 GPMTO070204-U:
TAFL1900F25 ) 4 76 84 101 151 25 35 PT1/8
TAFS1950F25 ) 2 39 46 63 113 25 35 PT1/8
TAFM1950F25 ) 19-2 3 2 58.5 65 82 132 25 35 PT1/8 GPMT070204-Ut
TAFS2000F25 [ ) 2 40 48 65 115 25 35 PT1/8
TAFM2000F25 ) 20.0 3 2 60 68 85 135 25 35 PT1/8 GPMTO070204-U:
TAFL2000F25 ) 4 80 88 105 155 25 35 PT1/8
TAFS2050F25 ) 2 41 48 65 115 25 35 PT1/8 )
TAFM2050F25 () 205 3 2 61.5 68 85 135 25 35 PT1/8 GPMT070204-Uc
TAFS2100F25 ) 2 42 50 67 117 25 35 PT1/8
TAFM2100F25 ) 21.0 3 2 63 71 88 138 25 35 PT1/8 GPMT070204-U:
TAFL2100F25 [ ) 4 84 92 109 159 25 35 PT1/8
TAFS2150F25 ) 2 43 50 67 117 25 35 PT1/8 .
TAFM2150F25 ) 21 3 2 64.5 71 88 138 25 35 PT1/8 GPMTO70204-Ut
TAFS2200F25 ) 2 A 53 69 119 25 35 PT1/8
TAFM2200F25 ) 22.0 3 2 66 75 91 141 25 35 PT1/8 GPMTO070204-UC:
TAFL2200F25 ) 4 88 97 113 163 25 35 PT1/8
TAFS2250F25 ) 2 45 53 69 119 25 35 PT1/8
TAFM2250F25 [ ) 225 3 2 67.5 75 91 141 25 35 PT1/8 GPMTO70206-U%
TAFS2300F25 ) 2 4é 55 71 121 25 35 PT1/8
TAFM2300F25 ) 23.0 3 2 69 78 94 144 25 35 PT1/8 GPMT090304-U:
TAFL2300F25 ) 4 92 101 117 167 25 35 PT1/8
TAFS2350F25 ) 2 47 55 71 121 25 35 PT1/8
TAFM2350F25 ) 235 3 2 70.5 78 94 144 25 35 PT1/8 GPMT090304-U::
TAFL2350F25 [ ) 4 94 101 117 167 25 35 PT1/8
TAFS2400F25 [ ) 2 48 58 73 123 25 35 PT1/8
TAFM2400F25 ) 24.0 3 2 72 82 97 147 25 35 PT1/8 GPMTO090304-U:
TAFL2400F25 ) 4 96 106 121 171 25 35 PT1/8
TAFS2450F25 ) 2 49 58 73 123 25 35 PT1/8 )
TAFM2450F25 ) 2.5 3 2 73.5 82 97 147 25 35 PT1/8 GPMT070304-Ut
TAFS2500F32 ) 2 50 60 75 130 32 42 PT1/8
TAFM2500F32 [ ) 3 75 85 100 155 32 42 PT1/8
TAFL2500F25 ® 20 4 100 110 125 180 25 35 PT1/8 GPMTO90304-U%
TAFL2500F32 ) 4 100 110 125 180 32 42 PT1/8
TAFS2550F32 ) 2 51 60 75 130 32 42 PT1/8 )
TAFM2550F32 [ ) 2 3 2 76.5 85 100 155 32 42 PT1/8 GPMT070304-Ut
TAFS2600F32 ) 2 52 62 77 132 32 42 PT1/8
TAFM2600F32 ) 26.0 3 2 78 88 103 158 32 42 PT1/8 GPMT090304-U::
TAFL2600F32 [ ) 4 104 14 129 184 32 42 PT1/8
2/5
N
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146 @ : Standard magazynowy.  [J: Produkcja wytacznie na zaméwienie.



TAFS,TAFM,TAFL

CO010MP: TAFS, TAFM, TAFL
lus...

8]
o
Numer zaméwieniowy qg,- DC L/D ZNF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Ptytka
&
TAFS2650F32 [ ] 2 98/ 62 77 132 32 42 PT1/8
TAFM2650F32 [ ] 26.5 3 2 79.5 88 103 158 32 42 PT1/8 GPMT090304-U:
TAFL2650F32 [ 4 106 114 129 184 32 42 PT1/8
TAFS2700F32 [ ] 2 54 65 79 134 32 42 PT1/8
TAFM2700F32 ([ ] 27.0 3 2 81 92 106 161 32 42 PT1/8 GPMT090304-U
TAFL2700F32 [ ] 4 108 119 133 188 32 42 PT1/8
TAFS2750F32 [ ] 2 55 65 79 134 32 42 PT1/8
27.5 2 GPMT090304-U
TAFM2750F32 [ ] 3 82.5 92 106 161 32 42 PT1/8
TAFS2800F32 [ ] 2 56 67 81 136 32 42 PT1/8
TAFM2800F32 [ ] 28.0 3 2 84 95 109 164 32 42 PT1/8 GPMT11T308-U:
TAFL2800F32 [ J 4 112 123 137 192 32 42 PT1/8
TAFS2850F32 [ ] 2 57 67 81 136 32 42 PT1/8
TAFM2850F32 ([ ] 28.5 3 2 85.5 95 109 164 32 42 PT1/8 GPMT11T308-U:
TAFL2850F40 [ ] 4 114 123 137 202 40 50 PT1/8
TAFS2900F32 [ ] 2 58 70 83 138 32 42 PT1/8
TAFM2900F32 [ ] 29.0 3 2 87 99 112 167 32 42 PT1/8 GPMT11T308-U:
TAFL2900F32 [ ] 4 116 128 141 196 32 42 PT1/8
TAFS2950F32 [ ] 2 59 70 83 138 32 42 PT1/8
29.5 2 GPMT11T308-U:
TAFM2950F32 ([ ] 3 88.5 99 112 167 32 42 PT1/8
TAFS3000F32 [ ] 2 60 72 90 145 32 50 PT1/8
TAFS3000F40 [ 2 60 72 90 155 40 50 PT1/4
TAFM3000F32 [ ] 3 90 102 120 175 32 50 PT1/8
30.0 2 GPMT11T308-U:
TAFM3000F40 [ 3 90 102 120 185 40 50 PT1/4
TAFL3000F32 [ ] 4 120 132 150 205 32 42 PT1/8
TAFL3000F40 ([ ] 4 120 132 150 215 40 50 PT1/4
TAFS3050F40 [ ] 2 61 72 90 155 40 50 PT1/4
30.5 2 GPMT11T308-U:
TAFM3050F 40 [ ] 3 91.5 102 120 185 40 50 PT1/4
TAFS3100F32 [ ] 2 62 74 92 147 32 50 PT1/8
TAFS3100F40 [ ] 2 62 74 92 157 40 50 PT1/4
TAFM3100F32 [ ] 3 93 105 123 178 32 50 PT1/8
31.0 2 GPMT11T308-U:
TAFM3100F40 ([ ] 3 93 105 123 188 40 50 PT1/4
TAFL3100F32 [ ] 4 124 135 154 209 32 42 PT1/8
TAFL3100F40 ([ ] 4 124 136 154 219 40 50 PT1/4
TAFS3200F32 [ ] 2 64 77 94 149 32 50 PT1/8
TAFS3200F40 [ ] 2 b4 77 94 159 40 50 PT1/4
TAFM3200F32 [ ] 3 96 109 126 181 32 50 PT1/8
32.0 2 GPMT11T308-U:
TAFM3200F40 [ 3 96 109 126 191 40 50 PT1/4
TAFL3200F32 [ ] 4 128 141 158 213 32 42 PT1/8
TAFL3200F40 ([ ] 4 128 141 158 223 40 50 PT1/4
TAFS3300F32 [ ] 2 66 79 96 151 32 50 PT1/8
TAFS3300F40 [ ] 2 66 79 96 161 40 50 PT1/4
TAFM3300F32 [ ] 3 99 112 129 184 32 50 PT1/8
33.0 2 GPMT11T308-U:
TAFM3300F40 [ 3 99 112 129 194 40 50 PT1/4
TAFL3300F32 [ ] 4 132 145 162 217 32 42 PT1/8
TAFL3300F40 ([ ] 4 132 145 162 227 40 50 PT1/4
TAFS3400F32 [ ] 2 68 82 98 153 32 50 PT1/8
TAFS3400F40 [ ] 2 68 82 98 163 40 50 PT1/4
TAFM3400F32 [ ] 3 102 116 132 187 32 50 PT1/8
34.0 2 GPMT11T308-U:
TAFM3400F40 [ ] 3 102 116 132 197 40 50 PT1/4
TAFL3400F32 [ ] 4 136 150 166 231 32 42 PT1/8
TAFL3400F40 ([ ] 4 136 150 166 231 40 50 PT1/4

@ : Standard magazynowy.

[: Produkcja wytacznie na zamdwienie.

N
153

3/5

v

147



CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL
Numer zaméwieniowy g- DC L/D  INF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Ptytka
8
TAFS3500F32 ) 2 70 84 100 155 32 50 PT1/8
TAFS3500F40 ) 2 70 84 100 165 40 50 PT1/4
TAFM3500F32 ) 3 105 119 135 190 32 50 PT1/8
TAFM3500F40 [ ) 30 3 2 105 119 135 200 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3500F32 ) 4 140 154 170 235 32 42 PT1/8
TAFL3500F40 ) 4 140 154 170 235 40 50 PT1/4
TAFS3600F32 O 2 72 86 102 157 32 50 PT1/8
TAFS3600F40 O 2 72 86 102 167 40 50 PT1/4
TAFM3600F32 | 3 108 122 138 193 32 50 PT1/8
TAFM3600F40 O 360 3 2 108 122 138 203 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3600F32 O 4 144 158 174 229 32 42 PT1/8
TAFL3600F40 | 4 144 158 174 239 40 50 PT1/4
TAFS3700F32 O 2 74 89 104 159 32 50 PT1/8
TAFS3700F40 O 2 74 89 104 169 40 50 PT1/4
TAFM3700F32 O 3 111 126 141 196 32 50 PT1/8
TAFM3700F40 O 370 3 2 11 126 141 206 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3700F32 O 4 148 163 178 233 32 42 PT1/8
TAFL3700F40 O 4 148 163 178 243 40 50 PT1/4
TAFS3750F32 O 2 75 89 104 159 32 50 PT1/8
TAFS3750F40 | 2 75 89 104 169 40 50 PT1/4
TAFM3750F32 O 3 1125 126 141 196 32 50 PT1/8 )
TAFM3750F40 O 375 3 2 1125 126 141 206 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3750F32 O 4 150 163 178 233 32 42 PT1/8
TAFL3750F40 O 4 150 163 178 243 40 50 PT1/4
TAFS3800F32 O 2 76 91 106 161 32 50 PT1/8
TAFS3800F40 | 2 76 91 106 171 40 50 PT1/4
TAFM3800F32 O 3 14 129 144 199 32 50 PT1/8 )
TAFM3800F40 O 380 3 2 114 129 144 209 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL3800F32 | 4 152 167 182 247 32 42 PT1/8
TAFL3800F40 O 4 152 167 182 247 40 50 PT1/4
TAFS3900F32 O 2 78 94 108 163 32 50 PT1/8
TAFS3900F40 | 2 78 94 108 173 40 50 PT1/4
TAFM3900F32 O 3 117 133 147 202 32 50 PT1/8 )
TAFM3900F40 O 370 3 2 117 133 147 212 40 50 PT1/4 GPMTI140408-Uc
TAFL3900F32 O 4 156 172 186 251 32 42 PT1/8
TAFL3900F40 O 4 156 172 186 251 40 50 PT1/4
TAFS4000F32 | 2 80 96 110 165 32 50 PT1/8
TAFS4000F40 O 2 80 96 110 175 40 50 PT1/4
TAFM4000F32 O 3 120 136 150 205 32 50 PT1/8 .
TAFM4000F40 O 400 3 2 120 136 150 215 40 50 PT1/4 GPMT140408-Uc
TAFL4000F32 O 4 160 176 190 245 32 42 PT1/8
TAFL4000F40 O 4 160 176 190 255 40 50 PT1/4
TAFS4100F40 | 2 82 98 112 177 40 50 PT1/4
TAFM4100F40 O 41.0 3 2 123 139 153 218 40 50 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4100F40 O 4 164 180 194 259 40 50 PT1/4
TAFS4200F40 | 2 84 101 114 179 40 50 PT1/4
TAFM4200F40 O 42.0 3 2 126 143 156 221 40 50 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4200F40 O 4 168 185 198 263 40 50 PT1/4
TAFS4300F40 O 2 86 103 116 181 40 50 PT1/4
TAFM4300F40 O 43.0 3 2 129 146 159 224 40 50 PT1/4 GPMT140408-U:
TAFL4300F40 O 4 172 189 202 267 40 50 PT1/4
4[5
N
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TAFS,TAFM,TAFL

CO010MP: TAFS, TAFM, TAFL
lus...

8]
Numer zaméwieniowy E; DC L/D ZNF LU LBX LPR OAL DCONMS DCSFMX CNT Ptytka
&

TAFS4400F40 O 2 88 106 118 183 40 50 PT1/4

TAFM4400F40 O 44.0 3 2 132 150 162 227 40 50 PT1/4 GPMT140408-U::
TAFL4400F40 O 4 176 194 206 271 40 50 PT1/4

TAFS4500F40 O 2 90 108 120 185 40 54 PT1/4

TAFM4500F40 O 45.0 3 2 135 153 165 230 40 54 PT1/4 GPMT140408-U
TAFL4500F40 O 4 180 198 210 275 40 54 PT1/4

TAFS4600F40 O 2 92 110 122 187 40 54 PT1/4

TAFM4600F40 O 46.0 3 2 138 156 168 233 40 54 PT1/4 GPMT140408-U::
TAFL4600F40 O 4 184 202 214 279 40 54 PT1/4

TAFS4700F40 O 2 94 113 124 189 40 54 PT1/4

TAFM4700F40 O 47.0 3 2 141 160 171 236 40 54 PT1/4 GPMT140408-U::
TAFL4A700F40 O 4 188 207 218 283 40 54 PT1/4

TAFS4800F40 O 2 96 115 126 191 40 54 PT1/4

TAFM4800F40 O 48.0 3 2 144 163 174 239 40 54 PT1/4 GPMT140408-U
TAFL4800F40 O 4 192 211 222 287 40 54 PT1/4

TAFS4900F40 O 2 98 118 133 198 40 58 PT1/4

TAFM4900F40 O 49.0 3 4 147 167 182 247 40 58 PT1/4 GPMT090304-U::
TAFL4900F40 O 4 196 216 231 296 40 58 PT1/4

TAFS5000F40 O 2 100 120 135 200 40 58 PT1/4

TAFM5000F40 O 50.0 3 4 150 170 185 250 40 58 PT1/4 GPMT090304-U
TAFL5000F40 O 4 200 220 235 300 40 58 PT1/4

TAFS5100F40 O 2 102 122 137 202 40 58 PT1/4

TAFM5100F40 O 51.0 3 4 153 173 188 253 40 58 PT1/4 GPMT090304-U::
TAFL5100F40 O 4 204 224 239 304 40 58 PT1/4

TAFS5200F40 O 2 104 125 139 204 40 58 PT1/4

TAFM5200F 40 O 52.0 3 4 156 177 191 256 40 58 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL5200F40 O 4 208 229 243 308 40 58 PT1/4

TAFS5300F40 O 2 106 127 141 206 40 63 PT1/4

TAFM5300F40 O 53.0 3 4 159 180 194 259 40 63 PT1/4 GPMT090304-U::
TAFL5300F40 O 4 212 233 247 312 40 63 PT1/4

TAFS5400F40 a 2 108 128 143 208 40 63 PT1/4

TAFM5400F40 O 54.0 3 4 162 182 197 262 40 63 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL5400F40 O 4 216 236 251 316 40 63 PT1/4

TAFS5500F40 O 2 110 130 145 210 40 63 PT1/4

TAFM5500F40 O 55.0 3 4 165 185 200 265 40 63 PT1/4 GPMT090304-U:
TAFL5500F40 O 4 220 240 255 320 40 63 PT1/4

TAFS5600F40 O 2 112 132 147 212 40 63 PT1/4

TAFM5600F40 O 56.0 3 4 168 188 203 268 40 63 PT1/4 GPMT090304-U
TAFL5600F40 O 4 224 244 259 324 40 63 PT1/4

@ : Standard magazynowy.

[: Produkcja wytacznie na zamdwienie.
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CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

TYP 0 ZWIEKSZONEJ SZTYWNOSCI

ERN ™ K

CNT

B e |

DCONMS
DCSFMS

OAL

=
g g2
B
Numer zamoéwieniowy §- DC L/D ZNF DCONMS DCSFMS CNT OAL LPR LU - I3 % Ptytka
z e
A GPMT090304-U:
TAFS5000F40-E O 2 4 40 58 PT1/4 200 135 120
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U:
TAFM5000F40-E O 50.0 3 4 40 58 PT1/4 250 185 170
B GPMT11T308-U»
A GPMT090304-U:
TAFL5000F40-E O 4 4 40 58 PT1/4 300 235 220
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U:
TAFS5100F40-E O 2 4 40 58 PT1/4 202 137 122
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U:
TAFM5100F40-E O 51.0 3 4 40 58 PT1/4 253 188 173
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U:
TAFL5100F40-E O 4 4 40 58 PT1/4 304 239 224
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U
TAFS5200F40-E O 2 4 40 58 PT1/4 204 139 125
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U:
TAFM5200F40-E O 52.0 3 4 40 58 PT1/4 256 191 177
B GPMT11T308-U:
A GPMT090304-U:
TAFL5200F40-E O 4 4 40 58 PT1/4 308 243 229
B GPMT11T308-U:
TAFS5300F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 206 141 127
TAFM5300F40-E O 53.0 3 4 40 63 PT1/4 259 194 180 A GPMT11T308-U:
TAFL5300F40-E O 4 4 40 63 PT1/4 312 247 233
TAFS5400F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 208 134 128
TAFMb5400F40-E O 54.0 3 4 40 63 PT1/4 262 197 182 A GPMT11T308-U:
TAFL5400F40-E O 4 4 40 63 PT1/4 316 251 236
TAFS5500F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 210 145 130
TAFM5500F40-E O 55.0 3 4 40 63 PT1/4 265 200 185 A GPMT11T308-U:
TAFL5500F40-E O 4 4 40 63 PT1/4 320 255 240
TAFS5600F40-E O 2 4 40 63 PT1/4 212 147 132
TAFMb5600F40-E O 56.0 8 4 40 63 PT1/4 268 203 188 A GPMT11T308-U:
TAFL5600F40-E O 4 4 40 63 PT1/4 324 259 244
11
150 @ : Standard magazynowy.  [J: Produkcja wytacznie na zaméwienie.
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CO010MP: TAFS, TAFM, TAFL
lus...

TAFS, TAFM, TAFL

CZESCI ZAPASOWE

&

57

Typ gtowicy
Sruba mocujaca Klucz
GCMT040204-U: TS2 1 TKY0LF
GPMT060204-U: TS2 1 TKYO6F
GPMT070204-U<: TS25 1/ TKYOSF
GPMT090304-U: TS3 1/ TKYO8F
GPMT11T308-U: TS4 2/ TKY15D
GPMT140408-U: TS5 2| TKY25D
GPMT090304-U: TS3 1/ TKYO8F
PLYTKI
Numer L 14 Srednica
zamowieniowy E § g % g L wi Ic s R wiertta Ksztatt
> =] (L) =2 =)
GCMT040204-U1 ) 50 4.7 — 2.38 04 ©12-145 EPSRR"Ei 4,
GPMT060204-U1 ) e o - 5.56 2.38 04 ©15-175 - é?
GPMT070204-U1 [ J o o — — 6.35 2.38 04 ©18-225 ~
GPMT090304-U1 [ ] o O — — 7.94 3.18 0.4 ©023-275 EPSR 60°.0%.100°
GPMT090304-U1 ° o o - = 7.94 318 04 @49-56 RE
GPMT11T308-U1 [ o o - — 9.525 3.97 08 ©28-34 GPMT §
GPMT140408-U1 () e o — — 12.70 4.76 0.8 ©35-48 IC
GCMT040204-U2 @ ) 50 47 - 2.38 04 ©12-145 EPSRgE" 4,
GPMT060204-U2 ® @ e o — — 5.56 2.38 04 ©15-175 oM %
GPMT070204-U2 @ @ o O - — 6.35 2.38 04 ©18-225 v
GPMT090304-U2 @ @ o O — — 7.94 3.18 0.4 ©023-275 EPSR 40%:5.100°
GPMT090304-U2 @ @ o O - — 7.94 3.18 0.4 Q49-56 RE
GPMT11T308-U2 @ @ o o — — 9.525 3.97 08 ©28-34 GPMT
GPMT140408-U2 ® @ e o - 12.70 4.76 0.8 ©35-48
GPMT060204-U3 ) e o - 5.56 2.38 04 ©15-175
GPMT070204-U3 [ e o — — 6.35 2.38 04 ©18-225
GPMT090304-U3 [ o O — — 7.94 3.18 04 ©023-275
GPMT090304-U3 [ J o O — — 7.94 3.18 0.4 Q49-56 EPSR 600:%.100°
GPMT11T308-U3 ° e o - 9525 397 08 (@28-34 RE
GPMT140408-U3 () e o — — 12.70 4.76 0.8 ©35-48 GPMT §
IC

@ : Standard magazynowy.

[: Produkcja wytacznie na zamdwienie.
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CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

ZALECENIA DOTYCZACE DOBORU £AMACZA WIORA

[

Materiat 1-szy zalecany 2-gi zalecany
GCMT GPMT GCMT GPMT

U1 U1
Stale konstrukcyjne uz2 u2
u3
Stale weglowe U1 Ut
Stale stopowe U2 U2 u2
Stale narzedziowe stopowe u3
U1 U1

Stal nierdzewna U2 U2
U3
. u1 u1
Zeliwa szare U2 U3 U2

Zeliwa ciagliwe

ZALECENIA DOTYCZACE DOBORU GATUNKU MATERIALU PLYTKI

Gatunek
Materiat 1-szy zalecany 2-gi zalecany
GCMT GPMT GCMT GPMT
VP15TF VP15TF
UP20M UP20M
Stale konstrukcyjne GP20M
UE6020
US735
VP15TF VP15TF
Stale weglowe UP20M UP20M
Stale stopowe GP20M UE6020 GP20M VP15TF
Stale narzedziowe stopowe
US735
VP15TF VP15TF
UP20M UP20M
M Stal nierdzewna GP20M USs735 GP20M
UE6020
VP15TF
s UP20M UP20M
zzt:x: if:gﬁwe GP20M UE6020
US735
VP15TF




CO010MP: TAFS, TAFM, TAFL
lus...

TAFS, TAFM, TAFL

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Vc Vc
Materiat Twardos¢ L/D=2,3 L/D=4 ‘ Srednica wiertta
$12-0145 B15- ¢16- $12-0145 B15-0225 G23-034 B35-048 049-056
U1 0.06 0.07 0.08 0.10 0.08
(0.04 - 0.10) (0.04 - 0.10) (0.04 - 0.10) (0.04 - 0.12) (0.04 - 0.10)
Stal _ <180HB 150 200 140 U2 0.06 0.08 0.10 0.12 0.10
konstrukcyjna (100 - 200) (150 -300) (100 - 200) (0.04 - 0.10) (0.04 - 0.12) (0.04 - 0.12) (0.04 — 0.14) (0.04 - 0.12)
U3 0.08 0.10 0.12 0.10
(0.04 - 0.12) (0.04 - 0.12) (0.04 - 0.14) (0.04 - 0.12)
U1 0.06 0.09 0.12 0.15 0.12
(0.04 -0.10) (0.06 - 0.12) (0.08 - 0.14) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.14)
Stal weglowa 180 - 280 120 150 100 2 0.06 0.12 0.14 0.17 0.14
' HB (80-160) (120-180) (80 - 120) (0.04 - 0.10) (0.06 - 0.14) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.18)
U3 0.12 0.14 0.17 0.14
(0.06 - 0.14) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.18)
U1 0.06 0.08 0.09 0.1 0.09
(0.04 - 0.10) (0.06 - 0.10) (0.06 - 0.12) (0.06 - 0.14) (0.06 - 0.12)
Stal stopowa 180 - 280 120 150 100 2 0.06 0.10 0.12 0.14 0.12
HB (80-160) (120-180) (80 - 120) (0.04 - 0.10) (0.06 - 0.12) (0.08 - 0.16) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.16)
U3 0.10 0.12 0.14 0.12
(0.06 - 0.12) (0.08 - 0.16) (0.08 - 0.18) (0.08 - 0.16)
U1 0.07 0.07 0.08 0.10 0.08
(0.04 - 0.10) (0.04 - 0.10) (0.04 - 0.10) (0.04 - 0.12) (0.04 - 0.10)
) Stal nierdzewna  <200HB [801—0(1]20] [1201?02001 l801—1(1]40] vz [0.02%.101 10.02'-0%.12] [0.02'-1%.14] [0.02'-1%.161 (0.02'-1%.141
U3 0.08 0.10 0.12 0.10
(0.04 - 0.12) (0.04 - 0.14) (0.04 - 0.16) (0.04 - 0.14)
U1 0.07 0.07 0.10 0.10 0.10
- (0.06 - 0.10) (0.06 - 0.10) (0.04 - 0.14) (0.06 — 0.14) (0.06 - 0.14)
Seliwe ﬁﬁ:?g?;:’sc M 120 150 140 2 0.07 0.15 0.20 0.20 0.20
asompa (801601 [120-180) (110-160) (0.06 - 0.10) (0.10 - 0.18) (0.10 - 0.25) (0.10 - 0.25) (0.10 - 0.25)
U3 0.15 0.20 0.20 0.20
(0.10 - 0.18) (0.10 - 0.25) (0.10 - 0.25) (0.10 - 0.25)
U1 0.06 0.07 0.10 0.10 0.10
3 (0.04 - 0.10) (0.06 - 0.10) (0.06 - 0.14) (0.06 - 0.14) (0.06 - 0.14)
Zeliwo sferoidalne  irAmatcna o0 150 100 0.06 0.12 0.15 0.18 0.15
(6GG) f’g%ggn';a (80-150) (120-180) (80-120) | Y2 |(0.04-0.10) (0.08 - 0.14) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.20)
U3 0.12 0.15 0.18 0.15

(0.08 - 0.14) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.20) (0.08 - 0.20)

1. Uzywajac wiertta do wiercenia otwordw l/d=4 zmniejszy¢ posuw do 80 % zalecanych wyzej wartoéci.
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CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

TULEJA MIMOSRODOWA [JFS]

Tuleja na chwyt wiertta umozliwiajaca zwiekszenie $rednicy skrawania.

1 . B
\ ) g J ]
S13 L5
S12
LF
2 x
[ =
:lau:ée\;ieniowy Numer :ae::zvv:ieniowy g‘ DCB  DCONMS BD LF Ls \IZ?;(OZ? Tyv?lizeartf:?rligo
o
[=]
JFS2520-10 ° 20 25 33 43 30 0.1
JFS2520-20 ° 20 25 33 43 30 0.2 TAFS/M/L1200F20
JFS2520-30 JFS-1 ° 20 25 33 43 30 0.3 -
JFS2520-40 ° 20 25 33 43 30 0.4 TAFS/M/L1550F20
JFS2520-50 ° 20 25 33 43 30 0.5
JFS3225-10 ° 25 32 40 50 34 0.1
JFS3225-20 ° 25 32 40 50 34 0.2 TAFS/M/L1600F25
JFS3225-30 JFS-2 ° 25 32 40 50 34 0.3 ]
JFS3225-40 ° 25 32 40 50 34 0.4 TAFS/M/L2450F25
JFS3225-50 ° 25 32 40 50 34 0.5
JFS4032-10 ° 32 40 48 55 40 0.1
JFS4032-20 ° 32 40 48 55 40 0.2 TAFS/M/L2500F32
JFS4032-30 JFS-3 ° 32 40 48 55 40 0.3 -
JFS4032-40 ° 32 40 48 55 40 0.4 TAFS/M/L2950F32
JFS4032-50 ° 32 40 48 55 40 0.5
JFS5040-10 ° 40 50 68 65 50 0.1
JFS5040-20 ° 40 50 68 65 50 0.2 AFS/M/L2850F40
JFS5040-30 JFS-4 ° 40 50 68 65 50 0.3 TAFS/M/L600F40
JFS5040-40 [ J 40 50 68 65 50 0.4 TAFS/M/L5:300F40-E
JFS5040-50 ° 40 50 68 65 50 0.5
11

* Wzrost: wielko$¢, o jaka wzrasta Srednica wiercenia.

154 @ : Standard magazynowy.  [J: Produkcja wytacznie na zaméwienie.



COT0MP: TAFS. TAFM,TAFL Mus...
TAFS,TAFM,TAFL

WSKAZOWKI DOBORU TULEI MIMOSRODOWEJ

Zadana érednica = (@ wiertta+ wymiar tulei JFS ) + 0.1 mm
(Przyktad) Zadana érednica wynosi 20.3 mm (przyjeto nadwymiar 0.1 mm).

@ 20.3=(TAFS/M/L2000F25+JFS3225-20)+0.1

Wiertto o $rednicy 20 mm Przyjeto Wzrost Nadwymiar
Wybrane wiertto SPOWOdqwany )
Wiertta typu Drill: TAFM2000F25 zastosowaniem tulei
Tuleja mimosrodowa jfs [JFS]: JFS3225-20 0.2 mm

1. Wielko$¢ nadwymiaru moze ulega¢ zmianom w zaleznosci od parametréw skrawania; prosimy traktowaé powyzsza wartos$¢ jako orientacyjna.

ZAMAWIANIE TULEI MIMOSRODOWEJ

METODA 1 METODA 2
Nadwymiar moze zalezeé od parametrdw skrawania. Mozna zamawiac tuleje pojedynczo. Sktadajac
Dlatego zaleca sie nabycie catego zestawu. Sktadajac zamowienie, podawad oznaczenie konkretnej tulei.

zamowienie, podawad oznaczenie zestawu.
(5 tulei/ zestaw)

SPOSOB ZASTOSOWANIA TULEI MIMOSRODOWEJ

Montujac wiertto w tulei mimosrodowej, nalezy umiesci¢ w jednej linii rowek klinowy znajdujacy sie na obwodzie
kotnierza wiertta i naciecie znajdujace sie na tulei mimosrodowej. Jesli wiertto nie ma nacietego rowka klinowego,
nalezy ustawi¢ w jednej linii sptaszczenie znajdujace sie na chwycie wiertta

z otworem znajdujacym sie w tulei.

Aby zamocowac wiertto, wsadzic¢ sruby A oprawki bezposrednio w otwdr w tulei. Dokreci¢ $rube B tylko na tyle, aby
nie uszkodzic tulei.

¢ Nie ma mozliwosci wykonywania doktadnej regulacji srednicy tulei.
¢ Nie mozna jej uzywac z oprawkami z tuleja zaciskowa.

Rowek klinowy | | Otwor okragty | | Sruba A | | Oprawka z mocowaniem bocznym

Wyciecie w chwycie wiertta | | Sruba B
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CO10MP: TAFS, TAFM, TAFL

TAFS, TAFM, TAFL

PRZYKLADY ZASTOSOWAN

WIERCENIE CZOLOWE POD KATEM

Materiat DIN 42CrMo4 (180 - 280 HB)
Narzedzie ?20(3xD)
Ve (m/min) 80
f (mm/obr) 0.08
Narzedzie L (mm) L (maks.)
TAF 0.11 dobry
Produkt konwencjonalny A 0.17 dobry
Wewnetrzne
Produkt konwencjonalny B 0.13 Ipze,ivr\:ir;itigztr:awedzi
skrawajacej.

WIERCENIE W OKRAGLYCH DETALACH

Materiat DIN Ck50 (120 HB - 180 HB])
Narzedzie ?20(3xD)

Ve (m/min) 50, 80, 100

f (mm/obr) 0.08

Wiercenie wstepne 0.05

WIERCENIE OTWOROW PRZELOTOWYCH

Materiat DIN Ck50 (120 - 180 HB)
Narzedzie ?20(3xD)

Ve [m/min) 80

f (mm/obr) 0.08

Wiertto nadwymiarowe (mierzona $rednica wiertta)

Nadwymiarowa $rednica otworu (mm)

0.2 I
0.1 u
0
:TAF A" B: Produkt konwencjonalny

L(maks.) ||
220
[ 459
o
| X =
Co
L,,’»‘
[
1
o
<
q
¢ _ SADS
11
720

1. W przypadku konwencjonalnego wiertta wewnetrzna krawedz
skrawajaca peka.

100

o~

N

-

0} — 3

170

720




CO010MP: TAFS, TAFM, TAFL
lus...

TAFS, TAFM, TAFL

ZASTOSOWANIE

e Zapewnié, aby zaréwno obrabiarka, jak
i zamocowanie wiertta miaty mozliwie
najwyzsza sztywnosc.

e Cisnienie i objeto$¢ chtodziwa podano na wykresie
po prawej stronie. Chtodziwo ma istotny wptyw na
wydajnos¢ obrébki wierttem tego typu.

¢ Nie moze by¢ stosowane do wiercenia pakietow.

Podobnie, jak wiele wiertet z ptytkami wymiennymi,

wiertta te przy wychodzeniu z materiatu wykonuja
okragty krazek, ktdry jezeli nie zostanie usuniety,
moze prowadzi¢ do ztamania wiertta.

STOSOWANIE W TOKARCE

Ptytka wewnetrzna musi by¢ przesunieta wzgledem
0sio0-0.2 mm.

Celem ustawienia $rednicy otworu poprzez
przesuniecie wiertta, ptytka zewnetrzna musi by¢
ustawiona réwnolegle do osi obrabiarki.

Wiercenie otworu nadwymiarowego. Przesuniecie

wiertta nie moze by¢ wieksze od 2 % $rednicy. Nie ma

mozliwosci wykonania otworu podwymiarowego.

Podczas wiercenia otwordw przelotowych na
tokarce, krazek wykonany przez wiertto moze zostac
wyrzucony z duza predkoscia.

Celem zmniejszenia niebezpieczenstwa uszkodzenia
ciata lub szkody w mieniu zaleca sie zamontowanie
ostony.
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- 20

0.7

= 0.6

s

£ 0.5 .
C/s‘ :

© Niep;

2 0.4 4 Chtog, Ve

k] 0.4 OdZ’Wa

[}

= 0.3 1

~

° 0.2 - L2 ko872

8 0bjeto>"

£ 0.1+

2
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20 30 40 50

Srednica wiertta (mm)
Powierzchnia czotowa
ptytki wewnetrznej
€
1S Ptytka zewnetrzna
o~
o
I
o
0$ Ptytka wewnetrzna

‘\ Wiér w ksztatcie krazka

O$xobrabiarki

Ptytka
wewnetrzna

[ Ostona

Ptytka
zewnetrzna

Objetoé¢ chtodziwa (L/min)
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ZASIEG
OGOLNOSWIATOWY

MITSUBISHI MATERIALS - METALWORKING SOLUTIONS COMPANY
SYNERGIA DLA SUKCESU

Dziat Mitsubishi Materials odpowiedzialny za obrébke metali (The Metalworking Solutions
Division), zajmuje sie opracowywaniem i przetwarzaniem metali, materiatéw skrawajacych,
powtok i precyzyjnych narzedzi. Bogate know-how i wieloletnie doSwiadczenie w zakresie
technologii produkcji sprawia, ze Mitsubishi Materials jest jednym z wiodacych dostawcow
na rynku precyzyjnych narzedzi skrawajacych.

Obecnos¢ na globalnym rynku firmy, z centralami i biurami sprzedazy w Japonii, Europie,
Indiach, Brazylii, Chinach, Tajlandii, Meksyku i USA, a takze szeroka siecia miedzynarodowych
dystrybutorow, zapewnia ukierunkowana, kompleksowa obstuge.

Wymiana informacji i transfer technologii, otwarta komunikacja i rosnace synergie ponad
granicami gwarantuja maksymalna wydajnosc i dtugotrwaty sukces u klienta.
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Ldlus...

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33 169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsalesd@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw
Phone +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email salesdmitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email infoldmmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMIiR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007
Email info@mmchg.com.tr

europe.mmc-carbide.com

Co10P

Opublikowano przez: s MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE | 2025.04

Printed product
CO, compensated
klima-druck.de

ID-No. 25192604

You can find more information on the calculation
methodology, offsetting and the selected gold standard
climate protection project at klima-druck.de/ID.
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