RX1S

DEGISTIRILEBILIR BASLIKLI RAYBA BiRCOK FARKLI
UYGULAMADA VERIMLI VE BASIT RAYBALAMA iCIN

2 MITSUBISHI MATERIALS



RX1S

RX1S

DEGISTIRILEBILIR BASLIKLI RAYBA

YUKSEK SALGI HASSASIYETIYLE KOLAY DEGiSTiRILEBILIR BASLIK

Sogutma sivisi akisina uygun optimum baslik tasarimi

BOYDAN BOYA DELiKLi KOMPONENT
UYGULAMALARI iCiN HELISEL GEOMETRI

Kanallarda yanal sogutma sivisi delikleri.

BILESEN KOR DELIKLERI iCiN
DUZ KANAL GEOMETRISI

Merkezde boydan boya sogutma sivisi deligi.

HASSAS DELIK TOLERANSI ILE KOLAY KULLANIM

H7 i$ PARCASI DELiK TOLERANSI

| D1 Tolerans H7

a

GENIS MALZEME YELPAZESI ICIN
Son derece cok yonlii karbiir altyapi ve PVD _ M _ _

kaplamasinin kombinasyonu, uzun takim omriyle

birlikte yiiksek hassasiyetli raybalama elde Celik Paslanmaz celik ~ Dékme Demir Istya direncli
. L. L

edilmesini saglar. alasim

OZEL YAPIM OPSiYONLAR

Farkli delik tolerans siniflari sunan sahip 6zel yapim, optimum tasarimli raybalama basliklari, 14 mm ila 29 mm
caplarda (DC) ve 1 um'lik artislarla uretilebilir.




RX1S

RX1S

DEGISTIRILEBILIR BASLIKLI RAYBA

YUKSEK HASSASIYETLi YERLESTIRME
MEKANIZMASI

Konik ylizey ve merkez kilidi araciligiyla cift baglama,
ylksek salgi hassasiyeti getirir.

Yiksek kesme hizlari yiksek performansi
mumkin kilar.

ALISTIRILMIS VE PARLATILMIS KESME KENARI

Mikemmel ylzey finisi, etkin talas tahliyesini
tesvik eder.

KISA VE UZUN TUTUCU OPSIYONLARI MEVCUTTUR

X03

X05
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RX1S

BOYDAN BOYA DELIKLER ICiN HELISEL KANALLI BASLIK

ERN ™

CRKS
DC —-—1
LH
Kanallarda yanal sogutma sivisi delikleri ile
o
Siparis No. § DC ZEFP LH CRKS Tutucu
&

RX1S14000H7DHTP1 (J 14 6 17.9 TP1

RX1S15000H7DHTP1 (] 15 6 17.9 TP1

RX1516000H7DHTP2 (] 16 6 17.9 TP2

RX1517000H7DHTP2 [ ] 17 6 17.9 TP2

RX1S18000H7DHTP3 ([ ] 18 6 17.9 TP3

RX1S19000H7DHTP3 [ ] 19 6 17.9 TP3

RX1520000H7DHTP4 (J 20 6 17.9 TP4

RX1521000H7DHTP4 [ J 21 6 17.9 TP4

RX1522000H7DHTP4 (J 22 6 17.9 TP4

RX1523000H7DHTP5 [ ] 23 6 18.9 TPS

RX1524000H7DHTP5 ([ ] 24 6 18.9 lR5 .
RX1525000H7DHTP5 ([ ] 25 8 18.9 TP5 RX1SX S20ATPS
RX1S26000H7DHTP5 ([ ] 26 8 18.9 LIRS #:S20ATPS
RX1527000H7DHTP5 [ ] 27 8 18.9 TP5 :S20ATP5
RX1528000H7DHTP6 (J 28 8 18.9 TP6 :S25ATP6
RX1529000H7DHTP6 [ J 29 8 18.9 TP6 25ATPé6

11

1. Tutucunun ve basligin sabitleme boyutuna yonelik vida boyutu CRKS, birbiriyle ayni olmalidir. 8 '{3
—

1 Tolerans H7

(w)

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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RX1S

KOR DELIKLER ICIN DUZ KANALLI BASLIK

BN ™

DC
Merkezde boydan boya sogutma sivisi deligi ile
o
Siparis No. § DC ZEFP LH CRKS Tutucu
&
RX1S14000H7DSTP1 [ ] 14 6 17.9 TP1
RX1515000H7DSTP1 [ ] 15 6 17.9 TP1
RX1516000H7DSTP2 [ ] 16 6 17.9 TP2
RX1517000H7DSTP2 [ ] 17 6 17.9 TP2
RX1S18000H7DSTP3 ([ ] 18 6 17.9 TP3
RX1S19000H7DSTP3 [ ] 19 6 17.9 TP3
RX1520000H7DSTP4 ([ ] 20 6 17.9 TP4
RX1521000H7DSTP4 [ ] 21 6 17.9 TP4
RX1522000H7DSTP4 [ ] 22 6 17.9 TP4
RX1523000H7DSTP5 [ ] 23 6 18.9 TP5
RX1524000H7DSTPS ([ ] 24 6 18.9 lR5 .
RX1525000H7DSTP5 ([ ] 25 8 18.9 TP5 RX1SX S20ATPS
RX1526000H7DSTP5 ([ ] 26 8 18.9 LIRS #:S20ATPS
RX1527000H7DSTP5 [ ] 27 8 18.9 TP5 :S20ATP5
RX1528000H7DSTP6 (J 28 8 18.9 TP6 :S25ATP6
RX1529000H7DSTP6 [ J 29 8 18.9 TP6 25ATPé6
11
1. Tutucunun ve basligin sabitleme boyutuna yonelik vida boyutu CRKS, birbiriyle ayni olmalidir. 8 '{3

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



RX1S

CRKS
[%)]
o — —
o
8
LB
LF
12<DCONMS<16 20<DCONMS<25
@
- 0,011 - 0.013
TUTUCU
Siparis No. - CRKS LB LF DCONMS Mi"'DBg‘f‘l'k Bah;:II((sl.)C
(V2]
RX15X03516ATP1 ° TP1 35.0 91.0 16 14 15
RX15X05516ATP1 ° TP1 67.0 123.0 16 14 15
RX15X03520ATP2 ° P2 39.0 99.0 20 16 17
RX1SX05S20ATP2 ° P2 75.0 135.0 20 16 17
RX1SX03520ATP3 ° P3 45.0 106.0 20 18 19
RX1SX05S20ATP3 ° P3 85.0 146.0 20 18 19
RX1SX03S20ATP4 ° TP4 515 113.5 20 20 22
RX1SX05S20ATP4 ° TP4 96.5 158.5 20 20 22
RX15X03520ATP5 ° P5 65.5 130.5 20 23 27
RX15X05S20ATP5 ° P5 120.5 185.5 20 23 27
RX1SX03525ATP6 ° P6 80.5 152.5 25 28 29
RX1SX05S25ATP6 ° P6 145.5 2175 25 28 29
11

1. Tutucunun ve basligin sabitleme boyutuna yonelik vida boyutu CRKS, birbiriyle ayni olmalidir.
2. Tutucu ile birlikte bir anahtar satilmaz.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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RX1S

YEDEK PARCALAR

-

Kartus tipi
Baglama vidasi Tahrik boyutu Tork (Nm)
ST6ATP RX1ST8TP1 T8 2
i S20ATP2 RX1ST10TP23 T10 3
(#:S20ATP3 RX1ST10TP23 T10 3
(S20ATP4 RX1ST15TP45 T15 5
i :S20ATPS RX1ST15TP45 T15 5
(i S25ATP6 RX1ST25TPé T25 9

1. Yedek vidalarin paketi 1 adet vida icerir.

PARCALAR AYRICA SATILIR

557

Kartus tipi
Anahtar
i ST16ATP1 TKY08W
(#2S20ATP2 TKY10F
iS20ATP3 TKY10F
(S20ATP4 TKY15T
{1 2S20ATPS TKY15T

(2S25ATP6

TKY25T
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RX1S

TAVSIYE EDILEN KESME KOSULLARI

fz
Malzeme Ozellikleri Ve
DC<20 DC:>20
Yumusak celik Sertlik
(55400, S10C vb.) <180HB 120 (90 - 155) 0.10-0.20 0.10-0.22
Karbon celigi, Alasimli celik Sertlik
(S45C, SCMA40 vb.) 180-280HB 120 (90 - 155) 0.10-0.20 0.10-0.22
Karbon celigi, Alasimli celik Sertlik
(SNCMA439 vs.) 280-350HB 100 (75 - 130) 0.10-0.20 0.10-0.22
Ostenitli paslanmaz celik Sertlik
(SUS304, SUS316 vb.) <200HB 20 (15 - 30) 0.08-0.15 0.08-0.18
Ferritik paslanmaz celik
(SUS430 vb.) - 40 (30 - 60) 0.08-0.18 0.08 - 0.20
M

Duplex paslanmaz celik
(SUS329J1 vb ) - 20 (15 - 30) 0.08-0.15 0.08-0.18
Sertlestirilmis paslanmaz celik
(SUS630 vs.) = 40 (30 - 60) 0.08-0.18 0.08 -0.20
Gri dokme demir Kopma mukavemeti
(FC300 vs.) <350MPa 110 (80 - 130) 0.10-0.20 0.10-0.22
Sfero dékme demir Kopma mukavemeti
(FC450 vs.) <450MPa 90 (65 -110) 0.10-0.20 0.10-0.22
Isiya direncli alasim - 30 (20 - 40) 0.08-0.18 0.10- 0.20
(Inconel718 vs.)
Titanyum alasim

— 30 (20 - 40) 0.08-0.18 0.10-0.20

(Ti-6AL-4V vb.)

CAPA GORE FiNiS iISLEMESiI TOLERANSI

DC 14 £ DC<15 15sDC<20 20sDC<29

isleme toleransi 0.15-0.30 0.15-0.35 0.20 - 0.40




RX1S

KAFANIN MONTAJI

1.

Cikinti miktarini asagidaki L boyutu uyarinca ayarlamak amaciyla bir Torx anahtari kullanin.
Kesici kenarlar keskindir; bundan dolayi koruyucu eldiven takilmalidir.

Sik Adimli Dis
0,5 mm Adim Seyrek Adimli Dis

T = -

L

Torx anahtari bir aksesuar degildir.

Baslik DC L
14 -27 5.5-6.0
28,29 6.0-65

2.

Basligi tutucuya yerlestirin.
Bu noktada, tutucunun uc yizu ile baslik arasinda hafif bir bosluk gordldr.

Tutucu ile baslik sikica birbirine kenetlenene kadar sikmak amaciyla bir Torx anahtari kullanin.

Tutucu Tipi Baglama vidasi Tahrik boyutu (-I;;Ik]
RX1ST8TP1 T8 2
RX1ST10TP23 T10 3
RX1ST15TP45 T15 5
RX1ST25TPé6 T25 9

1. Yedek vidalarin paketi 5 adet vida icerir.
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RX1S

OPERASYON REHBERI

Liitfen boydan boya delikler icin helisel tip baslik ve kor delikler icin de diiz tip baslik kullanin.
Helisel tip, talaslarin ileriye firlatilmasi icin, diiz tip ise talaslarin geriye firlatilmasi icin tasarlanmistir.

-
=

Helisel Tip

Diz Tip
¢ Raybalama dncesinde, pilot deligin girisine pah kirilmasi tavsiye edilir.
¢ Raybalama yaparken, genellikle takimi ayni ilerleme oranlariyla geriye cekme onerilir.
e Takimi makineye yerlestirirken, kesme kenarinin salgi hassasiyeti 5 ym veya altinda olmalidir.
e Tutucu icin hidrolik takim tutucu tavsiye ederiz.

I En iyi sonuclar icin ilk tavsiye, 6nce icten sogutma
sivisi, ardindan da distan sogutma sivisi kullanilmasi
yoniindedir.

q a q Kuru kesme tavsiye edilmez.
D D {J Kor delikler icin, harici sogutma sivisiile DC x 3
i derinlikten daha 6tesinde raybalama yapilmasi tavsiye
— — | edilmez.
AWSY A A R
ALY BN LA
Kuru Harici Dahili




RX1S

OPERASYON REHBERI

Capraz olarak kesisen deliklerin raybalanmasi tavsiye edilmez.

X v v

Liitfen raybalama oncesinde silindirik yiizeylere pah kirin.

istiftenmis plakalar ve konkav bir merkez ile raybalama yapilabilir.
Eger pilot deligin girisi/cikisi egimli bir yilizey lizerinde bulunuyorsa, raybalama yapilmasi tavsiye edilmez.

&

"



AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMIiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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