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MS SERISI KESICi UCLAR - YUKSEK HASSASIYETLI VE KUCUK
PARCALAR iCiN PVD KAPLAMALI KARBUR KALITELERI
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MS6015/MS7025/MS9025

OTOMAT TORNALARINDA
ISLEMENIN GELISIMI

Otomat tezgahlarinda islenen ilk parcalar saat bilesenleriydi. Cok kisa siirede kullanim, ev araclarina, yazicilara ve
ayrica sensorler ve otomotivde kullanilan elektrik parcalari gibi uygulamalara da genisledi. Otomat tezgahlarinin
ylksek hassasiyet becerisi, glindelik hayatin vazgecilmez parcalarinin islenmesinde de kendini gosterdi.

Bu parcalar arasinda robotik ve tibbi implantlar ve ayrica su musluklari icin basit ama vazgecilmez parcalar da yer
almaktadir. is parcalari tipinin cesitlenmesi kendi basina modern bir ilerleme degildir, ayni zamanda daha yiiksek
hassasiyet ve kalite de gereklidir.

MALZEMELERDEKI VE BILESEN GEOMETRILERINDEKIi DEGiSIKLIKLERDEN OTURU, C6ZUM GEREKTIREN
CESITLIi SORUNLAR ORTAYA CIKMISTIR:

e Karmasik is parcasi sekilleri
e Kesmesi cok daha zor olan malzemeler
¢ Boyutlandirma toleranslarinin katilasmasi

MITSUBISHI MATERIALS, MUSTERILERIN ARZU ETTi6i KESME BECERISINE VE MAKINE ARAC
UYUMLULUGUNA SAHiP YENi ARACLARIN GELiSTiRILMESINE VE TiCARILESMESINE ASAGIDAKI SEKILLERDE
KATKI SAGLAMAKTADIR:

* s parcasi malzemelerine ve isleme yontemlerine
adapte edilmis yeni kaplamanin gelistirilmesi

e Kaynak, asinma ve catlama direncinin
optimizasyonu

¢ Yiksek kalitede kesme kenari geometrilerinin
gelistirilmesiyle yliksek hassasiyette isleme




MS6015/MS7025/MS9025

MS7025

COK DAHA HASSAS COK KATMANLI NANO KAPLAMA iLE
SAGLANAN DUSUK BESLEMELI iISLEMEDE OLAGANUSTU
SEKILDE iYILESTIRILMIS KAYNAK VE ASINMA DIRENCI

COK KATMANLI NANO KAPLAMA

Yiksek yaglama katmanini mikemmel kaynak direnciyle ve nano diizeyde asinma direncini baskilayan cok daha
yiksek asinma direncine sahip yuksek sertlikte katmanla birlestirerek film hasari blyik oranda azaltilir ve kaynak
ve asinma direnci ciddi oranda artar.

Nano cok katmanli kaplama Biyutilmis Gorinti Geleneksel Cok Katmanli Kaplama

YUKSEK YAGLAMA KATMANININ ETKiLERi

Nano diizeyde, yiiksek yaglama katmani, talas kaynagindan kaynaklanan ve diisik beslemeli islemede meydana
gelme egilimindeki talas yapismasini baskilar.

Finis yuzey

Talas

koned

MS7025 Geleneksel
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MS7025

KESME PERFORMANSI

3D ANALIZ KULLANILARAK UC KISMI iSLENMIiS YUZEYLERIN KARSILASTIRILMASI

Kesme hizinin siirekli degistigi uc ylizey isleme sirasinda sabit isleme saglar.

is Parcasi Malzemesi: C45

lyi Yiizey Cilasi

Geleneksel isleme izlerine neden olan yiizey kalitesi
degisiklikleri

is Parcasi Malzemesi: AISI 304

MS7025 lyi Yiizey Cilasi

ftececan,,
s e

Geleneksel Distlik hiz alaninda (merkeze yakin) kabalik
meydana gelebilir

is parcasi malzemesi Yukaridaki Gosterim Dig Yiizey Goriintisi

is Parcasi Capi
Kesici uc DCGT11T302 1% mm
Ve max. (m/dk]) 100
f (mm/dev) 0.02 V“o'“/dk
ap (mm) 0.2
Kesme modu Islak kesme (Yag)
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MS7025

KESME PERFORMANSI

DUSUK HIZDA iSLEME SIRASINDA BOYUTSAL DEGiSIKLiGIN KARSILASTIRILMASI

Disiik besleme hizi kosullarinda MS7025 ile isleme yaparken, boyutsal degisiklikler azaltilir ve islenen yizeyin
kalitesi artar.

is Parcasi Malzemesi: DIN-X102Cr-Mo17

is parcasi malzemesi X105CrMo17 [DIN 1.4125) 0.04
Kesici uc DCGT11T301
Ve (m/dk) 70
]

0.03
f (mm/dev) 0.02
ap (mm) 1.5

Kesme modu Islak kesme (Yag)

/

Boyutsal Degisiklik
Olciilen boyutsal degisiklik ilk islenen bilesene

d 0.01 /
ayanir
| //

Boyutsal degisiklik (mm)
N

0 10 20 30 40 50
islenen parca sayisi (parcal

40 parca islemeden sonra

MS7025 Geleneksel A

Geleneksel B

is Parcasi Malzemesi: ELCH2S

is parcasi malzemesi ELCH2S 4 l
Kesici u¢ DCGT11T302 40 /
Ve (m/dk) 240 € % L1
f (mm/dev) 0.03 £ 30
X
ap (mm) 0.3 = ’5
Kesme modu Islak kesme (Yag) = /
S 2
©
500 islemed EOLN
parca islemeden sonra =8
> ﬂ% 10 __—9
] 5 4 _/'/
0
0 100 200 300 400 500
MS7025 Geleneksel A

islenen parca sayisi (parca)

Geleneksel B

[l : Mitsubishi Materials Takim [l A | B: Geleneksel



MS6015/MS7025/MS9025

MS9025

ASINMA VE KIRILMA DIRENCIi DENGESI iLE
CENTIK ASINMASINDA ETKILi DUSUS

GELISTIRILMiS SEMENTE EDILMiS KARBUR

Termal iletkenlik, tane boyutu optimize edilerek ve bu sebeple WC parcaciklari arasindaki ceper temasi azaltilarak
iyilestirilmistir. Bu optimizasyon, isleme sirasinda kesme kenari isisini disurdr.

MS9025

Geleneksel

Gelistirilmis termal iletkenlikle kesme kenari sicakligi
dusdralir.

Daha fazla parcacik ceper temasi nedeniyle daha
ylksek kesme kenari sicakliklari.

PURUZSUZ KAPLAMA YUZEYi

Kaplamanin diiz yiizeyi, 6nce karblr alt yapinin pirizsiz hale getirilmesi ve ardindan kaplama kristallerinin dik
olusmasi gelistirilerek elde edilmistir. Bu, milkemmel kaynak direncine yol acar.

Piiriizsiiz Semente edilmis Karbiir
e Dik kristal olusumu

e Plrizsiz karbir ylzeyi

e Mikemmel kaynak direnci

MS9025

Kaba Semente edilmis Karbiir

» Rastgele kristal olusma yonu

e Yizeydeki bozukluklar ve bosluklar nedeniyle
performans tutarsizdir

I

v

Geleneksel
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MS9025

YUKSEK AL-ZENGIN (AL TiJN iCERIKLI TEK KATLI
KAPLAMA TEKNOLOJISI

- Yiiksek Al icerikli (AL, Ti)N Semente edilmis karbiriin temel malzeme
¢ Olagan Ustl yan kenar asinma A ozellikleri
direnci MS9025
¢ Olagan usti kirater asinma
direnci
e Mikemmel kaynak direnci

Saglamlik

Geleneksel kaliteler

++ MS9025 icin 6zel semente

edilmis karbiir

e Olagan Usti kirilma direnci

e Mikemmel kenar ufalanma
direnci

Sertlik

YUKSEK AL VE GELENEKSEL KAPLAMA KIYASLAMASI

Tek katli, yiiksek AL (ALTi)N icerikli kaplama, yliksek sertlik safhasinin dengelenmesini saglar ve asinma, krater ve
kaynak direncini biiylik oranda artirmayi basarir.

[ Yiiksek Sertlik Fazi O Yumusak Faz Kaplamanin Sertligi (HV)
3.000 Yeni Teknoloji
Yiiksek Al icerikli
/ (AL TilN
2.000 Geleneksel E
Teknoloji M
1.000 — .
Altyapi Altyapi .
: \ \ )
: 0 25 50 . Alicerigi (%at)

PASLANMAZ CELIiK DIN X5CRNi18-10 (1.4301 ), KESME KENARI KARSILASTIRMASI

500 parca islemeden sonra

is parcasi malzemesi X5CrNi18-10 (DIN 1.4301)
Kesici Uclar DCGT11T302
Ve (m/dk) 57
f (mm/dev) 0.03
ap (mm) Kaba: 0.05
P Finis: 0.02
Dis cap
Kesme modu Diizenli kesme
Islak kesme (Yag)

MS9025 VB =0.03 mm Geleneksel VB =0.07 mm
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MS6015

SAF DEMIRIi, KARBONU VE OTOMAT CELiGi TORNALAMAK
ICIN IDEALDIR VE AYNI ZAMANDA MUKEMMEL BOYUTSAL
DOGRULUK VE iYi YUZEY CiLASI SAGLAR

Ozel karbiir alt yapi ve yeni PVD kaplama kombinasyonu, asinma direncini biiyiik dlciide arttirir.

TiCN
MS6015 Klasik !'(arbon cg!lgln!ln szrlmll bir sekilde
islenmesi icin Ustlin asinma ve
: kaynak direnci.
Kaplama Cok katli TICN TIiAIN
Sertlik (HV) 3000 2800
Sirtlinme Katsayisi Distk Yiksek
Temel Malzeme Sertligi (HRA) 92.0 Pzt Oldukea titiz bir sekilde olusturulan
T.R.S (GPa) 2.0 2.0 coklu katmanlar, katmanlar arasindaki

yapismayi biyik élclide iyilestirir.

Daha diisiik siirtiinme katsayisiyla miikemmel talas tahliyesi dengeli yiizey cilasi saglar.

LAMINE YAPININ OPTiMiZE EDILMESi

Lamine yapinin optimize edilmesi, kaplamanin kalinlastirilmasini saglayarak asinma direncini énemli ol¢clde
artirir.

A

\

o~

Yapiskan kuvveti

Geleneksel

MS6015

Asinma direnci (Kaplama kalinligiyla iliskilidir)
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MS6015/MS7025/MS9025

UYGULAMA ALANI

Malzeme Kesme modu Kalite PVD

Sirekli kesme

Diisiik
I Orta MS6015

Celik
Yiiksek
Siireksiz (darbeli) kesme MS7025
Malzeme Kesme modu Kalite M PVD
Surekli kesme M10
DUSUk M20 e} o
Paslanmaz MS7025 S8
Celikler I Orta 459025 M30 29
Yiiksek M40
Siireksiz (darbeli) kesme M50
Malzeme Kesme modu Kalite PVD

Sirekli kesme

Alasimi

. Diisiik
Titanyum 7
I Orta MS9025 I

(HRSA)

Yiksek
Siireksiz (darbeli) kesme

PASLANMAZ CELIiGi iISLERKEN DOGRU ALAN KULLANIMI

Ve (m/dk)

100

A

MS7025

0.05

f (mm/dev)
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MS6015/MS7025/MS9025

KUCUK PARCALARIN TORNALANMASI iCIN IDEAL UCLAR

Kdse radyusunu eksi toleransa ayarlayin.

L. DCGT117302 M R-SN 02M R 0.2 mm (R 0.15 - R 0.20 mm)
Siparis No.
DCGT117304 M -SMG 04M R 0.4 mm (R 0.35 - R 0.40 mm)

ON TORNALAMA iCiN YENI KIRICI SISTEMi

eecccccccccce Kavisli Kesme Kenari

FS-P Kirici
Mikro Diizeydeki Kesme Derinlikleri icin

Kavisli kesme kenari kesme direncini azaltir ve
sorunsuz talas tahliyesi saglar. Ayrica is parcasina
iyi bir baslangic girisi saglar ve isleme sirasinda
titresime ve salinima karsi direnc gosterir.

eeecccccccces Yijksek Kirici Duvari

Yuksek talas kirici duvari talaslarin uygun sekilde
ayrilmasini saglar ve is parcasinin talaslar tahliye
edilirken hasar gormesini engeller.

cececcccccccccccccccce Pardahlama [Ayna Yuzeyi]

LS-P Kirici
Orta ila Yiksek Kesme
Derinlikleri icin

Kaynak direnci ve talas tahliyesi buyik dlciide
iyilestirilmistir.

ceseceee Genis Cep

Genis cep, bliylik kesme derinlikleri sirasinda talas
tahliyesini iyilestirir ve talas tikanmasini engeller.

eeccccccccces Paralel Kesme Kenari

Paralel kesme biylk kesme derinlikleri sirasinda
catlama direncini blyik olclide artirir.

SON DERECE YUKSEK KALITELI KESME KENARI

Ustiin dlciisel kararlilik ve daha az capaklanma saglayan teknoloji.

MS7025/MS9025 Rz=0.14 pm Geleneksel Rz=0.61pm
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MS9025

YENI TEKNOLOJi - KESiCi TAKIMIN VIBRASYON
KONTROLU

Takimin kesme yoniine gore bilincli bir sekilde vibrasyon treten yeni makine teknolojisinin kullanilmasi,talaslari
kirmanin etkili bir yoludur. Bu, talas sarmasini diistirerek Uretim maliyetlerini indirir.

Kontrolsiiz vibrasyon Kontrolll vibrasyon ile , Kontrolll vibrasyon ile ,
frekans = 0.75/dev frekans = 1.25/dev
r-.’d P""r< ?_ L
FRre,a3'™ ~
- di ');% e
lﬂ"& *f df :W 5
-ﬂ& s n'ﬁﬁa »
: I
w & ¢ -

Vibrasyon yoni .
Kontrolll vibrasyonla islemenin zorluklari:

Standart islemeye kiyasla, kesme kenarindaki ekstra baski nedeniyle daha fazlaca kenarda kiiciik parcalar halinde
dokllme ve ayrica isleme sonrasi sertlesme sorunlari ihtimali vardir.

KONTROLLU VIBRASYONLA iSLEME iCiN MS9025 KULLANMANIN AVANTAJLARI
1. Temel malzemenin 6ziinde olan dayanikliliga bagli olarak mikemmel kirilma direnci.

2. Kesilmesi zor malzemelerin islenmesi sirasinda kenar asinmasi hasarini etkili bir sekilde bastirir. Bu, isil iletkenligi
ve kesme kenarinin isinmasini azaltan optimize edilmis semente karbirin tanecik boyutu ile gerceklestirilir.

Her bir gecis 15 m olmak iizere 500 gecis sonra.

Dis cap (Kenar cizgisi)

is parcasi malzemesi DIN X5CrNi18-10 (1.4301)

Kesici U¢ DCGT11T302M ety ._..___,.‘..'

Ve (m/dk) 100

f (mm/dev) 0.08 s -

ap (mm) 1.0 MS9025 :

Vibrasyon sayisi D =1.25/dev Kesme kenarinin tamami boyunca hasar §
Dis cap

Kesme modu Diizenli kesme

Islak kesme (Yag)

Geleneksel A

Cevresel hasar

Geleneksel B

1
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MS6015/MS7025/MS9025

KIRICI SISTEMI - NEGATIF KESICI UCLAR

s

Tolerans

Ozellikler

Karbon Celigi/

Alasim Celik Kesit Geometrisi

3

LN

o AR

R/L-FS

HASSAS FINIS iSLEME

Cift tarafli talas kirici.

iyi talas kontroli icin dar yonlendirici talas kirici.
Keskin kesme kenart iyi yiizey kalitesi saglar.

ap (mm)

Yankenar
14°A|\ﬁ
D
0.1 0.2 0.3 0.4
f(mm/dev)

KIRICI SISTEMI-POZITiF KESICi UCLAR

~

Tolerans

Ozellikler

Karbon Celigi /

Alasimli Celik Kesit Geometrisi

TITANYUM ALASIMLARIN FiNiS iSLEMLERI iCiN iLK

Kose

14°

TAVSIYEDIR _
Kobalt krom alasimlari ve bakir alasimlari icin idealdir. E 2
G Keskin kenar iyi bir yuzey finisi saglar. = Yankenar
Kavisli kenar sorunsuz talas bosaltma saglar. Ust o ﬁ 90%—/_
FS-P yiizeyin perdahlanmasi daha yiiksek kaynak direnci icin 0 01020304
ayna finisi saglar. f(mm/dev)
E | 3 Yankenar
n FiNiS KESME = 14°
Ondeki talas kirici talas akisini kontrol eder. £ Jj\ﬁ
Keskin kesme kenari iyi finis ylizey sunar. g1
R/L-SRF 0 01020304
f(mm/dev)
G ‘ o 3 Yankenar
; i OTOMATIK TORNA ILE ISLEMEDE FINIS KESME E 2 17°
h Talas akisini kontrol eden yonlendirici talas kirici. = lj\ﬁ
Keskin kesme kenart iyi ylizey kalitesi saglar. e
R/L-F 0701020304
f (mm/dev)
OTOMATIK TORNA iLE ISLEMEDE HAFIF KESME 3 Kése
/ ~_ Paralel kesme kenarli tasarim. _3 12
- Dislikten orta kesme derinliklerine kadar genis E 21
- aralikta dengeli talas kontrolii saglar. = Yankenar
Polislenmis (ayna yiizey) kesici uc yiizeyinin finis islemi, 1 .
LS-P kaynak direncini biiylik 6lciide artirir ve takim émriini 001 0z 03 é
uzatir . f(mm/dev)
G
4 6
) | Yankenar
A—. OTOMATIK TORNA ILE ISLEMEDE HAFIF KESME € 4 \ 14°
_ Paralel talas kirici. %2 V
Distik ilerleme hizlarinda mikemmel talas kontroli. &2\
R/L-SS 0 01 03
f(mm/dev)

ORTA KESME

0.1 0.2 03 0.4

. . . . 6
v OTOMATIK TORNA ISLEMESINDE ORTA DUZEYDE Yankenar
KESME EANT T 20°
_ Paralel talas kiricl. %2 ﬁ\ﬁ
Dustikten orta ilerleme oranlarina kadar milkemmel &2
R/L-SN talas kontroli. 0707 03
f(mm/dev)
G ) ) R Kose
OTOMATiK TORNADA iSLEME ORTA KESME 3 1 e
)& 3D kaliptan ¢cikmis talas kirici iyi talas kontroli saglar. —9
G sinifi kesici ug, keskin kesme hareketi saglayarak E
yliksek hassasiyette islemeye izin verir. =1
Kopyalama ve geri tornalama icin uygun kirici ® 9°
SMG -
geometrisi. 0

f (mm/dev)
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TNGG

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKLI)
B v s @

G Sinifi R/L-FS

R —

EPSR
60° Ic

n n n
Siparis No. @ > S S Ic S RE D1
0 o~ o~
() ] (V2]
= = =
TNGG160402R-FS F ° 9.525 4.76 0.2 3.81
TNGG160402L-FS F ° 9.525 4.76 0.2 3.81
TNGG160404R-FS F ° 9.525 4.76 0.4 3.81
TNGG160404L-FS F ° 9.525 4.76 0.4 3.81
TNGG160408R-FS F ° 9.525 4.76 0.8 3.81
TNGG160408L-FS F ° 9.525 4.76 0.8 3.81
171
N
A

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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VBGT

5° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)
B v s @

G Sinifi FS-P

EPSR
35° IC

n n n
Siparis No. @ S S S [ s RE D1
~0 o~ o~
(2] (2] (V2]
= = =
VBGT110301M-FS-P F ° 6.35 3.18 0.1 2.9
VBGT110302M-FS-P F ° 6.35 3.18 0.2 2.9
VBGT110304M-FS-P F ° 6.35 3.18 0.4 2.9
VBGT160401M-FS-P F ° 9.525 4.76 0.1 A
VBGT160402M-FS-P F ° 9.525 4.76 0.2 bk
VBGT160404M-FS-P F ° 9.525 4.76 0.4 A
VBGT160408M-FS-P F ° 9.525 4.76 0.8 A
11
N
7

14 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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CCGH/CCET/CCGT

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

B v N

E, G Sinifi
RE -
o
AN
EPSF\) Ic S "
800 f T
n n n
Siparis No. @ 3 § § Ic S RE*? D1
g g g
CCGT060201M-FS-P F ° ° 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202M-FS-P F ° ° 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT060204M-FS-P F ° ° 6.35 2.38 0.4 2.8
CCGT09T301M-FS-P F ° ° 9.525 3.97 0.1 A
CCGT09T302M-FS-P F ° ° 9.525 3.97 0.2 bk
CCGT09T304M-FS-P F ° ° 9.525 3.97 0.4 A
CCET060201MR-SRF F ° 6.35 2.38 0.1 2.8
CCET060201ML-SRF F ° 6.35 2.38 0.1 2.8
CCET060202MR-SRF F ° 6.35 2.38 0.2 2.8
CCET060202ML-SRF F ° 6.35 2.38 0.2 2.8
CCET060204MR-SRF F ° 6.35 2.38 0.4 2.8
CCET060204ML-SRF F ° 6.35 2.38 0.4 2.8
CCET09T301MR-SRF F ° 9.525 3.97 0.1 A
CCETO09T301ML-SRF F ° 9.525 3.97 0.1 A
CCETO09T302MR-SRF F ° 9.525 3.97 0.2 A
CCETO09T302ML-SRF F ° 9.525 3.97 0.2 A
CCETO09T304MR-SRF F ° 9.525 3.97 0.4 A
CCETO09T304ML-SRF F ° 9.525 3.97 0.4 A
CCGT03S101MR-F F ° 3.57" 1.39 0.1 2.0
CCGT03S101ML-F F ° 357" 1.39 0.1 2.0
CCGT035102MR-F F ° 357" 1.39 0.2 2.0
CCGT035102ML-F F ° 357" 1.39 0.2 2.0
CCGT035104MR-F F ° 357" 1.39 0.4 2.0
CCGT03S104ML-F F ° 357" 1.39 0.4 2.0
CCGTO4TO0TMR-F F ° 437" 1.79 0.1 2.4
CCGTO4TO0TML-F F ° 437" 1.79 0.1 2.4
CCGTO04T002MR-F F ° 437" 1.79 0.2 2.4
CCGTO04T002ML-F F ° 437" 1.79 0.2 2.4
CCGTO4TO04MR-F F ° 437" 1.79 0.4 2.4
CCGTO4TO04ML-F F ° 437" 1.79 0.4 2.4
CCGH060202MR-F F ° 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGH060202ML-F F ° 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGH060204MR-F F ° 6.35 2.38 0.4 2.8
CCGH060204ML-F F ° 6.35 2.38 0.4 2.8
11
ic teget cemberin cap! ISO standardi disindadir. (SCLC tiirdi icin) N
Nominal Hacim (Maks.) 22 'Xc’

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. o - Genisleme
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CCGT

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

N v . ®@ & &

G Sinifi LS-P R/L-SS R/L-SN
-
— e
RE = @
| SMG
& T
EPSF\ Ic s (a
80° ‘ é “_'if.
n n n
Siparis No. @ @ 3 § § Ic S RE* D1
s 3 s
CCGT0602V5M-LS-P L [ ] 6.35 2.38 0.05 2.8
CCGT060201M-LS-P L [ J [ ] [} 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202M-LS-P L o [} [} 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT060204M-LS-P L [ ] [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
CCGTO9T301M-LS-P L o [ ] [ ] 9.525 3.97 0.1 4.4
CCGT09T302M-LS-P L [ J [ ] [ ] 9.525 3.97 0.2 L4
CCGT09T304M-LS-P L [ J [ ] [ ] 9.525 3.97 0.4 4.4
CCGT060201MR-SS L [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060201ML-SS L [ ) 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202MR-SS L o 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT060202ML-SS L [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGTO9T301MR-SS L [ J 9.525 3.97 0.1 4.4
CCGT09T301ML-SS L [ J 9.525 3.97 0.1 4.4
CCGT09T302MR-SS L [ J 9.525 3.97 0.2 A
CCGT09T302ML-SS L [ J 9.525 3.97 0.2 WA
CCGTO09T304MR-SS L [ J 9.525 3.97 0.4 WA
CCGTO09T304ML-SS L [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
CCGT060201MR-SN M o [ ] [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060201ML-SN M [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202MR-SN M [ J [ ] [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT060202ML-SN M [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGTO09T301MR-SN M [ J [ ] [ ] 9.525 3.97 0.1 WA
CCGTO09T301ML-SN M o 9.525 3.97 0.1 WA
CCGTO09T302MR-SN M o [ ] [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
CCGT09T302ML-SN M [ J 9.525 3.97 0.2 4.4
CCGT09T304MR-SN M [ J [ ] [ ] 9.525 3.97 0.4 L4
CCGT09T304ML-SN M [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
CCGT060201M-SMG M [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202M-SMG M [ ) 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT060204M-SMG M o 6.35 2.38 0.4 2.8
CCGTO09T301M-SMG M [ J 9.525 3.97 0.1 4.4
CCGT09T302M-SMG M [ J 9.525 3.97 0.2 4.4
CCGT09T304M-SMG M [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
11
Nominal Hacim (Maks. N
( ) ” wc’

16 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. o - Genisleme



MS6015/MS7025/MS9025

DCET/DCGT

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)
BN v [ESH @ ® ®

E, G Sinifi FS-P R/L-SRF LS-P

EPSR
550

n n n
Siparis No. @ @ 3 § § Ic S RE* D1
s 3 s

DCGT070201M-FS-P F [ ] [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202M-FS-P F [ ] [} 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT070204M-FS-P F [} [} 6.35 2.38 0.4 2.8
DCGT11T301M-FS-P F [ ] [ ] 9.525 3.97 0.1 A
DCGT11T302M-FS-P F [ ] [ ] 9.525 3.97 0.2 A
DCGT11T304M-FS-P F [ ] [ ] 9.525 3.97 0.4 4.4
DCET070201MR-SRF F [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
DCET070201ML-SRF F [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
DCET070202MR-SRF F [} 6.35 2.38 0.2 2.8
DCET070202ML-SRF F [} 6.35 2.38 0.2 2.8
DCET070204MR-SRF F [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
DCET070204ML-SRF F [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
DCET11T301ML-SRF F [ ] 9.525 3.97 0.1 4.4
DCET11T302ML-SRF F [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
DCET11T304ML-SRF F [ ] 9.525 3.97 0.4 4.4
DCGT11T301MR-SRF F [ ] [} 9.525 3.97 0.1 4.4
DCGT11T302MR-SRF F [ ] [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
DCGT11T304MR-SRF F [ ] [ ] 9.525 3.97 0.4 A
DCGT0702V5M-LS-P L [ ] 6.35 2.38 0.05 2.8
DCGT070201M-LS-P L [ J [ ] [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202M-LS-P L [ J [ ] [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT070204M-LS-P L [ J [ J [} 6.35 2.38 0.4 2.8
DCGT11T301M-LS-P L [} [ ] [ J 9.525 3.97 0.1 WA
DCGT11T302M-LS-P L o [ ] [ ] 9.525 3.97 0.2 A
DCGT11T304M-LS-P L [ ) [ ] [ ] 9.525 3.97 0.4 4.4

1/2

Nominal Hacim (Maks. N

( ) 22 '¥C’

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MS6015/MS7025/MS9025

DCGT - 7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

BEN v ESH )

G Sinifi R/L-SS

=

EPSR
55¢

n n n
Siparis No. @ @ 3 § g Ic s RE* D1
g s g
DCGT070201MR-SS L ° 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070201ML-SS L ° 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202MR-SS L ° 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT070202ML-SS L ° 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT11T301MR-SS L ° 9.525 3.97 0.1 A
DCGT11T301ML-SS L ° 9.525 3.97 0.1 A
DCGT11T302MR-SS L ° 9.525 3.97 0.2 A
DCGT11T302ML-SS L ° 9.525 3.97 0.2 A
DCGT11T304MR-SS L ° 9.525 3.97 0.4 A
DCGT11T304ML-SS L ° 9.525 3.97 0.4 A
2/2
Nominal Hacim (Maks. N
e 2R

18 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MS6015/MS7025/MS9025

DCGT

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)
BN v [ESH ® @

G Sinifi R/L-SN SMG

n n n
Siparis No. @ 3 § § Ic S RE* D1
s 3 s
DCGT070201MR-SN M [ J [ ] [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070201ML-SN M [ J * * 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202MR-SN M o [} [} 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT070202ML-SN M o * * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT070204MR-SN M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
DCGT11T301MR-SN M [ J [ ] [ ] 9.525 3.97 0.1 4.4
DCGT11T301ML-SN M [ J * * 9.525 3.97 0.1 WA
DCGT11T302MR-SN M [ J [ ] [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
DCGT11T302ML-SN M [ J * * 9.525 3.97 0.2 4.4
DCGT11T304MR-SN M o [} [} 9.525 3.97 0.4 4.b
DCGT11T304ML-SN M o * * 9.525 3.97 0.4 4.4
DCGT070201M-SMG M [ J 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202M-SMG M [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT070204M-SMG M [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
DCGT11T301M-SMG M [ J 9.525 3.97 0.1 4.4
DCGT11T302M-SMG M [ J 9.525 3.97 0.2 4.4
DCGT11T304M-SMG M [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
11
Nominal Hacim (Maks. N
( ) 2 'Xcv

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MS6015/MS7025/MS9025

TCGT/VCET/VCGT

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

N v . @ & &

E, G Sinifi R/L-F FS-P R/L-SRF

TCGT /0 ’ A

EPSR
60°

VCET/VCGT
|
cest c
n n n
Siparis No. @ @ 3 § g Ic s RE* D1
g g g
TCGT060101MR-F F ° 3.97 1.59 0.1 2.3
TCGT060101ML-F F ° 3.97 1.59 0.1 2.3
TCGT060102MR-F F ° 3.97 1.59 0.2 2.3
TCGT060102ML-F F ° 3.97 1.59 0.2 2.3
TCGT060104MR-F F ° 3.97 1.59 0.4 2.3
TCGT060104ML-F F ° 3.97 1.59 0.4 2.3
VCGT110301M-FS-P F ° ° 6.35 3.18 0.1 2.8
VCGT110302M-FS-P F ° ° 6.35 3.18 0.2 2.8
VCGT110304M-FS-P F ° 6.35 3.18 0.4 2.8
VCET080202MR-SRF F ° 4.76 2.38 0.2 2.4
VCET080202ML-SRF F ° 4.76 2.38 0.2 2.4
VCET080204MR-SRF F ° 4.76 2.38 0.4 2.4
VCET080204ML-SRF F ° 4.76 2.38 0.4 2.4
VCET110301MR-SRF F ° 6.35 3.18 0.1 2.8
VCET110301ML-SRF F ° 6.35 3.18 0.1 2.8
VCET110302MR-SRF F ° 6.35 3.18 0.2 2.8
VCET110302ML-SRF F ° 6.35 3.18 0.2 2.8
VCET110304MR-SRF F ° 6.35 3.18 0.4 2.8
VCET110304ML-SRF F ° 6.35 3.18 0.4 2.8
VCGT110301M-LS-P L ° ° 6.35 3.18 0.1 2.8
VCGT110302M-LS-P L ° ° 6.35 3.18 0.2 2.8
VCGT110304M-LS-P L ° ° 6.35 3.18 0.4 2.8
VCGT130301M-LS-P L ° 7.94 3.18 0.1 3.4
VCGT130302M-LS-P L ° 7.94 3.18 0.2 3.4
VCGT130304M-LS-P L ° 7.94 3.18 0.4 3.4
1
Nominal Hacim (Maks.) N
A

® - Genisleme

20 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MS6015/MS7025/MS9025

VPET/VPGT

11° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)
BBN ™M [SH @ @

E, G Sinifi FS-P R/L-SRF

{

EPSR
35°

n n n
Siparis No. @ b=y S S IC S RE D1

a @ )

= = =
VPGT080201M-FS-P F ° 4.76 2.38 01" 2.42
VPGT080202M-FS-P F ° 4.76 2.38 0.2" 2.42
VPGT110301M-FS-P F ) 6.35 3.18 01" 2.85
VPGT110302M-FS-P F ) 6.35 3.18 0.2" 2.85
VPET1103V3R-SRF F ° 6.35 3.18 0.03* 2.85
VPET1103V3L-SRF F ) 6.35 3.18 0.03** 2.85
VPET080201MR-SRF F ) 4.76 2.38 01" 2.42
VPET080201ML-SRF F ° 4.76 2.38 01" 2.42
VPET080202MR-SRF F ° 4.76 2.38 0.2 2.42
VPET080202ML-SRF F ° 4.76 2.38 0.2" 2.42
VPET110301MR-SRF F ° 6.35 3.18 01" 2.85
VPET110301ML-SRF F ° 6.35 3.18 01" 2.85
VPET110302MR-SRF F ) 6.35 3.18 0.2" 2.85
VPET110302ML-SRF F ° 6.35 3.18 0.2" 2.85

171

Nominal Hacim (Maks.) N
Nominal Hacim (Med.) 22 'Xc‘

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MS6015/MS7025/MS9025

MS6015/MS7025/MS9025

ONERILEN KESME KOSULLARI

SIS

Malzeme Ozellikler Kosullar Kalite ﬁ Ve f ap

®

MS6015 R/L-FS 150 ( 50 -200) | 0.01-0.15| 0.1-0.5

MS6015 R/L-F 150( 50-200) | 0.01-0.15| 0.1-0.5
MS6015 LS-P 150 ( 50 - 200) | 0.01-0.15| 0.3-3.0
MS6015 R/L-SS  150( 50-200) | 0.01-0.15| 0.2-1.0
MS6015 R/L-SN 150 ( 50 -200) | 0.01-0.15| 0.1-0.5
MS6015 SMG 150 ( 50 -200) | 0.01-0.15| 0.1-2.0
MS6015 R/L-FS 200 (150 - 250) | 0.01-0.15| 0.1-0.5
MS7025 FS-P 200 (100 - 300) | 0.01-0.06 | 0.2-0.7
MS6015 R/L-F 200 (150 - 250) | 0.01-0.15| 0.1-0.5
MS7025 R-SRF 200 (100-300) | 0.01-0.06| 0.1-0.5
MS6015 LS-P 200 (150 - 250) | 0.01-0.15| 0.1-0.5
MS7025 LS-P 200 (100 - 300) | 0.01-0.06 | 0.1-0.5
MS6015 R/L-SS 200 (150 - 250) | 0.01-0.15| 0.2-1.0
MS6015 R/L-SN 200 (150 - 250} | 0.01-0.15| 0.1-0.5
MS7025 R/L-SN 200 (100 -300) | 0.01-0.06 | 0.1-0.5
MS6015 SMG 200 (150 - 250) | 0.01-0.15| 0.1-2.0
MS6015 R/L-FS  100( 50-150) | 0.01-0.15| 0.1-0.5
MS7025 FS-P 90( 40-130) | 0.01-0.06| 0.2-0.7
MS6015 R/L-F  100( 50-150) | 0.01-0.15| 0.1-0.5
MS6015 LS-P 100 ( 50 -150) | 0.01-0.15| 0.3-3.0
MS7025 LS=? 90 ( 40-130) | 0.01-0.06 | 0.3-3.0
MS6015 R/L-SS  100( 50 -150) | 0.01-0.15| 0.2-1.0
MS6015 R/L-SN  100( 50-150) | 0.01-0.15| 0.1-0.5
MS7025 R/L-SN 90( 40-130) | 0.01-0.06| 0.1-0.5
MS6015 SMG 100 ( 50 - 150) | 0.01-0.15| 0.1-2.0
MS7025 FS-P 60( 40-100) | 0.01-0.08| 0.2-0.7
MS9025 FS-P 100 ( 60 -150) | 0.04-0.15| 0.2-0.7
MS7025 R-SRF 60 ( 40-100) | 0.01-0.08| 0.1-0.5
MS9025 R/L-SRF 100 ( 60-150) | 0.04-0.15| 0.1-0.5
MS7025 LS-P 60 ( 40-100) | 0.01-0.08| 0.3-3.0
MS9025 LS-P 100 ( 60 - 150) | 0.05-0.15| 0.3-3.0
MS7025 R-SN 60( 40-100) | 0.01-0.08| 0.1-5.0
MS9025 R-SN 100 ( 60 -150) | 0.05-0.15| 0.1-5.0
MS7025 FS-P 60 ( 40-100) | 0.01-0.08| 0.2-0.7
MS7025 R-SRF 60 ( 40-100) | 0.01-0.08| 0.1-0.5
MS7025 LS-P 60 ( 40-100) | 0.01-0.08| 0.3-3.0
MS7025 R/L-SN 60 ( 40-100) | 0.01-0.08| 0.1-5.0
MS9025 FS-P 100 ( 50 - 180) | 0.04-0.12| 0.2-1.8
MS7025 FS-P 80 ( 40-160) | 0.02-0.08| 0.2-1.8
MS9025 R/L-SRF 100 ( 50-180) [ 0.04-0.12| 0.1-0.5
MS7025 R-SRF 80 ( 40-160) | 0.03-0.08| 0.1-0.5
MS9025 LS-P 100 ( 50 -180) | 0.04-0.15| 0.3-3.0
MS7025 LS-P 80 ( 40-160) | 0.02-0.10| 0.3-3.0
MS9025 R-SN 100 ( 50 - 180) | 0.01-0.10| 0.1-5.0
MS7025 R-SN 80( 40-160) [ 0.01-0.10| 0.1-5.0
1/2

Demir
Otomat Celikleri

Yumusak manyetik demir —

Karbon ve alasimli celikler 180 - 280 HB

6660666000666 MM Mee N e

Ostenitik Paslanmaz Celik —

Ferritik ve Martensitik
Paslanmaz Celik

Elektromanyetik paslanmaz

celik Sertlik
(DIN-X102Cr-Mo17, 230HBW
DIN-X30Cr13 vb.]

I Z|rfr ||| rmn|ZZ|rirmimm|m N Z| | rmn L |rfirmimmmZ|Z(r|rfm|m

22 Kesme kosullari: @ : Diz kesme @ : Genel kesme & : Darbeli kesme



MS6015/MS7025/MS9025

MS6015/MS7025/MS9025
Malzeme Ozellikler Kosullar @@@ Kalite ‘ Ve f ap
F MS7025 FS-P 60(40- 80) |0.01-0.10| 0.1-14
F MS9025 FS-P 70(50 - 100) | 0.03-0.15| 0.1-1.4
Cokelim Sertlesmell F MS7025 R-SRF  60(40- 80) |0.01-0.10| 0.1-0.5
Paslanmaz Celik F MS9025  R/L-SRF  70(50-100) |0.03-0.15| 0.1-05
[DlN-X5CerCU-Nb17-4. <4008 L MS7025 LS-P 60(40- 80) |0.04-0.10| 0.2-3.0
DIN-XSCrNi-CuNb17-4 etc. L MS9025 LS-P 70(50-100) |0.04-0.15| 0.2-3.0
M MS7025 R-SN  60(40- 80) |0.03-0.10| 0.3-3.0
M MS9025 R-SN 70 (50 - 100) | 0.04-0.15| 0.3-3.0
[ ) F MS9025 FS-P 80 (40-140) |0.04-012| 02-14
Istya direncli alasimlar [ 2 F MS9025 R/L-SRF 80 (40 - 140) 0.05-0.12| 0.1-05
(SUH vb)) B [ - L MS9025 LS-P 80 (40 - 140) |0.04-0.15| 0.3-3.0
[ 2 M MS9025 R-SN  80(40-140) |0.01-0.10| 0.1-5.0

Kesme kosullari: @ : Diz kesme @ : Genel kesme & : Darbeli kesme

23
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MS6015/MS7025/MS9025

BTAH

DIS CAP GERi TORNALAMA

(]
o
><

WF21

KAPR

| |

‘ |
HeHl HBL
LH

Sag yénli takim gosterilmistir.

w3 e .
Siparis No. g Kesici Uc Tipi H B LF LH HF WF2 HBH HBL CDX \\\%“
R L Sikma Vidasi  Anahtar
BTAHR/L0810-50 ® x 8 10 120 15 8 35 4 95 55 NS402W NKY15S
BTAHR/L1010-50 ® x 0 10 120 15 10 35 2 95 55 NS402W NKY15S
BTAHR/L1212-50 ® x BTAT 12 12 120 15 12 35 — 95 55 NS403W NKY15S
BTAHR1616-50 [ ] 16 16 120 15 16 35 — 95 55 NS403W NKY15S
11

Sikma Torku (N e m): NS402W=1.0, NS403W=1.0
Litfen sag yonli tutucu icin sag yonli kesici ucu, sol yonli tutucu icin sol yonli kesici ucu kullanin.
Maksimum kesme derinligini, gecerli kesme kenari uzunlugunun (LE)% 60'inin altinda ayarlayin.

KESIiCi UCLAR

Geometri

w v 2

Siparis No. 5 S Z RELCF L W1 CW S LE*

c = 9 & R .. L .

S o Vv o Sag yonli kesici uc gdsterilmistir.

> > =X o
KIRICILI
BTAT7235V5R-SMB R @ 72° 0.05 03 20 8 14 25 35 F:
BTAT723501MR-SMB R @ 72° 008 03 20 8 14 25 35 .
BTAT723502MR-SMB R @ 72° 018 03 20 8 14 25 35
BTAT552800R-B R ® @ 5°0 0 20 8 05 25 28 =
BTAT552800L-B L * 5°0 0 20 8 05 25 28 e bor 500
BTAT552801R-B R ® @ 55°01 0 20 8 05 25 28

. SMB Tip B Tip
BTAT552801L-B L * 55° 01 0 20 8 05 25 28 (Kaliplanmis Tip) (Tastanmis Tip)
BTAT603500R-B R ® @ 40°0 0 20 8 05 25 35 t%lREL -
BTAT603500L-B L * 60°0 0 20 8 05 25 35 ;F; =
o

BTAT603501MR-B R ® 60°0080 20 8 05 25 35 cr
BTAT403501R-B R @ @ 60°01 0 20 8 05 25 35 16% L —Foirr
BTAT603501L-B L * 60°01 0 20 8 05 25 35

KIRICISIZ
BTAT605000RX

o)
[ J

60°0 0 20 8 1.25 25 50 m
L
=

EPSR 50°

(Bir kutu icinde 5 kesici uc)

Kesici ucun tutucu ile birlikte degeri

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MS6015/MS7025/MS9025

CTBH

DIS CAP GERi TORNALAMA

LF
{1 cox
WF2T | \
of
KAPR\ KAPR !
HF] | H
70°
HBH HBL
LH
Sag yénli takim gdsterilmistir.
*
. 2
Siparis No. g Kesici Uc Tipi H B LF LH HF WF2 HBH HBL CDX
R L Sikma Vidasi  Anahtar
CTBHR/L1010-160 e o 10 10 120 195 10 3.4 2 12 7.5 NS402W NKY15S
CTBHR/L1212-160 e o BTBT 1212 120 195 12 34 — 12 7.5 NS403W NKY15S
CTBHR/L1616-160 o o 16 16 120 195 16 34 — 12 7.5 NS4O3W NKY15S
11
Sikma Torku (N e m): NS402W = 1.0, NS403W = 1.0
Lutfen sag yonli tutucu icin sag yonlu kesici ucu, sol yonli tutucu icin sol yonli kesici ucu kullanin.
Maksimum kesme derinligini, gecerli kesme kenari uzunlugunun (LE)% 60'inin altinda ayarlayin.
.
Geometri

Siparis No.

VP15TF
MS6015
PSIRR/L

Yon

KIRICILI

REL CF

*1
L W1 CW S CDX LE

Sag yonli kesici uc gdsterilmistir.

BTBT7055V5R-SMB R ® 70° 0.05 0.3 25 9.4 1.35 3.5 65 55

BTBT705501MR-SMB R @ 70° 0.08 0.3 25 9.4 1.35 3.5 65 55

BTBT705502MR-SMB R @ 70° 0.18 0.3 25 9.4 1.35 3.5 65 55

BTBT404500R-B R @ @ 60°0 02 25 9.4 07 35 55 45 REL
BTBT404500L-B L « 60°0 02 25 9407 3555 45 I
BTBT404501MR-B R ® 40°008 03 25 94 07 35 55 45  © ”
BTBT604501R-B R @ @ 60°01 03 25 94 0.7 35 55 45 1 perr
BTBT604501L-B L * 60° 01 03 25 9.4 0.7 35 55 45

KIRICISIZ
BTBT606000R R @ 60° 0 0.2 25 9.4 0.7 35 7 6.0
BTBT606000L L 60° 0 02 25 9407 35 7 6.0

(Bir kutu icinde 5 kesici uc)

Kesici ucun tutucu ile birlikte degeri.
SMB Tip (Kaliplanmis Tip)
B Tip (Taslanmis Tip)

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

EPSR 45°
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MS6015/MS7025/MS9025

BTAH/CTBH

ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme Sertlik Kalite Ve f
Karbon Celikleri, Alasimli Celikler 180 HB - 280 HB MS6015/VP15TF 100 (50-150) 0.08 (0.01-0.15)
Otomat Celikleri - MS6015 110 (30-180) 0.08 (0.01-0.15)
M Paslanmaz Celikler <200 HB VP15TF 80 (50-120) 0.06 (0.02-0.1 )
Demir icermeyen metaller — MS6015 150 (70-230) 0.09 (0.03-0.15)




MS6015/MS7025/MS9025

CTAH

DIS CAP KESME

LF
CDX [
B
cutbiA | sio | he
{
HE| D H
HBH HBL
LH

Sag yonli takim gosterilmistir.

- *3
x *< &

Siparis No. g Kesici Uc Tipi H B HF LF LH CDX HBH HBL S10 E &

R L 3 Sikma Vidasi Anahtar
CTAHR/L0810-120 e o 8 10 8 120 15 5.5 4 9.5 22 NS402W NKY15S
CTAHR/L1010-120 e O CTAT 10 10 10 120 15 5.5 2 9.5 22 12 NS402W NKY15S

*2
CTAHR/L1212-120 e o 12 12 12 120 15 5.5 — 9.5 22 (8) NS403W NKY15S
CTAHR/L1616-120 o o 16 16 16 120 15 5.5 — 9.5 22 NS403W NKY15S
1/1
KESME CAPI: Maks. Kesme Capi
Kesme genisligi (CW) 0.7 mm oldugunda
Sikma Torku (N e m): NS401 = 3.5
DIS CAP KESME
LF
S10 _ 45°
CDX |
s1] 0 4 B
=10 T T 5
/ h
\
HFI %/ 0 H
CUTDIA
HBHT HBL
LH

Sag yonli takim gosterilmistir.

- *3
Siparis No. E Kesici Uc Tipi H B HF LF LH CDX HBH HBL S10 S11 *E \\\\\&% f
R 3 SikmaVidass ~ Anahtar
CTAHR1010-120S @  CTAT 10 10 80 15 16 2 95 16 55 [81]’2*2 NS401 NKY25R
A

KESME CAPI: Maks. Kesme Capi
Kesme genisligi (CW) 0.7 mm oldugunda
Sikma Torku (N e m): NS401=3.5

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MS6015/MS7025/MS9025

KESICI UCLAR

* Geometri
Siparis No. i 5 g CW CDXRERIL L W1 S LBB E Takim Geometrisi G':i:ce'tlr’; Sadiyonii kesici ue
e g g 3 gésterilmistir.
CTAT07080V5RR-B R @ 0.7 45 005 20 8 25 15 8 REL _ CDX
CTAT10120V5RR-B R @ @ 10 67005 20 8 25 15 12 \g: §I Z
=
CTAT15120V5RR-B R ® @ 15 67005 20 8 25 15 12 =
CTAT20120V5RR-B R ® @ 20 67005 20 8 25 15 12 16° RER LBB
CTAT15120V5RR-BX R @ 15 67 005 20 8 25 15 12 REL  CDX
CTAT20120V5RR-BX R @ 20 67 005 20 8 25 15 12 J; s
]
e SReR LBB
Saglam kenarli tip
CTAT10120V5RN-B N ®© @ 10 67005 20 8 25 15 12 . REL _CDX
CTAT15120V5RN-B N ®© @ 15 67005 20 8 25 15 12 JE: §%
CTAT20120V5RN-B N ®© @ 20 67005 20 8 25 15 12 I
ORER LBB
CTATI5120V5RN-BX N @ 15 67 005 20 8 25 15 12 REL  CDX
CTAT20120V5RN-BX N @ 20 67 005 20 8 25 15 12 F o]
F]
Eder LBB
0° Saglam kenarli tip
CTAT10110V5RL-B L e 1.0 67 005 20 8 25 15 11 REL  _ CDX
CTAT15110V5RL-B L e 15 67005 20 8 25 15 11 ,m: =l mt
CTAT20110V5RL-B L e 20 67 005 20 8 25 15 11 2
KIRICISIZ wg
CTAT1012000RR R @ @ 10 67 0 20 8 25 35 12 : EPSR 50°
CTAT1512000RR R @ @ 15 67 0 20 8 25 35 12 |
CTAT2012000RR R @ @ 20 67 0 20 8 25 35 12
20°
KIRICILI
CTAT07080V5LL-B L e 07 45005 20 8 25 15 8  16°
CTAT10120V5LL-B L e 10 67 0 20 8 25 15 12
CTAT15120V5LL-B L e 15 67 0 20 8 25 15 12 I
CTAT20120V5LL-B L e 20 67 0 20 8 25 15 12
CTAT10120V5LN-B N ®© @ 10 67005 20 8 25 15 12 REL BB
CTATI5120vSLN-B. N @ @ 1.5 67 005 20 8 25 15 12 ‘m: 2y >
CTAT20120V5LN-B N ® @ 20 67005 20 8 25 15 12 g
0° ORER CDX
CTAT10110V5LR-B R @ @ 10 67005 20 8 25 15 11 REL LBB
CTAT15110V5LR-B ® O 15 67005 20 8 25 15 11 m 25
CTAT20110V5LR-B R @ @ 20 67005 20 8 25 15 11 16° 21
ORER CDX
KIRICISIZ
CTAT1012000LL L e 10 67 0 20 8 25 35 12 20°
CTAT1512000LL L e 15 67 0 20 8 25 35 12
CTAT2012000LL L e 20 67 0 20 8 25 35 12
171
(Bir kutu icinde 5 kesici ug) 30 'XCV

KESME CAPI: Maks. Kesme Capi

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MS6015/MS7025/MS9025

CTBH

DIS CAP KESME

N H
t - Sag yénli takim gdsterilmistir.

- *2
o % — PR
Siparis No. b4 Kesici Uc Tipi H B HF LF LH CDX HBH HBL S10 E $
R L 3 Sikma Vidas! Anahtar
CTBHR/L1010-160 e o 10 10 10 120 195 75 2 95 25 16 NS402W NKY15S
CTBHR/L1212-160 e o 12 12 12 120 195 75 - 95 25 16 NS403W NKY15S
CTBHR/L1616-160 o o 16 16 16 120 195 75 — 9.5 25 16 NS403W NKY15S
11
KESME CAPI: Maks. Kesme Capi
Sikma Torku [N e m): NS402W = 1.0, NS403W = 1.0
KESICI UCLAR
Geometri
w v %
Siparis No. 5 S CWCDXRRL L W1 S 7 TakimGeometrisi Kesici Uc Geometrisi L
c = 3 - Sag kesici uc
e & = 3 gésterilmistir.
KIRICILI
CTBT15160V5RR-B R ® @ 15 92 005 25 9.4 35 16 REL  _CDX
CTBT20160V5RR-B R ® @ 20 92 005 25 94 35 16 : 8
|
" =
16 “RER
CTBT20160V5RN-B N ® @ 20 92 005 25 9.4 35 16 REL CDX
0° o
T S
h‘ [
5
RER
CTBT20160V5LL-B L @ 20 9.2 0.05 25 9.4 35 16 160 REL
e}
S
[
! 5
RER/ | .CDX EPSR 45°
CTBT20160V5LN-B N ® @ 20 92 005 25 9.4 35 16 REL
e}
[ =
H
0° 3
RER CDX
CTBT20145V5LR-B R ® @ 20 92 005 25 9.4 35 145 REL
[Te}
Mg
H
16° z
RER /| CDX_|
11
(Bir kutu icinde 5 kesici uc) N
" Q&

KESME CAPI: Maks. Kesme Capi

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MS6015/MS7025/MS9025

CTAH/CTAH-S/CTBH

ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme Sertlik Kalite Ve f
Karbon Celikleri, Alasimli Celikler 180 HB-280 HB MS6015/VP15TF 100 (50-150) 0.05 (0.02-0.09)
Otomat Celikleri - MS6015 110 (30-180) 0.05(0.01-0.09)
M Paslanmaz Celikler <200 HB VP15TF 80 (50-120) 0.03 (0.02-0.05)
Demir icermeyen metaller — MS6015 150 (70-230) 0.07 (0.03-0.11)




MS6015/MS7025/MS9025

MS9025

KESME PERFORMANSI

PASLANMAZ CELiK X105CRMO017 (DIN 1.4125), ASINMA DIRENCi KARSILASTIRMASI

is parcasi malzemesi X105CrMo17 (DIN 1.4125) 030
Kesici Uclar DCGT11T302 /
Ve (m/dk) 100 025 7
f (mm/dev) 0.08
0.20

ap (mm) 1.0

Dis cap 0.15
Kesme modu Diizenli kesme

Islak kesme (Yag)

0.10 ///'73

ol T

v

Yan kenar asinmasi VB (mm)

0 100 300 500
islenen parca sayisi [parca)

500 parca islemeden sonra

MS9025

Geleneksel D: Geleneksel C:
Temel malzeme maruziyeti Kaplamanin soyulmasi

[l : Mitsubishi Materials Takim llA BB [IC | D E:Geleneksel 31



MS6015/MS7025/MS9025

MS7025

UYGULAMA ORNEKLERI

is parcasi malzemesi

X105CrMo17 (DIN 1.4125)

Kesici uc DCGT070202M-FS-P (MS7025)
Parca Valf

Uygulama Dizenli Dis cap ve alin, tornalama
Ve (m/dk) 58

f (mm/dev) 0.04

ap (mm) 0.15

Kesme modu

Islak kesme (Yag)

Sonug

Geleneksel rtinlerle karsilastirildiginda,
boyutsal dogruluk sabittir ve
yliksek isleme kalitesi muhafaza edilir.

is parcasi malzemesi

X14CrMoS17 (DIN1.4104)

Kesici ug DCGT11T302M-FS-P (MS7025)
Parca Saft Parcasi

Uygulama Diizenli Dis cap ve alin, tornalama
Ve (m/dk) 130

f (mm/dev) 0.03

ap (mm) 0.56

Kesme modu

Islak kesme (Yag)

Sonucg

Talas kontrolu iyilestirilmistir ve islenen
ylizeyin kalitesi de mikemmeldir.

is parcasi malzemesi

X6Cr17 (DIN1.4016)

Kesici uc DCGT11T302M-FS-P (MS7025)
Parca Makine pargalari

Uygulama Dizenli Dis cap ve alin, tornalama
Ve (m/dk) 100

f (mm/dev) 0.06

ap (mm) 0.25

Kesme modu

Islak kesme (Yag)

Sonug¢

Talas kaynagini baskilayarak, kesme
kenari hasari azaltilir ve ylizey kalitesi
artirilabilir.

—l
—
MS7025
Geleneksel
560 10‘00 15‘00
S R—
e

Yukaridaki uygulama érnekleri miisteri is parcalarindan alinmistir, bu nedenle 6nerilen kosullardan farklilik gosterebilir.



MS6015/MS7025/MS9025

MS9025

UYGULAMA ORNEKLERI

is parcasi malzemesi

X30Cr13 (DIN1.4028)
Paslanmaz celik

Kesici uc DCGT11T302M-LS-P
Parca Solenoid parcalar
Uygulama Dis cap diizenli tornalama
Ve (m/dk) 17

f (mm/dev) 0.1

ap (mm) 0.2

Kesme modu

Islak kesme (Yag)

Sonug

Gelistirilmis asinma direnci ve 1.7
kat artan takim émri

is parcasi malzemesi

X105CrMo17 (DIN 1.4125)
Elektromanyetik paslanmaz celik

Kesici uc DCGT070201M-FS-P
Parca Fren parcalari

Uygulama Discap dizenli tornalama
Ve (m/dk) 38

f (mm/dev) 0.05

ap (mm) 0.2

Kesme modu

Islak kesme (Yag)

Sonug

Geleneksel bir takimla karsilastirildiginda
gelistirilmis kaynak direnci ve iki katina
cikan takim omri.

is parcasi malzemesi

X40CrSi - Mo10 Isiya direncli alasim

Kesici uc DCGT11T304M-LS-P

Parca Valf

Uygulama Dizenli Dis cap ve alin, tornalama
Ve (m/dk) 80

f (mm/dev) 0.12-0.15

ap (mm) 0.3-05

Kesme modu

Islak kesme (Yag)

Sonug

Geleneksel Urinler, isleme sirasinda
ylzey finis kalitesini distirme
egilimindedir. MS9025 ile elde edilen
ylizey, 5 katdan fazla takim omriyle bile
istikrarli kalmistir.

a

MS9025

Geleneksel

5000 1000 1500

MS9025

Geleneksel

1000 2000 3000

MS9025

Geleneksel

Yukaridaki uygulama érnekleri miisteri is parcalarindan alinmistir, bu nedenle 6nerilen kosullardan farklilik gosterebilir.
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MS6015/MS7025/MS9025

MS6015

UYGULAMA ORNEKLERI

Kesici ug DCGT11T302M-SMG (MS6015) G

is Parcasi Malzemesi Demir (JIS SUr)

Kesme modu Dis cap, Diizenli L L D -
Ve (m/dk) 197 (4500 dk™")

f (mm/dev) 0.1

ap (mm) 0.1 Mikemmel finis ylizey ve klasik uriinlere

gore 1.4 kat daha uzun takim omri.

Sogutma Sulu kesme (yag) ¢
: Istikrarli SMG kirici ve talas tahliyesi
Sonug Is parcasi sayisi: 500 . 7
yonetimi.

50 % 100 %
Kesici uc DCGT11T301MR-SN (MS6015) G
is Parcasi Malzemesi Otomat celigi (11SMnPb30 (DIN 1.0718))
Kesme modu Dis cap, Diizenli L R D -
Ve (m/dk) 125 (5000 dk™")
f (mm/dev) 0.05
ap (mm) 0.3 MS6015 minimal kaynak olusumu ve
Sogutma Sulu kesme [yag) guvenilir ebatsal dogruluk
Sonug is parcasi sayisi: 3000

50 % 100 %
Kesici uc DCGT11T302MR-SN (MS6015) G
is Parcasi Malzemesi Karbon Celigi (DIN Ck45)
Kesme modu Dis cap, Dizenli 9 2 -
Ve (m/dk) 113 (3000 dk~")
f (mm/dev) 0.03
ap (mm) 1.0 MS6015 Uistiin aginma direnci ve klasik
Sogutma Sulu kesme (yag) triinlere gore 2 kat daha uzun omiir.
Sonug is parcasi sayisi: 1100

50 % 100 %
Kesici uc DCGT11T302M-SMG (MS6015) G
is Parcasi Malzemesi Yumusak Celik (DIN Ck15)
Kesme modu Dis cap, Duzenli 0 N I -
Ve (m/dk) 100 (1300 dk~")
f (mm/dev) 0.12
ap (mm) 1.3 MS6015 istiin kaynak olusumu direnci
Sogutma Sulu kesme (yag) ve klasik Urinlere gore 1.3 kat daha uzun
Sonug is parcasi sayisi: 500 omur.

50 % 100 %

M : Mitsubishi Materials Takim [ : klasikTakim
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AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DAGITICI:
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Tarafindan yayinlanmistir: s MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE | 2024.10
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