WSF406W

FREZ NOWEJ GENERACJI DO WYSOKO WYDAJNEJ
OBROBKI ZELIWA O NISKICH OPORACH SKRAWANIA,
Z SYSTEMEM REGULACJI BICIA

2 MITSUBISHI MATERIALS



FREZ
CZOLOWY
DO OBROBKI
ZELIW,

Z SYSTEMEM
REGULACJI

BICIA

Z-ksztattna geometria
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WSF406W

NISKIE OPORY SKRAWANIA DZIEKI DWUSTRONNYM
PLYTKOM O POZYTYWNEJ GEOMETRII

600
Materiat obrabiany GG30
Narzedzie WSF406WR12516EN 500
Ptytka SNMU1206C05ZNER-M (MC520) =y
B
Ve (m/min) 160 &
% 300 -
fz (mm) 0.1 £
0
ap (mm) 3.0 5 200 +—
&
ae (mm) 100
100 +
Rodzaj obrébki Obrébka bez chtodzenia (na sucho)
0

Produkt Produkt
konwencjonalny A konwencjonalny B

Ptytka negatywna Ptytka pozytywna Ptytka negatywna
dwustronna jednostronna dwustronna

NISKIE OPORY SKRAWANIA | SYSTEM REGULACJI BICIA
KRAWEDZI SKRAWAJACEJ ZAPEWNIAJA DOSKONALA
GLADKOSC POWIERZCHNI | WYSOKA WYDAJNOSC SKRAWANIA

OSTRE PLYTKI 0 WYSOKIEJ UDARNOSCI - NISKIE OPORY SKRAWANIA

Nowe, opracowane przez MITSUBISHI MATERIALS, dwustronne wielokrawedziowe ptytki o podwdjnie
Z-ksztattnej geometrii tacza zalety ptytek z dodatnim i ujemnym katem natarcia, zapewniaja niskie opory
skrawania i ostra krawedz skrawajaca. Dodatkowo, geometria z fazka zabezpiecza przed wykruszaniem sie
krawedzi, czesto wystepujacym podczas obrobki zeliw.

LATWY W OBSLUDZE SYSTEM REGULACJI BICIA

W przypadku ptytek w klasie doktadnosci M o doskonatym stosunku jakosci do ceny,
system ten umozliwia regulacje bicia osiowego w zakresie do 0.01 mm. Umozliwia
to uzyskanie gtadkosci powierzchni Ra 1.6 pm lub lepszej w szerokim zakresie
posuwow i predkosci skrawania.
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WSF406W

WYSOKA DOKEADNOSC OBROBKI W SZEROKIM ZAKRESIE
PARAMETROW SKRAWANIA

PARAMETRY OBROBKI WYKANCZAJACEJ

Ra: 1.351 pm Ra: 0.612 pm _ Materiat obrabiany ~ GG30

WSF406WR12516EN

Narzedzie (Doktadnoé¢ bicia pomocniczej krawedzi
skrawajacej: 3 um)

Ptytka SNMU1206C05ZNER-M (MC520)

Ve (m/min) 250

Rodzaj obrébki Obrébka bez chtodzenia (na sucho)

fz=0.3mm/ap=15mm fz=0.1mm/ap=0.3mm

WYSOKA DOKLADNOSC

| LATWA REGULACJA

tatwa regulacja bicia krawedzi skrawajacej za pomoca
sruby regulacyjnej.

Poluzuj srube regulacyjna.

Ustaw ptytke, dokre¢ $rube do potowy, co umozliwi
doktadna regulacje.

Obracaj srube regulacyjna az do ustawienia ptytki
w zadanej pozycji.

Dokre¢ mocowanie ptytki do oporu.
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MATERIAL

Geometria fazki zapobiega wykruszaniu sie przedmiotu obrabianego
Naroze ptytki posiada fazke, co zapobiega pekaniu detalu obrabianego podczas obrobki.

Cienki brzeg detalu jest podatny

na pekanie.
Materiat obrabiany GG30
Narzedzie WSF406WR12516EN
Ptytka SNMU1206C05ZNER-M (MC520)
Ve (m/min) 160
fz (mm) 0.1
ap (mm) 3.0
ae (mm) 100

WSF406W Frez konwencjonalny

Rodzaj obrébki Obrébka bez chtodzenia (na sucho)
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ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

POROWNANIE GLADKOSCI POWIERZCHNI DLA ROZNYCH GLEBOKOSCI SKRAWANIA | POSUWOW: ZELIWO JIS GG30
Gtadkosc¢ powierzchni Ra 1.6 pm lub lepsza w szerokim zakresie posuwéw i predkosci skrawania.

ap=3.0mm

Ra: 0.819 um

ap=15mm

Ra: 0.841 pm Ra: 1.039 pm Ra: 1.351 pm

ap=0.3mm

BeannsEndRed T EIN

Ra: 0.612 ym Ra: 0.897 pm Ra: 1.249 pm

PARAMETRY SKRAWANIA

Materiat obrabiany GG30

Narzedzie WSF406WR12516EN

Ptytka SNMU1206C05ZNER-M (MC520)
Ve (m/min) 250

ae (mm) 100

Obrdbka bez chtodzenia

S [na sucho)
Rodzaj obrobki Pomocnicza krawedz skrawajaca

Doktadno$¢ bicia =3 pm
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SERIA MV1000

GATUNEK POKRYWANEGO WEGLIKA DO FREZOWANIA

DOSKONALA ODPORNOSC NA SCIERANIE

Dzieki zastosowaniu nowoopracowanej technologii pokrywania Al-Rich, warstwa azotku aluminium i tytanu
(AL, Ti]N o wysokiej zawartosci glinu wykazuje bardzo duza twardo$¢. Zapewnia to znacznie wieksza odpornosé
na utlenianie i na Scieranie.

DOSKONALA ODPORNOSC NA NAGLE ZMIANY TEMPERATURY

Seria ta charakteryzuje sie najwyzsza odpornoscia na Scieranie, doskonata stabilnoscia nie tylko podczas obrobki
na sucho, ale takze na mokro, kiedy zwykle wystepuje pekniecie cieplne ptytek.

s especcccccee DOSKONALA ODPORNOSC NA POWSTANIE NAROSTU

Gtadkos¢ powierzchni.

{8k eccc-c WYSOKA ODPORNOSC NA SCIERANIE

Nowo opracowana powtoka Al-Rich.

«+e+« DOSKONALA ODPORNOSC NA WYKRUSZENIA ZAPEWNIA STABILNA
OBROBKE

Nowo opracowana warstwa wiazaca.

cesescees ODPORNOSC NA ZEAMANIE, NAJWYZSZA STABILNOSC

Podtoze wytacznie z weglika spiekanego.

Grafika pogladowa

MV1020

Gatunek ten charakteryzuje sie doskonata odpornoscia na Scieranie i nagte zmiany temperatury, oraz
zapewnia stabilna obrébke, zwtaszcza stali i zeliw sferoidalnych, z niespotykanymi dotad predkosciami
skrawania, co znacznie skraca czas obrobki.

MV1030

Nowa powtoka Al-Rich gwarantuje doskonata odpornosc¢ na Scieranie. Zapewnia takze niespotykana dotad
odpornosc¢ na nagte ztamanie, zwtaszcza podczas trudnej obrébki na mokro, a takze obrobki stali nierdzewnych.

Materiat  1SO CvD

Zeliwo
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MC520

GATUNEK POKRYWANY METODA CVD (CHEMICZNIE) DO FREZOWANIA ZELIW

Wieksza odpornos¢ powtoki na odpryskiwanie podczas frezowania zeliw szarych

Dzieki optymalizacji warstwy powtoki i zwiekszenia przyczepnosci do podtoza z weglika spiekanego, zmniejszono
odksztatcenia plastyczne krawedzi skrawajacej. Warstwa powtoki posiada doskonata odpornosé na odpryskiwanie,
co zapewnia dtuzsza trwatos¢ narzedzia.

e++<+ Supergtadka powtoka koloru czarnego
Nowa, bardziej gtadka od standardowej powierzchnia powtoki zapobiega
tworzeniu sie narostu i wykruszaniu krawedzi, co umozliwia stabilna
i niezawodna obrobke.

eescee Powtoka w technologii TOUGH-Grip
Znaczaco zwiekszono wzajemna przyczepnos¢ warstw powtoki,
zapewniajac wieksza wytrzymatosc i odpornos¢ na obciazenia udarowe.

=+++-- Technologia powtok nanokrystalicznych
Nanostrukturalna powtoka uzyskana w procesie kontrolowanego wzrostu
krysztatow zapewnia doskonata odpornos¢ na Scieranie oraz
na wykruszenia.

SKRAWNOSC

POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE PODCZAS 0BROBKI ZELIWA JIS GG30

Gatunek MC520 zapewnia doskonata odpornos¢ na Scieranie podczas obrobki zeliw szarych.

— 025

g Materiat obrabiany GG30

© Narzedzie WSF406WR12516EN

S 02

N 14/. Ptytka SNMU1206C05ZNER-M
g Ve (m/min) 300

2015

£ fz (mm) 0.2

R

5 ap (mm) 2.0

§. ! Obrébka na sucho, frez
© Rodzaj obrdbki S S

c trzpieniowy z pojedyncza ptytka
2 0.05

0

@

&

~ 0 T T 1

5 10 15
Dtugos¢ skrawania (mm)

MC520 Producent A Producent B

-@- MC520 -8~ : Gatunek konwencjonalny
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20O

WYSOKO WYDAJNA OBROBKA ZELIWA

GLOWICA NASADZANA
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@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

Tylko gtowica w wersji prawey.
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WSF406W

WYSOKO WYDAJNA OBROBKA ZELIWA

GLOWICA NASADZANA

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

b
Numer zaméwieniowy ;} DC CICT LF DCON WT APMX RPMX Typ
g
WSF406WR08006CN * 80 6 50 25.4 1.2 7.0 7.800 1
WSF406WR08009CN * 80 9 50 25.4 1.2 7.0 7.800 1
WSF406WR10008DN * 100 8 50 31.75 1.7 7.0 7.000 2
WSF406WR10012DN * 100 12 50 31.75 1.7 7.0 7.000 2
WSF406WR12510EN * 125 10 63 38.1 &3 7.0 6.250 2
WSF406WR12516EN * 125 16 63 38.1 3.2 7.0 6.250 2
WSF406WR16014FN * 160 14 63 50.8 5 7.0 5.500 2
WSF406WR16020FN * 160 20 63 50.8 4.9 7.0 5.500 2
WSF406WR20016KN * 200 16 63 47.625 8.6 7.0 4.900 3
WSF406WR20024KN * 200 24 63 47.625 8.5 7.0 4.900 3
WSF406WR25022KN * 250 22 63 47.625 14 7.0 4.400 3
WSF406WR25032KN * 250 32 63 47.625 13.9 7.0 4.400 3
1
Sruba ustalajaca nie wchodzi w zakres dostawy gtowicy. Odpowiedni typ éruby ustalajacej, patrz str. 12. 13 'V?
(X4
WYMIARY MONTAZOWE
Numer zaméwieniowy DC DCON CBDP DAH DCCB CRKS LccB DCSFMS KWW L8 Typ
WSF406WR080 80 25.4 34 13 20 — 14 55 9.5 6 1
WSF406WR100 100 31.75 32 - 46 — 16 70 12.7 8 2
WSF406WR125 125 38.1 42 = 56 = 19 80 15.9 10 2
WSF406WR160 160 50.8 45 - 80 - 16 100 19.1 1" 2
WSF406WR200 200 47.625 35 18 140 M16 26 175 25.4 14.22 3
WSF406WR250 250 47.625 35 18 180 M16 26 220 25.4 14.22 3
mn
Ny
B
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PLYTKI

- Zeliwa € € € Parametryskrawania:

@: Obrdbka stabilna @: Obrobka ogdlna
®: Obrdbka niestabilna

Rodzaj zaszlifowania:

E: na okragto

S 2
£ §
B 2 o o .
Numer zaméwieniowy £E 28 & 8 8 IC S BS BCH Geometrla.
s g = = Tylko ptytka w wykonaniu prawym.
a2 @ (3] > >
S N = = =
SNMU1206C05ZNER-M M E @ @& 127 62 16 05
ol - B
\
BCH h
BS
WNGU1206ZNER5C-M G E x 12.7 62 52
() g —

IC

&

W JAKI SPOSOB UZYWAC PLYTKI WYGLADZAJACEJ
(WIPER) W CELU UZYSKANIA NAJLEPSZYCH REZULTATOW

WSF406W moze uzyskac dobre wykonczenie powierzchni przy uzyciu standardowej ptytki dzieki regulowanemu
systemowi bicia, jednak stosujgc ptytke wygtadzajaca (wiper) mozna dodatkowo osiagnaé doskonate wykonczenie
powierzchni bez koniecznosci ustawiania wysokiej doktadnosci bicia czotowego.

Po zamontowaniu ptytki wygtadzajacej (wiper) nalezy starac¢ sie ustawi¢ standardowa doktadnos$¢ bicia ptytki

z doktadnoscia do 0.04 mm.

Wystarczy jedna ptytka wygtadzajaca (wiper), aby uzyska¢ doskonale wykonczone powierzchnie.

Jesli jednak posuw na obrét jest wiekszy niz 5.0 mm/obr, nalezy przed uzyciem zamontowac co najmniej dwie
ptytki wygtadzajace (wiper), aby byty réwnomiernie rozmieszczone w korpusie frezu i ustawi¢ doktadnos¢ bicia
miedzy ptytkami wygtadzajacymi z doktadnoscia do 0.003 mm.

Standardowa ptytka

Ustaw wiper tak, aby wystawat ze
. standardowej ptytki maksymalnie
N - 00.07 mm.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

1
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CZESCI ZAPASOWE

— @ *
) AS
Typ oprawki &@ %

Klin Sruba mocujaca Typ klucza Sruba do regulacji bicia

WSF406W CWSF406N LS0622T TKY15T ADWO04

* Moment dokrecenia (N e m): LS6022T = 6.0

SRUBA USTALAJACA (SPRZEDAWANA 0SOBNO)]

Sruba Wymiary

Typ oprawki ustalajaca Typ Geometria
a b C d e f g

WSF406WR080 HSCT2035 M12x1.75 & 12 10 — — 1

HSC12045 57
WSF406WR100 — 40 [M16x2 43 10 14 6 23 2 rj F—1 <
WSF406WR125 — 50 |M20x2.5 54 14 17 6 27 2 q
WSF406WR160 — 65 |M24x3 59 14 17 10 37 2 .
WSF406WR200 — 24 |M16x2 43 43 16 14 - 1
WSF406WR250 — 24 |M16x2 43 43 16 14 - 1

I

9
o T
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ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

OBROBKA BEZ CHLODZENIA

Parametry skrawania: @: Obrébka stabilna @: Obrébka ogélna #: Obrdbka niestabilna

Materiat obrabiany Wtasciwosci Parametry ap Gatunek Ve fz ae
< 0.5 mm MV1020 300 (250 - 300)  0.13 (0.08 - 0.20) <0.8
<2.0 mm MV1020 250 (210 -300) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 220 (190 - 260)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5 mm MV1020 200 (180 - 230)  0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1030 300 (250 - 300)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8

([ ] <2.0 mm MV1030 250(210-300) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8
2.0 mm - 4.0 mm MV1030 220(190 - 260)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm-7.5mm MV1030 200 (180 - 230) 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<2.0 mm MC520 250 (210 -300) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8
2.0mm - 4.0 mm MC520 220 (190 - 260)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5 mm MC520 200 (180 - 230)  0.10(0.08 - 0.15) <0.8
< 0.5 mm MV1020 250 (210 -300)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8
<2.0 mm MV1020 220 (190 - 260)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 200 (180 -230) 0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5 mm MV1020 180 (160 - 210)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
< 0.5 mm MV1030 150 (100 - 200)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8

Zeliwa <350MPa ([ 2 <2.0mm MV1030 150 (100 - 200)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0mm - 4.0 mm MV1030 140 ( 80-200) 0.13(0.10-0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5 mm MV1030 110 ( 60-160] 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<2.0 mm MC520 220(190 - 260)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 200 (180 - 230)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5 mm MC520 180 (160 -210) 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1020 220 (190 - 260)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8
<2.0 mm MV1020 200 (180 -230) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 180 (160 - 210)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm - 7.5 mm MV1020 150 (100 - 180)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
< 0.5 mm MV1030 140 ( 80 -200) 0.13(0.08 - 0.20) <0.8

® <2.0mm MV1030 140 ( 80-200] 0.15(0.10 - 0.25) <0.8
2.0mm - 4.0 mm MV1030 110 ( 60-160) 0.13(0.10 - 0.20) <0.8
40mm-7.5mm MV1030 80( 40-120) 0.10(0.08-0.15) <0.8
<2.0 mm MC520 200 (180 -230) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 180 (160 - 210)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5 mm MC520 150 (100 - 180)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8

13
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WSF406W - OBROBKA BEZ CHLODZENIA

WSF406W

Parametry skrawania: @: Obrdbka stabilna @: Obrébka ogdlna 4: Obrdbka niestabilna

Materiat obrabiany Wtasciwosci Parametry ap Gatunek Ve fz ae
<0.5mm MV1020 230 (200 - 250)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8
<2.0mm MV1020 200 (170 - 230)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 180 (150 - 210)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MV1020 160 (130 - 190]  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
< 0.5 mm MV1030 110 ( 60-160) 0.13(0.08 - 0.20) <0.8

(] <2.0mm MV1030 110 ( 60-160) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8
2.0 mm - 4.0 mm MV1030 90 ( 50-130) 0.13(0.10-0.20) <0.8
4.0 mm -7.5mm MV1030 70( 40-100) 0.10(0.08-0.15) <0.8
<2.0 mm MC520 200 (170 - 230)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 180 (150 - 210)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MC520 160 (130 - 190)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1020 200 (170 - 230)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8
2.0 mm MV1020 180 (150 - 210)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 160 (130 - 190]  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5mm MV1020 140 (110-170)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1030 110 ( 60-160] 0.13(0.08 - 0.20) <0.8

Zeliwa ciagliwe <450MPa [ 2 <2.0 mm MV1030 110 ( 60-160) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1030 90( 50-130) 0.13(0.10-0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5 mm MV1030 70 ( 40-100) 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<2.0mm MC520 180 (150 - 210)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 160 (130 - 190]  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MC520 140 (110-170)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1020 180 (150 - 200)  0.13 (0.08 - 0.20) <0.8
£2.0mm MV1020 160 (130 - 190]  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 140 (110-170)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm -7.5mm MV1020 120 ( 90-150] 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1030 90( 50-130) 0.13(0.08 - 0.20) <0.8

£ <2.0mm MV1030 90 ( 50-130) 0.15(0.10-0.25) <0.8
2.0 mm - 4.0 mm MV1030 70( 40-100) 0.13(0.10-0.20) <0.8
4.0mm-7.5mm MV1030 60( 30- 90) 0.10(0.08-0.15) <0.8
<2.0 mm MC520 160 (130 - 190)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 140 (110-170)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5 mm MC520 120 ( 90-150) 0.10(0.08 - 0.15) <0.8




WSF406W - OBROBKA BEZ CHLODZENIA

WSF406W

Parametry skrawania: @: Obrdbka stabilna @: Obrébka ogdlna 4: Obrdbka niestabilna

Materiat obrabiany Wtasciwosci Parametry ap Gatunek Ve fz ae
<0.5mm MV1020 230 (200 - 250)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8
<2.0mm MV1020 200 (170 - 230)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 180 (150 - 210)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MV1020 160 (130 - 190]  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
< 0.5 mm MV1030 110 ( 60-160) 0.13(0.08 - 0.20) <0.8

(] <2.0mm MV1030 110 ( 60-160) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8
2.0 mm - 4.0 mm MV1030 90 ( 50-130) 0.13(0.10-0.20) <0.8
4.0 mm -7.5mm MV1030 70( 40-100) 0.10(0.08-0.15) <0.8
<2.0 mm MC520 200 (170 - 230)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 180 (150 - 210)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MC520 160 (130 - 190)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1020 200 (170 - 230)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8
2.0 mm MV1020 180 (150 - 210)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 160 (130 - 190]  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm -7.5mm MV1020 140 (110-170)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1030 110 ( 60-160] 0.13(0.08 - 0.20) <0.8

Zeliwa ciagliwe <800MPa [ 2 <2.0 mm MV1030 110 ( 60-160) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1030 90( 50-130) 0.13(0.10-0.20) <0.8
4.0mm - 7.5 mm MV1030 70 ( 40-100) 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<2.0mm MC520 180 (150 - 210)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 160 (130 - 190]  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MC520 140 (110-170)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1020 180 (150 - 210)  0.13 (0.08 - 0.20) <0.8
<2.0mm MV1020 160 (130 - 190]  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 140 (110-170)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm -7.5mm MV1020 120 ( 90-150] 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1030 90( 50-130) 0.13(0.08 - 0.20) <0.8

£ <2.0mm MV1030 90 ( 50-130) 0.15(0.10-0.25) <0.8
2.0 mm - 4.0 mm MV1030 70( 40-100) 0.13(0.10-0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MV1030 60( 30- 90) 0.10(0.08-0.15) <0.8
<2.0 mm MC520 160 (130 - 190)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 140 (110-170)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5 mm MC520 120 ( 90-150) 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
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EUROPEJSKIE FIRMY HANDLOWE

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DYSTRYBUTOR:
r L
L -

g2ese 1NN

Opublikowano przez: s MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE | 2024.03



