WSF406W

NOVA GENERACE VYSOCE UCINNEHO FREZOVANI LITINY
S NiZKYM REZNYM ODPOREM A SYSTEMEM
S NASTAVITELNYMI BRITOVYMI DESTICKAMI

2 MITSUBISHI MATERIALS
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OBOUSTRANNA DESTICKA S POZITIVNi GEOMETRII
PRO NiZKY REZNY ODPOR

600
Material GG30
Nastroj WSF406WR12516EN 500
Desticka SNMU1206C05ZNER-M (MC520) Z 400
Ve (m/min) 160 s
o |
fz (mm) 0.1 2 300
c
ap (mm) 3.0 & 200 —
ae (mm) 100
_ 100 +—
Rezny proces Suché obrabéni
0

Konvencni A Konvencni B

Negativni desticka  Pozitivni desticka ~ Negativni desticka
Oboustranna Jednostranna Oboustranna

NiZKY REZNY ODPOR A NASTAVITELNY
PRESAH REZNYCH HRAN UMOZNUJi DOSAHNOUT
VYNIKAJICi KVALITY POVRCHU A ZVYSUJi PRODUKTIVITU

TVRDE A OSTRE BRITOVE DESTICKY PRO NiZKY REZNY ODPOR

Unikatné vyvinuta patentovana desticka MITSUBISHI MATERIAL s ,,oboustrannou Z geometrii” kombinuje
nejlepsi vlastnosti obou desticek s pozitivnim a negativnim sklonem, ¢imZ poskytuje vice reznych hran

a zajistuje nizky odpor a ostrost. Geometrie fazetky navic potlacuje vydrolovani hran, ke kterému dochazi
pri obrabéni litiny.

SNADNO NASTAVITELNY SYSTEM HAZIVOSTI

Desticka tridy M predstavuje skvély pomér ceny a vykonu a umoznuje axialni
nastaveni britu v rozmezi 0.01 mm nebo méné. To pomaha dosahnout kvality
povrchu Ra 1.6 um nebo méné v Sirokém rozsahu posuvi a rychlosti.
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WSF406W

VYSOKA PRESNOST OBRABENI JE MOZNA V SIROKEM

ROZSAHU REZNYCH PODMINEK

PODMiINKY DOKONCOVACiIHO REZU

Ra: 1.351 pm Ra: 0.612 pm Material GG30
: Néstroi WSF406WR12516EN
d (Minimalni hazivost fezné hrany: 3 pm)
Desticka SNMU1206C05ZNER-M (MC520)
Ve (m/min) 250

Rezny proces

Suché obrabéni

fz=0.3mm/ap=15mm fz=0.1mm/ap=0.3mm

DOSAHUJE VYSOKE PRESNOSTI

PRI JEDNODUCHE OBSLUZE
Hazivost britu se snadno méni nastavenim sefizovaciho
Sroubu.

Povolte sefizovaci Sroub.

Nasadte desticku a napll ji utdhnéte, aby bylo
mozné provést presné nastaveni.

Otacejte serizovacim Sroubem, dokud nebude VBD
v pozadované poloze.

Plné utdhnéte upinku desticky.




WSF406W

WSF406W

MATERIAL

Geometrie fazetky zabranuje vydrolovani obrobku
Brit desticky je zkoseny, aby byla zesilena Fezna hrana, coz pomaha predchazet praskani.

Tenka sténa je nachylna k praskani.

Material GG30

Nastroj WSF406WR12516EN

Desticka SNMU1206C05ZNER-M (MC520)
Ve (m/min) 160

fz (mm) 0.1

ap (mm) 3.0

ae (mm) 100

WSF406W Konvencni

Rezny rezim Suché obrabéni
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY

POROVNANI KVALITY OPRACOVANi PRO JEDNOTLIVE HLOUBKY REZU A POSUVY: JIS GG30
Dosahuje Ra 1.6 um nebo méné v Sirokém rozsahu posuvd a hloubek fezu.

ap=3.0mm

Ra: 0.819 um

ap=15mm

Ra: 0.841 pm Ra: 1.039 pm Ra: 1.351 pm

ap=0.3mm

BeannsEndRed T EIN

Ra: 0.612 ym Ra: 0.897 pm Ra: 1.249 pm

REZNE PODMINKY

Material GG30

Nastroj WSF406WR12516EN

Desticka SNMU1206C05ZNER-M (MC520)
Ve (m/min) 250

ae (mm) 100

Suché obrabéni
Rezny rezim Vedlejsi brit
Presnost hazeni =3 pm
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RADA MV1000

POVLAKOVANY KARBIDOVY NASTROJOVY MATERIAL PRO FREZOVANI

LEPSi ODOLNOST PROTI OPOTREBENI

Zavedenim nové vyvinuté technologie povlakovani bohaté na hlinik, (ALTiJN s vysokym pomérem obsahu Al vykazuje
velmi vysokou tvrdost. To velmi zlepSuje oxidaci a odolnost proti opotrebeni.

ZVYSENA ODOLNOST PROTI TEPLOTNIM SOKUM

Extrémni tepelna odolnost této nové rady dosahuje Uzasné stability nejen pri suchém rezani, ale také pfi mokrém
fezani, kde jsou bFitové desticky obvykle nachylné k tepelnému praskani.

pomatat oo+ o+ oo VYNIKAJICI ODOLNOST PROTI NAVAROVANI
' Hladky povrch.

-3 - <-<-c-e VYNIKAJICi ODOLNOST PROTI OPOTREBENI
: Nové vyvinuty povlak Al-Rich.

<«++= VYNIKAJiCi ODOLNOST PROTI VYLAMOVANi PRO STABILNi OBRABENI

Nové vyvinuté pojivo.

ceescecec ODOLNOST PROTI LOMU PRO MAXIMALNI STABILITU

Mimoradny substrat ze slinutého karbidu.

Grafické znazornéni

MV1020

Tento nastrojovy material ma lepsi odolnost proti opotfebeni a teplotnim Sokdm a rovnéz dosahuje stabilniho
rezani pri nebyvalych rychlostech rezani, predevsim pri obrabéni oceli a tvarné litiny, tudiz se znacné snizuje doba
obrabéni.

MV1030

Toto nové povlakovani bohaté na hlinik rovnéz poskytuje vynikajici odolnost proti opotrebeni. Bezprecedentni
vykon proti nahlému zlomeni byl také realizovan zejména pri problematickém obrabéni za mokra a pri obrabéni
nerezovych oceli.

Material  1SO CvD

Litiny




WSF406W

MC520

TK SORTA S POVLAKEM CVD PRO OBRABENI LITINY

Zlepsena odolnost povlakové vrstvy proti odlupovani pFi obrabéni sedé litiny
Optimalizaci povlakové vrstvy a zlepSenim adheze se zakladnim materidlem z tvrdokovu se potlacuje plasticka
deformace bFitu. Povlakova vrstva ma vynikajici odolnost proti odlupovani, ¢imz zajiStuje delSi Zivotnost nastroje.

ee+e+2s Velmi rovnomérny cerny povlak
Nova povrchova Uprava, ktera je hladsi nez standardni, zabranuje
navarovani a vydrolovani hran a umoznuje stabilni a spolehlivé obrabéni.

+«++<+ Technologie povlakovani TOUGH-grip
Adheze mezi vrstvami povlaku byla exponencialné zlepsena, coz umoznuje
dosahnout vétsi pevnosti a houzevnatosti.

+«++<+ Technologie povlakovani s nanostrukturou
Diky optimalizovanému ristu krystald a technologii povlakovani
s nanotexturou je zajisténa mimoradna odolnost proti opotiebeni
a vydrolovani.

VYKONNOST OBRABENI

POROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENI ; JIS GG30

Trida MC520 poskytuje vynikajici odolnost proti opotiebeni pri obrabéni Sedé litiny.

0.25
Material GG30
= 0.2 Nastroj WSF406WR12516EN
% ' 14/. Desticka SNMU1206C05ZNER-M
z Ve (m/min) 300
£ 0.15
z fz (mm) 0.2
Q
2 o ap (mm) 2.0
5 .
s Rezny rezim Suché rezani, jedna desticka
©
£ 0.05
0
0 I I 1

5 10 15
Délka Fezu (mm)

Po obrabéni o délce Fezu 8.0 m

MC520 Konvenéni A Konvencni B

-@- MC520 -~ : Konvenéni
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VYSOCE VYKONNE OBRABENI LITINY

UPINANE NA TRN

& &

K
o

?200
0250

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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VYSOCE VYKONNE OBRABENI LITINY

UPINANE NA TRN

Objednaci Cislo ° DC CICT LF DCON WT APMX RPMX Typ
]
WSF406WR08006CN * 80 6 50 25.4 1.2 7.0 7.800 1
WSF406WR08009CN * 80 9 50 25.4 1.2 7.0 7.800 1
WSF406WR10008DN * 100 8 50 31.75 1.7 7.0 7.000 2
WSF406WR10012DN * 100 12 50 31.75 1.7 7.0 7.000 2
WSF406WR12510EN * 125 10 63 38.1 38 7.0 6.250 2
WSF406WR12516EN * 125 16 63 38.1 3.2 7.0 6.250 2
WSF406WR16014FN * 160 14 63 50.8 5 7.0 5.500 2
WSF406WR16020FN * 160 20 63 50.8 4.9 7.0 5.500 2
WSF406WR20016KN * 200 16 63 47.625 8.6 7.0 4.900 3
WSF406WR20024KN * 200 24 63 47.625 8.5 7.0 4.900 3
WSF406WR25022KN * 250 22 63 47.625 14 7.0 4.400 3
WSF406WR25032KN * 250 32 63 47.625 13.9 7.0 4.400 3
11
Upinaci trnovy Sroub se s télesem nedodava. Na strané 12 naleznete spravny typ upinaciho Sroubu k objednani. 13 'V?
(X4
MONTAZNi ROZMERY
Objednaci Cislo DC DCON CBDP DAH DCCB CRKS LCCB DCSFMS KWwW L8 Typ
WSF406WR080 80 25.4 34 13 20 — 14 55 9.5 6 1
WSF406WR100 100 31.75 32 — 46 — 16 70 12.7 8 2
WSF406WR125 125 38.1 42 — 56 — 19 80 15.9 10 2
WSF406WR160 160 50.8 45 — 80 — 16 100 19.1 " 2
WSF406WR200 200 47.625 35 18 140 M16 26 175 25.4 14.22 3
WSF406WR250 250 47.625 35 18 180 M16 26 220 25.4 14.22 3
11
N
i

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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DESTICKY

-Litina € € € Reznépodminky:
@: Stabilni obrabéni @: Univerzélni obrabéni
¥: Nestabilni rezani
geometrie:
E: Kruh
. E Q BS Geometrie
Objednaci ¢&islo s 3 8 S 8 Ic S BS BCH ) o
S £ - b= Pouze prava desticka.
i © 9 > >
T = = =
SNMU1206C05ZNER-M M E % [ ] ® 127 6.2 1.6 0.5
ol - n
\
BCH h
BS
WNGU1206ZNER5C-M G E X 12.7 6.2 5.2

B
IC

=
# 77
S !

&

JAK POUZIT WIPER DESTICKU PRO NEJLEPSI VYSLEDEK

S frézou WSF406W je mozné dosahnout velmi dobrého opracovani i se standartni destickou diky systému nastaveni
VBD, ale s pouzitim Wiper desticky je mozné dosdhnout excelentni kvality povrchu i bez nastavovani VBD.
Pokud puouzijete Wiper desticku, je potreba sefidit standartni VBD s presnosti do 0.04 mm.

K dosazeni excelentniho opracovani staci pouze jedna Wiper desticka.
Pokud je posuv vy$si neZ 5.0 mm/ot., pouZijte dvé wiper destiCky naproti sobé a nastavte tyto wiper desticky
s presnosti do.003 mm.

Standartni desticka

Presah wiper desticky pre
_ standartni desticky nastavte max.
| d— do 0.07 mm.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

1
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NAHRADNI DiLY

j ©x
>
Typ nastrojového drzaku &%

Klin Upinaci Sroub Kli¢ Sroub pro nastaveni hazivosti
WSF406W CWSF406N LS0622T TKY15T ADWO04

*Utahovaci moment (N e m) : LS6022T = 6.0

UPINACIi SROUB (PRODAVA SE SAMOSTATNE)

. L .. . Ref v . v
Ty?'nastropveho Seflzovau eferencni rozmery Typ Geometrie
drzaku sSroub
a b C d e f g

HSC12035 47
WSF406WR080 —— 18 |M12x1.75 12 10 — — 1

HSC12045 57
WSF406WR100 — 40 [M16x2 43 10 14 6 23 2 1 of +—{——7 QI
WSF406WR125 — 50 [M20x2.5 54 14 17 6 27 2 q
WSF406WR160 - 65  [M24x3 59 14 17 10 37 2 = I c
WSF406WR200 — 24 [M16x2 43 43 16 14 — 1
WSF406WR250 - 24 [M16x2 43 43 16 14 — 1

2 -

(D

‘ (0]
Kﬁj i
S
e

I
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY

SUCHE OBRABENI

Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez

Material Charakteristiky Podminky ap TK sorta Ve fz ae
<0.5mm MV1020 300 (250 - 300)  0.13 (0.08 - 0.20) <0.8
<2.0mm MV1020 250 (210 -300) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 220 (190 - 260)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MV1020 200 (180 - 230)  0.10(0.08 - 0.15) <0.8
< 0.5 mm MV1030 300 (250 - 300)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8

[ ] <2.0mm MV1030 250(210-300) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8
2.0 mm - 4.0 mm MV1030 220(190 - 260)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MV1030 200 (180 - 230) 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<2.0 mm MC520 250 (210 -300) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 220 (190 - 260)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5 mm MC520 200 (180 - 230)  0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1020 250 (210 -300)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8
<2.0mm MV1020 220 (190 - 260)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 200 (180 -230) 0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm -7.5mm MV1020 180 (160 - 210)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1030 150 (100 - 200)  0.13 (0.08 - 0.20) <0.8

Litiny <350MPa ([ 2 2.0 mm MV1030 150 (100 - 200)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0mm -4.0mm MV1030 140 ( 80-200) 0.13(0.10-0.20) <0.8
4.0 mm -7.5mm MV1030 110 ( 60-160] 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<2.0 mm MC520 220(190 - 260)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 200 (180 - 230)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
40mm-7.5mm MC520 180 (160 -210) 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
< 0.5 mm MV1020 220 (190 - 260)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8
<2.0mm MV1020 200 (180 -230) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 180 (160 - 210)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MV1020 150 (100 - 180)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1030 140 ( 80-200) 0.13(0.08 -0.20) <0.8

E3 <2.0mm MV1030 140 ( 80-200) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8
2.0 mm - 4.0 mm MV1030 110 ( 60-160) 0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MV1030 80( 40-120) 0.10(0.08-0.15) <0.8
<2.0 mm MC520 200 (180 -230) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 180 (160 - 210)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MC520 150 (100 - 180)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8

13
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WSF406W - SUCHE OBRABENI

WSF406W

Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez

Material Charakteristiky Podminky ap TK sorta Ve fz ae
<0.5mm MV1020 230 (200 - 250)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8
<2.0mm MV1020 200 (170 - 230)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 180 (150 - 210)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MV1020 160 (130 -190) 0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1030 110 ( 60-160) 0.13(0.08 - 0.20) <0.8

(] <2.0 mm MV1030 110 ( 60-160) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8
2.0 mm - 4.0 mm MV1030 90( 50-130) 0.13(0.10-0.20) <0.8
4.0 mm -7.5mm MV1030 70 ( 40-100] 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<2.0 mm MC520 200(170 - 230)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 180 (150 - 210)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MC520 160 (130 -190) 0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1020 200 (170 - 230)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8
2.0 mm MV1020 180 (150 - 210)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 160 (130 - 190]  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5mm MV1020 140 (110-170)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1030 110 ( 60-160] 0.13(0.08 - 0.20) <0.8

Tvarné litiny <450MPa [ 3 <2.0mm MV1030 110 ( 60-160) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1030 90( 50-130) 0.13(0.10-0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5 mm MV1030 70( 40-100) 0.10(0.08-0.15) <0.8
<2.0mm MC520 180 (150 - 210)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 160 (130 - 190]  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MC520 140 (110-170)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1020 180 (150 - 200)  0.13 (0.08 - 0.20) <0.8
£2.0mm MV1020 160 (130 -190)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 140 (110 -170)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
40mm-7.5mm MV1020 120 ( 90-150] 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1030 90 ( 50-130) 0.13(0.08 - 0.20) <0.8

£ <2.0mm MV1030 90( 50-130) 0.15(0.10-0.25) <0.8
2.0 mm - 4.0 mm MV1030 70( 40-100) 0.13(0.10-0.20) <0.8
4.0mm-7.5mm MV1030 60( 30- 90) 0.10(0.08-0.15) <0.8
<2.0 mm MC520 160 (130 -190)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8
2.0mm - 4.0mm MC520 140 (110-170)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5 mm MC520 120 ( 90-150) 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
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WSF406W

Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez

Material Charakteristiky Podminky ap TK sorta Ve fz ae
<0.5mm MV1020 230 (200 - 250)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8
<2.0mm MV1020 200 (170 - 230)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 180 (150 - 210)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MV1020 160 (130 -190) 0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1030 110 ( 60-160) 0.13(0.08 - 0.20) <0.8

(] <2.0mm MV1030 110 ( 60-160) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8
2.0 mm - 4.0 mm MV1030 90( 50-130) 0.13(0.10-0.20) <0.8
4.0 mm -7.5mm MV1030 70 ( 40-100] 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<2.0 mm MC520 200(170 - 230)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 180 (150 - 210)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MC520 160 (130 -190) 0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1020 200 (170 - 230)  0.13(0.08 - 0.20) <0.8
2.0 mm MV1020 180 (150 - 210)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 160 (130 - 190]  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm -7.5mm MV1020 140 (110-170)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1030 110 ( 60-160] 0.13(0.08 - 0.20) <0.8

Tvarné litiny <800MPa [ 3 <2.0mm MV1030 110 ( 60-160) 0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1030 90( 50-130) 0.13(0.10-0.20) <0.8
4.0mm - 7.5 mm MV1030 70( 40-100) 0.10(0.08-0.15) <0.8
<2.0mm MC520 180 (150 - 210)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MC520 160 (130 - 190]  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MC520 140 (110-170)  0.10 (0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1020 180 (150 - 210)  0.13 (0.08 - 0.20) <0.8
<2.0mm MV1020 160 (130 -190)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8

2.0 mm - 4.0 mm MV1020 140 (110 -170)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
40mm-7.5mm MV1020 120 ( 90-150] 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
<0.5mm MV1030 90 ( 50-130) 0.13(0.08 - 0.20) <0.8

£ <2.0mm MV1030 90( 50-130) 0.15(0.10-0.25) <0.8
2.0 mm - 4.0 mm MV1030 70( 40-100) 0.13(0.10-0.20) <0.8
4.0mm -7.5mm MV1030 60( 30- 90) 0.10(0.08-0.15) <0.8
<2.0 mm MC520 160 (130 -190)  0.15(0.10 - 0.25) <0.8
2.0mm - 4.0mm MC520 140 (110-170)  0.13(0.10 - 0.20) <0.8
4.0 mm - 7.5 mm MC520 120 ( 90-150) 0.10(0.08 - 0.15) <0.8
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EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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