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VQ COOLSTAR

SERIA FREZOW TRZPIENIOWYCH Z WIELOMA
PRZELOTOWYMI KANAtLAMI DOPROWADZENIA
CHLODZIWA, DO WYSOKOWYDAJNEJ OBROBKI
MATERIALOW TRUDNOOBRABIALNYCH

DIAEDGE S MITSUBISHI MATERIALS



SERIA COOLSTAR

ZALECANE SZCZEGOLNIE DO OBROBKI STOPOW
TYTANU ORAZ STALI NIERDZEWNYCH STOSOWANYCH
W PRZEMYSLE LOTNICZYM

TECHNOLOGIA POKRYWANIA
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Gtadka powierzchnia
Technologia "ZERO-p Surface”

Nowo opracowana
wielowarstwowa
powtoka (AL, CrJN

Bardzo twarde podtoze

o0 bardzo drobnoziarniste]
strukturze

WIELE WEWNETRZNYCH KANALOW
DOPROWADZENIA CHLODZIWA

System wielu przelotowych kanatow doprowadzenia
chtodziwa zwieksza odpornosé na powstawanie narostu.
Uniwersalne zastosowanie frezu dzieki spiralnemu
rozmieszczeniu kanatéw chtodziwa w rowku widérowym.
Zalecany szczegélnie do obrobki materiatéw
trudnoobrabialnych, zapewnia stabilna obrdbke.

VQ6MHVCH
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Frez trzpieniowy, czes¢ robocza Sredniej dtugosci,
6 ostrzy, zmienny kat pochylenia rowka wiérowego,
z wieloma przelotowymi kanatami doprowadzenia chtodziwa

VQ6MHVRBCH
DC 10 - 20mm
RE 0.5-4mm

Frez trzpieniowy z promieniem naroza, czes$¢ robocza

o $redniej dtugosci, 6-ostrzowy, zmienny kat pochylenia
rowka wiérowego, z wieloma przelotowymi kanatami
doprowadzenia chtodziwa
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ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Frezowanie odsadzen

M s

Austenityczne stale Stopy zaroodporne

_T’_':V nierdzewne (< 200 HB),
po] Stopy tytanu
S |pINX5CrNiTe9,
DIN X5CrNiMo1810, Ti-6Al-4V Inconel 718
DC n Vf n Vf
(min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min)

Frezowanie trochoidalne
M

Austenityczne stale

_T’_':V nierdzewne (< 200 HB),
i stopy tytanu
S |pINX5CrNiTe,
DIN X5CrNiMo1810, Ti-6AL-4V
DC " Vi
(min-1) (mm/min)

<0.12DC

<0.05DC

0.5DC-1.5DC 0.5DC-1.5DC

1. Jesli gtebokos¢ skrawania jest mata, obroty i posuw mozna zwiekszyc.

2. Fraz trzpieniowy ze zmiennym katem pochylenia rowka wiérowego lepiej ttumi drgania w poréwnaniu ze standardowym frezem trzpieniowym.
Jednak jesli sztywnos¢ obrabiarki lub zamocowania przedmiotu obrabianego jest bardzo niska, moga wystepowac drgania. W takim przypadku

nalezy zmniejszy¢ proporcjonalnie obroty i posuw.
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