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VQ COOLSTAR

RADA CELNICH STOPKOVYCH FREZ PRO VYSOCE UCINNE
OBRABEN{ TEZKOOBROBITELNYCH MATERIALU S ViCE
KANALKY PRO VNITRNIi PRiVOD REZNE KAPALINY

DIAEDGE S MITSUBISHI MATERIALS



RADA COOLSTAR

UCINNE PRO OBRABENI TITANU A KOROZIVZDORNE
OCELI POUZIVANYCH PRO LETADLOVE KOMPONENTY

TECHNOLOGIE POVLAKOVANI
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Technologie hladkého povrchu
i .Povrch ZERO-p”

Nové vyvinuty

povlak skupiny (AL, Cr)N
Velmi jemné Castice,

velmi tvrdy zakladni material

ViCE KANALKU PRO VNITRNi PRIVOD REZNE KAPALINY
Systém s vice kanalky pro vnitrfni privod rezné kapaliny se
pouziva ke zvySeni odolnosti proti tvorbé narlstkd.

Spiralové usporadani kanalkd pro feznou kapalinu umozniuje
pouZiti v celé Fadé obrabécich aplikaci.

Zvlasté vhodné pro obrabéni tézkoobrobitelnych materiald,
zajistuje stabilni obrabéni.

VQ6MHVCH
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DC 10-20 mm

Celni stopkové frézy, stredni délka ostri,
6 bFitd, nepravidelny Uhel stoupani Sroubovice,
s nékolika vnitfnimi chladicimi kanalky

VQ6MHVRBCH
DC 10-20 mm
RE 0,5-4 mm

Celni stopkové frézy se zaoblenim Spicek, stfedni délka ostFi,
6 bFitd, nepravidelny Uhel stoupani Sroubovice,
s nékolika vnitinimi chladicimi kanalky
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Frézovani do rohu
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Austenitické korozivzdorné oceli Zaruvzdorné slitiny

© (< 200 HB), titanové slitiny
QL
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Trochoidalni frézovani
M

Austenitické korozivzdorné oceli

® | <200 HB, titanové slitiny

2L

[

= | DINX5CrNit89,

DIN X5CrNiMo1810, Ti-6Al-4V
n Vf
DC " .
(min-1) (mm/min)

<0.12DC <0.05DC

Hloubka

fozu 0.5DC - 1.5DC

0.5DC-1.5DC

1. Primalé hloubce fezu lze pouZit vétSi otacky a rychlost posuvu.

Hloubka
rezu

2. Celni stopkové frézy s nepravidelnym Ghlem stoupani Sroubovice maji vétsi vliv na tlumeni vibraci nez standardni celni stopkové frézy.
PFi velmi nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo upnuti obrobku mize ale dojit k vibracim. V takovém pripadé snizte tmérné otacky a rychlost

posuvu.
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