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ROMPITRUCIOLO FSF/FSF-P
IDEALE PER PICCOLE PROFONDITÀ DI PASSATA E 
OPERAZIONI DI FINITURA
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ROMPITRUCIOLO FSF/FSF-P
ROMPITRUCIOLO PER PICCOLE PROFONDITÀ DI TAGLIO

CAMPO DI APPLICAZIONE

TAGLIENTE AFFILATO
L’angolo di spoglia di 25° garantisce un tagliente 
affilato ed una finitura estremamente accurata.

BASSA RESISTENZA AL TAGLIO
Geometria a bassa resistenza di taglio con lieve 
sporgenza del rompitruciolo.

ROMPITRUCIOLO A PIÙ STADI
Adatto alle variazioni di profondità di taglio.
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CCGT03S101M-FSF F a 3.97 1.39 0.1 2.0
CCGT03S102M-FSF F a 3.97 1.39 0.2 2.0
CCGT04T001M-FSF F a 4.76 1.79 0.1 2.4
CCGT04T002M-FSF F a 4.76 1.79 0.2 2.4
CCGT060201M-FSF F a 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202M-FSF F a 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT060204M-FSF F a 6.35 2.38 0.4 2.8
CCGT03S101M-FSF-P F a a 3.97 1.39 0.1 2.0
CCGT03S102M-FSF-P F a a 3.97 1.39 0.2 2.0
CCGT04T001M-FSF-P F a a 4.76 1.79 0.1 2.4
CCGT04T002M-FSF-P F a a 4.76 1.79 0.2 2.4
CCGT0602V5M-FSF-P F a a 6.35 2.38 0.05 2.8
CCGT060201M-FSF-P F a a a 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202M-FSF-P F a a a 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT060204M-FSF-P F a a a 6.35 2.38 0.4 2.8
CCGT09T3V5M-FSF-P F a a 9.525 3.97 0.05 4.4
CCGT09T301M-FSF-P F a a a 9.525 3.97 0.1 4.4
CCGT09T302M-FSF-P F a a 9.525 3.97 0.2 4.4
CCGT09T304M-FSF-P F a a 9.525 3.97 0.4 4.4
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Rompitruciolo FSF / FSP-P

 : Materiale disponibile.  : Materiale disponibile in Giappone.

Codice di ordinazione

INSERTI POSITIVI 7° (CON FORO)
Classe G 

7
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DCGT070201M-FSF F a 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202M-FSF F a 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT11T301M-FSF F a 9.525 3.97 0.1 4.4
DCGT11T302M-FSF F a 9.525 3.97 0.2 4.4
DCGT0702V5M-FSF-P F a a 6.35 2.38 0.05 2.8
DCGT070201M-FSF-P F a a a 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202M-FSF-P F a a a 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT11T3V5M-FSF-P F a a 9.525 3.97 0.05 4.4
DCGT11T301M-FSF-P F a a a 9.525 3.97 0.1 4.4
DCGT11T302M-FSF-P F a a a 9.525 3.97 0.2 4.4
DCGT11T304M-FSF-P F a a 9.525 3.97 0.4 4.4

1/1

F F

FSF FSF-PD1

EPSR
55º IC

AN
7°

RE

S

Rompitruciolo FSF / FSP-P

 : Materiale disponibile.  : Materiale disponibile in Giappone.

Codice di ordinazione

INSERTI POSITIVI 7° (CON FORO)
Classe G 

7
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TBGT060101M-FSF-P F a a a 3.97 1.59 0.1 2.3
TBGT060102M-FSF-P F a a 3.97 1.59 0.2 2.3
TPGH090201M-FSF F a 5.56 2.38 0.1 2.9
TPGH090202M-FSF F a 5.56 2.38 0.2 2.9
TPGH090204M-FSF F a 5.56 2.38 0.4 2.9
TPGH080201M-FSF-P F a a a 4.76 2.38 0.1 2.4
TPGH080202M-FSF-P F a a 4.76 2.38 0.2 2.4
TPGH090201M-FSF-P F a a a 5.56 2.38 0.1 2.9
TPGH090202M-FSF-P F a a a 5.56 2.38 0.2 2.9
TPGH090204M-FSF-P F a a a 5.56 2.38 0.4 2.9
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TPGB110201 M a 6.35 2.38 0.1 —
TPGB110202 M a 6.35 2.38 0.2 —
TPGB110204 M a 6.35 2.38 0.4 —
TPGB160304 M a 9.525 3.18 0.4 —
TPGB160308 M a 9.525 3.18 0.8 —
TPGB080202 M a 4.76 2.38 0.2 —
TPGB080204 M a 4.76 2.38 0.4 —
TPGB080208 M a 4.76 2.38 0.8 —
TPGB090202 M a 5.56 2.38 0.2 —
TPGB090204 M a 5.56 2.38 0.4 —
TPGB1102V5 M a 6.35 2.38 0.05 —
TPGN090202 – a 5.56 2.38 0.2 —
TPGN090204 – a 5.56 2.38 0.4 —
TPGN090208 – a 5.56 2.38 0.8 —
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Rompitruciolo FSF / FSP-P

 : Materiale disponibile.  : Materiale disponibile in Giappone.

Codice di ordinazione

INSERTI POSITIVI 5°, 11° (CON FORO)

INSERTI POSITIVI 11° (SENZA FORO)

Codice di ordinazione

Classe G 

Classe G Tagliente 
robusto

Petto piano
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VCGT110301M-FSF-P F a a a 6.35 3.18 0.1 2.8
VCGT110302M-FSF-P F a a 6.35 3.18 0.2 2.8
VCGT110304M-FSF-P F a a 6.35 3.18 0.4 2.8
VPGT110301M-FSF-P F a a a 6.35 3.18 0.1 2.9
VPGT110302M-FSF-P F a a 6.35 3.18 0.2 2.9
VPGT110304M-FSF-P F a a 6.35 3.18 0.4 2.9
VPGT110301M-FS-P F a a 6.35 3.18 0.1 2.9
VPGT110302M-FS-P F a a 6.35 3.18 0.2 2.9
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WCGT020101M-FSF-P F a a a 3.97 1.59 0.1 2.3
WCGT020102M-FSF-P F a a a 3.97 1.59 0.2 2.3
WCGTL30201M-FSF-P F a a a 4.76 2.38 0.1 2.3
WCGTL30202M-FSF-P F a a a 4.76 2.38 0.2 2.3
WCGT040201M-FSF-P F a a a 6.35 2.38 0.1 2.8
WCGT040202M-FSF-P F a a a 6.35 2.38 0.2 2.8
WCGT06T301M-FSF-P F a 9.525 3.97 0.1 4.4
WCGT06T302M-FSF-P F a a a 9.525 3.97 0.2 4.4
WCGT06T304M-FSF-P F a a 9.525 3.97 0.4 4.4
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Rompitruciolo FSF / FSP-P

 : Materiale disponibile.  : Materiale disponibile in Giappone.

Codice di ordinazione

Codice di ordinazione

INSERTI POSITIVI 7°, 11° (CON FORO)

INSERTI POSITIVI 7° (CON FORO)

Classe G 

Classe G 

7

7
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DCGT11T301M-FSF-P
MS9025
120
0.02
0.1

F
 

M MP9025
Vc

MS7025
Vc

MS9025
Vc

VP30RT
Vc

HTI10
Vc

P

F
— 100 – 300 — — —
— — — 155 – 190 —

F
— 40 – 130 — — —
— — — 115 – 140 —

F — — — 80 – 100 —

M

F
— 40 – 100 60 – 150 — —
— — — 50 – 90 —

F — 40 – 100 — — —
F — — — 50 – 90 —
F — — — 40 – 75 —
F — 40 – 160 50 – 180 — —
F — — — 35 – 60 —
F 70 – 85 40 – 80 50 – 100 — —

K
M  — — — — 90 – 125
M   — — — — 70 – 100
M   — — — — 60 – 90

N — M   — — — — 300 – 700

S — F
— — 40 – 140 — —

25 – 40 — — — —
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FSF, FSF-P 0.02 – 0.1  0.02 – 1.0 
FS-P 0.04 – 0.2  0.2 –  0.9 

0.08 – 0.3  0.3 –  2.0 
0.08 – 0.3  0.3 –  2.0 

Rompitruciolo FSF / FSP-P

CONDIZIONI DI TAGLIO CONSIGLIATE

ESEMPI DI APPLICAZIONE
TORNITURA ESTERNA

VELOCITÀ DI TAGLIO

Condizioni di taglio:    : Taglio stabile   : Taglio generico   : Taglio instabile
Area di taglio :   F : Lavorazione di finitura M : Taglio medio

Materiale da lavorare DIN 1.4301 (X5CrNi18-10)
Inserto
Grado
Vc (m / min)
f (mm / giro)
ap (mm)
Modalità di taglio Taglio a umido (olio)

Risultato

La scheggiatura del tagliente è stata 
eliminata e l’espulsione del truciolo è 
risultata efficace.
Ora è possibile lavorare 750 pezzi rispetto ai 
150 pezzi della durata utensile convenzionale.

ROMPITRUCIOLO FSF/FSF-P

Materiale Proprietà Condizione 
di taglio

Ferro magnetico dolce, acciaio dolce ≤180 HB

Acciaio al carbonio, acciaio legato 180–280 HB

Acciaio al carbonio, acciaio legato 280–350 HB

Acciaio inossidabile austenitico ≤200 HB

Acciaio inossidabile ferritico e martensitico ≤200 HB

Acciai inossidabili austenitici, ferritici e martensitici >200 HB
Acciaio inossidabile elettromagnetico 230 HBW
Acciaio duplex inossidabile ≤280 HB
Acciaio inossidabile temprato per precipitazione <450 HB
Ghisa grigia ≤350 MPa
Ghisa sferoidale ≤450 MPa
Ghisa sferoidale ≤800 MPa
Leghe di alluminio

Leghe resistenti al calore

Rompitruciolo f (mm / giro) ap (mm)

Standard
Petto piano
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