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2 MITSUBISHI MATERIALS



iMX

BT30 MONOBLOK TiP - CELiK TAKIM TUTUCU

iMX serisi icin yeni takim tutucular. Yiksek rijitlik sayesinde yiksek verimli isleme.

Cift temas ylzeyli tip Boydan boya icten sogutma
(Konik + Uc yiizi) Icten su vermeli takimlarla uyumlu
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Yuksek rijitlikte tasarim
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Konik boyunlu tip

ER PENS

DEGISTIRILEBILIR BASLIKLI PARMAK FREZELER

CNC otomat tezgahlari, cok taretli isleme tezgahlar
gibi hizli de@isim uygulamalari ve rijit takim montaji
gerektiren yiiksek verimli isleme icin idealdir.

Boydan boya icten sogutma
icten su vermeli takimlarla uyumlu

.
0000000000000 00000000000000000000

Cift temas yuzeyli tip
(Konik + Uc yiizii)



iMX

IMX

BASLIK

Uriin
Kod

ZEFP

Sekil

Ca Kesme
¥ pv kenari H M
Araligi uzun

iMX-S3HV Diiz a1z, 3 diizensiz aralikli helis kanalli, mﬁ 3 010-025 o N 8
baslik
Diiz a§izli, 4 diizensiz aralikli helis “ _
kanalli, baslik b 010-0832 o 0100
iMX-S4HV 4 12
Diz agizli, 4 diizensiz aralikli helis kanalli, }N—W
kesme kenari uzun tip, baslik 016,020 v © ©lo|o
Sy : Diz agizli, 4 diizensiz aralikli 5 B
IMX-54HV-S helis kanalli, sogutma delikli, baslik m 4 010-025 v © 0l0|0 13
. Dz agizli, 3 helis kanalli, | A B
IMX-S3A Aliminyum alasimlari icin, baslik %’J 3 010-028 2 19
iMX-R4F Kaba, 4 helis kanalli ,baslik w 4 @10-025 o 0|0 |0 22
RADYUS
Kose radyuslu, 4 diizensiz aralikli R _
helis kanalli, baslik »‘ P10-028 s 01010 25
iMX-C4HV 4
Kése radyuslu, 4 diizensiz aralikli helis ‘mm
kanalli, Kesme kenari uzun tip, baslik - 016,020 v © = © =
. Kose radyuslu, 4 diizensiz aralikli helis - _
IMX-CAHV-5 kanalll, sogutma delikli, baslik w 4 010-025 v O 010 |0 28
. Kose radyuslu, 6 diizensiz aralikli helis — = _
IMX-CoHV-C kanalll, sogutma delikli, baslik ' @ 6 010-025 B o o0 3
iMX-C6HV 6 010,012 ©) 0|0
iMX-C10HV Kb's'e radyuslu, coklu diizensiz aralikli W 10 216 o olo 37
helis kanalli, baslik
iMX-C12HV 12 020,025 ©) 0|0
. Yiksek ilerleme icin cift kdse radyuslu, { . _
IMX-C4FD-C sogutma delikli, 4 helis kanalli, baslik » 4 010-025 v O} o fO) o O} 39
Yiksek verimli isleme icin kdse
iIMX-C4FV  radyuslu, 4 diizensiz aralikli helis kanali, "Ij 4L @10-025 O| 0 41
baslik
. Kose radyuslu, 3 helis kanalli, .B _
IMX-C3A Aliminyum alasimlari icin, baslik N . 3 P10-028 2 a3
iMX-C8T 8 28 v 0|0
iMX-C10T Kose radyuslu, Konik, v 10 @10 v 0|0
— Coklu helis kanalli, sogutma delikli, @ 46
iMx-c1oT  bastk 12 0150819 v oo
iMX-C15T 15 015,019 v 0|0
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NEW

Uriin
Kod

Sekil

ZEFP

Cap
Araligi

Kesme
kenari

uzun

iMX

iMX-C8T-E 8 28 v
IMX-CT0T-E Kose radyuslu, Konik, - 10 @10 v
Coklu helis kanalli, sogutma delikli, w 48
iMx-C12T-E stk 12 015019 v
iMX-C15T-E 15 ©15,019 v
iMX-RCAE-C 4 kanvalh, kesme sivisi delikli kaba isleme m L 010-020 v 50
basligi
iMX-B4HV Kire uclu, 4 helis kanalli diizensiz helis w 4 010-025 59
acili, baslik
) Kiire agizli, 4 helis kanalli, diizensiz helis S
IMX-BAHV-E 11, sogutma delikli, baslik W= ¢ o005 v 5
IMX-B6HV Kire uclu, 6 helis kanalli, diizensiz helis & 6 010-025 55
acili, baslik
E:gtllli$t|rllm|$ celik icin kire uclu 2 agizli .‘W 2 016-020
iMX-B2S/ ’ 57
iMX-B4S T I o
Sertlestirilmis celik icin kiire uclu 4 agizli D' 4 016-020
baslik
iMX-B3FV Yeksek_verlm_h !sle“me icin, 3 agizll, * 3 010-020 61
dizensiz kavisli, kiire uclu baslik
iMX-B4WH-S 4 kanalli, sogutma delikli lolipop baslikli m 4 012-020 Vv 61
iMX-CH3L  Pah, 3 kanalli, baslik 3 010-020 b4
iMX-CH6V  Pah, 6 kanalli, baslik 6 012-020 66
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TUTUCU

iMX

Orta, yari uzun ve uzun boylarda alti bosaltilmis tip tutucular mevcuttur.

Tip Uzunluk Konik Acisi Malzeme
Orta
i : Yari uzun Karbir 68
Uzun
Alti bosaltilmis X
oree Ce“k o
Uzun
Diz X
_ oree Ce“k o
Diz @ Orta Celik 70
Konik boyun ¢ Orta Celik 70
ER Pens h Kisa Celik 71




iMX

IMX - TANIMLAMA

BASLIK

Seri TanimieBaglama élciisii Cap Kose R. Sogutma deligi
o L e Ornek. Ornegin. S Cevresl (Kenar)
Tutucunun baglama élciisii ayni 120 = 12 mm RO50 = 0.5 mm
olmalidir. R100 = 1 mm E Uc kisim
. . . C Uc kisim, Merkezden
: Yok deliksiz
iMX12 c 4 HV 120 R100 12 S
Temel yapilandirma Kanal Sayisi Ozellikler Kanal uzunlugu
S  Diiz Ornek. H  Yiksek helis Brnek.
4 kanall
_ Aodkanalt V. Titresim kontroli 12-12. mm
C  Koseradyuslu (Ondalik basamag kesik]
g Yiksek Verimli isleme AL5 - Pah acisi 45°
B Kire uclu Igin
R  Kabaisleme A Aliminyum Alasimlar
CH Pah D  Cift kdse radyuslu
F ince adimli
(Kaba isleme)
T Konik
L Egik agizl
Tire Sekil Toplam Uzunluk
S Diz A
Tire tutuculari gosterir. Ornek.
U  Altibosaltilmis 080 — 80 mm
N A 1° Konik boyun N
E G kararl E
iMX12 - u 12 NO017 L080 c
Seri TanimieBaglama édlciisii Saft capi Boyun Uzunlugu Takim malzemesi
Ornek. C Karbiir
Basligin baglama olcisi ayni 12512 mm NO17= 17%mm S Celik

olmalidir.

(Ondalikli basamagi kesik)




iMX

ONERILEN KESME
KOSULLARI

TUM KESME KOSULLARI IiCIN TAKIM SERBEST BOY
FAKTORLERiI KULLANIMI

Material L/D Ve n fz ae
. 2 100 % 100 % 100 % 100 %
Kfarmff:ﬁ;' 3 100 % 100 % 100 % 100 %
Yumusak Celik 4 80 % 80 % 90 % 70 %
Onceden sertlestirilmis 5 60 % 60 % 80 % 40 %
celik, ® o o, o
Alasimli takim celigi J S U0 O <l 0
7 40 % 40 % 70 % 20 %
8 40 % 40 % 60 % 10 %
Bakir, Bakir alasimlar
9 30 % 30 % 60 % 10 %
2 100 % 100 % 100 % 100 %
Cokelmeyle sertlestirilmis 3 100 % 100 % 100 % 100 %
paslanmaz celik, 4 80 % 80 % 90 % 70 %
Kobalt krom alasim, S 0 S S
Ostenitik ve Ferritik 5 60 % 60 % 80 % 40 %
paslanmaz celik 6 50 % 50 % 70 % 30 %
7 30 % 30 % 60 % 20 %
8 30 % 30 % 50 % 10 %
Bakir, Bakir alasimlar
9 20 % 20 % 50 % 10 %




iMX

iMX-S3HV @ O™

DUZ AGIZLI, 3 DUZENSIZ HELiS KANALLI BASLIK

1 2 g
=z
o
[&]
S ) =
8 - 8L§ % 1B
g _
Tn .
APMX 2 RLUSEN APMKN.
- - S LW | ! Kavisli
LH a Kenar
DC<12 DC>12
0 0
-0.020 -0.030
Siparis No. DC APMX LH DCONMS ZEFP § Tip
&
w
IMX10S3HV10008 10 8.5 16 9.7 3 [ J 1
IMX1253HV12009 12 9.6 19 1.7 3 [ ) 2
IMX16S3HV16012 16 12.8 24 15.5 3 o 2
IMX20S3HV20016 20 16 30 19.5 3 [ ) 2
IMX25S3HV25020 25 20 37.5 24.5 3 o 2
11
N
v
AN

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



iMX

IMX-S3HV

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

M

Malzeme DC Vc n fz Vf ap ae
" 10 150 4800 0.09 1300 8 2
Karbon celigi,
Alasimli celik, 12 150 4000 0.09 1100 9.6 2.4
Yumusak Celik 16 150 3000 0.1 900 12.8 3.2
20 150 2400 0.1 720 16 4
Bakir, Bakir alasimlar
25 150 1900 0.12 680 20 9
10 120 3800 0.06 680 8 2
B o . 12 120 3200 0.065 620 9.6 2.4
Onceden sertlestirilmis celik, 16 120 2400 0.075 540 12.8 3.2
Alasimli takim celigi
20 120 1900 0.075 430 16 4
25 120 1500 0.075 340 20 5
10 75 2400 0.06 430 8 2
Cékelmeyle sertlestirilmis 12 75 2000 0.065 390 9.6 2.4
M paslanmaz celik, 16 75 1500 0.075 340 12.8 3.2
Kobalt krom alagim 20 75 1200 0.075 270 16 4
25 75 950 0.075 210 20 5
10 40 1300 0.04 160 8 1
12 40 1100 0.045 150 9.6 1.2
Istya direncli alasimlar 16 40 800 0.05 120 12.8 1.6
20 40 640 0.05 96 16 2
25 40 510 0.05 77 20 2.5
10 100 3200 0.075 720 8 2
Ostenitik ve Ferritik
paslanmaz celik 12 100 2700 0.08 650 9.6 2.4
16 100 2000 0.09 540 12.8 3.2
) 20 100 1600 0.09 430 16 4
Titanyum alasim
25 100 1300 0.09 350 20 5
ae
ap
1/3

1. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasim icin suda ¢cdzlinebilir sogutma suyunun kullanimi etkilidir.

2. Kesme derinligi dislikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.

3. Diizensiz helis helis kanalli parmak frezeleri, standart parmak frezelere kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyuk etkiye
sahiptir. Ancak, makinenin veya is parcasibaglama rijiditligi diislikse, titresim veya anormal ses meydana gelebilir.

Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini orantisal sekilde diisiriin veya kesme derinligini distrin.
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IMX-S3HV

iMX

KANAL ACMA
Malzeme DC Vc n fz Vf ap
. 10 100 3200 0.04 380 5
Karbon celigi,
Alasimli celik 12 100 2700 0.05 410 6
Yumusak Celik 16 100 2000 0.07 420 8
20 100 1600 0.07 340 10
Bakir, Bakir alasimlar
25 100 1300 0.08 310 12
10 80 2500 0.03 230 5
. o . 12 80 2100 0.04 250 6
Onceden sertle§t||flvl'm|§ celik, 16 80 1600 0.05 240 8
Alasimli takim celigi
20 80 1300 0.05 200 10
25 80 1000 0.05 150 12
10 60 1900 0.025 100 5
Cokelmeyle sertlestirilmis 12 60 1600 0.035 170 6
M paslanmaz celik, 16 60 1200 0.05 180 8
Kobalt krom alagim 20 60 950 0.05 140 10
25 60 760 0.05 110 12
10 30 950 0.02 57 2
12 30 800 0.03 72 2.4
Isiya direncli alasimlar 16 30 600 0.05 90 3.2
20 30 480 0.05 72 4
25 30 380 0.05 57 5
. " 10 75 2400 0.03 200 5
Ostenitik ve Ferritik
M paslanmaz celik 12 75 2000 0.04 240 6
16 75 1500 0.06 270 8
) 20 75 1200 0.06 220 10
Titanyum alasim
25 75 950 0.06 170 12

1. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasim icin suda ¢oziinebilir sogutma suyu kullanimi etkilidir.
2. Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.
3. Diizensiz helis kanalli parmak frezeleri, standart parmak frezelere kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyiik etkiye

% %ap
I

sahiptir. Ancak, tezgahin veya is parcasinin baglanma rijiditligi distikse, titresim veya anormal ses meydana gelebilir.

Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini orantisal sekilde diisiiriin veya kesme derinligini disirin.
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iMX

IMX-S3HV

DALMA
Malzeme DC Vc n fz Vf ap AZ
. 10 100 3200 0.14 450 5 2.5
Karbon celigi,
Alasimli celik, 12 100 2700 0.14 380 6 2.5
Yumusak Celik 16 100 2000 0.14 280 8 2.5
20 100 1600 0.14 220 10 2.5
Bakir, Bakir alasimlar
25 100 1300 0.14 180 12.5 2.5
10 70 2200 0.09 200 5 2
. o . 12 70 1900 0.09 170 6 2
Onceden sertle§t||flvl'm|§ celik, 16 70 1400 0.09 130 ) 2
Alasimli takim celigi
20 70 1100 0.09 99 10 2
25 70 890 0.09 80 12.5 2
10 40 1300 0.03 39 5 0.6
Cokelmeyle sertlestirilmis 12 40 1100 0.03 33 6 0.6
M paslanmaz celik, 16 40 800 0.03 24 8 0.6
Kobalt krom alagim 20 40 640 0.03 19 10 0.6
25 40 510 0.03 15 12.5 0.6
. » 10 60 1900 0.03 57 5 0.6
Ostenitik ve Ferritik
M paslanmaz celik 12 60 1600 0.03 48 6 0.6
16 60 1200 0.03 36 8 0.6
) 20 60 950 0.03 29 10 0.6
Titanyum alasim
25 60 760 0.03 23 12.5 0.6
1 : ap
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1. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasim icin, suda ¢cozlinebilir sogutma suyunun kullanimi etkilidir.

2. Diizensiz helis kanalli parmak frezeleri, standart parmak frezelerine kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyuk etkiye
sahiptir. Ancak, tezgahin veya is parcasinin baglanma rijidligi disikse, titresim veya anormal ses meydana gelebilir.
Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini orantili olarak diisiiriin veya kesme derinligini distrin.



iMX

IMX-S4HV O:0
DUZ AGIZLI, 4 DUZENSIZ ARALIKLI HELIS
KANALLI BASLIK

BEN ~ [SH NN 1

DC
| |
L@J DCONMS
|
DC
|
\
\
“lﬂ DCONMS
|

m m

APMX T
APMX APMX ™
LH ] "Kavisli
LH

DC<12 DC>12 Kenar
0 0 Ofset Tip
-0.020 -0.030

Siparig No. § DC APMX LH DCONMS ZEFP Tip
&
IMX10S4HV10010 [ ] 10 10.5 16 9.7 4 1
IMX10S4HV12012 [ ] 12 12.5 19 9.7 4 2
IMX12S4HV12012 [ ] 12 12.5 19 11.7 4 1
IMX12S4HV14014 [ ] 14 14.5 225 11.7 4 2
IMX16S4HV16016 [ ] 16 16.5 24 15.5 4 1
IMX16S4HV18018 [ ] 18 18.5 27 15.5 4 2
IMX20S4HV20020 [ ] 20 20 30 19.5 4 2
IMX20S4HV22023 [ ] 22 23 33 19.5 4 2
IMX2554HV25025 [ ] 25 25 37.5 24.5 4 2
IMX2554HV28029 [ ] 28 29 41.5 245 4 2
IMX25S4HV30031 [ ] 30 31 43.5 245 4 2
IMX25S4HV32033 [ ] 32 33 45.5 24.5 4 2
11
N
"

UZUN KESME KENARLI TiP

I
i
APMX 1™\
—l . .
1 Kavisli

Kenar

Siparis No. DC APMX LH DCONMS ZEFP g Tip
i

IMX16S4HV16032 16 32 40 15.5 ° 3

IMX20S4HV20040 20 40 50 19.5 ° 3

1/1

12 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



iMX

IMX-S4HV-S @:00
DUZ AGIZLI, 4 DUZENSIZ ARALIKLI HELIS KANALI,
SOGUTMA DELIKLI BASLIK

BEN ~ [SH ENN

WY —t —
g — - -+ —=| il [

N
DCONMS

DC

L]

_ApmMx_ | APMX .
(Cevresel kesme kenari sogutma delikli ) [ ; ! Kavisli
LH LH Kenar
DC<12 DC>12
0 0
-0.020 -0.030
Siparis No. § DC APMX LH DCONMS ZEFP Tip
&
w
IMX10S4HV10010S [ ] 10 10.5 16 9.7 4 1
IMX12S4HV12012S [ J 12 12.5 19 1.7 4 1
IMX16S4HV16016S [ ] 16 16.5 24 188 4 1
IMX20S4HV20020S [ ] 20 20 30 19.5 4 2
IMX25S4HV25025S [ J 25 25 37.5 24.5 4 2
1
N
&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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iMX

iIMX-S4HV /S4HV-S

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

M

Malzeme DC Vc n fz Vf ap ae
» 10 150 4800 0.09 1700 10 2
Karbon celigi,
Alasimli celik, 12 150 4000 0.09 1400 12 2.4
Yumusak Celik 16 150 3000 0.1 1200 16 3.2
20 150 2400 0.1 960 20 4
Bakir, Bakir alasimlar
25 150 1900 0.12 910 25 5
10 120 3800 0.06 910 10 2
B o ) 12 120 3200 0.065 830 12 2.4
Onceden sertlestirilmis celik, 16 120 2400 0.075 720 16 3.2
Alasimli takim celigi
20 120 1900 0.075 570 20 4
25 120 1500 0.075 450 25 5
10 75 2400 0.06 580 10 2
Cokelmeyle sertlestirilmis 12 7 2000 0.065 520 12 24
M paslanmaz celik, 16 75 1500 0.075 450 16 3.2
Kobalt krom alagim 20 75 1200 0.075 360 20 4
25 75 950 0.075 290 25 5
10 40 1300 0.04 210 10 1
12 40 1100 0.045 200 12 1.2
Isiya direncli alasimlar 16 40 800 0.05 160 16 1.6
20 40 640 0.05 130 20 2
25 40 510 0.05 100 25 2.5
. o 10 100 3200 0.075 960 10 2
Ostenitik ve Ferritik
paslanmaz celik 12 100 2700 0.08 860 12 2.4
16 100 2000 0.09 720 16 3.2
. 20 100 1600 0.09 580 20 4
Titanyum alasim
25 100 1300 0.09 470 25 5
ae
ap
11

1. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasim icin suda ¢cdziinebilir sogutma suyunun kullanimi etkilidir.

2. Kesme derinligi dislikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.

3. Diizensiz helis kanalli parmak frezeleri, standart parmak frezelerine kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyuk etkiye
sahiptir. Ancak, tezgahin veya is parcasi baglama rijidligi dusikse, titresim veya anormal ses meydana gelebilir. Bu durumda,

Litfen devri ve ilerleme hizini orantili olarak disiiriin veya kesme derinligini disurin.



iMX-S4HV /S4HV-S - KANAL ACMA

iMX

M

Malzeme DC Vc n fz Vf ap
10 100 3200 0.04 510 5
Karbon celigi,
Alasiml celik 12 100 2700 0.05 540 6
Yumusak Celik 16 100 2000 0.07 560 8
20 100 1600 0.07 450 10
Bakir, Bakir alasimlar
25 100 1300 0.08 420 12
10 80 2500 0.03 300 5
B o ) 12 80 2100 0.04 340 6
Onceden sertlestlr_lul_mls celik, 1% 50 1600 0.05 320 s
Alasimli takim celigi
20 80 1300 0.05 260 10
25 80 1000 0.05 200 12
10 60 1900 0.025 190 5
Cokelmeyle sertlestirilmis 12 60 1600 0.035 220 6
M paslanmaz celik, 16 60 1200 0.05 240 8
Kobalt krom alagim 20 60 950 0.05 190 10
25 60 760 0.05 150 12
10 30 950 0.02 76 2
12 30 800 0.03 96 2.4
Istya direncli alasimlar 16 30 600 0.05 120 3.2
20 30 480 0.05 96 4
25 30 380 0.05 76 5
10 75 2400 0.03 290 5
Ostenitik ve Ferritik
paslanmaz celik 12 75 2000 0.04 320 6
16 75 1500 0.06 360 8
. 20 75 1200 0.06 290 10
Titanyum alasim
25 75 950 0.06 230 12

A

15
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iMX-S4HV /S4HV-S

iMX

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme L/D DC Vc n fz Vf ap ae

12 150 4000 0.09 1400 12 1.2

14 150 3400 0.09 1200 14 14

18 150 2700 0.1 1100 18 18

3 22 150 2200 0.1 880 22 2.2

Karbon celigi, 28 150 1700 0.12 820 28 2.8
Alasimli celik, 30 150 1600 0.12 770 30 3

Yumusak Gelik 32 150 1500 0.12 720 32 3.2

12 90 2400 0.07 670 12 0.5

14 90 2000 0.07 560 14 0.6

18 90 1600 0.08 510 18 0.7

5 22 90 1300 0.08 420 22 0.9

28 90 1000 0.1 400 28 11

30 90 950 0.1 380 30 12

32 90 900 0.1 360 32 13

12 60 1600 0.06 380 12 0.2

ok, Bakir alssmlar 14 60 1400 0.06 340 14 0.3

18 60 1100 0.07 310 18 0.4

7 22 60 870 0.07 240 22 0.4

28 60 680 0.08 220 28 0.6

30 60 640 0.08 200 30 0.6

32 60 600 0.08 190 32 0.6

12 120 3200 0.06 770 12 1.2

14 120 2700 0.065 700 14 14

18 120 2100 0.075 630 18 18

3 22 120 1700 0.075 510 22 2.2

28 120 1400 0.075 420 28 2.8
30 120 1300 0.075 390 30 3

32 120 1200 0.075 360 32 3.2

12 70 1900 0.05 380 12 0.5

14 70 1600 0.05 320 14 0.6

) o 18 70 1200 0.06 290 18 0.7

gracsfnel:‘ti::fi'trigr“g’ gelik, 5 22 70 1000 0.06 240 22 0.9

28 70 800 0.06 190 28 1.1

30 70 740 0.06 180 30 1.2

32 70 700 0.06 170 32 13

12 50 1300 0.04 210 12 0.2

14 50 1100 0.05 220 14 0.3

18 50 880 0.05 180 18 0.4

7 22 50 720 0.05 140 22 0.4

28 50 570 0.05 110 28 0.6

30 50 530 0.05 110 30 0.6

32 50 500 0.05 100 32 0.6




iMX-S4HV/S4HV-S - YAN KENAR FREZELEME

iMX

Malzeme L/D DC Vc n fz Vf ap ae
12 75 2000 0.06 480 12 1.2
14 75 1700 0.065 440 14 1.4
18 75 1300 0.075 390 18 1.8
<3 22 75 1100 0.075 330 22 2.2
28 75 850 0.075 260 28 2.8
30 75 800 0.075 240 30 3
32 75 750 0.075 230 32 3.2
12 50 1300 0.05 260 12 0.5
14 50 1100 0.05 220 14 0.6
Cokelmeyle sertlestirilmis 8 50 880 0.06 210 8 0.7
M paslanmaz celik, 5 22 50 720 0.06 170 22 0.9
Kobalt krom alagim 28 50 570 0.06 140 28 11
30 50 530 0.06 130 30 1.2
32 50 500 0.06 120 32 1.3
12 24 640 0.04 100 12 0.2
14 24 550 0.05 110 14 0.3
18 24 420 0.05 84 18 0.4
7 22 24 350 0.05 70 22 0.4
28 24 270 0.05 54 28 0.6
30 24 250 0.05 50 30 0.6
32 24 240 0.05 48 32 0.6
12 30 800 0.04 130 12 0.9
14 30 680 0.045 120 14 1.1
18 40 710 0.05 140 18 1.4
<3 22 40 580 0.05 120 22 1.7
28 40 450 0.05 90 28 2.1
30 40 420 0.05 84 30 23
32 40 400 0.05 80 32 2.4
12 10 270 0.03 32 12 0.4
14 10 230 0.04 37 14 0.4
18 19 340 0.04 54 18 0.6
Istya direncli alasimlar 5 22 19 270 0.04 43 22 0.7
28 19 220 0.04 35 28 0.8
30 19 200 0.04 32 30 0.9
32 19 190 0.04 30 32 1.0
12 - — — - — -
14 = = = = = =
18 — — — — - —
7 22 = = = = = =
28 - — — — - —
30 — — — — — —

17
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iMX-S4HV/S4HV-S - YAN KENAR FREZELEME

iMX

Malzeme L/D DC Vc n fz i ap ae
12 100 2700 0.075 810 12 1.2
14 100 2300 0.08 740 14 14
18 100 1800 0.09 650 18 1.8
3 22 100 1400 0.09 500 22 2.2
N N 28 100 1100 0.09 400 28 2.8

g;;f::;:‘a"ze;fi:'t'k 30 100 1100 0.09 400 30 3
32 100 990 0.09 360 32 3.2
12 60 1600 0.06 380 12 0.5
14 60 1400 0.06 340 14 0.6
18 60 1100 0.07 310 18 0.7
5 22 60 870 0.07 240 22 0.9
28 60 680 0.07 190 28 1.1
30 60 640 0.07 180 30 1.2
32 60 600 0.07 170 32 13
12 32 850 0.05 170 12 0.2
Titanyum alasim 14 32 730 0.06 180 14 0.3
18 32 570 0.06 140 18 0.4
7 22 32 460 0.06 110 22 0.4
28 32 360 0.06 86 28 0.6
30 32 340 0.06 82 30 0.6
32 32 320 0.06 77 32 0.6

ae
ap
3/3

1. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasim icin suda ¢oziinebilir sogutma suyunun kullanimi etkilidir.

2. Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.

3. Diizensiz helis kanalli parmak frezeleri, standart parmak frezelerine kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biylk etkiye
sahiptir. Ancak, tezgahin veya is parcasi baglama rijidligi dusikse, titresim veya anormal ses meydana gelebilir. Bu durumda,
Litfen devri ve ilerleme hizini orantili olarak diisirin veya kesme derinligini disirin.



iMX

IMX-S3A @ 0O

DUZ AGIZLI, 3 HELIS KANALLI,
ALUMINYUM ALASIMLARI iCIN BASLIK

1

DC

Lmj DCONMS
@
‘-@J DCONMS

|
!
APMX T\ APMK (

Kavisli
LH LH Kenar
DC<12  DC>12 Ofset Tip
o
-0.020 -0.030
Siparis No. § DC APMX LH DCONMS ZEFP Tip
&
IMX10S3A10008 [ } 10 8.5 16 9.7 3 1
IMX10S3A12010 [ ] 12 10.1 19 9.7 3 2
IMX12S3A12009 [ ] 12 9.6 19 1.7 8 2
IMX12S3A14011 [ ] 14 11.7 22.5 1.7 3 2
IMX16S3A16012 [ ) 16 12.8 24 15.5 3 2
IMX16S3A18014 [ J 18 14.9 27 15.5 3 2
IMX20S3A20016 [ } 20 16 30 19.5 3 2
IMX20S3A22018 [ J 22 18.6 33 19.5 3 2
IMX25S53A25020 [ ) 25 20 37.5 24.5 3 2
IMX25S3A28023 [ ] 28 23.4 41.5 24.5 3 2
11
N
0 &

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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IMX-S3A

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC Ve n fz Vf ap ae
10 500 16000 0.117 5600 8 3
12 500 13000 0.118 4600 9.6 3.6
Aliminyum alasim 16 500 10000 0.153 4600 12.8 4.8
20 500 8000 0.175 4200 16 6
25 500 6000 0.21 3800 20 7.5
ae
ap
(Al
KANAL ACMA
Malzeme DC Vc n fz Vf ap
10 500 16000 0.068 3300 5
12 500 13000 0.072 2800 6
Aliminyum alasim 16 500 10000 0.093 2800 8
20 500 8000 0.108 2600 10
25 500 6000 0.127 2300 12.5
% % ap
4
(Al



iMX

iMX-S3A - ONERILEN KESME KOSULLARI

DALMA
Malzeme DC Vc n fz Vf ap AZ
10 300 9600 0.1 960 5 2.5
12 300 8000 0.1 800 6 2.5
Aliminyum alasim 16 300 6000 0.1 600 8 2.5
20 300 4800 0.1 480 10 2.5
25 300 3800 0.1 380 12.5 2.5
S A
l\ -_— -
11
YAN KENAR FREZELEME
Malzeme L/D DC Vc n fz vf ap ae
12 500 13000 0.117 4600 9.6 2.4
14 500 11000 0.118 3900 1.2 2.8
<3 18 500 8800 0.153 4000 14.4 3.6
22 500 7200 0.175 3800 17.6 A
28 500 5700 0.211 3600 22.4 5.6
12 300 8000 0.09 2200 9.6 1.0
14 300 6800 0.09 1800 11.2 1.1
Aliminyum alasim 5 18 300 5300 0.12 1900 14.4 1.4
22 300 4300 0.14 1800 17.6 1.8
28 300 3400 0.17 1700 22.4 2.2
12 200 5300 0.08 1300 9.6 0.5
14 200 4500 0.08 1100 11.2 0.6
7 18 200 3500 0.1 1200 14.4 0.7
22 200 2900 0.12 1000 17.6 0.9
28 200 2300 0.15 1000 22.4 1.1
ae
ap
(Al

1. Suda coziinebilir sogutma suyunun kullanimi dnerilir.
2. Tezgahin veya is parcasinin rijidligi diistikse titresim olusabilir.
Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini orantili olarak distirin veya kesme derinligini disirdn.
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iMX

IMX-R4F

@00

DUZ AGIZLI 4 HELIS KANALLI KABA BASLIK

BN M

1 g
=z
o
o
a
ol | S 1
[=]
APMX
LH
Siparis No. S DC APMX LH DCONMS ZEFP Tip
&
w
IMX10R4F10010 ° 10 10.5 16 9.7 4
IMX12R4F12012 ° 12 125 19 1.7 4
IMX16R4F16016 ° 16 16.5 2% 15.5 4 1
IMX20R4F20021 ° 20 21 30 19.5 4
IMX25R4F 25026 ° 25 26 375 2.5 4
11
N
\/
AN

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



iMX

IMX-R4F

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC Vc n fz Vf ap ae
. 10 150 4800 0.045 860 8 4
Karbon celigi,
Alasimli celik, 12 150 4000 0.045 720 9.6 4.8
Yumusak Celik 16 150 3000 0.05 600 12.8 6.4
20 150 2400 0.05 480 16 8
Bakir, Bakir alasimlar
25 150 1900 0.06 460 20 10
10 120 3800 0.03 460 8 4
. o . 12 120 3200 0.033 420 9.6 4.8
Onceden sertlestirilmis celik, 16 120 2400 0.038 360 12.8 6.4
Alasimli takim celigi
20 120 1900 0.038 290 16 8
25 120 1500 0.038 230 20 10
10 75 2400 0.03 290 8 4
Cékelmeyle sertlestirilmis 12 75 2000 0.033 260 9.6 4.8
M paslanmaz celik, 16 75 1500 0.038 230 12.8 6.4
Kobalt krom alasim 20 75 1200 0.038 180 16 8
25 75 950 0.038 140 20 10
10 40 1300 0.04 210 8 1
12 40 1100 0.045 200 9.6 1.2
Istya direncli alasimlar 16 40 800 0.05 160 12.8 1.6
20 40 640 0.05 130 16 2
25 40 510 0.05 100 20 2.5
. » 10 100 3200 0.038 480 8 4
Ostenitik ve Ferritik
M paslanmaz celik 12 100 2700 0.04 430 9.6 4.8
16 100 2000 0.045 360 12.8 6.4
) 20 100 1600 0.045 290 16 8
Titanyum alasim
25 100 1300 0.045 230 20 10

1. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasim icin suda ¢cdziinebilir sogutma suyunun kullanimi etkilidir.
2. Kesme derinligi dislikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.
3. Tezgahin veya is parcasinin rijidligi disiikse titresim olusabilir.

ae

ap

Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini orantili olarak disiiriin veya kesme derinligini distrin.

A

23



iMX

iMX-R4F - ONERILEN KESME KOSULLARI

KANAL ACMA
Malzeme DC Vc n fz Vf ap
10 100 3200 0.04 510 5
Karbon celigi,
Alasiml celik 12 100 2700 0.045 490 6
Yumusak Celik 16 100 2000 0.05 400 8
20 100 1600 0.05 320 10
Bakir, Bakir alasimlar
25 100 1300 0.06 310 12
10 80 2500 0.03 300 5
B o . 12 80 2100 0.032 270 6
Onceden sertlestirilmis celik, 16 80 1600 0.038 240 8
Alasimli takim celigi
20 80 1300 0.038 200 10
25 80 1000 0.038 150 12
10 40 1300 0.016 83 4
Cokelmeyle sertlestirilmis 12 40 1100 0.02 88 48
M paslanmaz celik, 16 40 800 0.024 77 6.4
Kobalt krom alasim 20 40 640 0.027 70 3
25 40 510 0.027 55 10
. o 10 60 1900 0.02 150 4
Ostenitik ve Ferritik
M paslanmaz celik 12 60 1600 0.025 160 4.8
16 60 1200 0.03 140 6.4
) 20 60 950 0.034 130 8
Titanyum alasim
25 60 760 0.034 100 10

% %ap
I

1. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasim icin suda ¢oziinebilir sogutma suyunun kullanimi etkilidir.

2. Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.

3. Tezgahin veya is parcasinin rijidligi disikse titresim olabilir. Bu durumda, litfen devri ve ilerleme oranini orantisal olarak
disiiriin veya daha kiiciik bir kesme derinligi secin.

1/1



iMX

42°
45°

IMX-C4HV

DUZ AGIZLI KOSE RADYUSLU , 4 DUZENSIZ
HELIS KANALLI BASLIK

ERN v [HSH ENN

(V)

[92]
1 % 2 g
8 g
3 WE g —
7 |_APMx L APMX_ x@“ﬁ;su
RE LH RE LH Kenar
RE T Ofsetli Tip
+0.020 3
DC<12 DC>12
0 0 Q B
-0.020 -0.030
e
7 L APMX_ | APﬂik\avisli
RE LH Kenar
Siparis No. g DC RE APMX LH DCONMS ZEFP Tip
i
IMX10C4HV100R03010 [ 10 0.3 10 16 9.7 4 3
IMX10C4HV100R05010 [ 10 0.5 10.5 16 9.7 4 1
IMX10C4HV100R10010 [ 10 1 10.5 16 9.7 4 1
IMX10C4HV100R15010 [ 10 1.5 10.5 16 9.7 4 1
IMX10C4HV100R20010 [ 10 2 10.5 16 9.7 4 1
IMX10C4HV100R25010 [ 10 2.5 10.5 16 9.7 4 1
IMX10C4HV100R30010 [ 10 3 10.5 16 9.7 4 1
IMX10C4HV110R05011 [ " 0.5 1.5 16 9.7 4 2
IMX10C4HV110R10011 * 1" 1 11.5 16 9.7 4 2
IMX10C4HV120R03012 [ 12 0.3 12.5 19 9.7 4 2
IMX10C4HV120R05012 [ 12 0.5 12.5 19 9.7 4 2
IMX10C4HV120R10012 [ 12 1 12.5 19 9.7 4 2
IMX10C4HV120R20012 [ 12 2 12.5 19 9.7 4 2
IMX12C4HV120R03012 [ 12 0.3 12 19 1.7 4 3
IMX12C4HV120R05012 [ 12 0.5 12.5 19 1.7 4 1
IMX12C4HV120R10012 [ 12 1 12.5 19 1.7 4 1
IMX12C4HV120R15012 [ 12 1.5 12.5 19 1.7 4 1
IMX12C4HV120R20012 [ 12 2 12.5 19 1.7 4 1
IMX12C4HV120R25012 [ 12 2.5 12.5 19 1.7 4 1
IMX12C4HV120R30012 [ 12 3 12.5 19 1.7 4 1
IMX12C4HV120R40012 [ 12 4 12 19 1.7 4 1
IMX12C4HV130R05013 * 13 0.5 13.5 21.5 1.7 4 2
IMX12C4HV130R10013 * 13 1 13.5 21.5 1.7 4 2

1/2

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



26

iMX-C4HV - DUZ AGIZLI KOSE RADYUSLU , 4 DUZENSIZ HELiS KANALLI BASLIK

iMX

Siparis No. g DC RE APMX LH DCONMS ZEFP Tip
s
IMX12C4HV140R03014 [ ] 14 0.3 14.5 22.5 11.7 4 2
IMX12C4HV140R05014 [ ] 14 0.5 14.5 22,5 1.7 4 2
IMX12C4HV140R10014 [ ] 14 1 14.5 22.5 1.7 4 2
IMX12C4HV140R20014 [ ] 14 2 14.5 22.5 1.7 4 2
IMX16C4HV160R03016 [ ] 16 0.3 16 24 15.5 4 3
IMX16C4HV160R05016 [ ] 16 0.5 16.5 24 15.5 4 1
IMX16C4HV160R10016 [ ] 16 1 16.5 24 15.5 4 1
IMX16C4HV160R15016 [ ] 16 1.5 16.5 24 15.5 4 1
IMX16C4HV160R20016 [ 16 2 16.5 24 15.5 4 1
IMX16C4HV160R25016 [ ] 16 2.5 16.5 24 15.5 4 1
IMX16C4HV160R30016 [ ] 16 8 16.5 24 15.5 4 1
IMX16C4HV160R40016 [ 16 4 16.5 24 15.5 4 1
IMX16C4HV160R50016 [ ] 16 5 16.5 24 15.5 4 1
IMX16C4HV170R05017 * 17 0.5 17.5 26 15.5 4 2
IMX16C4HV170R10017 * 17 1 17.5 26 15.5 4 2
IMX16C4HV180R03018 [ ] 18 0.3 18.5 27 15.5 4 2
IMX16C4HV180R05018 [ ] 18 0.5 18.5 27 15.5 4 2
IMX16C4HV180R10018 [ ] 18 1 18.5 27 15.5 4 2
IMX16C4HV180R20018 [ ] 18 2 18.5 27 15.5 4 2
IMX16C4HV180R30018 [ ] 18 3 18.5 27 15.5 4 2
IMX20C4HV200R03020 [ ] 20 0.3 20 30 19.5 4 8
IMX20C4HV200R05020 [ ] 20 0.5 20 30 19.5 4 3
IMX20C4HV200R 10020 [ 20 1 20 30 19.5 4 3
IMX20C4HV200R 15020 [ ] 20 1.5 20 30 19.5 4 3
IMX20C4HV200R20020 [ ] 20 2 20 30 19.5 4 3
IMX20C4HV200R25020 [ ] 20 2.5 20 30 19.5 4 3
IMX20C4HV200R30020 [ ] 20 3 20 30 19.5 4 3
IMX20C4HV200R40020 [ ] 20 4 20 30 19.5 4 3
IMX20C4HV200R50020 [ ] 20 5 20 30 19.5 4 3
IMX20C4HV200R60020 [ 20 6 20 30 19.5 4 3
IMX20C4HV200R63520 [ ] 20 6.35 20 30 19.5 4 3
IMX20C4HV220R05023 * 22 0.5 23 33 19.5 4 2
IMX20C4HV220R 10023 [ ] 22 1 23 33 19.5 4 2
IMX20C4HV220R20023 [ ] 22 2 23 33 19.5 4 2
IMX20C4HV220R30023 [ ] 22 3 23 33 19.5 4 2
IMX25C4HV250R 10025 [ 25 1 25 37.5 245 4 3
IMX25C4HV250R20025 [ ] 25 2 25 37.5 24.5 4 3
IMX25C4HV250R30025 [ ] 25 3 25 37.5 24.5 4 3
IMX25C4HV250R40025 [ ] 25 4 25 37.5 24.5 4 3
IMX25C4HV250R50025 [ ] 25 5 25 37.5 24.5 4 3
IMX25C4HV250R60025 [ ] 25 6 25 37.5 24.5 4 8
IMX25C4HV250R63525 [ 25 6.35 25 37.5 24.5 4 3
IMX25C4HV250R 63526 [ ] 25 6.35 26 37.5 245 4 1
IMX25C4HV280R 10029 [ ] 28 1 29 415 24.5 4 2
IMX25C4HV280R30029 [ ] 28 3 29 41.5 24.5 4 2

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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iMX

IMX-C4HV @:
DUZ AGIZLI KOSE RADYUSLU , 4 DUZENSIZ
HELIS KANALLI BASLIK, UZUN KESME KENARLI TiP

BEN ~ [SH NN

-

DCONMS

DC

i
APMX 1
RE | Kavisli
Kenar
RE
+0.020
DC<12 DC>12
0 0
-0.020 -0.030
. . o .
Siparis No. S DC RE APMX LH DCONMS ZEFP Tip
&
w
IMX16C4HV160R10032 ° 16 1 32 40 15.5 4
IMX16C4HV160R30032 ° 16 3 32 40 15.5 4 .
IMX20C4HV200R 10040 ° 20 1 40 50 19.5 4
IMX20C4HV200R30040 ° 20 3 40 50 19.5 4
171
N
V.
SN

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

27



iMX

IMX-C4HVS

DUZ AGIZLI KOSE RADYUSLU , 4 DUZENSIZ HELIS
KANALLI, SOGUTMA DELIKLi BASLIK

BEN ~ [SH NN

DCONMS

-

ALY

DC
0,
[Nl
|
ml
DC
|
0,
HN
tmj DCONMS

i
|._APMX | APMX ¥Mi Ravisli

RE RE RE Kenar
LH LH

+0.020

DC<12 DC>12
: :

-0.020 -0.030
Siparis No. § DC RE APMX LH DCONMS ZEFP Tip

&

IMX10C4HV100R03010S ° 10 0.3 10 16 9.7 4 2
IMX10C4HV100R05010S ° 10 0.5 10 16 9.7 4 2
IMX10C4HV100R10010S ° 10 1 10.5 16 9.7 4 1
IMX10C4HV100R15010S ° 10 1.5 10 16 9.7 4 2
IMX10C4HV100R20010S [ 10 2 10 16 9.7 4 2
IMX10C4HV100R30010S ° 10 3 10 16 9.7 4 2
IMX12C4HV120R03012S o 12 0.3 12 19 11.7 4 2
IMX12C4HV120R05012S ° 12 0.5 12 19 11.7 4 2
IMX12C4HV120R10012S ° 12 1 12.5 19 11.7 4 1
IMX12C4HV120R15012S ° 12 1.5 12 19 11.7 4 2
IMX12C4HV120R20012S o 12 2 12 19 11.7 4 2
IMX12C4HV120R30012S ° 12 3 12 19 11.7 4 2
IMX12C4HV120R40012S ° 12 4 12 19 11.7 4 2
IMX16C4HV160R050165 ° 16 0.5 16 24 15.5 4 2
IMX16C4HV160R10016S ° 16 1 16.5 24 15.5 4 1
IMX16C4HV160R15016S ° 16 1.5 16 24 15.5 4 2
IMX16C4HV160R20016S ° 16 2 16 24 15.5 4 2
IMX16C4HV160R30016S ° 16 3 16 24 15.5 4 2
IMX16C4HV160R40016S ° 16 4 16 24 15.5 4 2
IMX20C4HV200R05020S ° 20 0.5 20 30 19.5 4 2
IMX20C4HV200R10020S ° 20 1 20 30 19.5 4 2
IMX20C4HV200R 150205 ° 20 1.5 20 30 19.5 4 2
IMX20C4HV200R20020S ° 20 2 20 30 19.5 4 2
IMX20C4HV200R30020S ° 20 3 20 30 19.5 4 2
IMX20C4HV200R40020S ° 20 4 20 30 19.5 4 2
IMX20C4HV200R60020S ° 20 6 20 30 19.5 4 2
IMX20C4HV200R63520S o 20 6.35 20 30 19.5 4 2

1/2

28 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



iMX-C4HVS - DUZ AGIZLI KOSE RADYUSLU , 4 DUZENSIZ HELiS KANALLI, SOGUTMA DELIKLi BASLIK

iMX

Siparis No. § DC RE APMX LH DCONMS ZEFP Tip
&

IMX25C4HV250R 100255 ° 25 1 25 375 24.5 4 2
IMX25C4HV250R 150255 ° 25 1.5 25 375 24.5 4 2
IMX25C4HV250R20025S [ 25 2 25 37.5 24.5 4 2
IMX25C4HV250R30025S ° 25 3 25 375 24.5 4 2
IMX25C4HV250R40025S o 25 4 25 37.5 24.5 4 2
IMX25C4HV250R600255 ° 25 6 25 375 24.5 4 2
IMX25C4HV250R635255 o 25 6.35 25 37.5 24.5 4 2

2/2

N

0

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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iMX

iMX-C4HV /C4HV-S

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

M

Malzeme DC Vc n fz Vf ap ae
= 10 150 4800 0.09 1700 10 2
Karbon celigi,
Alasimli celik, 12 150 4000 0.09 1400 12 2.4
Yumusak Celik 16 150 3000 0.1 1200 16 3.2
20 150 2400 0.1 960 20 4
Bakir, Bakir alasimlar
25 150 1900 0.12 910 25 5
10 120 3800 0.06 910 10 2
B o . 12 120 3200 0.065 830 12 2.4
Onceden sertlestirilmis celik, 16 120 2400 0.075 720 16 3.2
Alasimli takim celigi
20 120 1900 0.075 570 20 4
25 120 1500 0.075 450 25 5
10 75 2400 0.06 580 10 2
Cokelmeyle sertlestirilmis 12 s 2000 0.065 520 12 2.4
M paslanmaz celik, 16 75 1500 0.075 450 16 3.2
Kobalt krom alagim 20 75 1200 0.075 360 20 4
25 75 950 0.075 290 25 5
10 40 1300 0.04 210 10 1
12 40 1100 0.045 200 12 1.2
Istya direncli alasimlar 16 40 800 0.05 160 16 1.6
20 40 640 0.05 130 20 2
25 40 510 0.05 100 25 2.5
10 100 3200 0.075 960 10 2
Ostenitik ve Ferritik
paslanmaz celik 12 100 2700 0.08 860 12 2.4
16 100 2000 0.09 720 16 3.2
) 20 100 1600 0.09 580 20 4
Titanyum alasim
25 100 1300 0.09 470 25 5
ae
ap
11



iMX

iMX-C4HV /C4HV-S - ONERILEN KESME KOSULLARI

KANAL ACMA
Malzeme DC Vc n fz Vf ap
. 10 100 3200 0.04 510 5
Karbon celigi,
Alasimli celik 12 100 2700 0.05 540 6
Yumusak Celik 16 100 2000 0.07 560 8
20 100 1600 0.07 450 10
Bakir, Bakir alasimlar
25 100 1300 0.08 420 12
10 80 2500 0.03 300 5
B S . 12 80 2100 0.04 340 6
Onceden sertlegatlr.lvlmls; celik, 1% 80 1600 0.05 320 8
Alasimli takim celigi
20 80 1300 0.05 260 10
25 80 1000 0.05 200 12
10 60 1900 0.025 190 5
Cokelmeyle sertlestirilmis 12 60 1600 0.035 220 6
M paslanmaz celik, 16 60 1200 0.05 240 8
Kobalt krom alagim 20 60 950 0.05 190 10
25 60 760 0.05 150 12
10 30 950 0.02 76 2
12 30 800 0.03 96 2.4
Istya direncli alasimlar 16 30 600 0.05 120 3.2
20 30 480 0.05 96 4
25 30 380 0.05 76 5
. o 10 75 2400 0.03 290 5
Ostenitik ve Ferritik
M paslanmaz celik 12 75 2000 0.04 320 6
16 75 1500 0.06 360 8
) 20 75 1200 0.06 290 10
Titanyum alasim
25 75 950 0.06 230 12

1/1

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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iMX-C4HV /C4HV-S

iMX

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme L/D DC Vc n fz Vf ap ae

12 150 4000 0.09 1400 12 1.2

14 150 3400 0.09 1200 14 14

18 150 2700 0.1 1100 18 18

3 22 150 2200 0.1 880 22 2.2

Karbon celigi, 28 150 1700 0.12 820 28 2.8
Alasimli celik, 30 150 1600 0.12 770 30 3

Yumusak Gelik 32 150 1500 0.12 720 32 3.2

12 90 2400 0.07 670 12 0.5

14 90 2000 0.07 560 14 0.6

18 90 1600 0.08 510 18 0.7

5 22 90 1300 0.08 420 22 0.9

28 90 1000 0.1 400 28 11

30 90 950 0.1 380 30 1.2

32 90 900 0.1 360 32 13

12 60 1600 0.06 380 12 0.2

ok, Bakir alssmlar 14 60 1400 0.06 340 14 0.3

18 60 1100 0.07 310 18 0.4

7 22 60 870 0.07 240 22 0.4

28 60 680 0.08 220 28 0.6

30 60 640 0.08 200 30 0.6

32 60 600 0.08 190 32 0.6

12 120 3200 0.06 770 12 1.2

14 120 2700 0.065 700 14 14

18 120 2100 0.075 630 18 18

3 22 120 1700 0.075 510 22 22

28 120 1400 0.075 420 28 2.8
30 120 1300 0.075 390 30 3

32 120 1200 0.075 360 32 3.2

12 70 1900 0.05 380 12 0.5

14 70 1600 0.05 320 14 0.6

) o 18 70 1200 0.06 290 18 0.7

gracsfnel:‘ti::fi'trigr“g’ gelik, 5 22 70 1000 0.06 240 22 0.9

28 70 800 0.06 190 28 1.1

30 70 740 0.06 180 30 1.2

32 70 700 0.06 170 32 13

12 50 1300 0.04 210 12 0.2

14 50 1100 0.05 220 14 0.3

18 50 880 0.05 180 18 0.4

7 22 50 720 0.05 140 22 0.4

28 50 570 0.05 110 28 0.6

30 50 530 0.05 110 30 0.6

32 50 500 0.05 100 32 0.6




iMX-C4HV /C4HV-S - YAN KENAR FREZELEME

iMX

Malzeme L/D DC Vc n fz Vf ap ae
12 75 2000 0.06 480 12 1.2
14 75 1700 0.065 440 14 1.4
18 75 1300 0.075 390 18 1.8
<3 22 75 1100 0.075 330 22 2.2
28 75 850 0.075 260 28 2.8
30 75 800 0.075 240 30 3
32 75 750 0.075 230 32 3.2
12 50 1300 0.05 260 12 0.5
14 50 1100 0.05 220 14 0.6
Cokelmeyle sertlestirilmis 8 50 880 0.06 210 8 0.7
M paslanmaz celik, 5 22 50 720 0.06 170 22 0.9
Kobalt krom alagim 28 50 570 0.06 140 28 11
30 50 530 0.06 130 30 1.2
32 50 500 0.06 120 32 1.3
12 24 640 0.04 100 12 0.2
14 24 550 0.05 110 14 0.3
18 24 420 0.05 84 18 0.4
7 22 24 350 0.05 70 22 0.4
28 24 270 0.05 54 28 0.6
30 24 250 0.05 50 30 0.6
32 24 240 0.05 48 32 0.6
12 30 800 0.04 130 12 0.9
14 30 680 0.045 120 14 1.1
18 40 710 0.05 140 18 1.4
<3 22 40 580 0.05 120 22 1.7
28 40 450 0.05 90 28 2.1
30 40 420 0.05 84 30 2.3
32 40 400 0.05 80 32 2.4
12 10 270 0.03 32 12 0.4
14 10 230 0.04 37 14 0.4
18 19 340 0.04 54 18 0.6
Istya direncli alasimlar 5 22 19 270 0.04 43 22 0.7
28 19 220 0.04 35 28 0.8
30 19 200 0.04 32 30 0.9
32 19 190 0.04 30 32 1.0
12 — — — — — —
14 — — — — — —
18 - — - - — -
7 22 — — - — — -
28 - — — - — -
30 - — — - — —
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MX-C4HV /C4HV-S - YAN KENAR FREZELEME

iMX

—_

Malzeme L/D DC Vc n fz Vf ap ae
12 100 2700 0.075 810 12 12
14 100 2300 0.08 740 14 14
18 100 1800 0.09 650 18 18
<3 22 100 1400 0.09 500 22 22
N N 28 100 1100 0.09 400 28 28

g:’;‘f:;tr:ra"zegZ‘fiLr't'k 30 100 1100 0.09 400 30 3
32 100 990 0.09 360 32 3.2
12 40 1600 0.06 380 12 05
14 40 1400 0.06 340 14 0.6
18 40 1100 0.07 310 18 0.7
5 22 40 870 0.07 240 22 0.9
28 40 680 0.07 190 28 11
30 40 640 0.07 180 30 12
32 60 600 0.07 170 32 13
12 32 850 0.05 170 12 0.2
tanyun atssim 14 32 730 0.06 180 14 03
18 32 570 0.06 140 18 0.4
7 22 32 460 0.06 110 22 0.4
28 32 360 0.06 86 28 0.6
30 32 340 0.06 82 30 0.6
32 32 320 0.06 77 32 0.6

ae
ap
3/3

. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasim icin suda ¢oziinebilir sogutma suyunun kullanimi etkilidir.

2. Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.

. Diizensiz helis kanalli parmak frezeleri, standart parmak frezelerine kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyik etkiye
sahiptir. Ancak, tezgahin veya is parcasi baglama rijidligi dusikse, titresim veya anormal ses meydana gelebilir. Bu durumda,
Litfen devri ve ilerleme hizini orantili olarak disiiriin veya kesme derinligini disurin.



iMX

IMX-C6HV-C QO: ¢
DUZ AGIZLI KOSE RADYUSLU, 6 DUZENSIZ HELIS
KANALLI, SOGUTMA DELIKLI BASLIK

B v N 1

DC

APMXI

RE T Kavisli
Kenar
RE
+0.020
DC<12 12<DC<12 20<DC<25
0 0 0
-0.030 - 0.040 - 0.050
Siparis No. § DC RE APMX LH DCONMS ZEFP Tip
v
IMX10C6HV100R05010C ® 10 0.5 10 16 9.7 6
IMX10C6HV100R10010C o 10 1 10 16 9.7 6
IMX12C6HV120R05012C [ 12 0.5 12 19 1.7 6
IMX12C6HV120R10012C [ ] 12 1 12 19 1.7 6
IMX16C6HV160R10016C [ ] 16 1 16 24 15.5 6
IMX16C6HV160R30016C o 16 3 16 24 15.5 6 1
IMX20C6HV200R10020C o 20 1 20 30 19.5 6
IMX20C6HV200R30020C [ ] 20 3 20 30 19.5 6
IMX25C6HV250R10025C [ 25 1 25 37.5 24.5 6
IMX25C6HV250R30025C [ ] 25 3 25 37.5 24.5 6
11
N
QS

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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iMX

IMX-C6HV-C

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC Vc n fz Vf ap ae
10 200 6400 0.07 2700 10 1.0
Onceden sertlestirilmis celik, Karbon celigi, 12 200 5300 0.085 2700 12 1.2
Alasiml celik, 16 200 4000 0.088 2100 16 1.6
Alagim takim celigi 20 200 3200 0.1 1900 20 2.0
25 200 2500 0.1 1500 25 2.5
10 150 4800 0.07 2000 10 1.0
12 150 4000 0.085 2000 12 1.2
M Ostenitik ve Ferritik paslanmaz celik 16 150 3000 0.088 1600 16 1.6
20 150 2400 0.1 1400 20 2.0
25 150 1900 0.1 1100 25 2.5
10 40 1300 0.033 260 10 0.5
12 40 1100 0.035 230 12 0.6
Istya direncli alasimlar 16 40 800 0.038 180 16 0.8
20 40 640 0.04 150 20 1.0
25 40 510 0.04 120 25 1.3
10 100 3200 0.07 1300 10 1.0
M Cokelmeyle sertlestirilmis paslanmaz celik, 12 100 2700 0.085 1400 12 1.2
Kobalt krom alasim 16 100 2000 0.088 1100 16 1.6
I Titanyum alasim 20 100 1600 0.1 1000 20 2.0
25 100 1300 0.1 800 25 2.5
ae
ap
(Al

1. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasim icin suda ¢oziinebilir sogutma suyunun kullanimi etkilidir.

2. Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.

3. Diizensiz helis kanalli parmak frezeleri, standart parmak frezelerine kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyik etkiye
sahiptir. Ancak, tezgahin veya is parcasi baglama rijidligi dusikse, titresim veya anormal ses meydana gelebilir. Bu durumda,

Litfen devri ve ilerleme hizini orantisal sekilde diisiiriin veya kesme derinligini distrin.



iMX

iIMX-C6HV/C10HV/C12HV @ &2 @+ &

DC<12 DC>12

KOSE RADYUSLU, COKLU HELIS KANALLI,
DUZENSIZ HELISLIi BASLIK

B v N ,

"DCONMS

)
o

APMX APMX

RE RE
LH LH

+0.020

DC<12 DC>12 —
0 0 \

-0.020 -0.030

[
L@J DCONMS

o
APMX APMXIN

RE ' Kavisli
LH Kenar
Siparis No. g DC RE APMX LH DCONMS ZEFP Tip
&
IMX10C6HV100R05010 [ 10 0.5 10.5 16 9.7 1
IMX10C6HV100R10010 [ 10 1 10.5 16 9.7 6 1
IMX12C6HV120R10012 [ J 12 1 12.5 19 11.7 6 1
IMX16C10HV160R10016 [ J 16 1 16.5 24 15.5 10 2
IMX20C12HV200R 10020 [ 20 1 20 30 19.5 12 3
IMX25C12HV250R 10025 [ 25 1 25 37.5 24.5 12 3
1
N
i

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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iMX

iMX-C6HV/C10HV/C12HV

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC ZEFP Vc n fz Vf ap ae
10 6 200 6400 0.07 2700 10 1
Onceden sertlestirilmis celik, 12 6 200 5300 0.085 2700 12 1.2
Karbon celig, 16 10 200 4000 0.07 2800 16 0.6
Alasimli celik,
Alasimli takim celigi 20 12 200 3200 0.08 3100 20 0.8
25 12 200 2500 0.08 2400 25 1
10 6 150 4800 0.07 2000 10 1
N N 12 6 150 4000 0.085 2000 12 1.2
p Ostenitik ve Ferritik 16 10 150 3000 0.088 2600 16 0.64
paslanmaz celik
20 12 150 2400 0.1 2900 20 0.8
25 12 150 1900 0.1 2300 25 1
10 6 40 1300 0.033 260 10 0.5
12 6 40 1100 0.035 230 12 0.6
Istya direncli alasimlar 16 10 40 800 0.038 300 16 0.6
20 12 40 640 0.04 310 20 0.8
25 12 40 510 0.04 240 25 1
o 10 6 100 3200 0.07 1300 10 1
Cokelmeyle sertlestirilmis
M paslanmaz celik, 12 6 100 2700 0.085 1400 12 1.2
Kobalt krom alasim 16 10 100 2000 0.07 1400 16 0.6
) 20 12 100 1600 0.08 1500 20 0.8
Titanyum alasim
25 12 100 1300 0.08 1200 25 1
ae
ap
(Al

1. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasim icin suda ¢oziinebilir sogutma suyunun kullanimi etkilidir.

2. Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.

3. Diizensiz helis kanalli parmak frezeleri, standart parmak frezelerine kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyik etkiye
sahiptir. Ancak, tezgahin veya is parcasi baglama rijidligi dusikse, titresim veya anormal ses meydana gelebilir. Bu durumda,
Litfen devri ve ilerleme hizini orantisal sekilde diisiiriin veya kesme derinligini distrin.

4. Egerislenecek kdsedeki radyus takim radyusu ile ayniise 10 dan fazla helis kanalli bir kafa kullaniliyorsa , litfen kesme
derinligini ve ilerleme oranini yukaridaki degerlerin yarisi kadarina ayarlayin.




IMX-C4FD-C QO

YUKSEK iLERLEME iCiIN SOGUTMA DELIKLI CiFT KOSE
RADYUSLU, 4 HELIS KANALLI BASLIK

BPN ™M [SH UH

1 g
=z
S
o
f ——
i ) : RN EES
F [m)] TR I
|l APmx
A3
LH
DC<12 DC>12
0 0
-0.020 -0.030
Siparis No. § DC RE1* APMX A3 LH DCONMS § ZEFP Tip
E o
w [+4
IMX10C4FD10010C [ 10 1.99 0.7 10.5 16 9.7 2.1 4
IMX12C4FD12012C [ 12 2.1 0.8 12.5 19 1.7 2.8 4
IMX16C4FD16016C [ 16 2.75 1 16.5 24 15,3 3 4 1
IMX20C4FD20021C [ 20 3.07 1.3 21 30 19.5 3.3 4
IMX25C4FD25026C [ ) 25 4.21 1.6 26 37.5 24.5 4.5 4

1n

* RET: Yaklasik Radyus V\
1. Tutucu ve basligin baglanti dlciisi ayni olmalidir. (bkz. Sayfa 6) 40 IV
2. Cift kdse radyuslu parmak freze, bazi alanlarin islenmeden kalmasi ihtimali nedeniyle kdse radyusu isleme icin uygun

degildir.

PROGRAMLAMA iCiN NOT

Cift kose radyusu

Siparis No.

s10* DCIN RE2 RE3
IMX10C4FD10010C 0.27 3.4 1.5 5
IMX12C4FD12012C 0.33 4.5 1.5 6
IMX16C4FD16016C 0.42 6.2 2 8
IMX20C4FD20021C 0.59 8 2 10
IMX25C4FD25026C 0.67 10 3 12

1/1

* 510 = Kesilmemis bolim

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



iMX

IMX-C4FD-C
ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC Vc n fz Vf ap ae
10 150 4800 0.4 7700 0.5 6
Karbon celigi,
Alasimli celik, 12 150 4000 0.45 7200 0.6 7.2
Yumusak Celik 16 150 3000 0.5 6000 0.8 9.6
20 150 2400 0.5 4800 1 12
Bakir, Bakir alasimlar
25 150 1900 0.5 3800 1.25 15
10 135 4300 0.4 6900 0.5 6
B o . 12 135 3600 0.45 6500 0.6 7.2
Onceden sertlestirilmis celik, 16 135 2700 0.5 5400 0.8 9.6
Alasimli takim celigi
20 135 2100 0.5 4200 1 12
25 135 1700 0.5 3400 1.25 15
10 40 1300 0.2 1000 0.5 6
12 40 1100 0.2 880 0.6 7.2
Ostenitli paslanmaz celik,
16 40 800 0.3 960 0.8 9.6
Kobalt krom alasim
20 40 640 0.3 770 1 12
25 40 510 0.3 610 1.25 15
10 25 800 0.1 320 0.5 6
12 25 660 0.1 260 0.6 7.2
Istya direncli alasimlar 16 25 500 0.15 300 0.8 9.6
20 25 400 0.15 240 1 12
25 25 320 0.15 190 1.25 15
10 40 1300 0.2 1000 0.5 6
12 40 1100 0.2 880 0.6 7.2
Titanyum alasim 16 40 800 0.3 960 0.8 9.6
20 40 640 0.3 770 1 12
25 40 510 0.3 610 1.25 15
Cokelmeyle sertlestirilmis 10 120 3800 0.3 4600 0.5 6
paslanmaz celik, - 12 120 3200 03 3800 0.6 7.2
Ostenitik ve Ferritik 16 120 2400 0.4 3800 0.8 9.6
paslanmaz celik
20 120 1900 0.4 3000 1 12
Sertlestirilmis celik (< 55 HRC) 25 120 1500 0.4 2400 1.25 15

ae
% ap

1. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasim icin, suda coziinebilir sogutma suyunun kullanimi etkilidir.
2. Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.
3. Diizensiz helis kanalli parmak frezeler, standart parmak frezelere kiyasla titresimi kontrol etmekte daha etkilidir.
Ancak, tezgahin veya is parcasi baglama rijidligi diisiikse, titresim veya anormal ses meydana gelebilir.
Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini orantili olarak distirin veya kesme derinligini disirdn.
4. Rampalama yontemi icin ilerleme hizini 1/2 oraninda disirin.

A



iMX

IMX-C4FV

43°
45°

YUKSEK VERIMLI ISLEME iCIN KOSE RADYUSLU,
4 DUZENSIZ HELIS KANALLI BASLIK

TP H

RE<4 RE=4
+0.010 +0.020
DC<12 DC>12
m : 0
-0.020 -0.030
Siparis No. § DC RE APMX LH DCONMS ZEFP Tip
P
w
IMX10C4FV100R20010 [ 10 2 10.5 16 9.7 4
IMX12C4FV120R20012 [ 12 2 12.5 19 11.7 4
IMX16C4FV160R30016 [ 16 3 16.5 24 15.5 4 1
IMX20C4FV200R30021 o 20 3 21 30 19.5 4
IMX25C4FV250R40026 [ ) 25 4 26 7.5 24.5 4
11
N
a

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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iMX

IMX-C4FV

ONERILEN KESME KOSULLARI

YUKSEK KESME DERINLIGI ILE ISLEME SARTLARI

Malzeme DC RE Vc n fz Vf ap ae
10 2 90 2900 0.25 2900 1.2 45
Karbon celig, 12 2 90 2400 0.25 2400 1.8 6
Alasimli celik, 16 g 90 1800 0.25 1800 1.8 7.5
Gri Dokme Demir 20 3 90 1400 0.25 1400 18 9
25 4 90 1100 0.25 1100 24 15
10 2 75 2400 0.21 2000 1 45
i o 12 2 75 2000 0.21 1700 1.4 6
Onceden sertlestirilmis celik, 16 3 75 1500 0.2 1200 14 75
Alasimli takim celigi
20 3 75 1200 0.2 1000 1.4 9
25 4 75 950 0.2 750 18 115
10 2 60 1900 0.22 1700 0.7 45
12 2 60 1600 0.22 1400 0.9 6
Sertlestirilmis celik
555 RC) 16 3 60 1200 0.22 1100 0.9 7.5
20 3 60 950 0.22 850 0.9 9
25 4 60 750 0.22 650 1.2 15
ae
% ap
11
YUKSEK HIZDA FREZELEME
Malzeme DC RE Vc n fz Vf ap ae
10 2 150 4800 0.51 9800 0.6 45
Karbon celig, 12 2 150 4000 0.56 9000 0.9 6
Alasimli celik, 16 3 150 3000 0.6 7200 0.9 7.5
Gri Dokme Demir 20 3 150 2400 0.6 5800 0.9 9
25 4 150 1900 0.6 4500 1.2 15
10 2 125 4000 0.43 6900 0.46 45
) o 12 2 125 3300 0.48 6400 0.7 6
Onceden sertlestirilmis celik, 16 3 125 2500 0.53 5300 0.7 7.5
Alasimli takim celigi
20 3 125 2000 0.37 3000 0.7 9
25 4 125 1600 0.39 2500 0.9 115
10 2 100 3200 0.43 5500 0.36 45
12 2 100 2700 0.47 5100 0.45 6
Sertlestirilmis celik
HY 15_soHRo) 16 3 100 2000 0.54 4300 0.45 7.5
20 3 100 1600 0.39 2500 0.45 9
25 4 100 1300 0.39 2000 0.6 15
ae
%}ap
11

1. Kesme derinligi disikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.

2. lyi talas bosaltma icin hava lifleme veya ya§ plskiirtme onerilir.
3. Kalip profillerinin islenmesi gibi profil isleme sartlari, is parcasi geometrisine, isleme ydntemlerine ve kesme derinligine bagli olarak biyik

dlciide degisebilir. Ozellikle calisma parcasinin kise kesitlerini islerken ilerleme oranini diisiiriin.

4. Dizensiz helis kanalli parmak frezeler, standart parmak frezelere kiyasla titresimi kontrol etmekte daha etkilidir. Ancak, tezgahin veya is

parcasi baglama rijiditligi diisiikse, titresim veya anormal ses meydana gelebilir. Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini orantili olarak
disirin veya kesme derinligini dusirin.



iMX

IMX-C3A (VR

ALUMINYUM ALASIMLAR iCIN KOSE RADYUSLU,
3 HELIS KANALLI BASLIK

|
L@J‘DCONMS
DC
|
L]
E’ DCONMS

ol AP | LT N el
LH RE 1 Kavisli
LH Kenar

&

RE Ofsetli Tip
‘ +0.020

DC<12 DC>12
0 0

-0.020 -0.030

Siparis No. § DC RE APMX LH DCONMS ZEFP Tip
&
IMX10C3A100R10008 ° 10 1 8.5 16 9.7 3 1
IMX10C3A100R25008 ° 10 25 8.5 16 9.7 3 1
IMX12C3A120R10009 ° 12 1 9.6 19 11.7 3 2
IMX12C3A120R32009 ° 12 3.2 9.6 19 11.7 3 2
IMX12C3A120R10010 ° 12 1 10.1 19 11.7 3 1
IMX12C3A140R10011 ° 14 1 1.7 225 11.7 3 2
IMX16C3A160R10012 ° 16 1 12.8 24 15.5 3 2
IMX16C3A160R32012 ° 16 3.2 12.8 24 15.5 3 2
IMX16C3A180R32014 ° 18 3.2 14.9 27 15.5 3 2
IMX20C3A200R10016 ° 20 1 16 30 19.5 3 2
IMX20C3A200R32016 ° 20 3.2 16 30 19.5 3 2
IMX20C3A220R32018 ° 22 3.2 18.6 33 19.5 3 2
IMX25C3A250R 10020 ° 25 1 20 37.5 24.5 3 1
IMX25C3A250R32020 ° 25 3.2 20 37.5 24.5 3 2
IMX25C3A250R50020 ° 25 5 20 37.5 24.5 3 2
IMX25C3A280R32023 ° 28 3.2 23.4 415 24.5 3 2
7
Ny
“il

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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IMX-C3A

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC Vc n fz Vf ap ae
10 500 16000 0.117 5600 8 8
12 500 13000 0.118 4600 9.6 3.6
Aliminyum alasim 16 500 10000 0.153 4600 12.8 4.8
20 500 8000 0.175 4200 16 6
25 500 6000 0.211 3800 20 7.5
ae
ap
(Al
KANAL ACMA
Malzeme DC Vc n fz Vf ap
10 500 16000 0.068 3300 5
12 500 13000 0.072 2800 6
Aliminyum alasim 16 500 10000 0.093 2800 8
20 500 8000 0.108 2600 10
25 500 6000 0.127 2300 12.5
% % ap
h
(Al



iMX

IMX-C3A

DALMA
Malzeme DC Vc n fz Vf ap AZ
10 300 9600 0.1 960 5 2.5
12 300 8000 0.1 800 6 2.5
Aliminyum alasim 16 300 6000 0.1 600 8 2.5
20 300 4800 0.1 480 10 2.5
25 300 3800 0.1 380 12.5 2.5
Lo P
oo
1
YAN KENAR FREZELEME
Malzeme L/D DC Vc n fz Vf ap ae
12 500 13000 0.117 4600 9.6 2.4
14 500 11000 0.118 3900 11.2 2.8
<3 18 500 8800 0.153 4000 14.4 3.6
22 500 7200 0.175 3800 17.6 A
28 500 5700 0.211 3600 22.4 5.6
12 300 8000 0.09 2200 9.6 1.0
14 300 6800 0.09 1800 11.2 1.1
Aliminyum alasim 5 18 300 5300 0.12 1900 14.4 1.4
22 300 4300 0.14 1800 17.6 1.8
28 300 3400 0.17 1700 22.4 2.2
12 200 5300 0.08 1300 9.6 0.5
14 200 4500 0.08 1100 1.2 0.6
7 18 200 3500 0.11 1200 14.4 0.7
22 200 2900 0.12 1000 17.6 0.9
28 200 2300 0.15 1000 22.4 1.1
ae
ap
11

1. Suda ¢ozlinebilir sogutma suyunun kullanimi énerilir.
2. Tezgahin veya is parcasinin rijidligi disikse titresim olusabilir.
Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini orantili olarak disiiriin veya kesme derinligini disirin.



iMX

iMX-C8T/C10T/C12T/C15T @ @-

KOSE RADYUSLU, COKLU HELIS KANALLI,
SOGUTMA DELIKLi KONiK BASLIK

M ESH 1

& g
% B
—— et
g8 N =
| [ LT
APMX
RE LH
RE
+0.015
Siparis No. g DC RE APMX DCX LH DCONMS BHTA1 ZEFP Tip
frr
IMX10C8T080R05T080C [ ) 8 0.5 7.12 10 16.0 9.7 8° 8
IMX10C8T080R10T080C [ ) 8 1 712 10 16.0 9.7 8° 8
IMX12C10T100R05T080C [ ) 10 0.5 712 12 19.0 11.7 8° 10
IMX12C10T100R10T080C [ ) 10 1 712 12 19.0 11.7 8° 10
IMX16C15T150R05T080C [ ] 15 0.5 3.56 16 24.0 15.5 8° 15
IMX16C15T150R10T080C [ ] 15 1 3.56 16 24.0 15.5 8° 15 1
IMX16C12T150R20T080C [ ) 15 2 3.56 16 24.0 15.5 8° 12
IMX20C15T190R05T080C [ ] 19 0.5 3.56 20 30.0 19.5 8° 15
IMX20C15T190R10T080C [ ) 19 1 3.56 20 30.0 19.5 8° 15
IMX20C12T190R20T080C [ ) 19 2 3.56 20 30.0 19.5 8° 12
11
N
A

L6 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



iMX

iMX-C8T/C10T/C12T/C15T

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC ZEFP Vc n fz Vf ap ae
8 8 300 12000 0.10 9600 0.3 12

10 10 300 9500 0.10 9500 0.3 15

Cokelmeyle sertlestirilmis 15 12 300 6400 0.12 9200 0.3 2.2

M paslanmaz celik,

Kobalt krom alasim 15 15 300 6400 0.10 9600 0.3 2.2
19 12 300 5000 0.12 7200 0.3 2.8
19 15 300 5000 0.10 7500 0.3 2.8
8 8 60 2400 0.08 1500 0.3 0.8
10 10 60 1900 0.08 1500 0.3 1.0
loya direncl alssimiar 15 12 60 1300 0.10 1600 0.3 15
15 15 60 1300 0.08 1600 0.3 15
19 12 60 1000 0.10 1200 0.3 1.9
19 15 60 1000 0.08 1200 0.3 1.9
8 8 200 8000 0.10 6400 0.3 1.2
M Ostenitik ve Ferritik 10 10 200 6400 0.10 6400 0.3 15
paslanmaz celik 15 12 200 4200 0.12 6000 0.3 2.2
15 15 200 4200 0.10 6300 0.3 2.2
Titanyum alasim 19 12 200 3400 0.12 4900 0.3 2.8
19 15 200 3400 0.10 5100 0.3 2.8
ae
ap
1/1

1. Suda cozlinebilir sogutma suyunun kullanimi énerilir.
2. Tezgahin veya is parcasinin rijidligi disukse titresim olusabilir.
Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini orantili olarak diisiiriin veya kesme derinligini distrin.
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iMX

iMX-C8T-E/C10T-E/ @<

C12T-E/C15T-E

KOSE RADYUSLU, COKLU HELIS KANALLI,
SOGUTMA DELIKLi KONiK BASLIK

M ESH

RE
+0.015

|1
(W
W DCONMS

Siparis No. g DC RE APMX DCX LH DCONMS  BHTA1 ZEFP Tip
i
IMX10C8T080R10T080E [ 8 1 7.12 10 13 9.7 8° 8
IMX12C10T100R10T080E [ ] 10 1 7.12 12 19 1.7 8° 10
IMX16C15T150R10T080E [ J 15 1 3.56 16 21 15.5 8° 15 1
IMX20C15T190R10T080E ([ 19 1 3.56 20 27 19.5 8° 15
IMX20C12T190R20T0O80E [ 19 2 3.56 20 27 19.5 8° 12
11
N
“ &

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



iMX

NEW

iMX-C8T-E/C10T-E/
C12T-E/C15T-E

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC ZEFP Vc n fz Vf ap ae
8 8 300 12000 0.10 9600 0.3 1.2
Ostenitik, ferritik ve 10 10 300 9500 0.10 9500 0.3 1.5
M martenzitik paslanmaz 15 15 300 6400 0.10 9600 0.3 2.2
gelikler, 19 12 300 5000 0.12 7200 03 28
19 15 300 5000 0.10 7500 0.3 2.8
8 8 60 2400 0.08 1500 0.3 0.8
10 10 60 1900 0.08 1500 0.3 1.0
Istya direncli alasimlar 15 15 60 1300 0.08 1600 0.3 1.5
19 12 60 1000 0.10 1200 0.3 1.9
19 15 60 1000 0.08 1200 0.3 1.9
8 8 200 8000 0.10 6400 0.3 1.2
M Cokelmeyle sertlestirilmis

paslanmaz celik, 10 10 200 6400 0.10 6400 0.3 15
15 15 200 4200 0.10 6300 0.3 2.2
) 19 15 200 3400 0.12 4900 0.3 2.8

Titanyum alasim
19 15 200 3400 0.10 5100 0.3 2.8

ae
ap
11

1. Suda coziinebilir sogutma suyunun kullanimi énerilir.
2. Tezgahin veya is parcasinin rijidligi disukse titresim olusabilir.
Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini orantili olarak disiriin veya kesme derinligini distrin.
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iMX

IMX-RC4F-C

@

4 KANALLI SOGUTMA DELIKLI KABA BASLIK

BN M

]

\
[
’ ! DCONMS

=] ), . 1 i
RE APMX
LH
Siparis No. S APMX DC DCONMS RE LH ZEFP Tip
&
IMX10RC4F100R05010C ° 105 10 9.7 0.5 16 4
IMX10RC4F100R10010C ° 105 10 9.7 1 16 4
IMX12RC4F120R05012C ° 12.5 12 1.7 0.5 19 4
IMX12RC4F120R10012C ° 125 12 1.7 1 19 4
IMX12RC4F120R15012C ° 125 12 1.7 15 19 4
IMX12RC4F120R20012C ° 125 12 1.7 2 19 4
IMX16RC4F160R05016C ° 16.5 16 15.5 0.5 24 4
IMX16RC4F160R10016C ° 16.5 16 15.5 1 24 4 1
IMX16RC4F160R15016C ° 165 16 15.5 15 24 4
IMX16RC4F160R20016C ° 165 16 155 2 24 4
IMX16RC4F160R30016C ° 165 16 15.5 3 24 4
IMX20RC4F200R05021C ° 21 20 195 0.5 30 4
IMX20RC4F200R10021C ° 21 20 19.5 1 30 4
IMX20RC4F200R20021C ° 21 20 195 2 30 4
IMX20RC4F200R30021C ° 21 20 19.5 3 30 4
171
Ny
"

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



iMX

IMX-RC4F-C

ONERILEN KESME KOSULLARI

KOSE FREZELEME

Material DC Ve n fz ap ae
10 150 4800 860 8 4
Karbon celigi, 12 150 4000 800 9.6 48
Alasimli celik,
Yumusak Celik 16 150 3000 600 12.8 6.4
20 150 2400 530 16 8
Ostenitik ve Ferritik paslanmaz 110 o0 20t 320 8 4
celik 12 70 1900 340 9.6 4.8
_ 16 70 1400 280 12.8 6.4
Titanyum alaim 20 70 1100 220 16 8
10 60 1900 230 8 4
Cokelmeyle sertlestirilmis 12 60 1600 230 9.6 4.8
paslanmaz celik 16 60 1200 200 12.8 6.4
20 60 950 180 16 8
ae
ap
11
KANAL FREZELEME
Material DC Vc n fz ap
10 100 3200 510 5
Karbon celigi, 12 100 2700 490 6
Alasimli celik,
Yumusak Celik 16 100 2000 400 8
20 100 1600 350 10
Ostenitik ve Ferritik paslanmaz 1 el 1500 230 5
celik 12 60 1600 260 6
_ 16 60 1200 220 8
Titanyum alasim 20 %0 950 170 10
10 40 1300 100 5
Cokelmeyle sertlestirilmis 12 40 1100 110 6
paslanmaz celik 16 40 800 92 3
20 40 640 90 10
DC
j
h
11

1. Tezgahin veya is parcasinin rijitligi yetersizse titresim olusabilir. Bu durumda litfen devir ve ilerlemeyi orantili olarak azaltin,

veya daha disiik bir kesme derinligi secin.

2. Kesme derinligi disuk ise, devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.
3. Paslanmaz celik, titanyum alasimi icin suda ¢oziiniir sogutucu kullanimi etkili olur.
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iMX

IMX-B4HV

@

KURE AGIZLI , 4 HELIS KANALLI, DUZENSIZ KAVIiSLi BASLIK

BN ™

1 2
P4
o
(&
- _ O,
AW )
= SGEN 74 e | (e
RE . APMX |
LH
RE< RE>6
+0.010 +0.020
DC<12 DC>12
0 U
-0.020 -0.030
Siparis No. S RE DC APMX LH DCONMS ZEFP Tip
&
]
IMX10B4HV10010 [ ] 5 10 10.5 16 9.7 4
IMX12B4HV12012 [ 6 12 12.5 19 1.7 4
IMX16B4HV16016 [ J 8 16 16.5 24 15.5 4 1
IMX20B4HV20021 [ J 10 20 21 30 19.5 4
IMX25B4HV25026 [ 12.5 25 26 37.5 24.5 4
1
N
\
il \ &

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



iMX

iMX-B4HV-E QO

KURE AGIZLI, 4 HELiIS KANALLI, DUZENSIZ KAVISLI,
SOGUTMA DELIKLI BASLIK

BEN ~ [SH NN

.., | oconms

RE<6 RE>6 LH
+0.010 +0.020
DC<12 DC>12
0 []
-0.020 -0.030

Siparis No. § RE DC APMX LH DCONMS ZEFP Tip
i

IMX10B4HV10010E [ ] 5 10 10.5 16 9.7 4

IMX12B4HV12012E [ 6 12 12.5 19 1.7 4

IMX16B4HV16016E [ 8 16 16.5 24 15.5 4 1

IMX20B4HV20021E [ 10 20 21 30 19.5 4

IMX25B4HV25026E [ ] 12.5 25 26 37.5 24.5 4
1/1
N

“ &

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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iMX

IMX-B4HV-E

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Egim acisi Egim acisi
Malzeme DC RE a<1s° a>1%° ap pf
Vc n fz vf Vc n fz Vf

10 5 300 9600  0.106 4100 200 6400 0.07 1800 1 2.5
Karbon celigi, Alasiml celik, 12 6 300 8000  0.125 4000 200 5300  0.085 1800 1.2 3
Yumusak Celik 16 8 300 4000  0.134 3200 | 200 4000  0.088 1400 1.6 4
Bakir, Bakir alasimlar 20 10 300 4800  0.156 3000 200 3200 0.1 1300 2 5

25 12.5 300 3800 0.16 2400 200 2500 0.1 1000 2.5 6

10 5 60 1900  0.055 420 40 1300 0.035 180 0.5 1

12 6 60 1600  0.055 350 40 1100 0.035 150 0.6 1.2
Isiya direncli alasimlar 16 8 60 1200  0.062 300 40 800 0.04 130 0.8 1.6

20 10 60 1000  0.062 250 40 640 0.04 100 1 2

25 12.5 60 760  0.062 190 40 510 0.04 80 1.2 2.5
Ostenitik ve Ferritik 10 5 225 7200  0.105 3000 150 4800 0.067 1300 1 2.5
paslanmaz celik, 12 6 225 6000  0.125 3000 150 4000 008 1300 1.2 3
ggl‘g:‘nfglze;ir;le'ﬂ'r'lm"S 16 8 225 4500 0.14 2500 150 3000  0.09 1100 1.6 4

20 10 225 3600 0.16 2300 150 2400 0.105 1000 2 5
Titanyum alasim 25 12.5 225 2900 0.16 1900 150 1900 0.105 800 2.5 6

pf
ap
Z
171

—

2. Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.
3. Diizensiz helis kanalli parmak frezeleri, standart parmak frezelerine kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyik etkiye
sahiptir. Ancak, tezgahin veya is parcasi baglama rijidligi dislkse, titresim veya anormal ses meydana gelebilir.
Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini orantisal sekilde disiiriin veya kesme derinligini disirin.

4. Qislenecek ylizeyin egim acisidir.

. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasim icin, suda ¢dziinebilir sogutma suyunun kullanimi etkilidir.




iMX

IMX-B6HV @

KURE AGIZLI, 6 HELIS KANALLI,
DUZENSIZ KAVISLI BASLIK

B v N

1 g
P4
o
[&]
- : o
w
: ol ) LT
o —
RE APMX
RE<6 RE>6 H
0010 +0.020
DC<12 DC>12
0 O
-0.020 -0.030
Siparis No. g RE DC APMX LH DCONMS ZEFP Tip
&
w
IMX10B6HV10010 ° 5 10 10.5 16 9.7 6
IMX12B6HV12012 ° 6 12 12.5 19 1.7 6
IMX16B6HV16016 ° 8 16 16.5 2% 15.5 6 1
IMX20B6HV20021 ° 10 20 21 30 19.5 6
IMX25B6HV25026 ° 12.5 25 26 375 2.5 6
171
N
V.
%S

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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iMX

IMX-B6HV

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Egim acisi Egim acisi
Malzeme DC RE a<1s° a>1%° ap pf
Vc n fz vf Vc n fz Vf

10 5 300 9600  0.106 6100 200 6400 0.07 2700 0.5 2
Karbon celigi, Alasiml celik, 12 6 300 8000  0.125 6000 200 5300  0.085 2700 04 2.4
Yumusak Celik 16 8 300 4000  0.134 4800 | 200 4000  0.088 2100 0.8 3.2
Bakir, Bakir alasimlar 20 10 300 4800  0.156 4500 200 3200 0.1 1900 1 4

25 125 300 3800 0.16 3600 200 2500 0.1 1500 1.2 5

10 5 60 1900  0.055 630 40 1300 0.035 270 0.5 1

12 6 60 1600  0.055 520 40 1100 0.035 220 0.6 1.2
Isiya direncli alasimlar 16 8 60 1200  0.062 450 40 800 0.04 190 0.8 1.6

20 10 60 1000  0.062 370 40 640 0.04 150 1 2

25 125 60 760 0.062 300 40 510 0.04 120 1.2 2.5
Ostenitik ve Ferritik 10 5 225 7200  0.105 4500 150 4800 0.067 1900 0.5 2
paslanmaz celik, 12 6 225 6000  0.125 4500 150 4000 008 1900 0.6 2.4
ggl‘g:‘nfglze;ir;le'ﬂ'r'lm"S 16 8 225 4500 0.14 3700 150 3000  0.09 1600 0.8 3.2

20 10 225 3600 0.16 3400 150 2400 0.105 1500 1 4
Titanyum alasim 25 12.5 225 2900 0.16 2800 150 1900 0.105 1200 1.2 5

pf
ap
Z
171

—

2. Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.
3. Diizensiz helis kanalli parmak frezeleri, standart parmak frezelerine kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyik etkiye
sahiptir. Ancak, tezgahin veya is parcasi baglama rijidligi dislkse, titresim veya anormal ses meydana gelebilir.
Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini orantisal sekilde disiiriin veya kesme derinligini disirin.

4. Qislenecek ylizeyin egim acisidir.

. Paslanmaz celik, titanyum alasim ve isiya direncli alasim icin, suda ¢dziinebilir sogutma suyunun kullanimi etkilidir.




iMX

iIMX-B2S/iMX-B4S @~ #

SERTLESTIRILMIS CELIKLER ICIN KURE UCLU
2 AGIZLI BASLIK/4 AGIZLI BASLIK

H
iMX-B2S 1
“w : i = + 7
1 a
' o]
=
RE APMX 3z
(&)
[m]
LH
iMX-B4S 2
m ) o - —
[=]
ol
=
RE APMX z
o
[m]
RE>8 LH
+0.020
Siparis No. E RE DC APMX LH DCONMS ZEFP Tip
&
w
IMX16B2516016 * 8 16 16 24 15.5 2 1
IMX20B2520020 * 10 20 20 30 19.5 2 1
IMX16B4516016 * 8 16 16 24 15.5 4 2
IMX20B4520020 * 10 20 20 30 19.5 4 2
11
N
Qo

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. 57
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iMX

iMX-B2S /iMX-B4S

ONERILEN KESME KOSULLARI

iMX-B2S

Egim acisi Egim acisi
Qa<15° a>15°
Malzeme DC RE ap pf
Ve n fz Vf Vc n fz Vf
Sertlestirilmis Celik 16 8 300 6000 0.14 1700 150 3000 0.08 480 0.3 1.6
(55-65 HRC) 20 10 300 4800 0.14 1300 150 2400 0.08 380 03 2
pf
ap
11
1. Kesme derinligi disiikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.
2. Qislenecek ylizeyin egim acisidir.
iMX-B4S
Egim acisi Egim acisi
a<15° a>15°
Malzeme DC RE ap pf
Ve n fz Vf Vc n fz Vf
Sertlestirilmis Celik 16 8 300 6000 0.07 1700 150 3000 0.06 720 0.3 1.6
(55-65 HRC) 20 10 300 4800 0.07 1300 150 2400 0.06 580 0.3 2
11

1. Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.
2. Aislenecek ylizeyin egim acisidir.



iMX

IMX-B3FV

@ <

YUKSEK VERIMLI ISLEME iCiN, KURE UCLU 3 AGIZLI,

DUZENSIZ KAVISLI BASLIK

TP H

-

K%
=
z
o
(&}
o
RE<6 RE>6 LH
0.010 0.020
Siparis No. S RE DC APMX LH DCONMS ZEFP Tip
4
w
IMX10B3FV10008 * 5 10 8 16 9.7 3
IMX12B3FV12009 * 6 12 9.6 19 117 3 :
IMX16B3FV16012 * 8 16 12.8 24 15,5 3
IMX20B3FV20016 * 10 20 16 30 195 3
1/1
w
i

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

59



iMX

IMX-B3FV
ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Egim acisi Egim acisi
Malzeme DC RE a<1s° a>1%° ap pf
Vc n fz vf Vc n fz Vf

10 5 175 5600 0.22 3700 115 3700  0.15 1700 0.7 2.6
Onceden Sertlestiritmis Celik, 12 6 175 4600 0.22 3000 115 3100  0.15 1400 1 3.2
Alasimli Takim Celigi 16 8 175 3500 0.22 2300 115 2300  0.15 1000 1.1 3.8
20 10 175 2800 0.22 1800 115 1800  0.15 810 1.2 48

10 5 150 4800 0.18 2600 100 3200  0.12 1200 0.5 2
Sertlestirilmis Celik 12 6 150 4000 0.18 2200 100 2700  0.12 970 0.7 2.5

H S s C
(40-55 HRC] 16 8 150 3000 0.18 1600 100 2000 0.12 720 0.9 35
20 10 150 2400 0.18 1300 100 1600  0.12 580 1.1 4.2
pf
ap
7.
171
YAN KENAR FREZELEME (L/D =7)
Egim acisi Egim acisi
Malzeme DC RE a<15° a>18° ap pf
Vc n fz Vf Vc n fz Vf

10 5 120 3800 0.2 2300 80 2500  0.13 980 0.5 13
Onceden Sertlestirilmis Celik, 12 6 120 3200 0.2 1900 80 2100 0.13 820 0.7 1.6
Alasimli Takim Celigi 16 8 120 2400 0.2 1400 80 1600 0.13 620 0.8 1.9
20 10 120 1900 0.2 1100 80 1300 0.13 510 0.9 2.4

10 5 100 3200 0.13 1200 65 2100  0.085 540 0.4 1
(| Sertlestirilmis Celik 12 6 100 2700 0.13 1100 65 1700 0.085 430 0.6 13
(40-55 HRC) 16 8 100 2000 0.13 780 65 1300 0.085 330 0.7 1.8
20 10 100 1600 0.13 620 65 1000 0.085 260 0.8 2.1

A

1. Kesme derinligi dlisuk ise, devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.

2. Dizensiz helis agizli parmak freze, standart parmak frezelere kiyasla titresimi kontrol etmekte daha biyiik etkiye sahiptir.
Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini orantisal olarak diisiiriin veya kesme derinligini ayarlayin.

3. Aislenen ylizeyin e§im acisidir.




iMX

IMX-B4WH-S

(2]
=
=z
o
(@]
(=]
Siparis No. § APMX DC DCONMS RE LH ZEFP Tip
&
w
IMX10B4WH12008S [ 9 12 9.7 6 16.5 4
IMX12B4WH16008S [ 12 16 1.7 8 20.9 4 1
IMX16B4WH20008S [ J 15 20 15.8 10 24.7 4
1
N
@

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. [J: Sadece siparis tizerine uretilir.
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iMX

IMX-B4WH-S

ONERILEN KESME KOSULLARI

iC CAP PROFIL FREZELEME, ALTAN KESME iSLEMI (L/D = 3)

Material DC RE Ve n ft f ae
Karbon celigi, Alasimli celik, 12 6 100 2700 0.090 970 0.45
Yumusak Celik 16 8 100 2000 0.100 800 0.60
On sertlestirme gormiis celikler, Bakir alasimlari 20 10 100 1600 0.100 640 0.75
M Ostenitik ve Ferritik paslanmaz celik 12 6 80 2100 0.075 630 0.45
16 8 80 1600 0.080 510 0.60
Kobalt krom alasimlari, Titanyum alasimlari 20 10 30 1300 0.090 470 0.75
12 6 30 800 0.040 130 0.36
Istya Direncli Alasimlar 16 8 30 600 0.045 110 0.48
20 10 30 480 0.050 96 0.60
P ap<0.3RE
aehJ$
11
iC CAP PROFIL FREZELEME, ALTAN KESME iSLEMI (L/D =5)
Material DC RE Ve n ft f ae
Karbon celigi, Alasimli celik, 12 6 70 1900 0.070 530 0.30
Yumusak Gelik 16 8 70 1400 0.080 450 0.40
On sertlestirme gormiis celikler, Bakir alasimlari 20 10 70 1100 0.080 350 0.50
M Ostenitik ve Ferritik paslanmaz celik 12 6 50 1300 0.050 260 0.30
16 8 50 990 0.060 240 0.40
Kobalt krom alasimlari, Titanyum alasimlari 20 10 50 300 0.070 220 0.50
12 6 20 530 0.030 64 0.24
Istya Direncli Alasimlar 16 8 20 400 0.040 64 0.32
20 10 20 320 0.040 51 0.40
F ap<0.3RE
aeaJ*
11



iMX

IMX-B4WH-S

iC CAP PROFIL FREZELEME, ALTAN KESME iSLEMI (L/D =7)

Material DC RE Ve n ft f ae
Karbon celigi, Alasiml celik, 12 6 50 1300 0.030 160 0.15
Yumusak Gelik 16 8 50 990 0.035 140 0.20

On sertlestirme gormiis celikler, Bakir alasimlari 20 10 50 800 0.040 130 0.25

M Ostenitik ve Ferritik paslanmaz celik 12 6 30 800 0.025 80 0.15
16 8 30 600 0.030 72 0.20

. Kobalt krom alasimlari, Titanyum alasimlari 20 10 30 480 0.035 67 0.25

P ap<0.3RE
ae—.L

1/1

olarak azaltin veya daha disiik bir kesme derinligi secin.
2. Kesme derinligi daha kiiclikse, devir ve ilerleme hizi arttirilabilir.
3. L/D >5 durumunda, konik boyunlu tip bir tutucu kullanilmasi tavsiye edilir.
4. Paslanmaz celikler, titanyum ve isiya dayanikli alasimlar icin suda ¢oziinir sogutucu kullanimi etkili olur.
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iMX

IMX-CH3L

PAH iCIN, 3 KANALLI KAFA

BN M

BSH

[&]
8 i
(%]
=
z
APMX S
- (=]
DCN=15 LH
+0.020
Siparis No. § DC APMX DCN LH DCONMS ZEFP Tip
&
w
IMX10CH3L100A45 ) 10 4.2 1.5 16.0 9.7 3
IMX12CH3L120A45 ) 12 5.2 15 19.0 11.7 3 !
IMX16CH3L160A45 ) 16 7.2 15 24.0 15.5 3
IMX20CH3L200A45 ) 20 9.2 15 30.0 19.5 3
11
N
e

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



iMX

IMX-CH3L

ONERILEN KESME KOSULLARI

DELIiGE PAH ACMA

1. Suda coziinebilir sogutma suyunun kullanimi énerilir.
2. Tezgahin veya is parcasinin rijidligi diisiikse titresim olusabilir.

Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini oransal olarak disdrdn.

Malzeme DC ZEFP Vc n fz Vf ap ae
10 3 40 1300 0.04 160 1.8 1.8
Zlaars?:lfiil‘rflh 12 3 40 1100 0.04 130 2.2 2.2
Gri Dékme Demir 16 3 40 800 0.04 96 2.4 2.4
20 3 40 640 0.04 77 2.6 2.6
10 3 40 1300 0.03 120 1.8 1.8
A[agmh takim celigi, 12 3 40 1100 0.03 99 2.2 2.2
Onceden sertlestirilmis celik 16 3 40 800 0.03 72 2.4 2.4
20 3 40 640 0.03 58 2.6 2.6
10 3 30 950 0.03 86 1.8 1.8
M Ostenitik pa.slanmaz celik, 12 3 30 800 0.03 72 2.2 2.2
Alagimli celik 16 3 30 600 0.03 54 2.4 2.4
20 3 30 480 0.03 43 2.6 2.6
10 3 30 950 0.04 110 1.8 1.8
. . 12 3 30 800 0.04 96 2.2 2.2

Istya direncli alasimlar
16 3 30 600 0.04 72 2.4 2.4
20 3 30 480 0.04 58 2.6 2.6
10 8 30 950 0.02 57 1.8 1.8
o Sertlestirilmis celik 12 3 30 800 0.02 48 2.2 2.2
(45-55 HRC) 16 3 30 600 0.02 36 24 2.4
20 3 30 480 0.02 29 2.6 2.6

IRl
ae
(Al
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iMX

IMX-CHé6V

1°
3°

PAH iCIN, 6 KANALLI KAFA

1 g
z
450 I
| (=]
o| 31T ]
APMX
LH
Siparis No. E DC APMX DCN LH DCONMS ZEFP Tip
&
w
IMX12CH6V120A45 [ ) 12 4.5 3.0 19.0 11.7 6
IMX16CH6V160A45 [ ] 16 6.5 3.0 24.0 15.5 b 1
IMX20CH6V200A45 [ ) 20 8.5 3.0 30.0 19.5 [

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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iMX

IMX-CHé6V

ONERILEN KESME KOSULLARI

1. Suda ¢ozlinebilir sogutma suyunun kullanimi énerilir.
2. Tezgahin veya is parcasinin rijidligi disiikse titresim olusabilir.

Bu durumda, litfen devri ve ilerleme hizini oransal olarak distrin.

KOSE KIRMA
Malzeme DC ZEFP Vc n fz Vf ap ae
Karbon celikg 12 6 100 2700 0.05 810 2.4 2.4
Alasimli celik, 16 6 100 2000 0.05 600 2.7 2.7
Gri Dskme Demir 20 6 100 1600 0.05 480 3.2 3.2
12 6 70 1900 0.05 510 2.4 2.4
Alasimli takim celigi,
Onceden sertlestirilmis celik 16 6 L 100 G 2ol 2 2
20 6 70 1100 0.05 300 3.2 3.2
N ) 12 6 60 1600 0.04 380 2.4 2.4
p Ostenitik paslanmaz celik, 16 6 60 1200 0.04 290 2.7 2.7
Alasimli celik
20 6 60 950 0.04 230 3.2 3.2
12 6 50 1300 0.03 230 2.4 2.4
Isiya direncli alasimlar 16 6 50 990 0.03 180 2.7 2.7
20 6 50 800 0.03 140 3.2 3.2
12 6 30 800 0.04 190 2.4 2.4
Sertlestirilmis celik
H (45-55 HRC) 16 6 30 600 0.04 140 2.7 2.7
20 6 30 480 0.04 120 3.2 3.2
ap
11
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iMX

IMX

KARBUR TUTUCU

ALTI BOSALTILMIS 1 v
3 z
LB

LF
DUz 2 12
3

e )

KONiK BOYUNLU TiP 3

DCONMS=10 12<DCONMS<16 20<DCONMS<25
0 0 0

- 0.009 - 0.0Mm - 0.013
Siparis No. Stok BHTA1 LB BD LF DCONMS Tip
IMX10-U10N014L070C [ - 14 9.7 70 10 1
IMX10-510L090C [ ] - - - 90 10 2
IMX10-U10N034L090C [ - 34 9.7 90 10 1
IMX10-510L110C [ ] — — — 110 10 2
IMX10-U10N054L110C [ ] = 54 9.7 110 10 1
IMX10-A12N054L110C [ J 1 54 9.7 110 12 3
IMX12-U12N017L080C [ - 17 11.7 80 12 1
IMX12-512L100C [ - — - 100 12 2
IMX12-U12N041L100C [ - 41 11.7 100 12 1
IMX12-512L130C [ - — - 130 12 2
IMX12-U12N065L130C [ J = 65 11.7 130 12 1
IMX12-A16N065L130C [ J 1 65 11.7 130 16 3
IMX16-U16N024L080C [ J — 24 15.5 80 16 1
IMX16-516L110C [ ] - - - 110 16 2
IMX16-U16N056L110C [ - 56 15.5 110 16 1
IMX16-516L150C [ ] - - - 150 16 2
IMX16-U16N088L150C [ J = 88 15.5 150 16 1
IMX16-A20N088L150C [ 1 88 15.5 150 20 3
IMX20-U20N030L090C [ J = 30 19.5 90 20 1
IMX20-520L130C [ J - - - 130 20 2
IMX20-U20N070L130C [ - 70 19.5 130 20 1
IMX20-520L180C [ - - - 180 20 2
IMX20-U20N110L180C [ - 110 19.5 180 20 1
IMX20-A25N110L180C [ 1 110 19.5 180 25 3
IMX25-U25N037L110C [ J = 37.5 24.5 110 25 1
IMX25-525L160C [ J - — — 160 25 2
IMX25-U25N087L160C [ — 87.5 24.5 160 25 1
IMX25-525L210C [ - - - 210 25 2

1/1

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



iMX

IMX
CELIK TUTUCU

ALTI BOSALTILMIS

1 2f

_ =

s- — 38

T S— =

DUz

=

3

D,

LF
DCONMS=10 12<DCONMS<16 20<DCONMS<25 DCONMS=32
0 0 0 0
- 0.009 - 0.01 - 0.013 - 0.160

IMX10-U10NO09L070S o 9 9.7 70 10 1
IMX10-G12L060S o — — 60 12 2
IMX12-U12N011L080S o 11 11.7 80 12 1
IMX12-G16L070S [ ] — — 70 16 2
IMX16-U16N016L080S ( } 16 19.5 80 16 1
IMX16-G20L070S [ ) — — 70 20 2
IMX20-U20N020L090S o 20 19.5 90 20 1
IMX20-G25L080S o — — 80 25 2
IMX25-U25N025L110S o 25 24.5 110 25 1
IMX25-G32L100S [ ] — — 100 32 2

11

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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iMX

IMX

BT30 MONOBLOK TIP CELIK TUTUCU

DUz TiP
[%2)
o 211 | |
a o H
[&]
o L
LB1 ‘
LB2
LB
LPR
Siparis No. Stok DC DCONWS LPR LB LB1 LB2 wT gzg:;
IMX16-516GL38-BT30 ° 16 15.5 38 16 11 12.5 0.39
IMX16-528GL50-BT30 ° 16 15.5 50 28 23 24.5 0.41
IMX20-S19GL41-BT30 ° 20 19.5 41 19 14 15.5 0.41
IMX20-533GL55-BT30 ° 20 19.5 55 33 28 29.5 0.42
IMX25-525GL47-BT30 ° 25 24.5 47 25 20 21.5 0.45
IMX25-543GL65-BT30 ° 25 24.5 65 43 38 39.5 0.50
KONiK BOYUNLU TiP
" BHTA
o 2 ] e i s )
2 g T I [T
[m]
LB1
LB2
LB3
LB
LPR
- Uygun
Siparis No. Stok DC DCONWS LPR LB LB1 LB2 LB3  BHTA1 WT Baslk
IMX16-A33GL55-BT30 ) 16 15.5 55 33 16 16.7 29.2 15° 0.43  IMX16i___!
IMX20-A42GL64-BT30 ° 20 19.5 b 42 20 21.4 37.8 10° 0.48  IMX20__ !
IMX25-A53GL75-BT30 ) 25 24.5 75 53 25 26.7 48.7 8° 0.57  IMX25._..!
11

1. Tutucu ve kafanin sabitleme 6lcileri ayni olmalidir.

2. Litfen sabitleme dlclisiine uygun bir 6zel anahtar kullanin. Bu parca ayri olarak satilir.

3. Yiksek ilerlemeli mil motorlariyla donatilmis isleme merkezlerinde kullanilmasi tavsiye edilir.
4. Kesim derinligi, her bir kafa icin tavsiye edilen kosullarin %50 - 60'1 kadar olmalidir.

5. Takim tezgaht ile baglanti parcasi, iki tarafli bir saft degildir.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



NEW
IMX

ER PENS

DCONWS
|
I
— 1
I
I

DCONMS

LF

N
DCONWS
|
DCONMS

LF
Siparis No. Stok DCONWS DCONMS LF Pens olciisii Uygun Baslik Tip
IMX10-S04-ER16 * 9.7 16 4 ER16 1
IMX10-S04-ER20 * 9.7 20 4 ER20 2
IMX10-S04-ER25 * 9.7 25 4 ER25 2
IMX10-S04-ER32 * 9.7 32 4 ER32 2
IMX12-S05-ER16 * 1.7 16 5 ER16 1
IMX12-505-ER20 * 1.7 20 5 ER20 2
IMX12-505-ER25 * 1.7 25 5 ER25 2
IMX12-505-ER32 * 1.7 32 5 ER32 2
IMX16-S08-ER25 * 18,3 25 8 ER25 2
IMX16-508-ER32 * 15.5 32 8 ER32 2
IMX20-S10-ER32 * 19.5 32 10 ER32 2
IMX25-512-ER32 * 24.5 32 12.5 ER32 2
11

1. Tutucu ve kafanin sabitleme ol¢ileri ayni olmalidir.
2. Lutfen sabitleme 6lclisiine uygun bir 6zel anahtar kullanin. Bu parca ayri olarak satilir.
3. Kesim derinligi, her bir kafa icin tavsiye edilen kosullarin %50 - 60°1 kadar olmalidir.
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iMX

IMX

DIKEY ISLEME MERKEZi:
BROTHER INDUSTRIES, LTD. S700XD1

600 cm3/dak. talas kaldirma hizi ile yiiksek verimli isleme saglandi.

Malzeme Aliminyum alasim
Takim IMX20S3A20016 ET2020
Kare, 3 kanal
Baslik IMX20-519GL41-BT30
n (dk-) 5971
Ve (m/dk) 375
Vf (mm/dk) 2389
ap (mm) 13
Talas kaldirma hizi (cm3/dak.) 621
Kesme Modu Distan sogutma sivisi (emiilsiyon)

Maks. mil hizi 10000 dak™", Mil motoru 26,2 kw, Tork 92 Nm

YATAY ISLEME MERKEZI:
ENSHU, LTD. SH350

Kaldirilan talas hacmi, tavsiye edilen standart kosullardan alti kat daha yliksekti.

Malzeme 1.1206

Takim IMX2QR4F20021 EP7020
Kaba isleme, 4 kanal

Baslik IMX20-S19GL41-BT30

n (dk1) 3997 (2400)

Ve (m/dk) 251 (150)

Vf (mm/dk] 1599 (480)

ap (mm) 12

ae (mm) 20

Talas kaldirma hizi (cm3/dak.) 384

Kesme Modu Asagi Dogru Kesm. Hava Piiskirtme

() Tavsiye edilen kesme kosullari

Maks. mil hizi 12000 dak™", Mil motoru 31 kw, Tork 31,04 Nm



iMX

IMX

KARBUR TUTUCU - YEDEK PARCALAR

Takim Numarasi

Uygun Baslik

&7

N

Anahtar

Sikisma onleyici Yaglayici

IMX10-U10N014L070C

IMX10-510L090C

IMX10-U10N034L090C

IMX10-S10L110C

IMX10-U10N054L110C

IMX10-A12N054L110C

IMX10-WR

IMX12-U12N017L080C

IMX12-512L100C

IMX12-U12N041L100C

IMX12-512L130C

IMX12-U12N065L130C

IMX12-A16N065L130C

IMX12-WR

IMX16-U16N024L080C

IMX16-516L110C

IMX16-U16N056L110C

IMX16-516L150C

IMX16-U16N088L150C

IMX16-A20N088L150C

IMX16-WR

IMX20-U20N030L090C

IMX20-520L130C

IMX20-U20N070L130C

IMX20-520L180C

IMX20-U20N110L180C

IMX20-A25N110L180C

IMX20-WR

IMX25-U25N037L110C

IMX25-525L160C

IMX25-U25N087L160C

IMX25-525L.210C

IMX25-WR

MK1KS

PARCALAR AYRI SATILIR

Takim Numarasi

&7

Anahtar
IMX10 IMX10-WR
IMX12 IMX12-WR
IMX16 IMX16-WR
IMX20 IMX20-WR
IMX25 IMX25-WR

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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iMX

IMX

CELIK TUTUCU - YEDEK PARCALAR

Takim Numarasi

Uygun Baslik

&7

N

Anahtar Sikisma onleyici Yaglayici

IMX10-U10NOO9LO70S MXT0-WR
IMX10-G12L060S IMX10:..:
IMX12-U12NO11LOBOS MXT12-WR
IMX12-G16L070S IMXT2:--
IMX12-G16LO70s

IMX16%___! IMX16-WR MK1KS
IMX16-U16N016L080S
IMX20-U20NO20LO9OS IMX20-WR
IMX20-G25L080S IMX20:.:
IMX25-U25N025L110

IMX25:___! IMX25-WR

IMX25-G32L100S

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



iMX

IMX
DEGISTIRILEBILIR BASLIKLI PARMAK FREZELER

Ozel celik vidali gecme yeri

0000000000000 00000000000000000

icten sogutma ile kullanabilen tip

Cift temas yiizeyli tip (Konik + Ug yiizl)

e0cce0ccc00ccccoo

Cevresel kesme kenari salgisi .
<025 mm =0.015
2025 mm = 0.020 :

Baslik degistirme hassasiyeti [Eksenel) +0.02 Mono blok karbiir tutucu/celik Tutucu

OZELLIKLER

iMX serisi, hem yekpare karbiir hem de takma uclu parmak frezelerinin avantajlarini bir araya getiren verimlilik,
ylksek hassasiyet ve rijidlik saglayan devrim niteliginde bir parmak freze sistemidir.

Baglama ylizeyleri tamamen yekpare karbur oldugu icin yekpare karbirin givenlik ve rijidligi dizeyine yakin bir
giivenlik ve rijidite saglar.

Degistirilebilir basligi nedeniyle cesitli uygulamalar lzerinde disiik takim envanteri icin mikemmeldir.

SON DERECE ESNEK KALITELER

) :ET2020 (Kaplanmanus)

"SIFIR-p Yiizey" pirizsiiz ylizey ¢ Aliminyumun frezelenmesine uygun.

Yeni gelistiritmis(AL Cr)JN grubu - EP7020

kapl :

aplama ¢ Kesilmesi zor malzemeler icin uygundur.

Slper ince parcacikli, stiper ? : EP6120

sert bazli malzeme : Celigin yuksek ilerleme ile frezelenmesine uygun.
-

Yiksek Kayganlik = EP8110/EP8120

Yiksek oksitlenme sicakligi ve kayganliga
sahip (AL,Cr,SiJN kaplama (yeni gelistirilen)

ile yliksek asinma ve yiiksek yapisma direnci
saglayan (AL Ti,SiJN kaplamalar kombinasyonu
sertlestirilmis celiklerin cok daha gicli halde
uzun siire 0zelligini kaybetmeden kalmasini
saglar.

Yiiksek Oksitlenme Sicaklig

(ALCr,SiIN >

Daha iyi asinma direnci
(ALTi,SiIN

Daha ylksek yapisma direnci

Ultra Mikro Tanecikli _J
Sinterlenmis Karbiir 75




iMX

IMX TUTUCULAR NASIL SECILMELI

Diz tutucu + standart baslik kullanilirken, kesme derinligi basligin kesme uzunlugundan fazla olmasi durumunda
engel olusacaktir.

Diz tutucu + ofset baslik kullanilirken, kafanin capi tutucudan biyik oldugu icin daha biiylik kesme derinlikleri
mumkindir.

DUZ + STANDART BASLIK DUZ + OFSET BASLIK

Diz tutucu + standart baslik kullanildiginda,
lutfen bu ekipmanlari kesme uzunlugundan
daha disiik kesme derinliklerinde kullanin.

Temas yok

Kesme derinligi < Kesme uzunlugu

Kesme
derinligi —

Kesme uzunlugu

R —— Kesme uzunlugu

derinligi

Kesme derinligi kesme uzunlugundan kiiclik olmasi durumunda serbest boyun
3D den daha diislik olmasi onerilir.

Hafifletismis boyunlu alttan bosaltilmis tip, duvarin dikey olarak islenmesine uygundur.
Konik boyun kisminin kalin capli olmasi, uzun serbest boy uygulamalarda istikrar saglar. Alttan bosaltilmis ve
konik boyun tipleri de artik mevcuttur. (Litfen minimum cap icin her bir tipin D5 capina bakin.)

ALTTAN BOSALTILMIS + STANDART BASLIK KONiK BOYUN + STANDART BASLIK
B1
£
il
-




iMX

BASLIK MONTAJI

B Temiz bir bezle kafanin ve tutucunun konik ve uc B Sadece vida kismina az miktarda sikisma onleyici
ylzeylerindeki yagi ve tozu silin. bilesim surin.

Bu yiizeyleri temizleyincecececcceccscacs o )
. : Sikisma onleyici bilesim sadece vida

kismi tUzerinde

B Asiri miktarda sikisma onleyici bilesim kullanmayin, bu sikmay: etkileyebilir.

Konik bolim Tutucu konik bolimi
r .

Bu bolimler tzerinde sikisma onleyici bilesim kullanmaktan kacinin

ilisik anahtari kullanarak basligi ve tutucuyu giivenli bir sekilde sabitleyin.

B sikma acilari ve tavsiye edilen tork icin tabloya bakin.

l Bosluk

l Bosluk yok

T

1. Yaralanma riskini ortadan kaldirmak

Referans sikkma  Onerilen baglama icin koruyucu eldivenleri ve diger

Sabitleme olciisii

agisia torku (Nm) gerekli giivenlik ekipmanlarini
kullanin.
@10 50° 10 2.Lutfen sadece ilisik anahtari
012 50° 15 kullanin.
D16 50° 30 (Standart anahtarlar cok kalin
g 20 40° 50 olabilirler)
@25 35° 75
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iMX

INCONEL®718 iN DUZ YUZEYLERININ iSLENMESINDE TAKIM OMRU KARSILASTIRMASI

EP7020, kesilmesi zor malzemeleri islerken daha uzun takim omri saglayan yeni bir Grindur.

Malzeme Inconel®718 (43HRC])
Takim IMX12-U12N041L100C
Baslik IMX12B4HV12012

n (dk-) 1.700

Ve (m/dk) 28

Vf (mm/dk) 350

fz (mm/dis) 0.05

ap (mm) 0.6

ae (mm) 1.2

Takim ¢ikma uzunlugu (mm) 65

Kesme Modu

Asagi kesme

Sogutma Sivisi

Islak Kesme Disardan
Sogutma Sivisi (Karisim)

Tezgah

Dikey MC (BT40)

TITANYUM'A KANAL ACMADA

DAYANIKLILIK KARSILASTIRMASI

Ayni zamanda buylk kesme ytikleri ile bas edebilen
vida baglama guvenligi yalnizca celik baglantili
rakiplerle karsilastirildiginda onemli 6lctide

iyilestirilmistir.

Vida gecme yerinden kirilma

Vida gecme yerinden kirilma

T
0 0.10 0.12

T
0.14

T T
0.16 0.18 0.20

Dis basina ilerleme (mm/dis)

Malzeme Ti-6Al-4V (32HRC)
Takim IMX20-U20N030L090C
Baslik IMX20C4HV200R10021
n (dk-1) 1.100

Ve (m/dk) 69

Vf (mm/dk) 880

fz (mm/dis) 0.20

ap (mm) 10

ae (mm) 20

Takim ¢ikma uzunlugu (mm) 72

Kesme Modu

Asagi kesme

Sogutma Sivisi

Islak Kesme Disardan
Sogutma Sivisi (Karisim)

Tezgah

Dikey MC (BT50)

B Mitsubishi Materials

HA

B: Geleneksel

0.3

D.0.C hattinda Maks. Dis yan asinmasi (mm)

Kesme uzunlugu (m)

RiJIDLIK

Cift temas ylzeyli karblr baslik ve karbdr tutucu
rijidligin %30 artmasini saglar.

100
. _
= 50 7
2
= _
| | 62 mm (3xD)
D EEE—
0-
Yekpare iMX Geleneksel
karblr
Freze



Dis yan asinmasi VB (mm)

iMX

IMX

CELIK TUTUCU

Serbest boy kisa oldugunda disiik kesme drinligi ile isleme icin maliyet etkin celik tutucular.

KESME PERFORMANSI

Geleneksel celik saftlarla kiyaslandiginda takim 6mri en az 3 kat daha uzundur.

0.15 KENAR DURUMU
iMX S4HV

(Kesme uzunlugu

0.1 150 m)

Takim omri
+ %300 Geleneksel A
V.4 (Kesme uzunlugu
0.05 100 m)
Geleneksel B

(Kesme uzunlugu

0 T T T T T | 100 m)

0 100 200 300 400 500 600
Kesme uzunlugu (m) Geleneksel C
(Kesme uzunlugu
100 m)

Malzeme 1.1219

Takim IMX10-U10N014L070S

Baslik IMX10C4HV100R10010

n (dk-1) 5.100

Ve (m/dk) 160

Vf (mm/dk) 1.530

fz (mm/dis) 0.075

ap (mm) 5

ae (mm) 0.5

Takim ¢ikma uzunlugu (mm) 30

Kesme Modu

Asagi kesme

Sogutma Sivisi

Emiilsiyon Disardan

Tezgah

BT50 M/C

B Mitsubishi Materials HA BB

C : Geleneksel
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IMX-C4FD-C

OZELLIKLER

Cift Geleneksel
kdse radyuslu radyus

Biiyiik

KESME PERFORMANSI

ince talaslar ve uzun kesme kenari kombinasyonu
ylksek performans ve uzun takim omri
saglamaktadir.

Onerilen kesme sartlari ayar dengeliligine gore degisiklik gosterir.

Kobalt krom alasimi - takim 6mri karsilastirmasi (@10)

Takim Omrii (Co-Cr Alasimi)

Devam edebilir

Kenar Dokilmesi A

Kenar Dokiilmesi B

0 100 200 300
Malzeme Co-Cralasimi
Takim @10
n (dk-) 3.185
Ve (m/dk) 100
Vf (mm/dk) 1.911
fz [mm/dis) 0.15
ap (mm) 0.2
ae (mm) 35
Takim ¢ikma uzunlugu (mm) 45
Sogutma Swvisi Karisim

Kesme yontemi

Asagi Kesme

Tezgah

Dikey (BT40)

B Mitsubishi Materials HA B:Geleneksel

210
ap0.2
ae 3.5

iMX-C4FD-C
(Kesme uzunlugu 320 m)

Geleneksel A
(Kesme uzunlugu 160 m)

i

Geleneksel B
(Kesme uzunlugu 96 m)



IMX-C4FD-C

OZELLIKLER

VERIMLILIK KARSILASTIRMASI SKD61 (@320)

Radyal yonde azaltilmis kesme direnci takim

ince talaslar
\
‘/\

titresimini ve egilmesini onler.

SKD61 isleme verimliligi karsilastirmasi

Kenar Dokilmesi

Devam edebilir

% 400

Verimlilik

T
0 1.000

T T
2.000 3.000

{ Takim serbest boyu80 mm(4D)

Malzeme 1.2344
Takim 020

n (dk-1) 1.600

Ve (m/dk) 100

Vf (mm/dk) 640 - 2.560
fz (mm/dis) 0.10 - 0-40
ap (mm) 0.3

ae (mm) 5

Takim cikma uzunlugu (mm) 80

Sogutma Sivisi

Hava Ufleme

Kesme yontemi

Kanal ve asagi kesme

Tezgah

Dikey (BT50)

B Mitsubishi Materials M A : Geleneksel

ap 0.5 mm
x20 pass
= =
ae 5x10pass ap 10 mm
65 mm

Kenar dokilmesi yok
iMX-C4FD-C
(Vf 2.560 mm/dk)

Mikro Kenar dokilmesi
Geleneksel
(Vf 1.280 mm/dk)

81
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iMX

UYGULAMA ORNEKLERI

Gosterilen ornekler gercek uygulamalari ifade etmektedir ve tavsiye edilen kesme kosullarindan farklilik

gosterebilir.

Baslik IMX12-U12N041L100C
Tutucu IMX12B6HV12012

is parcasi DIN Cf53

Parca Pompa ve pervane

Amaclanan proses

Kanat yiizeylerinin Finisi

Ve [m/dk) 200

fz (mm/dis) 0.08

ae (mm) Yaklaslk 1.4
ap (mm) Yaklasik 1.0
Takim serbest boyu uzunlugu (mm) 70

ZpUsob obrabéni

Trokoid frezeleme

Kesme Modu

5-eksenli M/C (HSK A63)

Takim isleme siiresini %30 oraninda disirdi

Sonuglar ve ayni zamanda kaliteli bir finis ylizey sundu.

Baslik IMX20-U20N070L130C

Tutucu IMX20C4HV200R10021

Is parcasi DIN S235

Parca Kalip celigi

Amaclanan proses Deligin finisi

Ve (m/dk) 100 S
fz (mm/dis) 0.05 ©
ae (mm) 1
ap (mm) 3

Takim serbest boyu uzunlugu (mm) 105

ZpUsob obrabéni

Helisel kesme

Kesme Modu

isleme merkezi

Sonuclar

Yekpare karbir tutucuyla kombie edilen
diizensiz helis kanallar, rakip firmalarin
takimlarina gore daha yiiksek
performans verdi.




UYGULAMA ORNEKLERI

iMX

Baslik IMX16-U16N024L080C
Tutucu IMX16C10HV160R10016

is parcasi Titanyum Alasim (Ti-6Al4V)
Parca Test calismasi

Amaclanan proses

Yan kenar frezeleme (asagi kesme)

Ve (m/dk) 151
fz (mm/dis) 0.08
ae (mm) 0.5
ap (mm) 16
Takim serbest boyu uzunlugu (mm) 52

Sogutma Sivisi

Islak Kesme Disardan Sogutma Sivisi
(Karisim)

Kesme Modu

isleme merkezi

Sonuclar

is parcasinin radyusu ve takim radyusu ayni
olmasina ragmen titresimsiz isleme sagladi.
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AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk
UK Deliveries/Returns

Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMIR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +902325015000 . Fax +90 232 5015007

Email infodmmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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