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MB4020

CALIDAD CBN

PARA ALEACIONES SINTERIZADAS Y DE FUNDICION

Elincremento en el contenido de particulas de CBN y su adherencia, hacen que sea adecuado para el

mecanizado de diversas aleaciones sinterizadas.

ELEVADA RESISTENCIA DEL FILO DE CORTE

Recientemente se ha desarrollado un nuevo método de
sinterizacion de particulas activadas y especial
adherencia que potencian la adhesion de las particulas
de CBN dando lugar a una mayor resistencia del filo de
corte. MB4020 ofrece una elevada resistencia del filo de
corte, lo que permite evitar las rebabas.

EXCELENTE TOLERANCIA A LA FUNDICION

Su alto contenido en CBN, quimicamente estable,
reduce la fundicion del material de trabajo en el filo de
corte y estabiliza la precisién dimensional de los
componentes acabado.

NUEVA CARA DE CBN

La nueva cara de CBN puede utilizarse para
profundidades de corte mayores y biseladas cuando
la placa de CBN convencional de punta soldada no
es adecuada.

Area de Area de

corte corte

Véanse las condiciones de corte de la pagina 5 para

consultar la profundidad de corte maxima recomendada.
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4 TIPOS DE HONING DISPONIBLES

Los diferentes tipos de honing pueden adaptarse
a cualquier tipo de aplicaciones.
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GEOMETRIA

PREPARACION DEL FILO DE CORTE

COMPATIBILIDAD CON UN CORTE INTERRUMPIDO
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RESULTADOS DE CORTE MB4020

Mecanizado continuo de aleaciones sinteri-
zadas de alta resistencia

Mecanizado interrumpido de aleaciones
sinterizadas de alta resistencia
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Mecanizado interrumpido de aleaciones
sinterizadas endurecidas

Competencia

MB4020
05 oo TT——

Dureza de la superficie Ral(!m)

0 L L L L L
17 34 51 68 85 102
NiUmero de piezas

MB4020

EN2
BN

Competencia F

0 10 20 30 40 50

Numero de piezas




MB4020

MB4020

PLACAS NEGATIVAS
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PLACAS NEGATIVAS
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PLACAS POSITIVAS
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PLACAS POSITIVAS

NP-TCGW1102045F3 * 3 635 238 04 28  NEWPETIT
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CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Condiciones de corte para toda la cara

Ve (m/min.)

Material Modo de corte f (mm/rev.) ap (mm]) Refrigerante
Aleacion sinterizada |
general Torneado —0.2 —0.3(—2.0) Seco, himedo
Aleacion sintetizada .
de alta resistencia Torneado —0.2 —0.3(—2.0) Seco, himedo
Aleacion sintetizada Torneado Seco. himedo
endurecida —0.2 —0.3(—2.0) ,

Material MOAO A COPLE  wwrreerrermmeameeimmmeee e iite e et e e e f (mm/rev.) ap (mm) Refrigerante
250 500 750 1000 1250

Torneado —0.4 —0.5(—2.0) Seco, himedo

FUNdiCion  coeeerreeemeeeiieeeiceeen :
Fresado _ ! : —| —0.15 —0.5(—2.0) Seco
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EJEMPLOS DE APLICACION

MB4020

Aleacion de metal duro y templada

Material Refrentado interrumpido.

Componente Piezas de valvula variable

Velocidad de corte (m/min.) 140

Avance (mm/rev) 0.05

Profundidad de corte (mm) 0.15

Refrigerante Corte hiumedo
La vida Gtil de una placa de CBN convencio-

Resultados nal es de 50 piezas debido a la formacion de
rebabas. MB4020 permite una mayor vida atil
de la placa y mecaniza hasta 170 piezas.

Placa NP-TNGA160408TS3

Material Aleacion de metal duro y templada

Mecanizado interrumpido de bridas.

Una calidad convencional presenta una
duracion de vida Gtil inestable después de

Resultados mecanizar 20-50 piezas. MB4020 permite un
mecanizado estable con una mayor duracién
de la vida atil de mas de 120 piezas.

Aleacion sinterizada general
Refrentado interrumpido exterior

Con la calidad MB4020 se obtiene un buen
acabado en la superficie tras mecanizar 1.400
piezas en comparacion con las 1.100 piezas
con una calidad convencional.

Resultados
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EJEMPLOS DE APLICACION

Longitud de corte (m/esquina)

MB4020 logra una duracion de la vida de la
Resultados placa 1,6 veces superior comparandola con
productos convencionales.

Material Torneado interior (FCD450)
ComponenteRemncmndecojmete ....................................... —
Veloc'daddecorte[m/mm]250 .................................................................. - /
Avance[mm/re\l]mz ..................................................................
meundldaddecorte[mmlo2 ...................................................................
Refrlgeramecortehumedo ..................................................

La resistencia a la friccién permitié una
Resultados duracion de vida de la placa 3 veces superior Piezas/punta
a productos convencionales.

200 300

MB4020 logré un mecanizado de gran efi-
Resultados ciencia y una duracion de vida de la placa 1,5
veces superior a productos convencionales.

Piezas/punta
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