ALIMASTER

ALUMINYUM ALASIMLARI iISLEMEDE YUKSEK VERIMLILIK
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Alimaster

C-AL/DLC-AL

ISLEME KARARLILIGI iCIN MUKEMMEL KESKINLIK

Ustiin kesme kenari kalitesi ve miikemmel talas tahliyesi sayesinde demir icermeyen malzemelerin istikrarli
sekilde islenebilmesi icin titresimler ve tirlamalar onlenir.

Keskin kesme kenari : Miilkemmel talas kaldirma saglayan
E ...................................... 3 Eyuksek hel.ls a(‘:lsl

Optimize edilmis kesme kenarlari
< ile daha az tirlama ve titresim

Kirilma direnci icin
radyal geometri

BIRCOK FARKLI BOYUTTA MEVCUTTUR

Cok yonllu parmak freze secenekleri:

2 ve 3 kanalli

Standart ve uzun kanallar

ince saft tipi

DLC kaplamali ve kaplamasiz karbir kaliteleri
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Alimaster

A3SA/DLC3SA

HELISEL iCTEN SOGUTMA DELIKLi 3 KANALLI PARMAK FREZE,
OPTIMIiZE EDILMiS KESiCi KENAR GEOMETRISI iLE BiRLIKTE
YUKSEK VERIMLIi iSLEME SAGLAR

HELISEL SOGUTMA DELIKLERININ KULLANILMASI

Dengeli, yiiksek verimli kesme icin dalma, rampalama ve kanal acma
sirasinda talas bosaltma kapasitesi onemli 6lclide gelistirilmistir.

Helisel delikler, yeniden taslamadan sonra bile dengeli bir sogutma sivisi
miktari saglar.

GUCLENDIRILMIiS MERKEZ KESICi KENARI i
Optimize edilmis merkez kesme kenari, dalma sirasinda bile gic y
ve glvenilirlik saglar. e

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Emsalsiz bir sekilde gelistirilmis DLC kaplama, ylksek hizli isleme sirasinda
ve sogutma sivisinin arzi distiginde milkemmel kaynak direnci saglar.
Ayrica, disuk sirtinme katsayisi, kesme direncini azaltir.

IDEAL KANAL GEOMETRISI

Kanallarin kesit geometrisi, verimli talas bosaltma icin milkkemmeldir ve
genellikle yiksek ilerleme ile aliminyumun islenmesi sirasinda meydana
gelebilecek talas sikismasi sorununu engeller.

DUZENSIZ HELIS VE PARLATILMIS KANALLAR

Dizensiz geometri, mikemmel yiizey kalitesi saglamak icin titresim
purizlildgind bastirir ve parlatilmis kanal yizeyleri, kesici kenarda malzeme
birikmesini engeller.
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Alimaster

A3SARB/DLC3SARB

YUKSEK VERIMLI iISLEME iCiN OPTiMIiZE EDILMiS KESME KENARI
GEOMETRISI iLE BIRLIKTE , HELISEL iCTEN SOGUTMA DELIKLI 3
KANALLI KOSE RADYUSLU PARMAK FREZE

GUCLENDIRILMiS MERKEZIi KESiCi KENARLAR

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Optimize edilmis merkez kesme kenari, dalma sirasinda bile
dayaniklilik ve guvenilirlik saglar.

HELISEL SOGUTMA DELIKLERININ KULLANILMASI

.
ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Dengeli, yiiksek verimli kesme icin dalma, rampalama ve kanal
acma sirasinda talas bosaltmayi 6nemli dlciide arttirir.

Helisel delikler, yeniden bilenme sonrasinda dahi istikrarli bir
sogutma sivisi miktari saglar

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Emsalsiz bir sekilde gelistirilmis DLC kaplama, yliksek hizli isleme sirasinda
ve sogutma sivisinin arzi distiginde mikemmel kaynak direnci saglar.
Ayrica, dusuk slrtinme katsayisi, kesme direncini azaltir.

0o o
ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Dizensiz geometri, mikemmel ylizey kalitesi saglamak icin titresim
purdzldligunu bastirir ve parlatilmis kanal yizeyleri, kesici kenarda
malzeme birikmesini engeller.

iDEAL KANAL GEOMETRISI

o
ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Kanallarin kesit geometrisi, verimli talas bosaltma icin mikemmeldir ve
genellikle yiksek ilerleme ile aliminyumun islenmesi sirasinda meydana
gelebilecek talas sikismasi sorununu engeller.

RADYUSLU KANALIN CIKIS YERi GEOMETRISi

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo
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Alimaster

ALIMASTER

URUNLER

Uriin .
Kodu Sekil DC
KURE UCLU KARBUR FREZE

Kire uclu parmak freze, 2 kesme kanalli, T 1-20 7
Orta kesme boylu, Serbest boyunlu =

AM2MB

DUZ UCLU KARBUR FREZE

C2MAL Parmak freze, orta kesme boyu, 2 ve 3 kanalli, 1212 9
C3MAL Aliminyum alasimlar icin
DLC2MAL Parmak freze, orta kesme boyu, 2 ve 3 kanalli, 1-12 1
DLC3MAL Aliminyum alasimlar icin
C3SXAL Parmak freze, Uzun kesme boyu, 3 kanalli, ] 3_12 21

Aliiminyum alasimlar icin D

DLC3SXAL Pa”rmlak freze, Uzun kgsme boyu, 3 kanalli, W 3_12 2
Aliminyum alasimlar icin —

e
AM2MR Parmak freze, Or_ta. kesme boylu, 2 kesme kanalli, 3_95 2
Genel amacli kesici

Parmak freze, Kisa kesme boylu, 2 kesme kanalli, N _ .
AM25C Serbest boyunlu, Merkezden kesme g 3-20 26
AM3SS Parmak freze, Kisa kesme boylu, 3 kesme kanalli, ~e—— - = 12~ 25 28
Serbest boyun, Merkezden kesmez
C2XLAL Parmak freze, 2 ve 3 kanalli, Uzun boyunlu, - 1-25 0
C3XLAL Aliiminyum alasimlar icin & ’ ’

DLC2XLAL Parmak freze, 2 ve 3 kanalli, Uzun boyunlu, P 1-25 ”
DLC3XLAL Aliminyum alasimlar icin '
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ALIMASTER - URUNLER

Alimaster

DUZ UCLU KARBUR FREZE

3 kanalli kesme boyu kisa Parmak freze

A3SA inceltilmis boyunlu, Helisel coklu Sogutma sivisi % - S SR 12-25 46
delikli -
3 kanalli kesme boyu kisa Parmak freze

DLC3SA inceltilmis boyunlu, Helisel coklu Sogutma sivisi m 12-25 48
delikli E —

AM3ME Parmak freze, Orta kesme boylu, 3 kesme kanalli, b‘E 6-16 50
Merkezden kesme

R A et
AM4ME Parmak freze, Orta kesme boylu, 4 kesme kanall, - “\‘P——I 2025 51

Finis tip, Merkezden kesme

KR —— —

KOSE RADYUSLU KARBUR FREZE

Kose radyuslu parmak freze, Kisa kesme boylu,

AM2SCRB 2 kesme kanalli, Serbest boyunlu

R

— ) 3-20 52

Kése radyuslu parmak freze, Kisa kesme boylu,

AM3SSRB 3 kesme kanalli, Serbest boyunlu

™ == — 12-25 55

3 kanalli Kesme boyu kisa Kése radyuslu Parmak
freze

inceltilmis boyunlu, coklu helisel icten sogutma
sivisi delikli

A3SARB

12-25 58

& B ——

3 kanalli Kesme boyu kisa Kdse radyuslu Parmak
freze

inceltilmis boyunlu, coklu helisel icten sogutma
sivisi delikli

DLC3SARB

KABA KARBUR FREZE

Kaba parmak freze, Kisa kesme boylu,

[ ———

AMSR 3 kesme kanalli, Serbest boyunlu — 1 20-25 62
Kaba parmak freze, Orta kesme boylu, 3 kesme it 'w ~
AMMR kanalli, Serbest boyunlu w. . — - 3-25 65
P )y - o — a
AMSRRB Kése radyuslu kaba Parmak freze, 3 kesme R —.-.n] 10 25 68

kenarli, Kisa kesme boylu, Serbest boyunlu

KONiK KURE UCLU YEKPARE KARBUR FREZE

Konik kiire uclu yekpare karbir freze, 4 kesme

CALATB kenarli
DLCALATB Konik kiire uclu yekpare karbir freze, 4 kesme @ 6-8 79

kenarli
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Alimaster

DC<2 DC>3

KURE UCLU PARMAK FREZE, 2 KESME KANALLI,
ORTA KESME BOYLU, SERBEST BOYUNLU

1 DN ___—YBHTA215° »
] 2
o[ : f f — Iz
o
RE |APMX
LU
LF
2
DN
g
g - ; : : : Z
[&]
(=]
RE | APMX
LU
LF
@ RE<é RE>6
+0.01 +0.02
DC<3 3<DC<6 6<DC
0 0 0
-0.020 -0.028 -0.038
e Aliminyum icin, yiksek dogruluga erisen, uzun kire uclu kesici.
e Siper finis ylzey ile kesin isleme toleransi icin.
Siparis No. . DC RE APMX LU DN LF DCONMS ZEFP
2 o
) -
AM2MBR0050A040 (] 1 0.5 2.5 — — 40 4 2 1
AM2MBR0100A060 [ ) 2 1 6 — — 60 6 2 1
AM2MBR0150A060 o 8] 1.5 6 9 2.7 60 6 2 1
AM2MBR0200A060 o 4 2 6 12 3.7 60 6 2 1
AM2MBR0250A060 o 5 2.5 8 15 4.7 60 6 2 1
AM2MBR0300A060 [ ] 6 3 10 18 5.7 60 6 2 2
AM2MBR0400A075 (] 8 4 12 24 7.4 75 8 2 2
AM2MBR0500A075 [ ] 10 5 15 30 9.4 75 10 2 2
AM2MBR0600A075 [ ) 12 6 18 36 11.4 75 12 2 2
AM2MBR0800A100 [ ) 16 8 24 40 15.4 100 16 2 2
AM2MBR1000A100 (] 20 10 30 45 19.0 100 20 2 2

‘
=

&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Alimaster

AM2MB

ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme RE n vf
1 20000 2000

2 20000 4000

3 20000 6000

Aliminyum alasim @ 4 20000 7000
5 20000 8000

6 15000 7500

8 12000 7200

10 10000 7000

1 20000 1600

2 20000 2800

3 20000 3200

Aliminyum alasim 4 17000 4000
5 15000 3600

6 12000 3600

8 10000 3600

10 8000 3200

0.1RE

0.1RE
/h

1/1

Dalma sirasinda, ilerleme degerini %50 oraninda distriindz.



Alimaster

C2MAL/C3MAL Q-0 ©

PARMAK FREZE, ORTA KESME BOYU, 2 VE 3 KANALLI,
ALUMINYUM ALASIMLAR ICIiN

oe T BHTA215°

:‘: - - - DCONMS
|| aPMx
LF
ince saft tipi

Fg% S — 2
S ___— BHTA215°

DCl

:%esszggzﬂ - DCONMS
APMX
LF
3
bC - - DCONMS
APMX
LF
DC
0 4
-0.02 Dcm - - DCONMS
DCONMS 4,6 DCONMSS8,10  DCONMS 12 T oawx |
0 0 0 LF
-0.008 -0.009 -0.011

e Kanal uzunlugu DC x 2,5'tir.
e Kesme kenari, tirlama ve titresimi bastirarak ustin bilesen yiizeyi kalitesini mimkun kilar.

Siparis No. -« DC APMX LF DCONMS ZEFP

] o

w =
C2MALDO100 [ J 1 2.5 45 4 2 1
C2MALDO0150 [ ] 1.5 3.7 45 4 2 1
C2MALDO0200 [ ] 2 5 45 4 2 1
C2MALDO0250 [ J 2.5 6.3 45 4 2 1
C3MALDO0100 [ ] 1 2.5 45 4 3 2
C3MALDO150 [} 1.5 3.7 45 4 3 2
C3MALDO0200 [ J 2 5 45 4 3 2
C3MALDO0250 [ J 2.5 6.3 45 4 3 2
C3MALDO0300 [} 8 7.5 50 6 3 2
C3MALDO0400 [ ] 4 10 50 6 3 2
C3MALDO0500 [ ] 5 12.5 55 6 3 2
C3MALDO0600 [ J 6 15 55 6 3 3
C3MALDO0800 [ J 8 20 70 8 3 3
C3MALD1000 [ J 10 25 75 10 3 3
C3MALD1200 [} 12 30 80 12 3 3

~
N

12/13 '{3

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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Alimaster

C2MAL/C3MAL - PARMAK FREZE, ORTA KESME BOYU, 2 VE 3 KANALLI, ALUMINYUM ALASIMLAR iCiN

Dcm - DCONMS
B APMX ‘ L
INCE SAFT TiPi
Siparis No. -« DC APMX LF DCONMS ZEFP
2 2
(V2] -
C3MALDQ700S06 o 7 17.5 80 6 3 4
C3MALDO0800S06 [ ] 8 20 110 6 3 4
C3MALD0900S08 [ ) 9 22.5 110 8 3 4
C3MALD1000S08 [ ) 10 25 130 8 3 4
C3MALD1100S10 [ ] 11 28 130 10 3 4
C3MALD1200S10 [ ] 12 30 150 10 3 4
2/2
N
"R

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Alimaster

DLC2MAL/ 200
DLC3MAL D &

DLC2MAL DLC3MAL

PARMAK FREZE, ORTA KESME BOYU, 2 VE 3 KANALLI,
ALUMINYUM ALASIMLAR iCiN

o] ¢ BHTA215°
| - - DCONMS
o
APMX
LF
2
e T BHTA215°
, B , DCONMS
APMX
LF
3

DC = = DCONMS
APMX
LF

DC
0
-0.02
DCONMS 4,6 DCONMS 8,10 DCONMS 12
0 0 0
-0.008 -0.009 -0.011

e Kesme kenarl, tirlama ve titresimi bastirarak ustlin bilesen yiizeyi kalitesini mimkin kilar.
¢ DLC kaplama, kaynaga karsi cok yiiksek direnc saglar.

Siparis No. o DC APMX LF DCONMS ZEFP

2 o

(2] -
DLC2MALDO0100 ° 1 25 45 4 2 1
DLC2MALDO150 ° 15 3.7 45 4 2 1
DLC2MALD0200 ° 2 5 45 4 2 1
DLC2MALD0250 ° 2.5 6.3 45 4 2 1
DLC3MALDO0100 ° 1 2.5 45 4 3 2
DLC3MALDO150 ° 1.5 3.7 45 4 3 2
DLC3MALD0200 ° 2 5 45 4 3 2
DLC3MALD0250 ° 2.5 6.3 45 4 3 2
DLC3MALD0300 ° 3 7.5 50 6 3 2
DLC3MALD0400 ° 4 10 50 6 3 2
DLC3MALD0500 ° 5 12.5 55 6 3 2
DLC3MALD0600 ° 6 15 55 6 3 3
DLC3MALD0800 ° 8 20 70 8 3 3
DLC3MALD1000 ° 10 25 75 10 3 3
DLC3MALD1200 ° 12 30 80 12 3 3

~

N
@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. 12/13 '{C’
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Alimaster

C2MAL/DLC2MAL

ONERILEN KESME KOSULLARI

KENAR FREZELEME
Malzeme DC Ve n f ap ae
1 60 20000 440 1.5 0.2
A1000 Serisi, A2000 - A7000 Serisi 2 130 20000 660 3 0.4
2.5 160 20000 770 3.8 0.5
1 60 20000 440 1.5 0.2
o L 1.5 90 20000 550 2.3 0.3
Alliminyum alasimlar dokimler
2 130 20000 660 & 0.4
2.5 160 20000 770 3.8 0.5
1 50 17000 320 2 0.2
Bakr, 15 60 13300 400 3 0.3
Bakir alasimlari,
Recine malzemeleri 2 60 9900 320 4 0.4
2.5 50 6600 440 5 0.5
_ae
% ap
11
KANAL FREZELEME
Malzeme DC Ve n f ap
1 60 20000 330 1
A1000 Serisi, A2000 - A7000 Serisi 2 130 20000 440 2
2.5 160 20000 550 2.5
1 60 20000 330 1
o L 1.5 90 20000 440 1.5
Alliminyum alasimlar dokimler
2 130 20000 440 2
2.5 160 20000 550 2.5
1 50 17000 420 1
Bakr, 15 60 13300 480 15
Bakir alasimlari,
Recine malzemeleri 2 60 9900 420 2
2.5 50 6600 480 2.5
DC
% % ap
/
11

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok disiikse veya tirlama ve guriiltl oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak

ayarlayin.

Yan frezeleme icin asagi (tirmanarak) frezeleme tavsiye edilir.
Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Ylzey kalitesi veya takim omriiniin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir

Urtn kullanin.



Alimaster

C3MAL/DLC3MAL

ONERILEN KESME KOSULLARI

KENAR FREZELEME

Malzeme DC Ve n f ap ae

1 60 20000 1320 2.5 0.3
15 90 20000 1650 3.8 05
2 130 20000 1980 5 0.6
2.5 160 20000 2100 6.3 0.8
3 190 20000 2200 7.5 0.9
Aliiminyum alasim 4 250 20000 2420 10 1.2
A1000 Serisi 5 300 19000 2420 125 15
6 300 16000 2420 15 18
8 300 12000 2420 20 2.4
9 300 10600 2420 22.5 2.7
10 300 9500 2420 25 3
12 300 8000 2640 30 3.6
1 60 20000 1320 2.5 0.3
15 90 20000 1650 3.8 05
2 130 20000 1980 5 0.6
2.5 160 20000 2100 6.3 0.8
3 190 20000 2200 7.5 0.9
Aliiminyum alasim 4 250 20000 2420 10 1.2
A2000 - A7000 Serisi 5 310 20000 2970 12.5 15
6 330 17500 3300 15 1.8
8 330 13000 3300 20 2.4
9 330 11700 3450 22.5 2.7
10 330 10500 3580 25 3
12 330 9000 3580 30 3.6

%ﬁ,

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok diisiikse veya tirlama ve girdlti oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Yan frezeleme icin asagi (tirmanarak) frezeleme tavsiye edilir.

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Yiizey kalitesi veya takim omriiniin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir
Grin kullanin.

1/2
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Alimaster

C3MAL / DLC3MAL
KENAR FREZELEME
Malzeme DC Ve n f ap ae
1 60 20000 1320 2.5 0.3
1.5 90 20000 1650 3.8 0.5
2 130 20000 1980 5 0.6
2.5 160 20000 2100 6.3 0.8
8 190 20000 2200 7.5 0.9
Aliminyum alasimlar dékimler 4 250 20000 2620 10 1.2
5 250 16000 2420 12.5 1.5
6 250 13500 2420 15 1.8
8 250 10000 2530 20 2.4
9 250 8900 2640 22.5 2.7
10 250 8000 2750 25 3
12 250 6500 2860 30 3.6
1 60 20000 960 2.5 0.3
1.5 90 20000 1200 3.8 0.5
2 120 19100 960 5 0.6
2.5 120 15300 1200 6.3 0.8
3 120 12800 960 7.5 0.9
Bakir, 4 120 9600 1020 10 1.2
Bakir alasimlari,
Recine malzemeleri 5 120 7700 1080 12.5 1.5
I 6 120 6400 1160 15 1.8
8 120 4800 1300 20 2.4
9 120 4250 1300 22.5 2.7
10 120 3840 1420 25 3
12 120 3200 1550 30 3.6
[l
2/2

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok disiikse veya tirlama ve guriiltl oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak

ayarlayin.
Yan frezeleme icin asagi (tirmanarak] frezeleme tavsiye edilir.
Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Yiizey kalitesi veya takim dmriiniin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir

Urtin kullanin.



Alimaster

C3MAL / DLC3MAL
KANAL FREZELEME
Malzeme DC Vc n f ap
1 60 20000 550 1
1.5 90 20000 660 1.5
2 130 20000 770 2
2.5 160 20000 930 2.5
3 190 20000 1100 8
Aliiminyum alasim 4 220 17500 1210 4
A1000 Serisi 5 220 14000 1210 5
6 220 11500 1210 6
8 220 9000 1320 8
9 220 7800 1370 9
10 220 7000 1430 10
12 220 6000 1540 12
1 60 20000 550 1
1.5 90 20000 660 1.5
2 130 20000 770 2
2.5 160 20000 930 2.5
3 190 20000 1100 3
Aliiminyum alasim 4 240 19000 1210 4
A2000 - A7000 Serisi 5 240 15500 1320 5
6 240 12500 1430 6
8 240 9500 1540 8
9 240 8500 1600 9
10 240 7500 1650 10
12 240 6500 1760 12
DC

Wap

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok disiikse veya tirlama ve giriiltl oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Suda ¢6zlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Ylzey kalitesi veya takim omriiniin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir
Gridn kullanin.

1/2
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Alimaster

C3MAL / DLC3MAL
KANAL FREZELEME
Malzeme DC Vc n f ap
1 60 20000 550 1
1.5 90 20000 660 1.5
2 130 20000 770 2
2.5 160 20000 860 2.5
g 160 17000 940 8
Aldminyum alasimlar dékimler 4 160 13000 740 4
5 160 10000 940 5
6 160 8500 940 6
8 160 6500 940 8
9 160 5700 940 9
10 160 5000 990 10
12 160 4000 1100 12
1 60 20000 700 1
1.5 90 20000 720 1.5
2 120 19100 730 2
2.5 120 15300 750 2.5
3 120 12800 770 3
Bakar, 4 120 9600 820 4
Bakir alasimlari,
Recine malzemeleri 5 120 7700 870 5
6 120 6400 930 6
8 120 4800 1040 8
9 120 4200 1100 9
10 120 3800 1140 10
12 120 3200 1250 12
DC

Map

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok diisiikse veya tirlama ve girdlti oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Ylzey kalitesi veya takim omriiniin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir
ardn kullanin.

2/2



Alimaster

C3MAL / DLC3MAL
DALMA

Malzeme DC Vc n f

1 60 20000 110

1.5 90 20000 140

2 130 20000 170

2.5 160 20000 170

8 190 20000 170

Aliminyum alasim 4 220 17500 170
A1000 Serisi 5 220 14000 170
6 220 11500 170

8 220 9000 110

9 220 7800 110

10 220 7000 80

12 220 6000 80

1 60 20000 110

1.5 90 20000 140

2 130 20000 170

2.5 160 20000 170

3 190 20000 170

Aliminyum alasim 4 240 19000 220
A2000 - A7000 Serisi 5 240 15500 220
6 240 12500 220

8 240 9500 220

9 240 8500 220

10 240 7500 170

12 240 6500 170

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok diislikse veya tirlama ve girdlti oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Yuzey kalitesi veya takim omriiniin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir
Grdn kullanin.



Alimaster

C3MAL / DLC3MAL
DALMA

Malzeme DC Ve n f

1 60 20000 90

1.5 90 20000 120

2 130 20000 140

25 160 20000 140

3 160 17000 140

Aliminyum alasimlar dékimler 4 160 LSty L1

5 160 10000 90

6 160 8500 90

8 160 6500 70

9 160 5700 70

10 160 5000 60

12 160 4000 60

1 50 15900 80

1.5 50 10600 80

2 50 8000 80

2.5 50 6400 90

3 50 5300 100

. 4 50 4000 100
Bakir alasimlari,

Recine malzemeleri 5 50 3200 100

6 50 2700 110

8 50 2000 120

9 50 1800 120

10 50 1600 120

12 50 1300 120

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok disiikse veya tirlama ve guriiltl oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Ylizey kalitesi veya takim omriiniin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir
Grin kullanin.



Alimaster

C3MAL - INCE SAFT TIPI

ONERILEN KESME KOSULLARI

KENAR FREZELEME
Malzeme DC Ve n f ap ae
7 250 11400 1550 7 0.7
8 250 10000 1980 8 0.8
Aliiminyum alasim 9 250 8800 1980 9 0.9
A1000 Serisi 10 250 8000 2090 10 1
1 250 7200 2090 1N 1.1
12 250 6600 1870 12 1.2
7 300 13600 2090 7 0.7
8 300 12000 2750 8 0.8
Aliiminyum alasim 9 300 10600 2750 9 0.9
A2000 - A7000 Serisi 10 300 9500 2750 10 1
1 300 8700 2750 1 1.1
12 300 7900 3080 12 1.2
7 200 9100 1210 7 0.7
8 200 8000 1650 8 0.8
Aliminyum alasimlar dokiimler ? 200 7100 1650 ? 0.9
10 200 6300 1870 10 1
1 200 5800 1870 11 1.1
12 200 5300 1760 12 1.2
7 150 6800 1000 7 0.7
8 150 6000 1070 8 0.8
Bakr, 9 150 5300 1070 9 0.9
Bakir alasimlari,
Recine malzemeleri 10 150 4800 1000 10 !
1M1 150 4300 870 1" 1.1
12 150 4000 960 12 1.2

%ﬁ,

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok disiikse veya tirlama ve guriiltl oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Tavsiye edilen bu kosullar, 4 x DC degerinde bir takim serbest boyu temel alinarak hesaplanmistir. Daha uzun bir takim
serbest boyu gerekliyse, litfen 20. Sayfadaki degerlere gére kesme kosullarini uygun sekilde ayarlayin.

Yan frezeleme icin asagi (tirmanarak] frezeleme tavsiye edilir.

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

1/1



C3MAL - iINCE SAFT TiPi

Alimaster

KANAL FREZELEME
Malzeme DC Vc n f ap
7 250 11400 1100 0.7
8 250 10000 1490 1.6
Aliiminyum alasim 9 250 8800 1490 1.8
A1000 Serisi 10 250 8000 1600 3
" 250 7200 1600 83
12 250 6600 1540 3.6
7 300 13600 1540 0.7
8 300 12000 2200 1.6
Aliminyum alasim 9 300 10600 2200 1.8
A2000 - A7000 Serisi 10 300 9500 2040 3
" 300 8700 2040 83
12 300 7900 1930 3.6
7 200 9100 990 0.7
8 200 8000 1320 1.6
Alliminyum alasimlar dokimler i 200 7100 1320 1.8
10 200 6300 1320 3
" 200 5800 1320 83
12 200 5300 1320 3.6
7 80 3600 430 0.7
8 80 3200 480 1.6
Bakir, 9 80 2800 430 18
Bakir alasimlari,
Recine malzemeleri 10 100 3200 760 3
" 100 2900 700 83
12 100 2700 640 3.6

DC

% %EP
4

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok diisiikse veya tirlama ve gurdlti oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak

ayarlayin.

Tavsiye edilen bu kosullar, 4 x DC degerinde bir takim serbest boyu temel alinarak hesaplanmistir. Daha uzun bir takim
serbest boyu gerekliyse, lutfen asagidaki tablodaki degerlere gore kesme kosullarini uygun sekilde ayarlayin.
Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

N

f ap
Takim serbest .
boyu Devir
Kenar frezeleme Kanal frezeleme Kenar frezeleme Kanal frezeleme
5D 70 % 70 % 70 % ap 1D x ae 0.05D 60 %
6D 50 % 50 % 50 % ap 1D x ae 0.03D 40 %
7D 30 % 30 % 30 % ap 1D x ae 0.015D 20 %

20



Alimaster

C3SXAL @ O @

PARMAK FREZE, UZUN KESME BOYU, 3 KANALLI,
ALUMINYUM ALASIMLAR ICIiN

1

) oc| 1 BHTA215°
| - - DCONMS
o f
APMX
LF

DC
0
-0.02
DCONMS 6 DCONMS 8,10  DCONMS 12
0 0 0
-0.008 -0.009 -0.011
e Kesme kenari, tirlama ve titresimi bastirarak ustin bilesen yiizeyi kalitesini mimkin kilar.
e Kanal uzunlugu DC x 5'tir.

Siparis No. -« DC APMX LF DCONMS ZEFP

2 2

(02} [
C3SXALDO0300 [ ] 3 15 55 6 3 1
C3SXALD0400 [ ] 4 20 60 6 3 1
C3SXALDO0500 [ J 5 25 65 6 3 1
C3SXALD0600 [ J 6 30 75 6 3 2
C3SXALDO0800 [ ] 8 40 90 8 3 2
C3SXALD1000 [ ] 10 50 100 10 3 2
C3SXALD1200 [ ] 12 60 110 12 3 2
A

N

2

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. 21
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Alimaster

DLC3SXAL 2@ 0

PARMAK FREZE, UZUN KESME BOYU, 3 KANALLI,
ALUMINYUM ALASIMLAR ICIiN

— ~ DC v BHTA2 15°
S S T o
. — t
APMX
LF

2
e .
DC
o
-0.02
DCONMS 6 DCONMS 8,10  DCONMS 12
0 0 0
-0.008 -0.009 -0.011
e Uzun boyun geometrisiile DC x 3 ve DC x 5.
e DLC kaplama, kaynaga karsi cok yuksek direnc saglar.
Siparis No. o DC APMX LF DCONMS ZEFP
2 2
(02} [
DLC3SXALDO0300 [ 3 15 55 6 3 1
DLC3SXALD0400 ° 4 20 60 6 3 1
DLC3SXALD0500 ° 5 25 65 6 3 1
DLC3SXALD0600 ° 6 30 75 6 3 2
DLC3SXALD0800 [ ] 8 40 90 8 3 2
DLC3SXALD1000 [ ] 10 50 100 10 3 2
DLC3SXALD1200 [ 12 60 110 12 3 2
A
N
A

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Alimaster

C3SXAL/DLC3SXAL

ONERILEN KESME KOSULLARI

KENAR FREZELEME

Malzeme DC Ve n f ap ae
3 160 17000 680 15 0.3
4 160 12700 750 20 0.4
o 5 160 10000 980 25 0.5
ﬁ%’géns"::sialas"m 6 160 8500 980 30 0.6
8 160 6400 980 40 0.8

10 160 5100 1050 50 1
12 160 4300 1300 60 1.2
3 190 20000 680 15 0.3
4 230 18000 1050 20 0.4
o 5 230 14600 1050 25 0.5
ﬁ;‘g’g&”}";%g?g‘;isi 6 230 12000 1200 30 0.6
8 230 9100 1350 40 0.8

10 230 7300 1500 50 1
12 230 6100 1650 60 1.2
3 120 12700 600 15 0.3
4 120 9600 600 20 0.4
® 120 7600 600 25 0.5
Aliiminyum alasimlar dokiimler 6 120 6400 600 30 0.6
8 120 4800 750 40 0.8

10 120 3800 830 50 1
12 120 3200 900 60 1.2
3 50 5300 100 15 0.3
4 50 4000 100 20 0.4
Bakir, 5 50 3200 100 25 0.5
Bakir alasimlart, 6 50 2600 110 30 0.6
Recine malzemeleri 8 50 2000 120 40 0.8

10 50 1600 120 50 1
12 50 1300 120 60 1.2

ae_
| iy
1

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok diislikse veya tirlama ve gurdlti oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak

ayarlayin.
Yan frezeleme icin asagi (tirmanarak) frezeleme tavsiye edilir.
Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Yiizey kalitesi veya takim omriinin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir

Urdn kullanin.

23
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Alimaster

AM2MR

@0

PARMAK FREZE, ORTA KESME BOYLU, 2 KESME KANALLI,

GENEL AMACLI KESICI

wn
=
Dcﬁ _ ,\ 1 %
(&)
I (=]
APMX
LF
2
I — wn
o 0 ) N ) >
o
(&)
[m]
APMX
LF
DC=3 3<DCs6  6<DC<10  10<DCs16 16<DC
0 0 0 0 0
-0.006 -0.008 -0.009 -0.011 -0.013
e Aliminyumun yiiksek hizda kaba ve finis islenmesi icin ideal secenek.
e Ultra yliksek metal bosaltma orani icin.
Siparis No. o DC APMX LF DCONMS ZEFP
] a
) [=
AM2MRDO0300A060 ° 3 9 60 3 2 2
AM2MRD0300A060506 ° 3 9 60 6 2 1
AM2MRDO0400A060 ° 4 12 60 4 2 2
AM2MRD0400A060S06 o 4 12 60 6 2 1
AM2MRDO0500A060 o 5 15 60 5 2 2
AM2MRDO0500A060506 ° 5 15 60 6 2 1
AM2MRDO0600A060 ° 6 18 60 6 2 2
AM2MRDO0800A075 ° 8 20 75 8 2 2
AM2MRD1000A075 ) 10 25 75 10 2 2
AM2MRD1200A075 ° 12 25 75 12 2 2
AM2MRD1400A075 o 14 32 75 16 2 1
AM2MRD1600A100 o 16 32 100 16 2 2
AM2MRD2000A100 [ ) 20 38 100 20 2 2
AM2MRD2500A125 ° 25 38 125 25 2 2
11
N
Vi
2R

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Alimaster

AM2MR

ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme DC n vf
3 20000 1200 - 1600

6 20000 2800 - 4000

8 17000 3000 - 4000

Aliiminyum alasim 10 15000 3600 - 4500
12 12000 3600 - 4500

16 10000 3600 - 4500

20 8000 3200 - 4300

25 6000 3000 - 3600

DC

lh

1/1



Alimaster

@0

PARMAK FREZE, KISA KESME BOYLU, 2 KESME KANALLI,
SERBEST BOYUNLU, MERKEZDEN KESME

DN BHTA2 15° »
2 - —— s
— ' o0 gt E— |
o
LU
LF
2
DN
T g
DCLB B _ _ I z
5]
(=]
APMX
LU
LF
DC=3 3<DC<b 6<DC<16 16<DC
-0.005 -0.015 -0.02 -0.02
-0.028 -0.038 -0.047 -0.053
¢ Yiksek hizda aliminyum isleme icin ideal secenek.
Siparis No. o DC APMX LU DN LF DCONMS ZEFP
2 o
0 [=
AM2SCD0300A060 ) 3 6 12 2.7 60 13 2 1
AM2SCD0400A060 [ ] 4 6 12 3.7 60 [ 2 1
AM2SCD0500A060 [ ] 5 8 15 4.7 60 6 2 1
AM25CD0600A075 ) 6 8 16 5.7 75 6 2 2
AM2SCDO0800AD75 ) 8 10 20 7.4 75 8 2 2
AM25CD1000A075 ) 10 12 30 9.4 75 10 2 2
AM2SCD1000A100 ° 10 12 35 9.4 100 10 2 2
AM2SCD1200A075 [ ] 12 15 30 1.4 75 12 2 2
AM2SCD1200A100 [ ] 12 15 35 1.4 100 12 2 2
AM2SCD1200A125 [ ] 12 15 40 1.4 125 12 2 2
AM25CD1600A075 ) 16 15 30 15.4 75 16 2 2
AM25CD1600A100 ) 16 15 40 15.4 100 16 2 2
AM25CD1600A125 ) 16 15 45 15.4 125 16 2 2
AM2SCD2000A100 o 20 20 40 18.0 100 20 2 2
AM2SCD2000A125 [ ] 20 20 50 18.0 125 20 2 2
i
N
Vi
AN

26 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Alimaster

AM25C

ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme bDC n Vf
3 20000 800 - 1600
6 20000 1800 - 2800
8 17000 2200 - 3400
Aliminyum alasim 10 15000 2300 - 3600
12 12000 2300 - 3600
16 10000 2300 - 3600
20 8000 2200 - 3300

0.25-0.5DC
1DC

DC

h

1/1
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Alimaster

@0

PARMAK FREZE, KISA KESME BOYLU, 3 KESME KANALLI,
SERBEST BOYUN, MERKEZDEN KESMEZ

DN
| [m)]
APMX
LU
LF
12<DC<16  16<DC
-0.02 -0.02
-0.047 -0.053
¢ Yiiksek hizda alimiyum isleme icin ideal secenek.
Siparis No. o DC APMX LU DN LF DCONMS ZEFP
&
AM3SSD1000A075 ° 10 12 30 9.4 75 10
AM3SSD1000A100 ° 10 12 35 9.4 100 10
AM3SSD1200A075 ° 12 15 30 1.4 75 12
AM3SSD1200A100 [ J 12 15 35 1.4 100 12
AM3SSD1200A125 [} 12 15 40 1.4 125 12
AM3SSD1600A075 [ J 16 15 30 15.4 75 16
AM35SD1600A100 ° 16 15 40 15.4 100 16
AM35SD1600A125 ° 16 15 45 15.4 125 16 3
AM35SD2000A100 ° 20 20 40 18.0 100 20
AM3SSD2000A125 ° 20 20 60 18.0 125 20
AM3SSD2000A150 [ J 20 20 85 18.0 150 20
AM3SSD2500A100 [ J 25 20 50 23.0 100 25
AM3SSD2500A125 [} 25 20 65 23.0 125 25
AM355D2500A150 ° 25 20 90 23.0 150 25
1/
N
7

28 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Alimaster

AM3SS

ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme bDC n Vf
12 12000 1600 - 2500
i 16 10000 1300 - 2100
Aliminyum alasim
20 8000 1100 - 1600
25 6000 800 - 1200

0.25-0.5DC
1DC

DC

% % 0.25-0.5DC
2

il

29



Alimaster

C2XLAL/C3XLAL @ @- O &

PARMAK FREZE, UZUN BOYUNLU, 2 VE 3 KANALLI,
ALUMINYUM ALASIMLAR ICiN

Dﬂ 1 BHTA215°

APMX
L
LF
2
oc| DN ____—1 BHTA215°
% = - - DCONMS
APMX
LU
LF
3
DN
DC - - - DCONMS
APMX |
LF

DC
0
-0.02
DCONMS 4,6 DCONMS 8,10  DCONMS 12
0 0 0
-0.008 -0.009 -0.011

e Kesme kenarl, tirlama ve titresimi bastirarak Ustin bilesen yiizeyi kalitesini mimkdun kilar.
e Uzun boyun geometrisi ile DC x 3 ve DC x 5.

Siparis No. -« DC APMX LU DN LF DCONMS  ZEFP

S 2

w [
C2XLALDO100N030 [ 1 1.5 3 0.95 45 4 2 1
C2XLALDO100N050 [ 1 1.5 5 0.95 45 4 2 1
C2XLALDO150N045 [ 1.5 2.3 4.5 1.45 45 4 2 1
C2XLALDO0150N080 [ 1.5 23 8 1.45 45 4 2 1
C2XLALDO200N060 [ J 2 3 6 1.94 45 4 2 1
C2XLALDO0200N100 [ 2 3 10 1.94 45 4 2 1
C2XLALDO0250N075 [ J 2.5 3.8 7.5 2.4 45 4 2 1
C2XLALDO0250N125 [ 2.5 3.8 12.5 2.4 45 4 2 1
C3XLALDO100N030 [ 1 1.5 3 0.95 45 4 8 2
C3XLALDO100N050 [ 1 1.5 5 0.95 45 4 3 2
C3XLALDO150N045 [ 1.5 23 4.5 1.45 45 4 3 2
C3XLALDO150N080 [ 1.5 2.3 8 1.45 45 4 3 2
C3XLALDO200N060 [ J 2 3 6 1.94 45 4 3 2
C3XLALDO200N100 [ J 2 3 10 1.94 45 4 3 2
C3XLALDO0250N075 [ 2.5 3.8 7.5 2.4 45 4 8 2
C3XLALDO0250N125 [ ] 2.5 3.8 12.5 2.4 45 4 3 2
C3XLALDO300N090 [ 3 4.5 9 2.85 55 6 3 2

1/2

N
30 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. 34 '{CV



Alimaster

C2XLAL / C3XLAL - PARMAK FREZE, UZUN BOYUNLU, 2 VE 3 KANALLI, ALUMINYUM ALASIMLAR iCiN

2 3
el DN T BHTA2 15° DN
j#: %Q - - DCONMS o - - - - DCONMS
APMX APMX
LU . LU .
Siparis No. o DC APMX LU DN LF DCONMS  ZEFP
2 =)
(V2] -
C3XLALDO300N150 [ ] 8 4.5 15 2.85 55 6 3 2
C3XLALDO400ON120 [ ] 4 6 12 3.8 60 6 3 2
C3XLALDO0400N200 [ ] 4 6 20 3.8 60 6 3 2
C3XLALDO500N150 ° 5 7.5 15 48 65 6 3 2
C3XLALDO500N250 ° 5 7.5 25 48 65 6 3 2
C3XLALDO60ON180 ° 6 9 18 5.8 70 6 3 3
C3XLALDO600N300 [ ] 6 9 30 5.8 70 6 3 g
C3XLALDQO700N210 [ ] 7 10.5 21 6.8 75 8 3 2
C3XLALDO700N350 [ ] 7 10.5 85 6.8 75 8 3 2
C3XLALDO80ON240 o 8 12 24 7.8 80 8 3 3
C3XLALDOSOON4A00 ° 8 12 40 7.8 80 8 3 3
C3XLALDO90ON270 ° 9 13.5 27 8.8 85 10 3 2
C3XLALDO900N450 [} 9 13.5 45 8.8 85 10 3 2
C3XLALD1000N300 [ ] 10 15 30 9.8 90 10 3 3
C3XLALD1000N500 [ ] 10 15 50 9.8 90 10 3 3
C3XLALD1100N330 [ ] 1" 16.5 33 10.8 95 12 3 2
C3XLALD1100N550 ° 1 16.5 55 10.8 95 12 3 2
C3XLALD1200N360 ° 12 18 36 11.8 100 12 3 3
C3XLALD1200N600 ° 12 18 60 11.8 100 12 3 3
2/2
N,
&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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Alimaster

DLC2XLAL/
DLC3XLAL D &

DLC2XLAL DLC3XLAL

20

PARMAK FREZE, UZUN BOYUNLU, 2 VE 3 KANALLI,
ALUMINYUM ALASIMLAR iCiN

| DN}/{ } BHTA215°
R —— e

DCONMS
APMX
LU
LF
2
DN 1 BHTA215°
D(ﬂT S - - DCONMS
APMX
L
LF
3
DN
oc| 4 - - - DCONMS
APMX
LU
m DC LF
‘ 0
-0.02
DCONMS 4,6 DCONMS8,10  DCONMS 12
0 0 0
-0.008 -0.009 -0.011
e Uzun boyun geometrisi ile DC x 3 ve DC x 5.
¢ DLC kaplama, kaynaga karsi cok yiiksek direnc saglar.
Siparis No. o DC APMX LU DN LF DCONMS  ZEFP
S o
0 [
DLC2XLALDO100N030 ° 1 1.5 3 0.95 45 4 2 1
DLC2XLALDO100N0O50 ° 1 1.5 5 0.95 45 4 2 1
DLC2XLALDO150N045 [ J 1.5 2.3 4.5 1.45 45 4 2 1
DLC2XLALDO150N080 [ J 1.5 2.3 8 1.45 45 4 2 1
DLC2XLALD0O200N060 ° 2 3 6 1.94 45 4 2 1
DLC2XLALD0O200N100 ° 2 3 10 1.94 45 4 2 1
DLC2XLALD0250N075 ° 2.5 3.8 7.5 2.4 45 4 2 1
DLC2XLALD0250N125 ° 2.5 3.8 12.5 2.4 45 4 2 1
DLC3XLALDO100N030 [ J 1 1.5 3 0.95 45 4 3 2
DLC3XLALDO100N050 [ J 1 1.5 5 0.95 45 4 3 2
DLC3XLALDO150N045 [} 1.5 2.3 4.5 1.45 45 4 3 2
DLC3XLALDO150N080 ° 15 23 8 1.45 45 4 3 2
DLC3XLALD0O200N060 ° 2 3 6 1.94 45 4 3 2
DLC3XLALD0O200N100 ° 2 3 10 1.94 45 4 3 2
1/2

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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Alimaster

DLC2XLAL / DLC3XLAL - PARMAK FREZE, UZUN BOYUNLU, 2 VE 3 KANALLI, ALUMINYUM ALASIMLAR iCiN

2 3
L oy ——Temmw DN
o] - - DCONMS ] RSO - - DCONMS
APMX ¥ aewd|
LF LF
Siparis No. o DC APMX LU DN LF DCONMS  ZEFP
2 =)
(2] [l
DLC3XLALD0250N075 [ ] 2.5 3.8 7.5 2.4 45 4 3 2
DLC3XLALDO0250N125 [ 2.5 3.8 12.5 2.4 45 4 8 2
DLC3XLALDO300N090 [ ] 3 4.5 9 2.85 55 6 3 2
DLC3XLALDO300N150 ° 3 45 15 2.85 55 6 3 2
DLC3XLALDO40ON120 ° 4 6 12 3.8 60 6 3 2
DLC3XLALDO4OON200 ° 4 6 20 3.8 60 6 3 2
DLC3XLALDO500N150 ° 5 75 15 48 65 6 3 2
DLC3XLALDO500N250 [ 5 7.5 25 4.8 65 6 3 2
DLC3XLALDO600ON180 [ ] 6 9 18 5.8 70 6 3 3
DLC3XLALDO600ON300 [ 6 9 30 5.8 70 6 8 3
DLC3XLALDOBOON240 ° 8 12 2% 7.8 80 8 3 3
DLC3XLALDO8OONA400 ° 8 12 40 7.8 80 8 3 3
DLC3XLALDO90ON270 ° 9 13.5 27 8.8 85 10 3 2
DLC3XLALDO900N450 [ 9 13.5 45 8.8 85 10 3 2
DLC3XLALD1000N300 [ ] 10 15 30 9.8 90 10 3 3
DLC3XLALD1000N500 [ J 10 15 50 9.8 90 10 8 3
DLC3XLALD1100N330 o 1 16.5 33 10.8 95 12 3 2
DLC3XLALD1100N550 o 1 16.5 55 10.8 95 12 3 2
DLC3XLALD1200N360 o 1 18 36 11.8 100 12 3 3
DLC3XLALD1200N600 o 1 18 60 11.8 100 12 3 3
2/2
5/
g

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



34

Alimaster

C2XLAL/DLC2XLAL

ONERILEN KESME KOSULLARI

KENAR FREZELEME

Malzeme DC LU Ve n f ap ae
1 3 60 20000 800 1 0.3
1 5 50 16000 660 1 0.3
1.5 4.5 90 20000 800 1.5 0.45

Alliminyum alasim 1.5 8 80 16000 660 1.5 0.45

A1000 Serisi, A2000 - A7000 Serisi 2 6 130 20000 1100 ) 0.6
2 10 100 16000 880 2 0.6
2.5 7.5 160 20000 1100 2.5 0.75
2.5 12.5 130 16000 880 2.5 0.75
1 & 60 20000 800 1 0.3
1 5 50 16000 660 1 0.3
1.5 4.5 90 20000 800 1.5 0.45

Alliminyum alasimlar dokimler -5 8 80 16000 860 1.5 0.45
2 6 130 20000 1100 2 0.6
2 10 100 16000 880 2 0.6
2.5 7.5 160 20000 1100 2.5 0.75
2.5 12.5 130 16000 880 2.5 0.75
1 3 60 20000 800 1 0.3
1 5 50 16000 660 1 0.3
1.5 4.5 90 20000 800 1.5 0.45

Balar, 15 8 80 16000 660 15 0.45

Bakir alasimlari,

Recine malzemeleri 2 6 130 20000 1100 2 0.6
2 10 100 16000 880 2 0.6
2.5 7.5 160 20000 1100 2.5 0.75
2.5 12.5 130 16000 880 2.5 0.75

-

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok disiikse veya tirlama ve guriiltl oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak

ayarlayin.

Yan frezeleme icin asagi (tirmanarak) frezeleme tavsiye edilir.

Suda ¢cozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Yizey kalitesi veya takim dmriiniin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir

Urtn kullanin.

11



Alimaster

C2XLAL / DLC2XLAL
KANAL FREZELEME
Malzeme DC LU Vc n f ap
1 3 60 20000 440 1
1 5 50 16000 360 1
1.5 4.5 90 20000 440 1.5
Aliiminyum alasim 1.5 8 80 16000 360 1.5
A1000 Serisi, A2000 - A7000 Serisi 2 6 130 20000 660 2
2 10 100 16000 580 2
2.5 7.5 160 20000 660 2.5
2.5 12.5 130 16000 580 2.5
1 3 60 20000 440 1
1 5 50 16000 360 1
1.5 4.5 90 20000 440 1.5
Aliiminyum alasimlar dékiimler 15 8 80 16000 360 1.5
2 6 130 20000 660 2
2 10 100 16000 580 2
2.5 7.5 160 20000 660 2.5
2.5 12.5 130 16000 580 2.5
1 3 60 20000 440 1
1 5 50 16000 360 1
1.5 4.5 90 20000 440 1.5
Bakir, 15 8 80 16000 360 15
Bakir alasimlari,
Recine malzemeleri 2 6 130 20000 660 2
2 10 100 16000 580 2
2.5 7.5 160 20000 660 2.5
2.5 12.5 130 16000 580 2.5
DC

ayarlayin.

Suda ¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.
DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Yiizey kalitesi veya takim omriiniin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir

Grdn kullanin.

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok disiikse veya tirlama ve giriltl oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak

mn
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C2XLAL / DLC2XLAL

DALMA

Malzeme DC LU Vc n f
1 3 60 20000 140
1 5 50 16000 120
1.5 4.5 90 20000 140

Aliiminyum alasim 1.5 8 80 16000 120

A1000 Serisi, A2000 - A7000 Serisi 2 6 130 20000 220
2 10 100 16000 180
2.5 7.5 160 20000 220
2.5 12.5 130 16000 180
1 3 60 20000 110
1 5 50 16000 90
1.5 4.5 90 20000 110

Aliminyum alasimlar dokiimler 1.9 8 80 16000 70
2 6 130 20000 190
2 10 100 16000 140
2.5 7.5 160 20000 190
2.5 12.5 130 16000 140
1 3 60 20000 110
1 5 50 16000 90
1.5 4.5 90 20000 110

Bakir, 15 8 80 16000 90

Bakir alasimlari,

Recine malzemeleri 2 6 130 20000 190
2 10 100 16000 140
2.5 7.5 160 20000 190
2.5 12.5 130 16000 140

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok disiikse veya tirlama ve guriiltl oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Suda ¢6zlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Ylzey kalitesi veya takim dmriiniin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir
Grdn kullanin.



Alimaster

C3XLAL/DLC3XLAL

ONERILEN KESME KOSULLARI

KENAR FREZELEME
Malzeme DC LU Vc n f ap ae
1 3 60 20000 1210 1 0.3
1 5 50 16000 990 1 0.3
15 4.5 90 20000 1210 15 0.45
15 8 80 16000 990 15 0.45
2 6 130 20000 1650 2 0.6
2 10 100 16000 1320 2 0.6
2.5 7.5 160 20000 1650 2.5 0.75
25 125 130 16000 1320 2.5 0.75
3 9 190 20000 2200 3 0.9
3 15 150 16000 1760 3 0.9
4 12 250 20000 2420 4 1.2
4 20 200 16000 1980 4 12
5 15 310 19700 2750 5 15
Aliminyum alasim 5 25 250 15700 2200 5 1.5
A1000 Serisi 6 18 310 16500 2750 6 18
6 30 250 13200 2200 6 18
7 21 310 14100 2750 7 2.1
7 35 250 11400 2200 7 2.1
8 24 310 12300 2750 8 2.4
8 40 250 9800 2200 8 2.4
9 27 310 11000 2750 9 2.7
9 45 250 8800 2000 9 2.7
10 30 310 9900 2750 10 3
10 50 250 7900 2200 10 3
11 33 310 9000 2860 11 3.3
11 55 250 7200 2100 11 3.3
12 36 310 8200 2970 12 3.6
12 60 250 6500 2200 12 3.6
1/3

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok diislikse veya tirlama ve girdlti oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak

ayarlayin.
Yan frezeleme icin asagi (tirmanarak) frezeleme tavsiye edilir.
Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Yizey kalitesi veya takim omriinin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir

Urdn kullanin.



Alimaster

C3XLAL / DLC3XLAL
KENAR FREZELEME
Malzeme DC LU Vc n f ap ae
1 3 60 20000 1210 1 0.3
1 5 50 16000 990 1 0.3
15 4.5 90 20000 1210 15 0.45
15 8 80 16000 990 15 0.45
2 6 130 20000 1650 2 0.6
2 10 100 16000 1320 2 0.6
2.5 7.5 160 20000 1650 2.5 0.75
25 125 130 16000 1320 2.5 0.75
3 9 190 20000 2420 3 0.9
3 15 150 16000 1980 3 0.9
4 12 250 20000 2750 4 1.2
4 20 200 16000 2200 4 1.2
5 15 310 20000 3410 5 15
Aliiminyum alasim 5 25 250 16000 2750 5 15
A2000 - A7000 Serisi 6 18 350 18600 3850 6 1.8
6 30 280 14800 3080 6 18
7 21 350 15900 3850 7 2.1
7 35 280 12700 3080 7 2.1
8 24 350 13900 3850 8 2.4
8 40 280 11100 3080 8 2.4
9 27 350 12400 3850 9 2.7
9 45 280 9900 3080 9 2.7
10 30 350 11100 4180 10 3
10 50 280 8800 3300 10 3
11 33 350 10100 4510 11 3.3
11 55 280 8100 3520 11 3.3
12 36 350 9300 4510 12 3.6
12 60 280 7400 3520 12 3.6

2/3

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok diislikse veya tirlama ve girdlti oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Yan frezeleme icin asagi (tirmanarak) frezeleme tavsiye edilir.

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Yiizey kalitesi veya takim omriinin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir
Grin kullanin.



Alimaster

C3XLAL / DLC3XLAL
KENAR FREZELEME
Malzeme DC LU Vc n f ap ae
1 3 60 20000 1210 1 0.3
1 5 50 16000 990 1 0.3
15 4.5 90 20000 1210 15 0.45
15 8 80 16000 990 15 0.45
2 6 130 20000 1650 2 0.6
2 10 100 16000 1320 2 0.6
2.5 7.5 160 20000 1650 2.5 0.75
25 125 130 16000 1320 2.5 0.75
3 9 190 20000 2420 3 0.9
3 15 150 16000 1980 3 0.9
4 12 230 18300 2530 4 1.2
4 20 180 14600 2090 4 1.2
Aliminyum alasimlar dokimler, 9 19 22 L4 22y 9 L9
Bakir, 5 25 180 11700 1870 5 15
Bakir alagimlari, 6 18 230 12200 2310 6 1.8
Recine malzemeleri 6 30 180 9700 1870 6 1.8
7 21 230 10500 2310 7 2.1
7 35 180 8200 1870 7 2.1
8 24 230 9200 2420 8 2.4
8 40 180 7300 1980 8 2.4
9 27 230 8100 2420 9 2.7
9 45 180 6400 1980 9 2.7
10 30 230 7300 2420 10 3
10 50 180 5800 1980 10 3
1 33 230 6700 2420 11 33
11 55 180 5200 1980 11 33
12 36 230 6100 2420 12 3.6
12 60 180 4800 1980 12 3.6

3/3

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok diislikse veya tirlama ve girdlti oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Yan frezeleme icin asagi (tirmanarak) frezeleme tavsiye edilir.

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Yiizey kalitesi veya takim omriinin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir
Grin kullanin.



Alimaster

C3XLAL / DLC3XLAL
KANAL FREZELEME
Malzeme DC LU Ve n f ap
1 3 60 20000 660 1
1 5 50 16000 550 1
15 45 90 20000 660 15
15 8 80 16000 550 15
2 6 130 20000 990 2
2 10 100 16000 880 2
2.5 7.5 160 20000 990 2.5
25 125 130 16000 880 2.5
3 9 190 20000 1320 3
3 15 150 16000 1100 3
4 12 250 20000 1540 4
4 20 200 16000 1320 4
5 15 310 19700 1650 5
Aliiminyum alasim 5 25 250 15700 1320 5
A1000 Serisi 6 18 310 16500 1760 6
6 30 250 13200 1430 6
7 21 310 14100 1760 7
7 35 250 11400 1430 7
8 24 310 12300 1870 8
8 40 250 9800 1540 8
9 27 310 11000 1870 9
9 45 250 8800 1540 9
10 30 310 9900 1870 10
10 50 250 7900 1540 10
11 33 310 9000 1980 11
1 55 250 7200 1540 11
12 36 310 8200 2090 12
12 60 250 6500 1650 12
DC

L
h

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok disiikse veya tirlama ve giriiltl oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Ylizey kalitesi veya takim omriiniin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir
Grin kullanin.

1/3



Alimaster

C3XLAL / DLC3XLAL
KANAL FREZELEME
Malzeme DC LU Ve n f ap
1 3 60 20000 660 1
1 5 50 16000 550 1
1.5 4.5 90 20000 660 1.5
1.5 8 80 16000 550 1.5
2 6 130 20000 990 2
2 10 100 16000 880 2
2.5 7.5 160 20000 990 2.5
2.5 12.5 130 16000 880 2.5
3 9 190 20000 1540 3
3 15 150 16000 1320 3
4 12 250 20000 1980 4
4 20 200 16000 1650 4
5 15 310 20000 2420 5
Aliminyum alasim 5 25 250 16000 1980 5
A2000 - A7000 Serisi 6 18 350 18600 2750 3
6 30 280 14800 2200 b
7 21 350 15900 2750 7
7 35 280 12700 2200 7
8 24 350 13900 2860 8
8 40 280 11100 2310 8
9 27 350 12400 2860 9
9 45 280 9900 2310 9
10 30 350 11100 2860 10
10 50 280 8800 2310 10
" 33 350 10100 2860 "
" 55 280 8100 2310 "
12 36 350 9300 2860 12
12 60 280 7400 2310 12
DC

Ll
I

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok disiikse veya tirlama ve guriiltl oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Ylizey kalitesi veya takim omriiniin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir
Grin kullanin.
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Alimaster

C3XLAL / DLC3XLAL
KANAL FREZELEME
Malzeme DC LU Ve n f ap
1 3 60 20000 660 1
1 5 50 16000 550 1
1.5 4.5 90 20000 660 1.5
1.5 8 80 16000 550 1.5
2 6 130 20000 990 2
2 10 100 16000 880 2
2.5 7.5 160 20000 990 2.5
2.5 12.5 130 16000 880 2.5
8 9 190 20000 1320 3
3 15 150 16000 1100 3
4 12 230 18300 1540 4
4 20 180 14600 1320 4
Alliminyum alasimlar dokimler, 2 19 el el U 9
Bakir, 5 25 180 11700 1320 5
Bakir alagimlari, 6 18 230 12200 1540 6
Recine malzemeleri B 20 180 9700 1320 5
7 21 230 10500 1540 7
7 35 180 8200 1320 7
8 24 230 9200 1540 8
8 40 180 7300 1320 8
9 27 230 8100 1540 9
9 45 180 6400 1320 9
10 30 230 7300 1540 10
10 50 180 5800 1320 10
" 88 230 6700 1540 1"
" 55 180 5200 1320 1"
12 36 230 6100 1650 12
12 60 180 4800 1320 12
DC

Ll
I

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok disiikse veya tirlama ve giriltl oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Suda ¢cozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Yiizey kalitesi veya takim omriinin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir
Grdn kullanin.
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Alimaster

C3XLAL / DLC3XLAL
DALMA

Malzeme DC LU Ve n f

1 3 60 20000 220
1 5 50 16000 180

15 45 90 20000 220

15 8 80 16000 180

2 6 130 20000 330

2 10 100 16000 260

2.5 7.5 160 20000 330

25 125 130 16000 260

3 9 190 20000 330

3 15 150 16000 260

4 12 250 20000 330

4 20 200 16000 260

5 15 310 19700 330

Aliiminyum alasim 5 25 250 15700 260
A1000 Serisi 6 18 310 16500 330
6 30 250 13200 260

7 21 310 14100 220

7 35 250 11400 180

8 24 310 12300 220

8 40 250 9800 180

9 27 310 11000 220

9 45 250 8800 180

10 30 310 9900 110

10 50 250 7900 90

11 33 310 9000 110

11 55 250 7200 90

12 36 310 8200 110

12 60 250 6500 90

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok diislikse veya tirlama ve gurdlti oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Ylzey kalitesi veya takim omriiniin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir
Grdn kullanin.



Alimaster

C3XLAL / DLC3XLAL
DALMA

Malzeme DC LU Vc n f

1 3 60 20000 220
1 5 50 16000 180
1.5 4.5 90 20000 220
1.5 8 80 16000 180
2 6 130 20000 330
2 10 100 16000 260
2.5 7.5 160 20000 330
2.5 12.5 130 16000 260
3 9 190 20000 330
3 15 150 16000 260
4 12 250 20000 440
4 20 200 16000 350
5 15 310 20000 440
Aliiminyum alasim 5 25 250 16000 350
A2000 - A7000 Serisi b 18 350 18600 440
6 30 280 14800 350
7 21 350 15900 440
7 35 280 12700 350
8 24 350 13900 440
8 40 280 11100 350
9 27 350 12400 330
9 45 280 9900 260
10 30 350 11100 330
10 50 280 8800 260
11 88 350 10100 330
" 55 280 8100 260
12 36 350 9300 330
12 60 280 7400 260

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok disiikse veya tirlama ve guriiltl oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Ylizey kalitesi veya takim omriinin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir
Grin kullanin.



Alimaster

C3XLAL / DLC3XLAL
DALMA

Malzeme DC LU Ve n f

1 3 60 20000 170

1 5 50 16000 130

1.5 4.5 90 20000 170

1.5 8 80 16000 130

2 6 130 20000 280

2 10 100 16000 220

2.5 7.5 160 20000 280

2.5 12.5 130 16000 220

3 9 190 20000 280

3 15 150 16000 220

4 12 230 18300 220

4 20 180 14600 180

Alliminyum alasimlar dékimler, . 115 2l LI 0
Bakir, 5 25 180 11700 130
Bakir alagimlari, 6 18 230 12200 170
Recine malzemeleri 5 0 180 9700 130
7 21 230 10500 150

7 35 180 8200 110

8 24 230 9200 130

8 40 180 7300 110

9 27 230 8100 130

9 45 180 6400 110

10 30 230 7300 90

10 50 180 5800 80

1 & 230 6700 90

" 55 180 5200 80

12 36 230 6100 70

12 60 180 4800 60

Makine veya is parcasi baglama rijiditesi cok disiikse veya tirlama ve guriiltl oluyorsa, hizi ve ilerleme hizini orantili olarak
ayarlayin.

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi tavsiye edilir.

DLC kaplama, recine malzemeler icin ilk tavsiyedir. Ylizey kalitesi veya takim omriinin azalmasi durumunda, kaplamasiz bir
Grin kullanin.
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Alimaster

A3SA © 00

3 KANALLI, KESME BOYU KISA, INCELTILMIS BOYUNLU,
COKLU HELISEL iCTEN SOGUTMA DELIKLi, PARMAK
FREZE

DN
(92}
=
- S DC 5
oy . [&]
3 : I et 8
& — .
APMX
L
\ LF
|\ =—
[V SRR
' Yuvarlatilmis
Kenar
DC=12 DC>12
0 0
-0.020 -0.030
12<DCONMS<16 20<DCONMS<25
0 0
-0.011 -0.013
e Kanal acma, rampalama ve dalma sirasinda bile saglamlik ve givenilirlik.
e Kanallarin enine kesit geometrisi verimli talas bosaltimi icin mikemmeldir.
Siparis No. o DC APMX LU DN LF DCONMS ZEFP
[=]
&
A3SA120N36C ° 12 18 36 1.4 80 12
A3SAT60N48C ° 16 24 48 15.4 90 16 )
A3SA200N55C [ J 20 30 55 18 100 20
A3SA250N55C [ J 25 37.5 55 23 100 25
1n
N,
V.
A\

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Alimaster

A3SA

ONERILEN KESME KOSULLARI

YUKSEK VERIMLILIK KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ae ap n Vf ap
12 33000 15000 6 12 33000 15000 6
_ 16 33000 20000 8 16 33000 20000 8
Aliminyum alasim
20 33000 26000 10 20 33000 26000 10
25 33000 32000 12.5 25 33000 32000 12.5
ae ~— DC
[
11
GENEL AMACLI KOSULLAR
Malzeme DC n Vf ae ap n Vf ap
12 16000 7200 6 12 33000 7200 6
) 16 12000 7200 8 16 33000 7200 8
Aliminyum alasim
20 9500 7400 10 20 33000 7400 10
25 7600 7300 12.5 25 33000 7300 12.5
ae ~—
[
il

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi onerilir.

Kenar kesimi icin es yonli frezeleme onerilir.

Takim serbest boyu uzun freze ile isleme yaparken, devri, ilerlemeyi ve kesme derinligini kosullara uygun bir sekilde

ayarlayin.

Tezgahin veya islenecek parcanin baglama aparatinin direnci cok diislikse ve titreme veya mekanik giriiltiler olusuyorsa,

devri ve ilerleme hizini yukaridaki tabloda aciklanan aralik icinde orantili olarak disiriin veya kesme derinligini ve genisligini

azaltin.
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Alimaster

DLC3SA @00

3 KANALLI, KESME BOYU KISA, INCELTILMIS BOYUNLU,
COKLU HELISEL iCTEN SOGUTMA DELIKLi, PARMAK
FREZE

DN

DC
DCONMS

APMX

LU

LF

L L
DC=12 DC>12 APMK | Yuvarlatilmis
! ‘

0 0 ' Kenar

-0.020 -0.030
12<DCONMS<16 20<DCONMS<25

0 0

-0.011 -0.013

¢ Kanal acma, rampalama ve dalma sirasinda bile saglamlik ve giivenilirlik.
e Kanallarin enine kesit geometrisi verimli talas bosaltimi icin mikemmeldir.

Siparis No. ~ DC APMX LU DN LF DCONMS ZEFP
DLC3SA120N36C * 12 18 36 11.4 80 12
DLC3SA160N48C * 16 24 48 15.4 90 16
DLC3SA200N55C * 20 30 55 18 100 20 3
DLC3SA250N55C * 25 37.5 55 23 100 25
11
N
e



Alimaster

DLC3SA

ONERILEN KESME KOSULLARI

YUKSEK VERIMLILIK KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ae ap n Vf ap
12 33000 15000 6 12 33000 15000 6
) 16 33000 20000 8 16 33000 20000 8
Aliminyum alasim
20 33000 26000 10 20 33000 26000 10
25 33000 32000 12.5 25 33000 32000 12.5
ae ~— DC
g
il
GENEL AMACLI KOSULLAR
Malzeme DC n Vf ae ap n Vf ap
12 16000 7200 6 12 33000 7200 6
) 16 12000 7200 8 16 33000 7200 8
Aliminyum alasim
20 9500 7400 10 20 33000 7400 10
25 7600 7300 12.5 25 33000 7300 12.5
ae ~—
ap
il

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi onerilir.

Kenar kesimi icin es yonli frezeleme onerilir.

Takim serbest boyu uzun freze ile isleme yaparken, devri, ilerlemeyi ve kesme derinligini kosullara uygun bir sekilde

ayarlayin.

Tezgahin veya islenecek parcanin baglama aparatinin direnci cok diisiikse ve titreme veya mekanik giriiltiler olusuyorsa,

devri ve ilerleme hizini yukaridaki tabloda aciklanan aralik icinde orantili olarak disiriin veya kesme derinligini ve genisligini

azaltin.



Alimaster

AM3MF 00

PARMAK FREZE, ORTA KESME BOYLU, 3 KESME KANALLI,
MERKEZDEN KESME

o
FL
‘W’
>
o
>
DCONMS

LF
DC=6 6<DC<16
-0.015 -0.02
-0.038 -0.047
e Aliminyumun kanal ve diiz frezelenmesi icin cok yonlu parmak freze.
¢ Yiksek tolerans ve hassas finis isleme icin.
Siparis No. o DC APMX LF DCONMS ZEFP
[=]
&
AM3MFDO0600A050 [ ] 6 13 50 6
AM3MFDO0800AD60 [ ] 8 19 60 8
AM3MFD1000A075 [ ] 10 22 75 10 3
AM3MFD1200A075 ° 12 26 75 12
AM3MFD1600A090 ° 16 32 90 16
mn
Ny
oS
i
Malzeme DC n Vf
6 20000 4200
8 17000 5100
Aliiminyum alasim 10 15000 5400
12 12000 5400
16 10000 4800

0.050C DC
1.5DC Mon ~0.3DC
4

1



Alimaster

AM4MF

@0

PARMAK FREZE, ORTA KESME BOYLU, 4 KESME KANALLI,
FiINIS TiP, MERKEZDEN KESME

e @
“"’ DC - ,}> z
b o W W 3
i l'% li‘ il s o
: APMX
LF
20<DC<25
-0.02
-0.053
e Aliminyum icin cok yonld 4 kesme kanalli parmak freze.
¢ Yiiksek tolerans ve hassas finis isleme icin.
Siparis No. o DC APMX LF DCONMS ZEFP
o
&
AM4MFD2000A100 ° 20 38 100 20 A
AM4MFD2500A125 ° 25 45 125 25
11
N
e
i
Malzeme DC n Vf
o 20 8000 5700
Aliminyum alasim
25 6000 4800

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

0.05DC
1.5DC

DC

h

1/1
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Alimaster

AM25CRB e 0

KOSE RADYUSLU PARMAK FREZE, KISA KESME BOYLU,
2 KESME KANALLI, SERBEST BOYUNLU

— DN ___— | BHTA215° "
| ——~ | ———— e e — — =
| S — DC% - - - - z
o
o
RE APMX
Lu
LF
2
DN
— %]
=
e ——
8
R APMX
L
LF
DC<12 DC>12
0 0
-0.020 -0.030
e Aliminyum alasimlarinin yiksek vermlilikle islenmesi.
Siparis No. . DC RE APMX LU DN LF DCONMS ZEFP
o o
&n =
AM2SCRBD0300A060R030 [ ] 3 0.3 6 12 2.7 60 6 2 1
AM2SCRBDO0300A060R050 [ ] 3 0.5 6 12 2.7 60 6 2 1
AM2SCRBD0400A060R030 ([ 4 0.3 6 12 3.7 60 6 2 1
AM2SCRBD0400A060R050 [ ] 4 0.5 6 12 3.7 60 6 2 1
AM2SCRBD0500A060R030 [ ] 5 0.3 8 15 4.7 60 6 2 1
AM2SCRBD0500A060R050 [ ] 5 0.5 8 15 4.7 60 6 2 1
AM2SCRBD0600A075R030 [ ] 6 0.3 8 16 5.7 75 6 2 2
AM2SCRBD0600AQ075R050 [ ] 6 0.5 8 16 5.7 75 6 2 2
AM2SCRBD0600AQ075R100 ([ 6 1 8 16 5.7 75 6 2 2
AM2SCRBD0800AQ75R030 ([ 8 0.3 10 20 7.4 75 8 2 2
AM2SCRBD0800A075R050 [ ] 8 0.5 10 20 7.4 75 8 2 2
AM2SCRBD0800A075R100 [ ] 8 1 10 20 7.4 75 8 2 2
AM2SCRBD0800A075R 160 [ ] 8 1.6 10 20 7.4 75 8 2 2
AM2SCRBD0800A075R250 [ ] 8 2.5 10 20 7.4 75 8 2 2
AM2SCRBD1000A075R030 ([ 10 0.3 12 30 9.4 75 10 2 2
AM2SCRBD1000A075R050 ([ ] 10 0.5 12 30 9.4 75 10 2 2
AM2SCRBD1000A075R100 ([ 10 1 12 30 9.4 75 10 2 2
AM2SCRBD1000A075R160 [ ] 10 1.6 12 30 9.4 75 10 2 2
AM2SCRBD1000A075R250 [ ] 10 2.5 12 30 9.4 75 10 2 2
AM2SCRBD1000A100R030 [ ] 10 0.3 12 35 9.4 100 10 2 2
AM2SCRBD1000A100R050 [ ] 10 0.5 12 35 9.4 100 10 2 2
AM2SCRBD1000A100R100 ([ 10 1 12 35 9.4 100 10 2 2
AM2SCRBD1000A100R160 ([ 10 1.6 12 85 9.4 100 10 2 2
AM2SCRBD1000A100R250 [ 10 2.5 12 35 9.4 100 10 2 2

~
N

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. S
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Alimaster

AM2SCRB - KOSE RADYUSLU PARMAK FREZE, KISA KESME BOYLU, 2 KESME KANALLI, SERBEST BOYUNLU

2 DN

T g

o= =1

a8

g
LU
LF
Siparis No. o DC RE APMX LU DN LF DCONMS ZEFP

& 2
AM2SCRBD1200A075R030 @ 12 0.3 15 30 1.4 75 12 2 2
AM2SCRBD1200A075R050 ([ J 12 0.5 15 30 1.4 75 12 2 2
AM2SCRBD1200A075R100 [ J 12 1 15 30 1.4 75 12 2 2
AM2SCRBD1200A075R 160 ([ J 12 1.6 1% 30 1.4 75 12 2 2
AM2SCRBD1200A075R250 @ 12 2.5 15 30 1.4 75 12 2 2
AM2SCRBD1200A075R320 @ 12 3.2 15 30 1.4 75 12 2 2
AM2SCRBD1200A075R400 @ 12 4 15 30 1.4 75 12 2 2
AM2SCRBD1200A100R030 @ 12 0.3 15 35 1.4 100 12 2 2
AM2SCRBD1200A100R050 [ J 12 0.5 15 35 1.4 100 12 2 2
AM2SCRBD1200A100R100 [ J 12 1 15 85 1.4 100 12 2 2
AM2SCRBD1200A100R160 [ J 12 1.6 15 35 1.4 100 12 2 2
AM2SCRBD1200A100R250 @ 12 2.5 15 35 1.4 100 12 2 2
AM2SCRBD1200A100R320 @ 12 3.2 15 35 1.4 100 12 2 2
AM2SCRBD1200A100R400 @ 12 4 15 35 1.4 100 12 2 2
AM2SCRBD1200A125R030 @ 12 0.3 15 40 1.4 125 12 2 2
AM2SCRBD1200A125R050 [ J 12 0.5 15 40 1.4 125 12 2 2
AM2SCRBD1200A125R100 [ J 12 1 15 40 1.4 125 12 2 2
AM2SCRBD1200A125R160 @ 12 1.6 15 40 1.4 125 12 2 2
AM2SCRBD1200A125R250 @ 12 2.5 15 40 1.4 125 12 2 2
AM2SCRBD1200A125R320 @ 12 3.2 15 40 1.4 125 12 2 2
AM2SCRBD1200A125R400 @ 12 4 15 40 1.4 125 12 2 2
AM2SCRBD1600A075R100 o 16 1 15 30 15.4 75 16 2 2
AM2SCRBD1600A075R160 [ J 16 1.6 15 30 15.4 75 16 2 2
AM2SCRBD1600A075R250 [ J 16 2.5 5 30 15.4 75 16 2 2
AM2SCRBD1600A075R320 @ 16 3.2 15 30 15.4 75 16 2 2
AM2SCRBD1600A075R400 @ 16 4 15 30 15.4 75 16 2 2
AM2SCRBD1600A100R100 @ 16 1 15 40 15.4 100 16 2 2
AM2SCRBD1600A100R160 @ 16 1.6 15 40 15.4 100 16 2 2
AM2SCRBD1600A100R250 [ J 16 2.5 15 40 15.4 100 16 2 2
AM2SCRBD1600A100R320 [ J 16 3.2 15 40 15.4 100 16 2 2
AM2SCRBD1600A100R400 ([ J 16 4 15 40 15.4 100 16 2 2
AM2SCRBD1600A125R100 @ 16 1 15 45 15.4 125 16 2 2
AM2SCRBD1600A125R160 @ 16 1.6 15 45 15.4 125 16 2 2
AM2SCRBD1600A125R250 @ 16 2.5 15 45 15.4 125 16 2 2
AM2SCRBD1600A125R320 @ 16 3.2 15 45 15.4 125 16 2 2
AM2SCRBD1600A125R400 [ J 16 4 15 45 15.4 125 16 2 2
AM2SCRBD2000A100R100 [ J 20 1 20 40 18.0 100 20 2 2
AM2SCRBD2000A100R160 [ J 20 1.6 20 40 18.0 100 20 2 2
AM2SCRBD2000A100R250 @ 20 2.5 20 40 18.0 100 20 2 2
AM2SCRBD2000A100R320 @ 20 3.2 20 40 18.0 100 20 2 2
AM2SCRBD2000A100R400 @ 20 4 20 40 18.0 100 20 2 2
AM2SCRBD2000A125R100 @ 20 1 20 50 18.0 125 20 2 2
AM2SCRBD2000A125R160 [ J 20 1.6 20 50 18.0 125 20 2 2
AM2SCRBD2000A125R250 [ J 20 2.5 20 50 18.0 125 20 2 2
AM2SCRBD2000A125R320 [ J 20 3.2 20 50 18.0 125 20 2 2
AM2SCRBD2000A125R400 @ 20 4 20 50 18.0 125 20 2 2

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

N
~
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Alimaster

AM25CRB

ONERILEN KESME KOSULLARI

Vf
Malzeme bDC n
Yan frezeleme | Yuva Acma
3 40000 1800 1600
4 36000 2400 2100
5 30000 3000 2700
6 27000 3200 2800
Aliminyum alasim 8 20000 3400 3000
10 16000 3600 3200
12 13000 3600 3200
16 10000 3600 3200
20 8000 3300 3000
<1DC
11

Bu tabloda gdsterilen kesme kosullari, takim serbest boyu 4DC ve alti icindir.E§er takim serbest boyu 4DC den biyiikse, devir,

ilerleme ve kesme derinligi disirilmelidir

Tezgahin rijidligi veya is parcasinin baglama sistemi cok zayifsa ve anormal sesler olusuyorsa, liitfen devri ve ilerleme

degerini orantisal olarak disuriiniz.
Suda ¢ozlinebilir kesme sivisi onerilir.
Yan frezeleme icin tirmanarak kesme onerilir.



Alimaster

AM3SSRB

@0

KOSE RADYUSLU PARMAK FREZE, KISA KESME BOYLU,

3 KESME KANALLI, SERBEST BOYUNLU

(92}
S | o] B , A
(@]
e ———————————ee e
RE | APMX
L
LF
DC<12
o
-0.020 -0.030
e Aliminyum alasimlarin yliksek verimli islenmesi.
Siparis No. o DC RE APMX L LF DCONMS ZEFP
&
AM3SSRBD1200A075R 100 ° 12 1 15 30 75 12 3
AM3SSRBD1200A075R 160 ° 12 1.6 15 30 75 12 3
AM3SSRBD1200A075R250 ° 12 2.5 15 30 75 12 3
AM3SSRBD1200A075R320 [ J 12 3.2 15 30 75 12 3
AM3SSRBD1200A075R400 [} 12 4 15 30 75 12 3
AM3SSRBD1200A100R100 [ J 12 1 15 35 100 12 3
AM3SSRBD1200A100R160 ° 12 1.6 15 35 100 12 3
AM3SSRBD1200A100R250 ° 12 25 15 35 100 12 3
AM3SSRBD1200A100R320 ° 12 3.2 15 35 100 12 3
AM3SSRBD1200A100R400 [} 12 4 15 35 100 12 3
AM3SSRBD1200A125R 100 [ J 12 1 15 40 125 12 3
AM3SSRBD1200A125R 160 [ J 12 1.6 15 40 125 12 3
AM3SSRBD1200A125R250 [} 12 2.5 15 40 125 12 3
AM3SSRBD1200A125R320 ° 12 3.2 15 40 125 12 3
AM3SSRBD1200A125R400 ° 12 4 15 40 125 12 3
AM3SSRBD1600A075R100 ° 16 1 15 30 75 16 3
AM3SSRBD1600A075R 160 [ ] 16 1.6 15 30 75 16 3
AM3SSRBD1600A075R250 [ J 16 2.5 15 30 75 16 3
AM3SSRBD1600A075R320 [} 16 3.2 15 30 75 16 3
AM3SSRBD1600A075R400 ° 16 4 15 30 75 16 3
1/2
N,
RS

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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Alimaster

AM3SSRB - KOSE RADYUSLU PARMAK FREZE, KISA KESME BOYLU, 3 KESME KANALLI, SERBEST BOYUNLU

[T~ -

% a — ) DC = _ N §

e s——————————— a

RE APMX
LU
LF
Siparis No. o DC RE APMX LU LF DCONMS ZEFP
3

AM3SSRBD1600A100R100 ) 16 1 15 40 100 16 3
AM3SSRBD1600A100R160 ) 16 1.6 15 40 100 16 3
AM3SSRBD1600A100R250 ) 16 2.5 15 40 100 16 3
AM3SSRBD1600A100R320 ) 16 3.2 15 40 100 16 3
AM3SSRBD1600A100R400 ) 16 4 15 40 100 16 3
AM3SSRBD1600A125R100 () 16 1 15 45 125 16 3
AM3SSRBD1600A125R160 ) 16 1.6 15 45 125 16 3
AM3SSRBD1600A125R250 ) 16 2.5 15 45 125 16 3
AM3SSRBD1600A125R320 ) 16 3.2 15 45 125 16 3
AM3SSRBD1600A125R400 ) 16 A 15 45 125 16 3
AM3SSRBD2000A100R100 ) 20 1 20 40 100 20 3
AM3SSRBD2000A100R 160 () 20 1.6 20 40 100 20 3
AM3SSRBD2000A100R250 ) 20 2.5 20 40 100 20 3
AM3SSRBD2000A100R320 ) 20 3.2 20 40 100 20 3
AM3SSRBD2000A100R400 ) 20 4 20 40 100 20 3
AM3SSRBD2000A125R100 ) 20 1 20 60 125 20 3
AM3SSRBD2000A125R160 ) 20 1.6 20 60 125 20 3
AM3SSRBD2000A125R250 () 20 2.5 20 60 125 20 3
AM3SSRBD2000A125R320 ) 20 3.2 20 60 125 20 3
AM3SSRBD2000A125R400 ) 20 4 20 60 125 20 3
AM3SSRBD2000A150R100 ) 20 1 20 85 150 20 3
AM3SSRBD2000A150R 160 ) 20 1.6 20 85 150 20 3
AM3SSRBD2000A150R250 ) 20 2.5 20 85 150 20 3
AM3SSRBD2000A150R320 ) 20 3.2 20 85 150 20 3
AM3SSRBD2000A150R400 ) 20 4 20 85 150 20 3
AM3SSRBD2500A100R 160 () 25 1.6 20 50 100 25 3
AM3SSRBD2500A100R250 ) 25 2.5 20 50 100 25 3
AM3SSRBD2500A100R320 ) 25 3.2 20 50 100 25 3
AM3SSRBD2500A100R400 ) 25 4 20 50 100 25 3
AM3SSRBD2500A100R500 ) 25 5 20 50 100 25 3
AM3SSRBD2500A125R 160 ) 25 1.6 20 65 125 25 3
AM3SSRBD2500A125R250 () 25 2.5 20 65 125 25 3
AM3SSRBD2500A125R320 ) 25 3.2 20 65 125 25 3
AM3SSRBD2500A125R400 ® 25 4 20 65 125 25 3
AM3SSRBD2500A125R500 ) 25 5 20 65 125 25 3
AM3SSRBD2500A150R 160 ) 25 1.6 20 90 150 25 3
AM3SSRBD2500A150R250 ) 25 2.5 20 90 150 25 3
AM3SSRBD2500A150R320 ) 25 3.2 20 90 150 25 3
AM3SSRBD2500A150R400 ) 25 4 20 90 150 25 3
AM3SSRBD2500A150R500 () 25 B 20 90 150 25 3

2/2

Ny
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Alimaster

AM3SSRB

ONERILEN KESME KOSULLARI

Vf
Malzeme bDC n
Yan frezeleme | Yuva Acma
12 13000 5400 3200
L 16 10000 5400 3200
Aliminyum alasim
20 8000 5000 3000
25 6000 4500 2800
<0.3DC DC
0-8DC <0.5DC

1

Bu tabloda gésterilen kesme kosullari takim serbest boyu 4DC ve alti icindir. eger takim serbest boyu 4DC den fazla ise
devir,ilerleme ve kesme derinligi distrilmelidir.

Tezgahin rijidligi veya is parcasinin baglama sistemi cok zayifsa ve anormal sesler olusuyorsa,litfen devri ve ilerleme degerini
orantisal olarak disdiriiniz.

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi onerilir.

Yan frezeleme icin tirmanarak kesme onerilir.

Dikey ilerleme dnerilmez. islemeye girisde rampalama kullanilmalidir.
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Alimaster

A3SARB

@ O

3 KANALLI, KOSE RADYUSLU, KESME BOYU KISA,
INCELTILMIS BOYUNLU, COKLU HELISEL
ICTEN SOGUTMA DELIKLI, PARMAK FREZE

DN
§ s 5 DC N - - |pcoN
RE APMX
LU
LF
=
be=12 be-12 AP—M)SE Yuvarlatilmis
-8.020 -8.030 | Kenar
12<DCONMS<16  20<DCONMS<25
D
-0.011 -0.013
e Kanal acma, rampalama ve dalma sirasinda bile saglamlik ve glvenilirlik.
e Kanallarin enine kesit geometrisi verimli talas bosaltimi icin mikemmeldir.
Siparis No. o DC RE APMX LU DN LF DCONMS ZEFP
&
A3SARB120R100N36C ° 12 1 18 36 1.4 80 12
A3SARB120R200N36C ° 12 2 18 36 1.4 80 12
A3SARB120R300N36C [ 12 3 18 36 1.4 80 12
A3SARB160R200N48C [ 16 2 24 48 15.4 90 16
A3SARB160R300N48C [ 16 3 24 48 15.4 90 16
A3SARB160R400N48C ° 16 4 24 48 15.4 90 16
A3SARB200R200N55C ° 20 2 30 55 18 100 20 3
A3SARB200R300N55C ° 20 3 30 55 18 100 20
A3SARB200R400N55C [ ] 20 4 30 55 18 100 20
A3SARB250R200N55C [ 25 2 37.5 55 23 100 25
A3SARB250R300N55C [ 25 3 37.5 55 23 100 25
A3SARB250R400N55C ° 25 4 375 55 23 100 25
A3SARB250R500N55C ° 25 5 375 55 23 100 25
11
57 @

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Alimaster

A3SARB

ONERILEN KESME KOSULLARI

YUKSEK VERIMLILIK KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ae ap n Vf ap
12 33000 15000 6 12 33000 15000 6
) 16 33000 20000 8 16 33000 20000 8
Aliminyum alasim
20 33000 26000 10 20 33000 26000 10
25 33000 32000 12.5 25 33000 32000 12.5
ae ~—
5
11
GENEL AMACLI KOSULLAR
Malzeme DC n Vf ae ap n Vf ap
12 16000 7200 6 12 33000 7200 6
e 16 12000 7200 8 16 33000 7200 8
Aliminyum alasim
20 9500 7400 10 20 33000 7400 10
25 7600 7300 12.5 25 33000 7300 12.5
ae ~—
ap
11

Suda ¢ozlinebilir kesme sivisi onerilir.

Kenar kesimi icin es yonli frezeleme onerilir.

Takim serbest boyu uzun freze ile isleme yaparken, devri, ilerlemeyi ve kesme derinligini kosullara uygun bir sekilde

ayarlayin.

Tezgahin veya islenecek parcanin baglama aparatinin direnci cok dislikse ve titreme veya mekanik giriiltiler olusuyorsa,

devri ve ilerleme hizini yukaridaki tabloda ac¢iklanan aralik icinde orantili olarak diisiiriin veya kesme derinligini ve genisligini

azaltin.



Alimaster

DLC3SARB © O

3 KANALLI, KOSE RADYUSLU, KESME BOYU KISA,
INCELTILMIS BOYUNLU, COKLU HELISEL
ICTEN SOGUTMA DELIKLI, PARMAK FREZE

DN

oc (N - - -r |pcoN

RE APMX

LF

L L —
DC=12 DC>12 APMX |

— Yuvarlatilmis

0 0 ‘ Kenar

-0.020 -0.030
12<DCONMS<16 20<DCONMS<25

0 0

-0.011 -0.013

e Kanal acma, rampalama ve dalma sirasinda bile saglamlik ve glvenilirlik.
e Kanallarin enine kesit geometrisi verimli talas bosaltimi icin mikemmeldir.

Siparis No. ~ DC RE APMX LU DN LF DCONMS ZEFP
a

DLC3SARB120R100N36C * 12 1 18 36 1.4 80 12
DLC3SARB120R200N36C * 12 2 18 36 1.4 80 12
DLC3SARB120R300N36C * 12 8 18 36 1.4 80 12
DLC3SARB160R200N48C * 16 2 24 48 15.4 90 16
DLC3SARB160R300N48C * 16 3 24 48 15.4 90 16
DLC3SARB160R400N48C * 16 4 24 48 15.4 90 16
DLC3SARB200R200N55C * 20 2 30 55 18 100 20 3
DLC3SARB200R300N55C * 20 3 30 55 18 100 20
DLC3SARB200R400N55C * 20 4 30 55 18 100 20
DLC3SARB250R200N55C * 25 2 37.5 55 23 100 25
DLC3SARB250R300N55C * 25 3 37.5 55 23 100 25
DLC3SARB250R400N55C * 25 4 37.5 55 23 100 25
DLC3SARB250R500N55C * 25 5 37.5 55 23 100 25

il

N
&



Alimaster

DLC3SARB

ONERILEN KESME KOSULLARI

YUKSEK VERIMLILIK KOSULLARI

Malzeme DC n Vf ae ap n Vf ap
12 33000 15000 6 12 33000 15000 6
) 16 33000 20000 8 16 33000 20000 8
Aliminyum alasim
20 33000 26000 10 20 33000 26000 10
25 33000 32000 12.5 25 33000 32000 12.5
ae ~— DC
[
il
GENEL AMACLI KOSULLAR
Malzeme DC n Vf ae ap n Vf ap
12 16000 7200 6 12 33000 7200 6
_ 16 12000 7200 8 16 33000 7200 8
Aliminyum alasim
20 9500 7400 10 20 33000 7400 10
25 7600 7300 12.5 25 33000 7300 12.5
ae -~
ap
1

Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi onerilir.

Kenar kesimi icin es yonli frezeleme onerilir.

Takim serbest boyu uzun freze ile isleme yaparken, devri, ilerlemeyi ve kesme derinligini kosullara uygun bir sekilde

ayarlayin.

Tezgahin veya islenecek parcanin baglama aparatinin direnci cok diisiikse ve titreme veya mekanik giriltiiler olusuyorsa,

devri ve ilerleme hizini yukaridaki tabloda aciklanan aralik icinde orantili olarak diisiiriin veya kesme derinligini ve genisligini

azaltin.



Alimaster

o

AMSR

KABA PARMAK FREZE, KISA KESME BOYLU,
3 KESME KANALLI, SERBEST BOYUNLU

|
|
DC
|
T { F%
<
<
DCON

LF

DC
‘ %
DCON

APMX

LF

e Aliminyum alasimlarin kaba islenmesi icin 3 kesme kanalli kaplamasiz parmak freze.

Siparis No. o DC APMX LU DN LF DCONMS ZEFP

2 =

(V2] L
AMSRD1000 ° 10 12 25 9.4 75 10 3 1
AMSRD1200 ° 12 15 30 1.4 75 12 3 1
AMSRD1600 ° 16 18 35 15.4 100 16 3 1
AMSRD1800 ° 18 22 — — 100 16 3 2
AMSRD2000 ° 20 25 50 18.0 125 20 3 1
AMSRD2200 ° 22 25 — - 125 20 3 2
AMSRD2500 ° 25 30 60 23.0 125 25 3 1

—_
~

@&

62 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Alimaster

AMSR

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC n Vf
10 19000 8600
12 16000 8200
16 12000 7600

Aliminyum alagim

A7075 18 10500 7200
20 9500 7100
22 8500 6900
25 7500 6800
10 9500 3400
12 8000 3200
16 6000 3100

Aliminyum dékim

AC4B 18 5300 2900
20 4800 2900
22 4300 2800
25 3800 2700

11

KANAL FREZELEME

Malzeme DC n Vf
10 19000 6800
12 16000 6500
16 12000 6100

Aliminyum alagim

A7075 18 10500 5800
20 9500 5700
22 8500 5500
25 7500 5400
10 9500 2700
12 8000 2600
16 6000 2400

Aliminyum dékim

AC4B 18 5300 2400
20 4800 2300
22 4300 2200
25 3800 2200

Tezgahin rijidligi veya is parcasinin baglama sistemi cok zayifsa ve anormal sesler olusuyorsa, liitfen devri ve ilerleme

dederini orantisal olarak diisuriiniz.
Kesme derinligi diisiikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.
Suda c¢dzlinebilir kesme sivisi onerilir.
Yan frezeleme icin tirmanarak kesme onerilir.

mn
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AMSR

Alimaster

RiJIDLi&i YUKSEK iSLEME MERKEZINDE YUKSEK HIZ

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC n Vf
10 30000 11000
12 30000 12000
16 24000 12000

Aliiminyum alagim

A7075 18 21000 12000
20 19000 11000
22 17000 11000
25 15000 11000
10 19000 5400
12 16000 5300
16 12000 4900

Aliminyum dékim

AC4B 18 10500 4700
20 9500 4600
22 8500 4300
25 7500 4300

<0.5DC
<1DC
il

KANAL FREZELEME

Malzeme DC n Vf
10 30000 8600
12 30000 9900
16 24000 9700

Aliminyum alasim

A7075 18 21000 9500
20 19000 9100
22 17000 8700
25 15000 8600
10 19000 4300
12 16000 4300
16 12000 4000

Alliminyum dokim

AC4B 18 10500 3800
20 9500 3700
22 8500 3400
25 7500 3400

DC
[<075DC
11

Tezgahin rijidligi veya is parcasinin baglama sistemi cok zayifsa ve anormal sesler olusuyorsa ,litfen devri ve ilerleme

degerini orantisal olarak dislriniz.
Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.
Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi onerilir.
Yan frezeleme icin tirmanarak kesme dnerilir.



Alimaster

AMMR @

KABA PARMAK FREZE, ORTA KESME BOYLU, 3 KESME
KANALLI, SERBEST BOYUNLU

1

| BHTA2 15°
.f ¥ B iy, o %
Ty Wy e | a
ST h
APMX
LF
2
[&) o
a o
[m]
. APMX |
LF
e Aliminyum alasimlarin kaba islenmesi icin 3 kesme kanalli kaplamasiz parmak freze.
Siparis No. o DC APMX LF DCONMS ZEFP
° o
0 [
AMMRDO0300 O 3 8 50 6 3 1
AMMRD0400 O 4 1 50 6 3 1
AMMRD0500 ) 5 13 50 6 3 1
AMMRD0600 ) 6 13 50 6 3 2
AMMRDO0800 [ ] 8 19 60 8 3 2
AMMRD1000 [ J 10 22 75 10 3 2
AMMRD1200 [ J 12 26 75 12 3 2
AMMRD1600 ) 16 32 100 16 3 2
AMMRD2000 ) 20 38 125 20 3 2
AMMRD2500 ) 25 45 125 25 3 2
11
N
“RS

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. [J: Sadece siparis tizerine uretilir.
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Alimaster

AMMR

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC n Vf
3 40000 2700
4 36000 2700
5 30000 5400
6 27000 6100
Alliminyum alasim 8 20000 6000
AT7075 10 16000 5800
12 13000 5300
16 10000 5100
20 8000 4800
25 6400 4600
8 25000 1100
4 20000 1100
5 16000 2200
6 13000 2300
Aliminyum dokim 8 10000 2400
AC4B 10 8000 2300
12 6500 2100
16 5000 2000
20 4000 1900
25 3200 1800

<0.25DC
<1.5DC

1



Alimaster

AMMR
KANAL FREZELEME
Malzeme DC n Vf
3 30000 1800
4 24000 2200
Aliminyum alasim 5 19000 2300
AT7075 6 16000 2400
8 12000 2500
10 9500 2600
3 16000 700
4 12000 900
Aliminyum dokim 5 10000 900
AC4B 6 8000 1000
8 6000 1000
10 5000 1100

Tezgahin rijidligi veya is parcasinin baglama sistemi cok zayifsa ve anormal sesler olusuyorsa ,liitfen devri ve ilerleme

degerini orantisal olarak diisiriniz.
Kesme derinligi disiikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.
Suda ¢ozlinebilir kesme sivisi onerilir.
Yan frezeleme icin tirmanarak kesme onerilir.

DC

<1DC

11
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Alimaster

AMSRRB

o

KOSE RADYUSLU KABA PARMAK FREZE, 3 KESME
KENARLI, KISA KESME BOYLU, SERBEST BOYUNLU

DN
8 f 5
[m]
RE | APMX
Ly
LF
e Aliminyum alasimlarin kaba islenmesinde yiiksek Uretkenlik.
Siparis No. . DC RE APMX LU DN LF DCONMS ZEFP
a
AMSRRBD1000R100 [ J 10 1 12 25 9.4 75 10
AMSRRBD1000R200 O 10 2 12 25 9.4 75 10
AMSRRBD1200R100 [ 12 1 15 30 1.4 75 12
AMSRRBD1200R200 O 12 2 15 30 1.4 75 12
AMSRRBD1600R200 [ ) 16 2 18 35 15.4 100 16
AMSRRBD1600R300 O 16 3 18 35 15.4 100 16
AMSRRBD1600R320 [ J 16 3.2 18 35 15.4 100 16
AMSRRBD1600R400 [ J 16 4 18 35 15.4 100 16
AMSRRBD2000R200 [ 20 2 25 50 18.0 125 20 3
AMSRRBD2000R300 O 20 3 25 50 18.0 125 20
AMSRRBD2000R320 [ J 20 3.2 25 50 18.0 125 20
AMSRRBD2000R400 [ J 20 4 25 50 18.0 125 20
AMSRRBD2000R500 [ J 20 5 25 50 18.0 125 20
AMSRRBD2500R300 [ J 25 3 30 60 23.0 125 25
AMSRRBD2500R320 [ J 25 3.2 30 60 23.0 125 25
AMSRRBD2500R400 [ 25 4 30 60 23.0 125 25
AMSRRBD2500R500 O 25 5 30 60 23.0 125 25
1/1
N
i

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. [J: Sadece siparis tizerine uretilir.



Alimaster

AMSRRB

ONERILEN KESME KOSULLARI

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC n Vf
10 19000 8600
12 16000 8200
16 12000 7600

Alliminyum alasim

A7075 18 10500 7200
20 9500 7100
22 8500 6900
25 7500 6800
10 9500 3400
12 8000 3200
16 6000 3100

Aliminyum dokidm

AC4B 18 5300 2900
20 4800 2900
22 4300 2800
25 3800 2700

11

KANAL FREZELEME

Malzeme DC n Vf
10 19000 6800
12 16000 6500
16 12000 6100

Alliminyum alasim

AT075 18 10500 5800
20 9500 5700
22 8500 5500
25 7500 5400
10 9500 2700
12 8000 2600
16 6000 2400

Alliminyum dokim

AC4B 18 5300 2400
20 4800 2300
22 4300 2200
25 3800 2200

Tezgahin rijidligi veya is parcasi baglama sistemi cok zayifsa ve anormal sesler olusuyorsa,liitfen devri ve ilerleme degerini

orantisal olarak disuriiniz.
Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.
Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi onerilir.
Yan frezeleme icin tirmanarak kesme dnerilir.

mn
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AMSR

Alimaster

RiJIDLi&i YUKSEK iSLEME MERKEZINDE YUKSEK HIZ

YAN KENAR FREZELEME

Malzeme DC n Vf
10 30000 11000
12 30000 12000
16 24000 12000

Aliminyum alasim

A7075 18 21000 12000
20 19000 11000
22 17000 11000
25 15000 11000
10 19000 5400
12 16000 5300
16 12000 4900

Aldminyum dokim

ACLB 18 10500 4700
20 9500 4600
22 8500 4300
25 7500 4300

<0.5DC
<1DC
11

KANAL FREZELEME

Malzeme DC n Vf
10 30000 8600
12 30000 9900
16 24000 9700

Aliminyum alasim

A7075 18 21000 9500
20 19000 9100
22 17000 8700
25 15000 8600
10 19000 4300
12 16000 4300
16 12000 4000

Aliminyum dékim

ACLB 18 10500 3800
20 9500 3700
22 8500 3400
25 7500 3400

DC
<0.75DC
4
1/1

Tezgahin rijidligi veya is parcasi baglama sistemi cok zayifsa ve anormal sesler olusuyorsa,liitfen devri ve ilerleme degerini

orantisal olarak disuriiniz.
Kesme derinligi duslikse, devir ve ilerleme orani arttirilabilir.
Suda c¢ozlinebilir kesme sivisi onerilir.
Yan frezeleme icin tirmanarak kesme dnerilir.



Alimaster

C4LATB @0

KONIK KURE UCLU YEKPARE KARBUR FREZE,
4 KESME KENARLI

1
BHTA1 —10° o
} 4 _ _ o
(&)
x o
RE
APMX
LF
2
BHTA1
P4
—~ - : : 8
RE > |18
APMX
LF
RE<2
+0.010
@ i5‘
DCONMS=6 DCONMS =8
0-0.008 0 -0.009
Siparis No. . RE APMX LF DCONMS BHTA1 ZEFP Tip
o
)
C4LATBRO050T040AP20 [ 0.5 20 70 6 4° 4 1
C4LATBR100T040AP20 [ ] 1 20 70 6 4° 4 1
C4LATBR150T040AP20 [ 1.5 20 75 8 4° 4 1
C4LATBR200T040AP30 [ 2 30 75 8 4° 4 2
1/1
Modifiye edilmis ve 6zel tasarim konik kiire uclu frezeler temin edilir. Litfen ayrintilar icin Mitsubishi tedarikciniz ile irtibat 73 'V?
kurunuz. (X4

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



Alimaster

DLC4LATB L0

KONIK KURE UCLU YEKPARE KARBUR FREZE,
4 KESME KENARLI

_— ) p
) - + / RE

BHTA1 _—~10° o
o
(@]
[m]
APMX
LF
2
BHTA1
fz
¢ _ _ o
[&]
RE 0
APMX
LF
RE<2
+0.010
BHTA1
+5
DCONMS =6 DCONMS=8
0-0.008 0-0.009
Siparis No. - RE APMX LF DCONMS BHTA1 ZEFP Tip
o
&
DLC4LATBRO50T040AP20 [ ] 0.5 20 70 6 4° 4 1
DLC4LATBR100T040AP20 [ ] 1 20 70 6 4 1
DLC4LATBR150T040AP20 [ ] 1.5 20 75 8 4 1
DLC4LATBR200T040AP30 [ ] 2 30 75 8 4 2
11

Modifiye edilmis ve 6zel tasarim konik kiire uclu frezeler teminedilir. Litfen ayrintilar icin Mitsubishi tedarikciniz ile irtibat N
kurunuz [EANE
: v



Alimaster

C4LATB/ DLC4LATB

ONERILEN KESME KOSULLARI

KANAL ACMA
Malzeme RE n Vf ap
R 05 20.000 600 10
Aliminyum alasim R 1 20.000 2.800 10
A7075 R 15 20.000 4.000 10
R 2 20.000 4.000 15
ap
I
171
KENAR FREZELEME
Malzeme RE n Vf ap ae
R 0.5 20.000 2.000 15 0.75
A7075 R 15 20.000 5.200 15 2.25
R 2 20.000 5.200 23 3
11
KENAR FREZELEME (FiNiS iSLEME)
Malzeme RE n Vf ap ae
R 0.5 20.000 800 18 0.1
Aliiminyum alasim R 1 20.000 2.000 18 0.2
A7075 R 15 20.000 2.400 18 0.3
R 2 20.000 2.400 27 0.3
ae
ap
Jl
171

Suda ¢ozlinebilir kesme sivisi dnerilir. Kenar frezeleme icin asagidan kesme onerilir.
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Alimaster

A3SA/A3SARB

KESME PERFORMANSI

KIRILMA DIRENCi KARSILASTIRMASI - A7050 DE KANAL ACMA

icten sogutma sivisi ve optimize edilmis kesme kenari geometrisinin kullanilmasi, geleneksel iiriinlerin verimlilik
seviyelerini iki katina cikarir.

Malzeme A7050

Takim A3SA120N36C
DC (mm) @12

Ve (m/dk) 100

ap (mm) 12

Takim Serbest Boyu (mm) 36

Kesme Turi

icten Sogutma Sivis
(Suda Céziinen Sogutma Sivilari)

ilerleme Hizi (mm/dk)

2550

3020

3500

Dis Basina ilerleme (mm/dis)

0.32

0.38

0.44

A3SA

A3SARB

Sorunsuz Duvar Yizeyi

Geleneksel A

Sorunsuz Duvar Yizeyi

Talas sikismasi nedeniyle kirilma

Geleneksel B

Talas sikismasi nedeniyle kirilma




Alimaster

A3SA/A3SARB

KESME PERFORMANSI

A7050'NiN DALMA YONTEMIi iLE iSLENMESi-KIRILMA DIRENCi KARSILASTIRMASI

Geleneksel irlinlerden daha yiiksek ilerleme hizlari,
daha fazla isleme verimliligi saglar.

Malzeme A7050

Takim A3SA120N36C
DC (mm) 012

Ve (m/dk) 300

ap (mm) 12

Takim Serbest Boyu Uzunlugu (mm) 36

icten Sogutma Sivisi

Kesme Turl (Suda Coziinen Sogutma Sivilari)

ilerleme Hizi (mm/dk) 1040 1280 1520
Devir Basina ilerleme (mm/dev) 0.13 0.16 0.19
A3SA

A3SARB

lyi duvar yiizeyi

DALMA FREZELEME VF = 1520 MM /DK, FZ =0.19
MM/DEViIiR SONRASI

A3SA/A3SARB Klasik Takim
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AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DAGITICI:

r A
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Tarafindan yayinlanmistir: s MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE | 2024.10
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